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Allgemeine Sicherheitshin-
weise fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshin-
weise und Anweisungen. Ver-

sdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
+Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetrie-
bene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

3)

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im
Freien arbeiten, verwenden Sie nur Verldn-
gerungskabel, die auch fiir den AuBenbe-
reich geeignet sind. Die Anwendung eines fur
den AuBenbereich geeigneten Verldngerungs-
kabels verringert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges
in feuchter Umgebung nicht vermeidbar
ist, verwenden Sie einen Fehlerstrom-
schutzschalter. Der Einsatz eines Fehlerstrom-
schutzschalters vermindert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

Sicherheit von Personen
a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf,

1) Arbeitsplatzsicherheit was Sie tun und gehen Sie mit Vernunft an
a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug.
und gut beleuchtet. Unordnung oder unbe- Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn
leuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unfillen Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
fuhren. Drogen, Alkohol oder Medikamenten ste-

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug hen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
nicht in explosionsgefihrdeter Umgebung, Gebrauch des EIektroyverkzeuges kann zu ernst-
in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase haften Verletzungen fiihren.
oder Stidube befinden. Elektrowerkzeuge b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung
erzeugen Funken, die den Staub oder die und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
Démpfe entziinden kénnen. personlicher Schutzausriistung, wie Staub-

¢) Halten Sie Kinder und andere Personen maske, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutz-
wihrend der Benutzung des Elektrowerk- helm oder Gehérschutz, je naf:h Art und Einsatz
zeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kon- des Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko

trolle Uiber das Gerit verlieren. von Verletzungen.
c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbe-
2) Elektrische Sicherheit triebnahme. Vergewissern Sie sich, dass

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerk- das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist,
zeuges muss in die Steckdose passen. Der bevor Sie es an die Stromversorgung
Stecker darf in keiner Weise veridndert und/oder den Akku anschlieBen, es auf-
werden. Verwenden Sie keine Adapterste- nehmen oder tragen. Wenn Sie beim Tragen
cker gemeinsam mit schutzgeerdeten des Elektrowerkzeuges den Finger am Schalter
Elektrowerkzeugen. Unverianderte Stecker haben oder das Gerat eingeschaltet an die
und passende Steckdosen verringern das Risiko Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu
eines elektrischen Schlages. Unféllen fuhren.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerde- d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder
ten Oberflichen wie Rohren, Heizungen, Schraubenschliissel, bevor Sie das Elek-
Herden und Kiihischranken. Es besteht ein trowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug
erhohtes Risiko durch elektrischen Schlag, oder Schliissel, der sich in einem drehenden
wenn lhr Korper geerdet ist. Geréteteil befindet, kann zu Verletzungen fiih-

c) Halten Sie das Gerdt von Regen oder ren.

Nasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhal-
Elektrowerkzeug erhoht das Risiko eines elektri- tung. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand
schen Schlages. und halten Sie jederzeit das Gleichge-

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um wicht. _Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
das Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhin- zeug in unerwarteten Situationen besser
gen oder um den Stecker aus der Steck- kontrollieren.
dose zu ziehen. Halten Sie das Kabel fern f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich keine weite Kleidung oder Schmuck. Hal-
bewegenden Gerdteteilen. Beschadigte ten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe
oder verwickelte Kabel erhhen das Risiko eines fern von sich bewegenden Teilen. Lockere
elektrischen Schlages. Kleidung, Schmuck oder lange Haare koénnen

von sich bewegenden Teilen erfasst werden.
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4)

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangein-
richtungen montiert werden konnen,
vergewissern Sie sich, dass diese ange-
schlossen sind und richtig verwendet wer-
den. Verwendung einer Staubabsaugung kann
Gefahrdungen durch Staub verringern.

Sorgfaltiger Umgang mit und Gebrauch von

Elektrowerkzeugen

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden
Sie fiir lhre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elek-
trowerkzeug arbeiten Sie besser und sicherer im
angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, des-
sen Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug,
das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst,
ist gefahrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie den Akku, bevor
Sie Gerédteeinstellungen  vornehmen,
Zubehorteile wechseln oder das Gerat
weglegen. Diese VorsichtsmaBnahme verhin-
dert den unbeabsichtigten Start des Elektro-
werkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerk-
zeuge auBerhalb der Reichweite von Kin-
dern auf. Lassen Sie Personen das Gerat
nicht benutzen, die mit diesem nicht ver-
traut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind gefahr-
lich, wenn sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

e) Pflegen Sie das Elektrowerkzeug mit
Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Gerdteteile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder
so beschadigt sind, dass die Funktion des
Elektrowerkzeuges beeintrachtigt ist. Las-
sen Sie beschéadigte Teile vor dem Einsatz
des Gerates reparieren. Viele Unfille haben
ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektro-
werkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfiltig gepflegte Schneidwerk-
zeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen
sich weniger und sind leichter zu fihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zube-
hor, Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend
diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie
dabei die Arbeitsbedingungen und die
auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von
Elektrowerkzeugen fir andere als die vorgese-
henen Anwendungen kann zu gefahrlichen Situ-
ationen flihren.

f

~

5) Service
a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird
sichergestellt, dass die Sicherheit des Gerates
erhalten bleibt.

Geratespezifische
Sicherheitshinweise

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschieifen, Arbei-
ten mit Drahtbiirsten und Trennschlei-
fen

» Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als
Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste
und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen, Darstel-
lungen und Daten, die Sie mit dem Elektro-
werkzeug erhalten. Wenn Sie die folgenden
Anweisungen nicht beachten, kann es zu elektri-
schem Schlag, Feuer und/oder schweren Verlet-
zungen kommen.

» Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, firr die das Elektro-
werkzeug nicht vorgesehen ist, konnen Gefahrdun-
gen und Verletzungen verursachen.

» Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Her-
steller nicht speziell fiir dieses Elektrowerk-
zeug vorgesehen und empfohlen wurde. Nur
weil Sie das Zubehor an lhrem Elektrowerkzeug
befestigen kénnen, garantiert das keine sichere Ver-
wendung.

» Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hochstdrehzahl. Zubehor, das sich schneller als
zuldssig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

» AuBendurchmesser und Dicke des Einsatz-
werkzeugs miissen den MaBangaben lhres
Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch bemes-
sene Einsatzwerkzeuge konnen nicht ausreichend
abgeschirmt oder kontrolliert werden.

» Schleifscheiben, Flansche, Schleifteller oder
anderes Zubehdr miissen genau auf die
Schleifspindel lhres Elektrowerkzeugs pas-
sen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die
Schleifspindel des Elektrowerkzeugs passen, dre-
hen sich ungleichmé&Big, vibrieren sehr stark und
kénnen zum Verlust der Kontrolle fiihren.
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» Verwenden Sie keine beschidigten Einsatz-

werkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder Ver-
wendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das Elektrowerk-
zeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfalit,
tiberpriifen Sie, ob es beschéadigt ist, oder ver-
wenden Sie ein unbeschéadigtes Einsatzwerk-
zeug. Wenn Sie das Einsatzwerkzeug
kontrolliert und eingesetzt haben, halten Sie
und in der N&dhe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden Ein-
satzwerkzeugs auf und lassen Sie das Elek-
trowerkzeug eine Minute lang mit
Hochstdrehzahl laufen. Beschadigte Einsatz-
werkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung Vollge-
sichtsschutz, Augenschutz oder Schutzbrille.
Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder Spezi-
alschiirze, die kleine Schleif- und Material-
partikel von Ihnen fernhalt. Die Augen sollen vor
herumfliegenden Fremdkdrpern geschiitzt werden,
die bei verschiedenen Anwendungen entstehen.
Staub- oder Atemschutzmaske miissen den bei der
Anwendung entstehenden Staub filtern. Wenn Sie
lange lautem Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie
einen Horverlust erleiden.

Achten Sie bei anderen Personen auf siche-
ren Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder,
der den Arbeitsbereich betritt, muss personli-
che Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des
Werkstlicks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge
konnen wegfliegen und Verletzungen auch auBer-
halb des direkten Arbeitsbereichs verursachen.

Fassen Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen an, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Kontakt mit einer span-
nungsfiihrenden Leitung setzt auch Metallteile des
Elektrowerkzeuges unter Spannung und fiihrt zu
einem elektrischen Schlag.

Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kon-
trolle Uber das Elektrowerkzeug verlieren, kann das
Netzkabel durchtrennt oder erfasst werden und lhre
Hand oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatz-
werkzeug geraten.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug vollig zum Still-
stand gekommen ist. Das sich drehende Einsatz-
werkzeug kann in Kontakt mit der Ablageflache
geraten, wodurch Sie die Kontrolle {iber das Elek-
trowerkzeug verlieren kénnen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wadhrend Sie es tragen. Ihre Kleidung kann durch
zufélligen Kontakt mit dem sich drehenden Einsatz-
werkzeug erfasst werden, und das Einsatzwerkzeug
sich in lhren Koérper bohren.

Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlitze
lhres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase
zieht Staub in das Gehduse, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Ndhe brennbarer Materialien. Funken kon-
nen diese Materialien entziinden.

Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
fliissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen fliissigen Kihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fuihren.

Riickschlag und entsprechende Sicher-
heitshinweise

>

>

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden Einsatzwerk-
zeugs, wie Schleifscheibe, Schleifteller, Draht-
burste usw. Verhaken oder Blockieren fuhrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden Einsatz-
werkzeugs. Dadurch wird ein unkontrolliertes Elek-

trowerkzeug gegen die Drehrichtung des
Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle beschleu-
nigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werksttick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der Schleif-
scheibe, die in das Werkstlck eintaucht, verfangen
und dadurch die Schleifscheibe ausbrechen oder
einen Ruckschlag verursachen. Die Schleifscheibe
bewegt sich dann auf die Bedienperson zu oder von
ihr weg, je nach Drehrichtung der Scheibe an der
Blockierstelle. Hierbei konnen Schleifscheiben
auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Korper und lhre Arme in
eine Position, in der Sie die Riickschlagkrafte
abfangen konnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die groBt-
mogliche Kontrolle iiber Riickschlagkrafte
oder Reaktionsmomente beim Hochlauf zu
haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Riickschlag- und Reakti-
onskréafte beherrschen.

Bringen Sie lhre Hand nie in die N3dhe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das Einsatzwerk-
zeug kann sich beim Ruckschlag tber Ihre Hand
bewegen.

8 | Deutsch
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» Meiden Sie mit lhrem Korper den Bereich, in

den das Elektrowerkzeug bei einem Riick-
schlag bewegt wird. Der Riickschlag treibt das
Elektrowerkzeug in die Richtung entgegengesetzt
zur Bewegung der Schleifscheibe an der Blockier-
stelle.

Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich
von Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern
Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick
zuriickprallen und verklemmen. Das rotierende
Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen Kanten
oder wenn es abprallt, dazu, sich zu verklemmen.
Dies verursacht einen Kontrollverlust oder Riick-
schlag.

Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes
Sdageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
haufig einen Riickschlag oder den Verlust der Kon-
trolle Uber das Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen

» Verwenden Sie immer die Schutzhaube, die

fiir die verwendete Art von Schieifk6rper vor-
gesehen ist. Die Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug angebracht und so einge-
stellt sein, dass ein HochstmaB an Sicherheit
erreicht wird, d. h. der kleinstmogliche Teil
des Schleifkorpers zeigt offen zur Bedienper-
son. Die Schutzhaube soll die Bedienperson vor
Bruchstiicken und zufélligem Kontakt mit dem
Schleifkérper schitzen.

Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr Elek-
trowerkzeug zugelassenen Schleifkérper und
die fiir diese SchleifkGrper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kdnnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind unsi-
cher.

Schleifkdrper diirfen nur fiir die empfohlenen
Einsatzmdglichkeiten verwendet werden.
Z. B.: Schleifen Sie nie mit der Seitenfliche einer
Trennscheibe. Trennscheiben sind zum Materialab-
trag mit der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper kann sie
zerbrechen.

Verwenden Sie immer unbeschddigte Spann-
flansche in der richtigen GroBe und Form fiir
die von Ihnen gewdhlite Schleifscheibe. Geeig-
nete Flansche stiitzen die Schleifscheibe und ver-
ringern so die Gefahr eines Schleifscheibenbruchs.
Flansche fiir Trennscheiben kénnen sich von den
Flanschen fiir andere Schleifscheiben unterschei-
den.

Verwenden Sie keine abgenutzten Schleif-
scheiben von gréBeren Elektrowerkzeugen.
Schleifscheiben fiir gréBere Elektrowerkzeuge sind
nicht fur die hoheren Drehzahlen von kleineren Elek-
trowerkzeugen ausgelegt und kénnen brechen.

Weitere besondere Sicherheitshin-
weise zum Trennschleifen

» Vermeiden Sie ein Blockieren der Trenn-
scheibe oder zu hohen Anpressdruck. Fiihren
Sie keine iibermadBig tiefen Schnitte aus. Eine
Uberlastung der Trennscheibe erhdht deren Bean-
spruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten oder
Blockieren und damit die Méglichkeit eines Riick-
schlags oder Schleifkérperbruchs.

» Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die Trenn-
scheibe im Werksttick von sich wegbewegen, kann
im Falle eines Riickschlags das Elektrowerkzeug
mit der sich drehenden Scheibe direkt auf Sie zuge-
schleudert werden.

» Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig,
bis die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende Trenn-
scheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wie-
der ein, solange es sich im Werkstiick befin-
det. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den
Schnitt vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann
die Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick sprin-
gen oder einen Riickschlag verursachen.

» Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu vermin-
dern. GroBe Werkstiicke kdnnen sich unter ihrem
eigenen Gewicht durchbiegen. Das Werkstiick
muss auf beiden Seiten abgestiitzt werden, und
zwar sowohl in der N&he des Trennschnitts als auch
an der Kante.

» Seien Sie besonders vorsichtig bei ,, Taschen-
schnitten“ in bestehende Wande oder andere
nicht einsehbare Bereiche. Die eintauchende
Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas- oder
Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder
andere Objekte einen Riickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen

» Benutzen Sie keine iiberdimensionierten
Schleifblatter, sondern befolgen Sie die Her-
stellerangaben zur SchleifblattgroBe. Schleif-
blatter, die tber den Schleifteller hinausragen,
konnen Verletzungen verursachen sowie zum Blo-
ckieren, ZerreiBen der Schleifblitter oder zum
Riickschlag fiihren.
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Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten

» Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wah-
rend des iiblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende Draht-
stiicke kénnen sehr leicht durch diinne Kleidung
und/oder die Haut dringen.

» Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhin-
dern Sie, dass sich Schutzhaube und Draht-
biirste beriihren kénnen. Teller- und Topfbiirsten
konnen durch Anpressdruck und Zentrifugalkrafte
ihren Durchmesser vergréBern.

Zusatzliche Sicherheitshinweise
Tragen Sie eine Schutzbrille.

» Verwenden Sie geeignete Suchgeridte, um
verborgene Versorgungsleitungen aufzuspii-
ren, oder ziehen Sie die drtliche Versorgungs-
gesellschaft hinzu. Kontakt mit Elektroleitungen
kann zu Feuer und elektrischem Schlag fuhren.
Beschadigung einer Gasleitung kann zur Explosion
fuhren. Eindringen in eine Wasserleitung verursacht
Sachbeschadigung oder kann einen elektrischen
Schlag verursachen.

» Verwenden Sie stets die Schutzvorrichtun-
gen, die fiir den jeweiligen Anwendungsfall
vorgeschrieben sind. Schutzvorrichtungen, die
nicht fiir den Anwendungsfall geeignet sind, kénnen
den Schleifkorper nicht ausreichend abschirmen.

» Verwenden Sie zum Bearbeiten von Stein
eine Staubabsaugung. Der Staubsauger
muss zum Absaugen von Steinstaub zugelas-
sen sein. Das Verwenden dieser Einrichtungen
verringert Gefahrdungen durch Staub.

» Verwenden Sie zum Trennen von Stein einen
Fiihrungsschlitten. Ohne seitliche Fiihrung kann
sich die Trennscheibe verhaken und einen Riick-
schlag verursachen.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbei-
ten fest mit beiden Handen und sorgen Sie fiir
einen sicheren Stand. Das Elektrowerkzeug wird
mit zwei Handen sicherer gefiihrt.

» Sichern Sie das Werkstiick. Ein mit Spannvor-

richtungen oder Schraubstock festgehaltenes
Werksttlick ist sicherer gehalten als mit lhrer Hand.

» Bearbeiten Sie kein asbesthaltiges Material.
Asbest gilt als krebserregend.

» Treffen Sie SchutzmaBnahmen, wenn beim
Arbeiten gesundheitsschddliche, brennbare
oder explosive Stiaube entstehen koénnen.
Zum Beispiel: Manche Staube gelten als krebserre-
gend. Tragen Sie eine Staubschutzmaske und ver-
wenden Sie, wenn anschlieBbar, eine Staub-/
Spaneabsaugung.

» Halten Sie lhren Arbeitsplatz sauber. Material-
mischungen sind besonders gefahrlich. Leichtme-
tallstaub kann brennen oder explodieren.

» Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht mit
beschddigtem Kabel. Berilhren Sie das
beschaddigte Kabel nicht und ziehen Sie den
Netzstecker, wenn das Kabel wahrend des
Arbeitens beschadigt wird. Beschadigte Kabel
erhohen das Risiko eines elektrischen Schlages.

Funktionsbeschreibung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versdumnisse bei
der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verlet-
zungen verursachen.

Bitte klappen Sie die Aufklappseite mit der Darstellung
des Gerstes auf, und lassen Sie diese Seite aufge-
klappt, wahrend Sie die Bedienungsanleitung lesen.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Elektrowerkzeug ist bestimmt zum Trennen,
Schruppen und Bursten von Metall- und Steinwerkstof-
fen ohne Verwendung von Wasser.

Zum Trennen von Metall muss eine spezielle Schutz-
haube zum Trennen (Zubehdr) verwendet werden.
Zum Trennen von Stein muss eine spezielle Absaug-
haube zum Trennen mit Fiihrungsschlitten (Zubehor)
verwendet werden.

Mit zuldssigen Schleifwerkzeugen kann das Elektro-
werkzeug zum Sandpapierschleifen verwendet wer-
den.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten
bezieht sich auf die Darstellung des Elektrowerkzeuges
auf der Grafikseite.

1 Entriegelungshebel fiir Schutzhaube

2 Spindel-Arretiertaste

3 Stellrad Drehzahlvorwahl
(BTI-WKS 125 VRE)

4 Ein-/Ausschalter
5 Zusatzgriff
6 Schleifspindel
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15 Handschutz*
16 Gummischleifteller*
17 Schleifblatt*
18 Rundmutter*

7 Absaughaube zum Schleifen*
8 Aufnahmeflansch mit O-Ring
9 Hartmetall-Topfscheibe*

10 Spannmutter

11 Schnellspannmutter SDS-clic *
12 Schutzhaube zum Schleifen

13 Schutzhaube zum Trennen*

14 Schleif-/Trennscheibe*

Technische Daten

19 Topfblrste*

20 Absaughaube zum Trennen mit Fiihrungsschlitten®
21 Diamant-Trennscheibe*

*Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
nicht zum Standard-Lieferumfang.

Winkelschleifer BTI-WKS 115V BTI-WKS 125 VRE
Art.-Nr. 009303 009313
Nennaufnahmeleistung W 800 1400
Abgabeleistung W 500 820
Leerlaufdrehzahl min’! 11000 2800-11000
max. Schleifscheibendurchmesser mm 115 125
Schleifspindelgewinde M14 M 14
Rickschlagabschaltung = [
Wiederanlaufschutz - L
Anlaufstrombegrenzung - °
Konstantelektronik - o
Drehzahlvorwahl - [}
Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01/2003 kg 1,9 2,2
Schutzklasse [o]/11 o]/

Angaben gelten fiir Nennspannungen [U] 230/240 V. Bei niedrigeren Spannungen und in landerspezifischen Ausfiihrungen kén-
nen diese Angaben variieren.

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745. 009303 009313
Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerates betrédgt typischerweise

Schalldruckpegel dB(A) 91 91
Schallleistungspegel dB(A) 102 102
Unsicherheit K= dB 3 3

Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt
entsprechend EN 60745:
Oberflachenschleifen (Schruppen):

Schwingungsemissionswert a;, m/s? 55 8,5
Unsicherheit K= m/s? 1,5 15
Schleifen mit Schleifblatt:

Schwingungsemissionswert a;, m/s? 3,0 3,0
Unsicherheit K= m/s? 1,5 1,5

A WARNUNG Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in
EN 60745 genormten Messverfahren gemessen worden und kann fiir den Gerétevergleich ver-

wendet werden.

Der Schwingungspegel wird sich entsprechend dem Einsatz des Elektrowerkzeuges verdndern und kann in man-
chen Féllen Uber dem in diesen Anweisungen angegebenen Wert liegen. Die Schwingungsbelastung kénnte
unterschitzt werden, wenn das Elektrowerkzeug regelmaBig in solcher Weise verwendet wird.

Hinweis: Fur eine genaue Abschétzung der Schwingungsbelastung wéhrend eines bestimmten Arbeitszeitrau-
mes sollten auch die Zeiten berlicksichtigt werden, in denen das Gerét abgeschaltet ist oder zwar l4uft, aber
nicht tatséachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung tber den gesamten Arbeitszeitraum deut-
lich reduzieren.
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Konformititserkldrung (€

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten tibereinstimmt: EN 60745 gemaB den
Bestimmungen der Richtlinien 89/336/EWG,
98/37/EG.

Jurgen Dietz
General Manager

,M@M 3V

BTI Befestigungstechnik GmbH & Co. KG
74653 Ingelfingen

i. V. Guinter Hub
Purchasing Manager

Montage

Schutzvorrichtungen montieren

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektro-
werkzeug den Netzstecker aus der Steck-
dose.

Schutzhaube zum Schleifen

Setzen Sie die Schutzhaube 12
der Abbildung entsprechend
auf den Spindelhals. Die Drei-
ecksmarkierungen der Schutz-
haube missen mit den
entsprechenden Markierungen
am Getriebekopf Ubereinstim-
men.

Driicken Sie die Schutzhaube
12 auf den Spindelhals bis der
Bund der Schutzhaube am
Flansch des Elektrowerkzeuges
aufsitzt und drehen Sie die
Schutzhaube, bis sie deutlich
horbar einrastet.

Passen Sie die Position der Schutzhaube 12 den Erfor-
dernissen des Arbeitsganges an. Driicken Sie dazu
den Entriegelungshebel 1 nach oben und drehen Sie
die Schutzhaube 12 in die gewtiinschte Position.

» Stellen Sie die Schutzhaube 12 so ein, dass
ein Funkenflug in Richtung des Bedieners
verhindert wird.

» Die Schutzhaube 12 darf sich nur unter Beta-
tigung des Entriegelungshebels 1 verdrehen
lassen! Andernfalls darf das Elektrowerkzeug
keinesfalls weiter benutzt werden und muss
dem Kundendienst iibergeben werden.

Hinweis: Die Codiernocken an der Schutzhaube 12
stellen sicher, dass nur eine zum Elektrowerkzeug pas-
sende Schutzhaube montiert werden kann.

Schutzhaube zum Trennen

» Verwenden Sie zum Trennen von Metall
immer die Schutzhaube zum Trennen 13.

» Verwenden Sie zum Trennen von Stein immer
die Absaughaube zum Trennen mit Fiihrungs-
schlitten 20.

Die Schutzhaube zum Trennen 13 wird wie die Schutz-
haube zum Schleifen 12 montiert.

Absaughaube zum Schleifen

Zum staubarmen Schleifen von Farben, Lacken und
Kunststoffen in Verbindung mit Hartmetall-Topfschei-
ben 9 oder dem Gummischleifteller 16 mit Schleifblatt
17 konnen Sie die Absaughaube 7 verwenden. Die
Absaughaube 7 ist nicht fur die Bearbeitung von Metall
geeignet.

An die Absaughaube 7 kann ein geeigneter BTI-Staub-
sauger angeschlossen werden.

Die Absaughaube 7 wird wie die Schutzhaube 12 mon-
tiert. Der Biirstenkranz ist auswechselbar.

Zusatzgriff

> Verwenden Sie lhr Elektrowerkzeug nur mit
dem Zusatzgriff 5.

Schrauben Sie den Zusatzgriff 5 abhéngig von der
Arbeitsweise rechts oder links am Getriebekopf ein.

Vibrationsdampfender Zusatzgriff

Der vibrationsddmpfende Zusatzgriff ermdglicht ein
vibrationsarmes und damit ein angenehmeres und
sicheres Arbeiten.

» Nehmen Sie keinerlei Veranderungen am
Zusatzgriff vor.

Verwenden Sie einen beschaddigten Zusatzgriff
nicht weiter.

Handschutz

» Montieren Sie fiir Arbeiten mit dem Gummi-
schleifteller 16 oder mit der Topfbiirste/
Scheibenbiirste/ Facherschleifscheibe immer
den Handschutz 15.

Befestigen Sie den Handschutz 15 mit dem Zusatzgriff
5.

Schleifwerkzeuge montieren

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektro-
werkzeug den Netzstecker aus der Steck-
dose.

» Schleif- und Trennscheiben werden beim

Arbeiten sehr heiB, fassen Sie diese nicht an,
bevor sie abgekiihlt sind.
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Reinigen Sie die Schleifspindel 6 und alle zu montie-
renden Teile.

Driicken Sie zum Festspannen und Lésen der Schleif-
werkzeuge die Spindel-Arretiertaste 2 um die Schleif-
spindel festzustellen.

> Betédtigen Sie die Spindel-Arretiertaste nur
bei stillstehender Schleifspindel. Das Elektro-
werkzeug kann sonst beschédigt werden.

Schleif-/Trennscheibe

Beachten Sie die Abmessungen der Schleifwerkzeuge.
Der Lochdurchmesser muss zum Aufnahmeflansch
passen. Verwenden Sie keine Adapter oder Reduzier-
stiicke.

Achten Sie bei der Verwendung von Diamant-Trenn-
scheiben darauf, dass der Drehrichtungspfeil auf der
Diamant-Trennscheibe und die Drehrichtung des Elek-
trowerkzeuges (siehe Drehrichtungspfeil auf dem
Getriebekopf) tibereinstimmen.

Die Reihenfolge der Montage ist auf der Grafikseite
ersichtlich.

Zum Befestigen der Schleif-/Trennscheibe schrauben
Sie die Spannmutter 10 auf und spannen diese mit
dem Zweilochschlissel, siehe Abschnitt
+Schnellspannmutter*.

» Uberpriifen Sie nach der Montage des
Schleifwerkzeuges vor dem Einschalten, ob
das Schleifwerkzeug korrekt montiert ist und
sich frei drehen kann. Stellen Sie sicher, dass
das Schleifwerkzeug nicht an der Schutz-
haube oder anderen Teilen streift.

Im Aufnahmeflansch 8 ist um den
Zentrierbund ein Kunststoffteil (O-
Ring) eingesetzt. Fehlt der O-Ring
oder ist er beschadigt, muss er
unbedingt ersetzt werden, bevor der
Aufnahmeflansch 8 montiert wird.

Facherschleifscheibe

» Montieren Sie fiir Arbeiten mit dem Gummi-
schleifteller 16 oder mit der Topfbiirste/
Scheibenbiirste/ Facherschleifscheibe immer
den Handschutz 15.

Gummi-Schleifteller

» Montieren Sie fiir Arbeiten mit dem Gummi-
schleifteller 16 oder mit der Topfbiirste/
Scheibenbiirste/ Facherschleifscheibe immer
den Handschutz 15.

Die Reihenfolge der Montage ist auf der Grafikseite
ersichtlich.

Schrauben Sie die Rundmutter 18 auf und spannen Sie
diese mit dem Zweilochschliissel.

Topfbiirste/Scheibenbiirste

» Montieren Sie fiir Arbeiten mit dem Gummi-
schleifteller 16 oder mit der Topfbiirste/
Scheibenbiirste/ Facherschleifscheibe immer
den Handschutz 15.

Die Reihenfolge der Montage ist auf der Grafikseite
ersichtlich.

Die Topfblrste/Scheibenbiirste muss sich so weit auf
die Schleifspindel schrauben lassen, dass sie am
Schleifspindelflansch am Ende des Schleifspindelge-
windes fest anliegt. Spannen Sie die Topfburste/Schei-
benbiirste mit einem Gabelschlissel fest.

Schnellspannmutter SDS-clic

Zum einfachen Schleifwerkzeugwechsel ohne die Ver-
wendung weiterer Werkzeuge kénnen Sie anstatt der
Spannmutter 10 die Schnellspannmutter 11 verwen-
den.

» Die Schnellspannmutter 11 darf nur fiir
Schleif- oder Trennscheiben verwendet wer-
den.

Verwenden Sie nur eine einwandfreie, unbe-
schéddigte Schnellspannmutter 11.

Achten Sie beim Aufschrauben darauf, dass die
beschriftete Seite der Schnellspannmutter 11
nicht zur Schleifscheibe zeigt; der Pfeil muss auf
die Indexmarke 22 zeigen.

Driicken Sie die Spindel-
Arretiertaste 2 um die
Schleifspindel  festzustel-
len. Um die Schnellspann-
mutter festzuziehen, drehen
Sie die Schleifscheibe kréf-
tig im Uhrzeigersinn.

Eine ordnungsgemaB
befestigte, unbeschadigte
Schnellspannmutter  kon-
nen Sie durch Drehen des
Randelringes entgegen
dem Uhrzeigersinn  von
Hand l6sen.

Losen Sie eine festsit-
zende Schnellspann-
mutter nie mit einer
‘ Zange, sondern verwen-
den Sie den Zweiloch-
schliissel. Setzen Sie den Zweilochschlussel wie im
Bild gezeigt an.
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Zuldssige Schleifwerkzeuge

Sie konnen alle in dieser Bedienungsanleitung genann-
ten Schleifwerkzeuge verwenden.

Die zulissige Drehzahl [min"'] bzw. Umfangsgeschwin-
digkeit [m/s] der verwendeten Schleifwerkzeuge muss
den Angaben in der nachfolgenden Tabelle mindestens
entsprechen.

Beachten Sie deshalb die zuldssige Drehzahl bzw.

Umfangsgeschwindigkeit auf der Etikett des
Schleifwerkzeuges.
max Y <
[mm] [mm] | ==
D b d [min"] | [m/s]
115 6 222 | 11000| 80
125 6 22,2 | 11000| 80
115 _ | _ | 11000| 80
125 11000, 80
|d
bfg 75 30 |[M14| 11000| 45
1o |

Getriebekopf drehen

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektro-
werkzeug den Netzstecker aus der Steck-
dose.

Sie kénnen den Getrie-
bekopf in 90°-Schritten
drehen. Dadurch kann
der Ein-/Ausschalter fiir
besondere Arbeitsfille
[ in eine  glnstigere
Handhabungsposition
gebracht werden, z. B.
= ’ fur Trennarbeiten mit
S der Absaughaube mit
Fiihrungsschlitten
20/Trennschleifstander
oder fiir Linkshander.

-

Drehen Sie die 4 Schrauben ganz heraus. Schwenken
Sie den Getriebekopf vorsichtig und ohne vom
Gehduse abzunehmen in die neue Position. Ziehen
Sie die 4 Schrauben wieder fest.

Betrieb

Inbetriebnahme

» Beachten Sie die Netzspannung! Die Span-
nung der Stromquelle muss mit den Angaben
auf dem Typenschild des Elektrowerkzeuges
iibereinstimmen. Mit 230 V gekennzeichnete
Elektrowerkzeuge kdnnen auch an 220V
betrieben werden.

Beim Betrieb des Elektrowerkzeuges an mobilen
Stromerzeugern (Generatoren), die nicht liber ausrei-
chende Leistungsreserven bzw. liber keine geeignete
Spannungsregelung mit Anlaufstromverstérkung verfi-
gen, kann es zu LeistungseinbuBen oder untypischem
Verhalten beim Einschalten kommen.

Bitte beachten Sie die Eignung des von lhnen einge-
setzten Stromerzeugers.

Ein-/Ausschalten

Schieben Sie zur Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges den Ein-/Ausschalter 4 nach vorn.

Zum Feststellen des Ein-/Ausschalters 4 driicken Sie
den Ein-/Ausschalter 4 vorn herunter, bis er einrastet.

Um das Elektrowerkzeug auszuschalten lassen Sie
den Ein-/Ausschalter 4 los bzw. wenn arretiert ist, drii-
cken Sie den Ein-/Ausschalter 4 kurz hinten herunter
und lassen ihn dann los.

» Uberpriifen Sie die Schleifwerkzeuge vor
dem Gebrauch. Das Schleifwerkzeug muss
einwandfrei montiert sein und sich frei dre-
hen kdnnen. Fiihren Sie einen Probelauf von
mindestens 1 Minute ohne Belastung durch.
Verwenden Sie keine beschadigten, unrun-
den oder vibrierenden Schleifwerkzeuge.
Beschadigte Schleifwerkzeuge kdnnen zerbersten
und Verletzungen verursachen.

Riickschlagabschaltung (BTI-WKS 125 VRE)

Bei plotzlichem Drehzahlabfall, z. B. Blockieren im
Trennschnitt, wird die Stromzufuhr zum Motor unterbro-
chen.

Zur Wiederinbetriebnahme bringen Sie den
Ein-/Ausschalter 4 in die ausgeschaltete Position und
schalten das Elektrowerkzeug erneut ein.

Wiederanlaufschutz (BTI-WKS 125 VRE)

Der Wiederanlaufschutz verhindert das unkontrollierte
Anlaufen des Elektrowerkzeuges nach einer Unterbre-
chung der Stromzufuhr.

Zur Wiederinbetriebnahme bringen Sie den
Ein-/Ausschalter 4 in die ausgeschaltete Position und
schalten das Elektrowerkzeug erneut ein.
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1609929 L12 + 19307



Anlaufstrombegrenzung (BTI-WKS 125 VRE)

Die elektronische Anlaufstrombegrenzung begrenzt die
Leistung beim Einschalten des Elektrowerkzeuges und
ermdglicht den Betrieb an einer 16 A-Sicherung.

Drehzahlvorwahl (BTI-WKS 125 VRE)

Konstantelektronik (BTI-WKS 125 VRE)

Die Konstantelektronik hélt die Drehzahl bei Leerlauf
und Last nahezu konstant und gewdhrleistet eine
gleichmaBige Arbeitsleistung.

Mit dem Stellrad Drehzahlvorwahl 3 kdnnen Sie die bendétigte Drehzahl auch wahrend des Betriebes vorwéhlen.

Die Angaben in der nachfolgenden Tabelle sind empfohlene Werte.

Werkstoff Anwendung Einsatzwerkzeug Position Stellrad 3
Metall Farbe entfernen Schleifblatt 2-3
Holz, Metall Biirsten, Entrosten Topfbiirste, Schleifblatt 3
Metall, Stein Schleifen Schleifscheibe 4-6
Metall Schruppschleifen Schleifscheibe 6
Stein Trennen Trennscheibe und Fihrungsschlitten 6
(Trennen von Gestein ist nur mit
Fiihrungsschlitten zuléssig)
N ) . Bremsen Sie auslaufende Trennscheiben nicht durch
Arbeitshinweise

» Vorsicht beim Schlitzen in tragende Wande,
siehe Abschnitt ,,Hinweise zur Statik*.

» Spannen Sie das Werkstiick ein, sofern es
nicht durch sein Eigengewicht sicher liegt.

» Belasten Sie das Elektrowerkzeug nicht so
stark, dass es zum Stillstand kommt.

» Schieif- und Trennscheiben werden beim
Arbeiten sehr heiB, fassen Sie diese nicht an,
bevor sie abgekiihlt sind.

Schruppschleifen

» Verwenden Sie niemals Trennscheiben zum
Schruppschleifen.

Mit einem Anstellwinkel von 30° bis 40° erhalten Sie
beim Schruppschleifen das beste Arbeitsergebnis.
Bewegen Sie das Elektrowerkzeug mit maBigem Druck
hin und her. Dadurch wird das Werkstiick nicht zu heiB3,
verfarbt sich nicht und es gibt keine Rillen.

Facherschleifscheibe

Mit der Facherschleifscheibe (Zubehér) kénnen Sie
auch gewdlbte Oberflachen und Profile bearbeiten.

Facherschleifscheiben haben eine wesentlich langere
Lebensdauer, geringere Geraduschpegel und niedrigere
Schleiftemperaturen als herkémmliche Schleifschei-
ben.

Trennen von Metall

» Verwenden Sie zum Trennen von Metall
immer die Schutzhaube zum Trennen 13.

Arbeiten Sie beim Trennschleifen mit méaBigem, dem zu
bearbeitenden Material angepassten Vorschub. Uben
Sie keinen Druck auf die Trennscheibe aus, verkanten
oder ostzillieren Sie nicht.

seitliches Gegendriicken ab.

Das Elektrowerkzeug
muss stets im Gegen-
lauf gefiihrt werden. Es
besteht sonst die
Gefahr, dass es
unkontrolliert  aus
dem Schnitt gedriickt
wird.

Beim Trennen von Pro-
filen und Vierkantroh-
ren setzen Sie am
besten am kleinsten
Querschnitt an.

Trennen von Stein

» Verwenden Sie zum Trennen von Stein immer
die Absaughaube zum Trennen mit Fiihrungs-
schlitten 20.

» Das Elektrowerkzeug darf nur fiir Trocken-
schnitt/Trockenschliff verwendet werden.

Verwenden Sie zum Trennen von Stein am besten eine
Diamant-Trennscheibe. Zur Sicherheit gegen Verkan-
ten muss die Absaughaube zum Trennen mit Fiihrungs-
schlitten 20 benutzt werden.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nur mit Staubab-
saugung und tragen Sie zusétzlich eine Staubschutz-
maske.

Der Staubsauger muss zum Absaugen von Steinstaub
zugelassen sein. BTl bietet geeignete Staubsauger an.

1609929 L12 » 19307

Deutsch | 15



| Schalten Sie das Elek-
trowerkzeug ein und
setzen Sie es mit dem
vorderen Teil des Fih-
rungsschlittens auf das
Werkstiick. Schieben
Sie das Elektrowerk-
zeug mit maBigem, dem
zu bearbeitenden
Material angepassten
Vorschub.

Beim Trennen besonders harter Werkstoffe, z. B.
Beton mit hohem Kieselgehalt, kann die Diamant-
Trennscheibe tberhitzen und dadurch beschadigt wer-
den. Ein mit der Diamant-Trennscheibe umlaufender
Funkenkranz weist deutlich darauf hin.

Unterbrechen Sie in diesem Fall den Trennvorgang und
lassen Sie die Diamant-Trennscheibe im Leerlauf bei
héchster Drehzahl kurze Zeit laufen, um sie abzukiihlen.

Merklich nachlassender Arbeitsfortschritt und ein
umlaufender Funkenkranz sind Anzeichen fiur eine
stumpf gewordene Diamant-Trennscheibe. Sie kdnnen
diese durch kurze Schnitte in abrasivem Material, z. B.
Kalksandstein, wieder schirfen.

Hinweise zur Statik

Schlitze in tragenden Wéanden unterliegen der Norm
DIN 1053 Teil 1 oder ldnderspezifischen Festlegun-
gen.

Diese Vorschriften sind unbedingt einzuhalten. Ziehen
Sie vor Arbeitsbeginn den verantwortlichen Statiker,
Architekten oder die zustiandige Bauleitung zu Rate.

Wartung und Service

Wartung und Reinigung

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektro-
werkzeug den Netzstecker aus der Steck-
dose.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug und die Liif-
tungsschlitze sauber, um gut und sicher zu
arbeiten.

» Bei extremen Einsatzbedingungen kann sich
bei der Bearbeitung von Metallen leitfdhiger
Staub im Innern des Elektrowerkzeugs abset-
zen. Die Schutzisolierung des Elektrowerk-
zeugs kann beeintrachtigt werden. Es
empfiehlit sich in solchen Féllen die Verwen-
dung einer stationdren Absauganlage, haufi-
ges Ausblasen der Liiftungsschlitze und das
Vorschalten eines Fehlerstrom-(Fl-) Schutz-
schalters.

Sollte das Elektrowerkzeug trotz sorgfaltiger Herstel-
lungs- und Prufverfahren einmal ausfallen, ist die Repa-
ratur von einer autorisierten Kundendienststelle fiir BTI-
Elektrowerkzeuge ausfiihren zu lassen.

Bei allen Rickfragen und Ersatzteilbestellungen bitte
unbedingt die 6-stellige Art.-Nr. laut Typenschild des
Elektrowerkzeuges angeben.

Service und Kundenberater

BTI Befestigungstechnik GmbH & Co. KG
Postfach 40
74665 Ingelfingen

SalzstraBe 51
74653 Ingelfingen-Criesbach
©07940/141-0

Fax: ... 07940/141-64
Internet:. . ... o www.bti.de
Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sollen
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt
werden.

Nur fiir EU-Lander:

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmiill!

GemaB der Europdischen Richtlinie
2002/96/EG uber Elektro- und Elektro-
nik-Altgerdate und ihrer Umsetzung in
nationales Recht missen nicht mehr
gebrauchsfdhige Elektrowerkzeuge getrennt gesam-
melt und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.

Anderungen vorbehalten.
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Advertencias de peligro
generales para herramientas
eléctricas

A ADVERTENCIA

Lea integramente estas adver-
tencias de peligro e instruccio-

nes. En caso de no atenerse a las advertencias de peligro
e instrucciones siguientes, ello puede ocasionar una des-
carga eléctrica, un incendio y/o lesion grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e ins-
trucciones para futuras consultas.

El término herramienta eléctrica empleado en las
siguientes advertencias de peligro se refiere a herra-
mientas eléctricas de conexion a la red (con cable de
red) y a herramientas eléctricas accionadas por acumu-
lador (o sea, sin cable de red).

1)

2)

Seguridad del puesto de trabajo

a) Mantenga limpio y bien iluminado su
puesto de trabajo. El desorden o una ilumina-
cion deficiente en las areas de trabajo pueden
provocar accidentes.

b) No utilice la herramienta eléctrica en un
entorno con peligro de explosion, en el
que se encuentren combustibles liquidos,
gases o material en polvo. Las herramientas
eléctricas producen chispas que pueden llegar
a inflamar los materiales en polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a los nifios y otras per-
sonas de su puesto de trabajo al emplear
la herramienta eléctrica. Una distraccion le
puede hacer perder el control sobre la herra-
mienta eléctrica.

Seguridad eléctrica

a) El enchufe de la herramienta eléctrica debe
corresponder a la toma de corriente utili-
zada. No es admisible modificar el enchufe
en forma alguna. No emplear adaptadores
en herramientas eléctricas dotadas con una
toma de tierra. Los enchufes sin modificar ade-
cuados a las respectivas tomas de corriente redu-
cen el riesgo de una descarga eléctrica.

b) Evite que su cuerpo toque partes conecta-
das a tierra como tuberias, radiadores,
cocinas y refrigeradores. El riesgo a quedar
expuesto a una sacudida eléctrica es mayor si
su cuerpo tiene contacto con tierra.

c) No exponga la herramienta eléctrica a la
lluvia y evite que penetren liquidos en su
interior. Existe el peligro de recibir una des-
carga eléctrica si penetran ciertos liquidos en la
herramienta eléctrica.

d) No utilice el cable de red para transportar o
colgar la herramienta eléctrica, ni tire de él
para sacar el enchufe de la toma de
corriente. Mantenga el cable de red alejado
del calor, aceite, esquinas cortantes o piezas
moviles. Los cables de red dafiados o enredados
pueden provocar una descarga eléctrica.

3)

e) Al trabajar con la herramienta eléctrica a la
intemperie utilice solamente cables de
prolongacion apropiados para su uso en
exteriores. La utilizacion de un cable de prolon-
gacion adecuado para su uso en exteriores
reduce el riesgo de una descarga eléctrica.

f) Si fuese imprescindible utilizar la herra-
mienta eléctrica en un entorno hiimedo, es
necesario conectarla a través de un fusible
diferencial. La aplicacion de un fusible diferen-
cial reduce el riesgo a exponerse a una des-
carga eléctrica.

Seguridad de personas

a) Esté atento a lo que hace y emplee la
herramienta eléctrica con prudencia. No
utilice la herramienta eléctrica si estuviese
cansado, ni tampoco después de haber
consumido alcohol, drogas o medicamen-
tos. El no estar atento durante el uso de la herra-
mienta eléctrica puede provocarle serias
lesiones.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y
en todo caso unas gafas de proteccion. El
riesgo a lesionarse se reduce considerablemente
si, dependiendo del tipo y la aplicacion de la herra-
mienta eléctrica empleada, se utiliza un equipo de
proteccion adecuado como una mascarilla anti-
polvo, zapatos de seguridad con suela antidesli-
zante, casco, o protectores auditivos.

c) Evite una puesta en marcha fortuita. Ase-
gurarse de que la herramienta eléctrica
esté desconectada antes de conectarlaala
toma de corriente y/o al montar el acumu-
lador, al recogerla, y al transportarla. Si
transporta la herramienta eléctrica sujetandola
por el interruptor de conexién/desconexion, o si
introduce el enchufe en la toma de corriente con
la herramienta eléctrica conectada, ello puede
dar lugar a un accidente.

d) Retire las herramientas de ajuste o llaves
fijas antes de conectar la herramienta
eléctrica. Una herramienta de ajuste o llave fija
colocada en una pieza rotante puede producir
lesiones al poner a funcionar la herramienta
eléctrica.

e) Evite posturas arriesgadas. Trabaje sobre
una base firme y mantenga el equilibrio en
todo momento. Ello le permitira controlar
mejor la herramienta eléctrica en caso de pre-
sentarse una situacion inesperada.

f) Lleve puesta una vestimenta de trabajo ade-
cuada. No utilice vestimenta amplia ni joyas.
Mantenga su pelo, vestimenta y guantes ale-
jados de las piezas moviles. La vestimenta
suelta, el pelo largo y las joyas se pueden engan-
char con las piezas en movimiento.
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4)

5)

g) Siempre que sea posible utilizar unos
equipos de aspiracion o captacion de
polvo, asegurese que éstos estén monta-
dos y que sean utilizados correctamente.
El empleo de estos equipos reduce los riesgos
derivados del polvo.

Uso y trato cuidadoso de herramientas eléc-

tricas

a) No sobrecargue la herramienta eléctrica.
Use la herramienta eléctrica prevista para
el trabajo a realizar. Con la herramienta ade-
cuada podra trabajar mejor y mas seguro dentro
del margen de potencia indicado.

b) No utilice herramientas eléctricas con un
interruptor defectuoso. Las herramientas
eléctricas que no se puedan conectar o desco-
nectar son peligrosas y deben hacerse reparar.

c) Saque el enchufe de la red y/o desmonte el
acumulador antes de realizar un ajuste en la
herramienta eléctrica, cambiar de accesorio
o al guardar la herramienta eléctrica. Esta
medida preventiva reduce el riesgo a conectar
accidentalmente la herramienta eléctrica.

d) Guarde las herramientas eléctricas fuera del
alcance de los niiios. No permita la utiliza-
cion de la herramienta eléctrica a aquellas
personas que no estén familiarizadas con su
uso o que no hayan leido estas instruccio-
nes. Las herramientas eléctricas utilizadas por
personas inexpertas son peligrosas.

e) Cuide la herramienta eléctrica con esmero.
Controle si funcionan correctamente, sin
atascarse, las partes moviles de la herra-
mienta eléctrica, y si existen partes rotas o
deterioradas que pudieran afectar al fun-
cionamiento de la herramienta eléctrica.
Haga reparar estas piezas defectuosas
antes de volver a utilizar la herramienta
eléctrica. Muchos de los accidentes se deben
a herramientas eléctricas con un mantenimiento
deficiente.

Mantenga los utiles limpios y afilados. Los
utiles mantenidos correctamente se dejan guiar
y controlar mejor.

g) Utilice la herramienta eléctrica, acceso-
rios, utiles, etc. de acuerdo a estas instruc-
ciones, considerando en ello Ilas
condiciones de trabajo y la tarea a realizar.
El uso de herramientas eléctricas para trabajos
diferentes de aquellos para los que han sido
concebidas puede resultar peligroso.

f

~

Servicio

a) Unicamente haga reparar su herramienta
eléctrica por un profesional, empleando
exclusivamente piezas de repuesto origi-
nales. Solamente asi se mantiene la seguridad
de la herramienta eléctrica.

Instrucciones de seguridad
especificas del aparato

Advertencias de peligro generales al
realizar trabajos de amolado, lijado,
con cepillos de alambre y tronzado

» Esta herramienta eléctrica ha sido concebida
para amolar, lijar, trabajar con cepillos de
alambre, y tronzar. Observe todas las adver-
tencias de peligro, instrucciones, ilustracio-
nes y especificaciones técnicas que se
suministran con la herramienta eléctrica. En
caso de no atenerse a las instrucciones siguientes,
ello puede provocar una electrocucion, incendio y/o
lesiones serias.

» Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. La utilizacion de la herramienta eléctrica
en trabajos para los que no ha sido prevista puede
provocar un accidente.

» No emplee accesorios diferentes de aquellos
que el fabricante haya previsto o recomen-
dado especialmente para esta herramienta
eléctrica. El mero hecho de que sea acoplable un
accesorio a su herramienta eléctrica no implica que
su utilizacion resulte segura.

» Las revoluciones admisibles del uatil deberan
ser como minimo iguales a las revoluciones
maximas indicadas en la herramienta eléc-
trica. Aquellos accesorios que giren a unas revolu-
ciones mayores a las admisibles pueden llegar a
romperse y salir despedidos.

» EIl diametro exterior y el grosor del util debe-
ran corresponder con las medidas indicadas
para su herramienta eléctrica. Los utiles de
dimensiones incorrectas no pueden protegerse ni
controlarse con suficiente seguridad.

» Los orificios de los discos amoladores, bri-
das, platos lijadores u otros utiles deberan
alojar exactamente sobre el husillo de su
herramienta eléctrica. Los utiles que no ajusten
correctamente sobre el husillo de la herramienta
eléctrica, al girar descentrados, generan unas vibra-
ciones excesivas y pueden hacerle perder el control
sobre el aparato.

» No use utiles dafiados. Antes de cada uso ins-
peccione el estado de los utiles con el fin de
detectar, p. ej., si estan desportillados o fisura-
dos los utiles de amolar, si esta agrietado o muy
desgastado el plato lijador, o si las puas de los
cepillos de alambre estan flojas o rotas. Si se le
cae la herramienta eléctrica o el util, inspec-
cione si han sufrido algun dafio o monte otro
util en correctas condiciones. Una vez contro-
lado y montado el util sitiese Vd. y las personas
circundantes fuera del plano de rotacion del util
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y deje funcionar la herramienta eléctrica en
vacio, a las revoluciones maximas, durante un
minuto. Por lo regular, aquellos utiles que estén
dafiados suelen romperse al realizar esta comproba-
cion.

Utilice un equipo de proteccion personal.
Dependiendo del trabajo a realizar use una
careta, una proteccion para los ojos, o unas
gafas de proteccion. Si procede, emplee una

» No utilice la herramienta eléctrica cerca de

materiales combustibles. Las chispas produci-
das al trabajar pueden llegar a incendiar estos
materiales.

No emplee tutiles que requieran ser refrigera-
dos con liquidos. La aplicaciéon de agua u otros
refrigerantes liquidos puede comportar una des-
carga eléctrica.

Causas del rechazo y advertencias al
respecto

» Elrechazo es un reaccion brusca que se produce al

mascarilla antipolvo, protectores auditivos,
guantes de proteccion o un mandil especial
adecuado para protegerle de los pequeiios

fragmentos que pudieran salir proyectados al
desprenderse del util o pieza. Las gafas de pro-
teccion deberan ser indicadas para protegerle de
los fragmentos que pudieran salir despedidos al tra-
bajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria debera
ser apta para filtrar las particulas producidas al tra-
bajar. La exposicion prolongada al ruido puede pro-
vocar sordera.

Cuide que las personas en las inmediaciones
se mantengan a suficiente distancia de la
zona de trabajo. Toda persona que acceda a
la zona de trabajo debera utilizar un equipo
de proteccion personal. Podrian ser lesionadas,
incluso fuera del area de trabajo inmediato, al salir
proyectados fragmentos de la pieza de trabajo o del
util.

Unicamente sujete el aparato por las empu-
faduras aisladas al realizar trabajos en los
que el util pueda tocar conductores eléctricos
ocultos o el propio cable del aparato. El con-
tacto con conductores portadores de tensién
puede hacer que las partes metalicas del aparato le
provoquen una descarga eléctrica.

Mantenga el cable de red alejado del util en
funcionamiento. En caso de que Vd. pierda el
control sobre la herramienta eléctrica puede llegar
a cortarse o enredarse el cable de red con el util y
lesionarle su mano o brazo.

Jamas deposite la herramienta eléctrica antes
de que el util se haya detenido por completo.
El util en funcionamiento puede llegar a tocar la
base de apoyo y hacerle perder el control sobre la
herramienta eléctrica.

No deje funcionar la herramienta eléctrica
mientras la transporta. El util en funcionamiento
podria lesionarle al engancharse accidentalmente
con su vestimenta.

Limpie periédicamente las rejillas de refrige-
racion de su herramienta eléctrica. El ventilador
del motor aspira polvo hacia el interior de la car-
casa, por lo que, en caso de una acumulacion fuerte
de polvo metdlico, ello puede provocarle una des-
carga eléctrica.

atascarse o engancharse el util, como un disco de
amolar, plato lijador, cepillo, etc. Al atascarse o
engancharse el dtil en funcionamiento, éste es fre-
nado bruscamente. Ello puede hacerle perder el
control sobre la herramienta eléctrica y hacer que
ésta salga impulsada en direccion opuesta al sen-
tido de giro que tenia el util.

En el caso, p. €j., de que un disco amolador se atas-
que o bloquee en la pieza de trabajo, puede suce-
der que el canto del util que penetra en el material
se enganche, provocando la rotura del atil o el
rechazo del aparato. Segun el sentido de giro y la
posicion del util en el momento de bloquearse
puede que éste resulte despedido hacia, o en sen-
tido opuesto al usuario. En estos casos puede
suceder que el util incluso llegue a romperse.

El rechazo es ocasionado por la aplicacion o
manejo incorrecto de la herramienta eléctrica. Es
posible evitarlo ateniéndose a las medidas preventi-
vas que a continuacién se detallan.

Sujete con firmeza la herramienta eléctrica y
mantenga su cuerpo y brazos en una posicion
propicia para resistir las fuerzas de reaccion.
Si forma parte del aparato, utilice siempre la
empunadura adicional para poder soportar
mejor las fuerzas del rechazo, ademas de los
pares de reaccion que se presentan en la
puesta en marcha. El usuario puede controlar las
fuerzas del rechazo y de reaccién si toma unas
medidas preventivas oportunas.

Jamas aproxime su mano al util en funciona-
miento. En caso de un rechazo, el util podria lesio-
narle la mano.

No se sitie dentro del area hacia el que se
moveria la herramienta eléctrica al ser recha-
zada. Al resultar rechazada, la herramienta eléc-
trica saldra despedida desde el punto de bloqueo
en direccion opuesta al sentido de giro del util.

Tenga especial precaucion al trabajar esqui-
nas, cantos afilados, etc. Evite que el util de
amolar rebote contra la pieza de trabajo o
que se atasque. En las esquinas, cantos afilados,
o al rebotar, el util en funcionamiento tiende a atas-
carse. Ello puede hacerle perder el control o causar
un rechazo del util.
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» No utilice hojas de sierra para madera ni otros
utiles dentados. Estos utiles son propensos al
rechazo y pueden hacerle perder el control sobre la
herramienta eléctrica.

Instrucciones de seguridad especificas
para operaciones de amolado y tronzado

» Siempre emplee la caperuza protectora pre-
vista para el util que va a usar. La caperuza
protectora debera montarse firmemente en la
herramienta eléctrica cuidando que quede
orientada de manera que ofrezca una seguri-
dad maxima, o sea, cubriendo al maximo la
parte del util a la que queda expuesta el usua-
rio. La misién de la caperuza protectora es proteger
al usuario de los fragmentos que puedan despren-
derse del util y del contacto accidental con éste.

» Use exclusivamente ttiles homologados para
su herramienta eléctrica, en combinacién con
la caperuza protectora prevista para estos uti-
les. Los utiles que no fueron disefiados para su uso
en esta herramienta eléctrica pueden quedar insufi-
cientemente protegidos y suponen un riesgo.

» Solamente emplee el util para aquellos traba-
jos para los que fue concebido. Por ejemplo, no
emplee las caras de los discos tronzadores para
amolar. En los utiles de tronzar, el arranque de mate-
rial se lleva a cabo con los bordes del disco. Si
estos utiles son sometidos a un esfuerzo lateral, ello
puede provocar su rotura.

» Siempre use para el util seleccionado una
brida en perfecto estado con las dimensiones
y forma correctas. Una brida adecuada soporta
convenientemente el util reduciendo asi el peligro
de rotura. Las bridas para discos tronzadores pue-
den ser diferentes de aquellas para otros discos de
amolar.

» No intente aprovechar los discos amoladores
de otras herramientas eléctricas mas gran-
des, aunque su diametro exterior se haya
reducido suficientemente por el desgaste. Los
discos amoladores destinados para herramientas
eléctricas grandes no son aptos para soportar las
velocidades periféricas mas altas a las que trabajan
las herramientas eléctricas mas pequefias, y pue-
den llegar a romperse.

Instrucciones de seguridad adiciona-
les especificas para el tronzado

» Evite que se bloquee el disco tronzador y una
presion de aplicacion excesiva. No intente
realizar cortes demasiado profundos. Al solici-
tar en exceso el disco tronzador éste es mas pro-
penso a ladearse, bloquearse, a ser rechazado, o a
romperse.

» No se coloque delante o detras del disco tron-
zador en funcionamiento, alineado con la tra-
yectoria del corte. Mientras que al cortar, el disco
tronzador es guiado en sentido opuesto a su
cuerpo, en caso de un rechazo el disco tronzador y
la herramienta eléctrica son impulsados directa-
mente contra Vd.

» Si el disco tronzador se bloquea, o si tuviese
que interrumpir su trabajo, desconecte la
herramienta eléctrica y manténgala en esa
posicion, sin moverla, hasta que el disco tron-
zador se haya detenido por completo. Jamas
intente sacar el disco tronzador en marcha de
la ranura de corte, ya que ello podria provocar
un rechazo. Investigue y subsane la causa del blo-
queo.

» No intente proseguir el corte, estando inser-
tado el disco tronzador en la ranura de corte.
Una vez fuera de la ranura de corte, espere a
que el disco tronzador haya alcanzado las
revoluciones maximas, y prosiga entonces el
corte con cautela. En caso contrario el disco tron-
zador podria bloquearse, salirse de la ranura de
corte, o resultar rechazado.

» Soporte las planchas u otras piezas de tra-
bajo grandes para reducir el riesgo de blo-
queo o rechazo del disco tronzador. Las piezas
de trabajo grandes tienden a curvarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debera apoyarse desde
abajo a ambos lados tanto cerca de la linea de corte
como en los bordes.

» Proceda con especial cautela al realizar
recortes “por inmersion” en paredes o super-
ficies similares. El disco tronzador puede ser
rechazado al tocar tuberias de gas o agua, conduc-
tores eléctricos, u otros objetos.

Instrucciones de seguridad especificas
para trabajos con hojas lijadoras

» No use hojas lijadoras mas grandes que el
soporte, ateniéndose para ello a las dimen-
siones que el fabricante recomienda. Las hojas
lijadoras de un diametro mayor que el plato lijador
pueden provocar un accidente, fisurarse, o provo-
car un rechazo.

Instrucciones de seguridad especificas
para el trabajo con cepillos de alambre

» Considere que las puas de los cepillos de
alambre pueden desprenderse también
durante un uso normal. No fuerce las puas
ejerciendo una fuerza de aplicacion excesiva.
Las puas desprendidas pueden traspasar muy facil-
mente tela delgada y/o la piel.
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» En caso de recomendarse el uso de una cape-
ruza protectora, evite que el cepillo de alam-
bre alcance a rozar contra la caperuza
protectora. Los cepillos de plato y de vaso pueden
aumentar su diametro por efecto de la presion de
aplicacion y de la fuerza centrifuga.

Instrucciones de seguridad adicionales

Coléquese unas gafas de protec-
cion.

» Utilice unos aparatos de exploraciéon adecua-
dos para detectar posibles tuberias de agua 'y
gas o cables eléctricos ocultos, o consulte a la
compaiiia local que le abastece con energia.
El contacto con cables eléctricos puede electrocu-
tarle o causar un incendio. Al dafar las tuberias de
gas, ello puede dar lugar a una explosion. La perfo-
racion de una tuberia de agua puede redundar en
danos materiales o provocar una electrocucion.

» Siempre utilice los dispositivos protectores
prescritos para la respectiva aplicaciéon. Aque-
llos dispositivos protectores inadecuados para una
aplicacion especifica, no alcanzan a cubrir suficien-
temente el util de amolar.

» Al trabajar piedra utilice un equipo para aspi-
racion de polvo. El aspirador empleado
debera ser adecuado para aspirar polvo de
piedra. La utilizacion de estos equipos reduce los
riesgos derivados del polvo.

» Utilice un soporte guia para tronzar piedra. Un
disco tronzador que no va guiado lateralmente
puede atascarse y provocar un rechazo.

» Trabajar sobre una base firme sujetando la
herramienta eléctrica con ambas manos. La
herramienta eléctrica es guiada de forma mas
Segura con ambas manos.

» Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de tra-
bajo fijada con unos dispositivos de sujecion, o en
un tornillo de banco, se mantiene sujeta de forma
mucho mas segura que con la mano.

» No trabaje materiales que
amianto. El amianto es cancerigeno.

» Tome unas medidas de proteccion adecuadas
si al trabajar pudiera generarse polvo com-
bustible, explosivo, o nocivo para la salud. Por
ejemplo: ciertos tipos de polvo son cancerigenos.
Coldéquese una mascarilla antipolvo y, si su aparato
viene equipado con la conexion correspondiente,
utilice ademas un equipo de aspiracion adecuado.

» Mantenga limpio su puesto de trabajo. La mez-
cla de diversos materiales es especialmente peli-
grosa. Las aleaciones ligeras en polvo pueden arder
o explotar.

contengan

» No utilice la herramienta eléctrica si el cable
esta danado. No toque un cable daifado, y
desconecte el enchufe de la red, si el cable se
dafa durante el trabajo. Un cable dafado com-
porta un mayor riesgo de electrocucion.

Descripcion del
funcionamiento

Lea integramente estas adverten-
cias de peligro e instrucciones. En
caso de no atenerse a las advertencias
de peligro e instrucciones siguientes, ello
puede ocasionar una descarga eléctrica,
un incendio y/o lesion grave.

Despliegue y mantenga abierta la solapa con la imagen
del aparato mientras lee las instrucciones de manejo.

Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido disefiado para tronzar, desbastar y
cepillar metal y piedra, sin la aportacion de agua.

Para tronzar metal es necesario emplear una caperuza
protectora especial para tronzar (accesorio especial).
Para tronzar piedra es necesario emplear una caperuza
de aspiracion especial dotada con un soporte guia
(accesorio especial).

En combinacion con los utiles de lijar autorizados, es
posible emplear también la herramienta eléctrica para
lijar.

Componentes principales

La numeracion de los componentes esta referida a la
imagen de la herramienta eléctrica en la pagina ilus-
trada.

1 Palanca de desenclavamiento de caperuza
protectora
2 Boton de blogueo del husillo

3 Rueda preselectora de revoluciones
(BTI-WKS 125 VRE)

Interruptor de conexion/desconexion
Empufadura adicional
Husillo
Caperuza de aspiracion para amolar*
Brida de apoyo con junta torica

9 Vaso de amolar de metal duro*
10 Tuerca de fijacion
11 Tuerca de fijacion rapida SDS-clic *
12 Caperuza protectora para amolar
13 Caperuza protectora para tronzar®
14 Disco de amolar/tronzar*
15 Proteccion para las manos*
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16 Plato lijador de goma* 20 Caperuza de aspiracion para tronzar con soporte

17 Hoja lijadora* guia*
18 Tuerca tensora* 21 Disco de tronzar diamantado™
19 Cepillo de vaso* *Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden

al material que se adjunta de serie.

Datos técnicos

Amoladora angular BTI-WKS 115 V BTI-WKS 125 VRE
N° de art. 009303 009313
Potencia absorbida nominal W 800 1400
Potencia util W 500 820
Revoluciones en vacio min™’ 11000 2800-11000
Diametro de disco de amolar, max. mm 115 125
Rosca del husillo M 14 M14
Desconexion de rechazo - )
Proteccion contra rearranque - L]
Limitacion de la corriente de arranque - ®
Electrénica Constante - [
Preseleccion de revoluciones = ®
Peso segun EPTA-Procedure 01/2003 kg 1,9 2,2
Clase de proteccion [o)/11 [O/11

Estos datos son validos para tensiones nominales de [U] 230/240 V. Los valores pueden variar si la tension fuese inferior, y en
las ejecuciones especificas para ciertos paises.

Informacién sobre ruidos y vibraciones

Determinacion de los valores de medicion segun EN 60745. 009303 009313
El nivel de presion sonora tipico del aparato, determinado con un filtro A,

asciende a

Nivel de presion sonora dB(A) 91 91
Nivel de potencia acustica dB(A) 102 102
Tolerancia K= dB 3 3

iColocarse un protector de oidos!

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado
segun EN 60745:
Amolado superficial (desbastado):

Valor de vibraciones generadas aj, m/s> 55 8,5
tolerancia K= m/s? 1,5 1,5
Lijado con hojas lijadoras:

Valor de vibraciones generadas a;, m/s? 3,0 3,0
tolerancia K= m/s? 1,5 1,5

_ El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones ha sido determinado segun el pro-
AECEUERIENCLE cedimiento de medicidn fijado en la norma EN 60745 y puede servir como base de com-

paracion con otros aparatos.

El nivel de vibraciones puede variar de acuerdo a la aplicacion respectiva de la herramienta eléctrica, pudiendo
quedar en ciertos casos por encima del valor indicado en estas instrucciones. La solicitaciéon experimentada por
las vibraciones pudiera ser mayor de lo que se supone, si la herramienta eléctrica es utilizada con regularidad de
esta manera.

Observacion: Para determinar con exactitud la solicitacion experimentada por las vibraciones durante un
tiempo de trabajo determinado, es necesario considerar también aquellos tiempos en los que el aparato esté
desconectado, o bien, esté en funcionamiento, pero sin ser utilizado. Ello puede suponer una disminucién dras-
tica de la solicitacion por vibraciones durante el tiempo total de trabajo.
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Declaracion de conformidad

C€

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que este
producto esta en conformidad con las normas o docu-
mentos normalizados siguientes: EN 60745 de
acuerdo con las regulaciones 89/336/CEE, 98/37/CE.

i. V. Gunter Hub
Purchasing Manager

Jurgen Dietz
General Manager

/M@w 3V

BTI Befestigungstechnik GmbH & Co. KG
74653 Ingelfingen

Montaje

Montaje de los dispositivos de
proteccion

» Antes de cualquier manipulacién en la herra-
mienta eléctrica, sacar el enchufe de red de la
toma de corriente.

Caperuza protectora para amolar

Insertar la caperuza protectora
12 en el cuello del husillo segun
figura. Las marcas triangulares
de la caperuza protectora
deberan coincidir con aquellas
del cabezal del husillo.

Insertar la caperuza protectora
12 sobre el cuello del husillo de
manera que el collar asiente
contra la brida de la herra-
mienta eléctrica, y gire la cape-

ruza protectora hasta
enclavarla de forma percepti-
ble.

Adapte la posicion de la caperuza protectora 12 a los
requerimientos del trabajo. Para ello, presione la
palanca de desenclavamiento 1 hacia arriba, y gire
entonces la caperuza protectora 12 a la posicién
deseada.

» Ajuste la caperuza protectora 12 de manera
que las chispas producidas no sean proyecta-
das contra Vd.

» iLa caperuza protectora 12 solamente debera
poder girarse una vez aflojada la palanca de
desenclavamiento 1! Si no fuera este el caso
no debera seguirse utilizando la herramienta
eléctrica bajo ninguna circunstancia y debera
hacerse reparar en un servicio técnico.

Observacion: Los resaltes de la caperuza protectora
12 aseguran que solamente pueda montarse una cape-
ruza protectora adecuada a la herramienta eléctrica.

Caperuza protectora para tronzar

» Para tronzar metal, utilice siempre la cape-
ruza protectora para tronzar 13.

» Para tronzar piedra, utilice siempre la cape-
ruza de aspiracion para tronzar con soporte
guia 20.

La caperuza protectora para tronzar 13 se monta igual
que la caperuza protectora para amolar 12.

Caperuza de aspiracion para amolar

Para reducir la formaciéon de polvo al tratar pinturas,
lacas y plasticos en combinacion con vasos de amolar
de metal duro 9, o al emplear un plato lijador de goma
16 con hojas lijadoras 17 puede utilizar Ud. la caperuza
de aspiracion 7. La caperuza de aspiracion 7 no debera
utilizarse al trabajar metales.

A la caperuza de aspiracion 7 puede conectarse un
aspirador BTl adecuado para el trabajo a realizar.

La caperuza de aspiracion 7 se monta igual que la
caperuza protectora 12. El cepillo de corona es susti-
tuible.

Empuiiadura adicional

» Solamente utilice la herramienta eléctrica
con la empuiiadura adicional 5 montada.

Dependiendo del trabajo a realizar, enrosque la empu-
fiadura adicional 5 a la derecha o izquierda del cabezal
del aparato.

Empuiiadura adicional antivibratoria

La empufadura adicional antivibratoria amortigua las
vibraciones, lo cual permite trabajar de forma mas
cémoda y segura.

» No modifique en manera alguna la empuiia-
dura adicional.

No continude utilizando una empuiadura adicio-
nal deteriorada.

Proteccion para las manos

» Siempre monte la proteccion para las manos
15 al trabajar con el plato lijador de goma 16,
el cepillo de vaso, el cepillo de disco, o el
plato pulidor de fibra.

Sujete la proteccion para las manos 15 con la empuna-
dura adicional 5.
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Montaje de los utiles de amolar

» Antes de cualquier manipulacién en la herra-
mienta eléctrica, sacar el enchufe de red de la
toma de corriente.

» Los discos de amolar y de tronzar pueden
ponerse muy calientes al trabajar; esperar a
que se enfrien antes de tocarlos.

Limpie el husillo 6 y todas las demas piezas a montar.

Al sujetar y aflojar los utiles de amolar, retenga el husillo

accionando para ello el botén de bloqueo del husillo 2.

» Solamente accione el botén de bloqueo del
husillo estando detenido el husillo. En caso
contrario podria dafarse la herramienta eléctrica.

Disco de amolar/tronzar

Tenga en cuenta las dimensiones de los utiles de amo-
lar. El diametro del orificio debe ajustar correctamente
en la brida de apoyo. No emplee adaptadores ni piezas
de reduccion.

Al montar discos tronzadores diamantados, observar
que la flecha de direccion de éste coincida con el sen-
tido de giro de la herramienta eléctrica (ver flecha mar-
cada en el cabezal del aparato).

El orden de montaje puede observarse en la pagina
ilustrada.

Para sujetar el disco de amolar/tronzar, enroscar la tuerca
de fijacion 10 y apretarla a continuacién con la llave de
dos pivotes, ver apartado “Tuerca de fijacion répida”.

» Una vez montado el atil de amolar, antes de
ponerlo a funcionar, verificar si éste esta correc-
tamente montado, y si no roza en ningun lado.
Asegurese de que el atil no roza contra la cape-
ruza protectora, ni otras piezas.

En el area de cuello de centrado de
la brida de apoyo 8 va montada un
pieza de plastico (anillo torico). Si
este anillo térico faltase o estu-
viese deteriorado, es imprescindi-
ble montar uno nuevo, antes de
montar la brida de apoyo 8.

Plato pulidor de fibra

» Siempre monte la proteccién para las manos
15 al trabajar con el plato lijador de goma 16,
el cepillo de vaso, el cepillo de disco, o el
plato pulidor de fibra.

Plato lijador de goma

» Siempre monte la proteccién para las manos
15 al trabajar con el plato lijador de goma 16,
el cepillo de vaso, el cepillo de disco, o el
plato pulidor de fibra.

El orden de montaje puede observarse en la pagina
ilustrada.

Enrosque la tuerca tensora 18 en el husillo y apriétela
con la llave de dos pivotes.

Cepillo de vaso y de disco

» Siempre monte la proteccién para las manos
15 al trabajar con el plato lijador de goma 16,
el cepillo de vaso, el cepillo de disco, o el
plato pulidor de fibra.

El orden de montaje puede observarse en la pagina
ilustrada.

El cepillo de vaso o de disco debera dejar enroscarse lo
suficiente en el husillo, de manera que éste asiente firme-
mente contra la cara de apoyo del husillo. Apretar firme-
mente el cepillo de vaso o de disco con una llave fija.

Tuerca de fijacion rapida SDS-clic

Para cambiar de forma sencilla el util de amolar, sin
necesidad de aplicar herramientas auxiliares, puede
Vd. emplear a tuerca de fijacion rapida 11 en lugar de
la tuerca de fijacion 10.

» La tuerca de fijacion rapida 11 solamente
debera utilizarse para sujetar discos de amo-
lar o tronzar.

Solamente utilice tuercas de fijacion rapida 11
sin dafiar y en perfecto estado.

Al enroscarla, prestar atencion a que la cara gra-
bada de la tuerca de fijacion rapida 11 no quede
orientada hacia el disco de amolar; la flecha
debera coincidir ademas con la marca indice 22.

Accione el botén de blo-
queo del husillo 2 para rete-
ner el husillo. Para apretar
la tuerca de fijacion, girar
fuertemente el disco de
amolar en el sentido de las
agujas del reloj.

Una tuerca de fijacion rapida,
correctamente montada,
puede aflojarse a mano
girando el anillo moleteado
en sentido contrario a las
agujas del reloj.

Jamas intente aflojar una
tuerca de fijacion rapida
agarrotada con unas
tenazas; utilice para ello
la llave de dos pivotes.
Aplique la llave de dos pivo
tes segun semuesra en la
figura.
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Utiles de amolar admisibles

Puede utilizar todos los utiles de amolar mencionados
en estas instrucciones de manejo.

Las revoluciones [min™'] o velocidad periférica [m/s]
admisibles de los utiles de amolar empleados, deberan
cumplir como minimo las indicaciones detalladas en la
tabla siguiente.

Por ello, es imprescindible tener en cuenta las revolu-

ciones o velocidad periférica admisibles que figu-
ran en la etiqueta del util de amolar.

mé N o
[mm] [mm] | ==
D b d [min"] | [m/s]
115 6 222 | 11000, 80
125 6 22,2 | 11000, 80
115 | _ | _ | 11000| 80
125 11000, 80
||d
bf% 75 30 |[M14| 11000| 45
1D |

Giro del cabezal del aparato

» Antes de cualquier manipulacién en la herra-
mienta eléctrica, sacar el enchufe de red de la
toma de corriente.

Es posible girar el cabezal
del engranaje en pasos
de 90°. Ello le permite
colocar el interruptor de
conexion/desconexion en
[ una posicion de opera-
cion mas comoda si es
Ud. zurdo, o al realizar
& ciertos trabajos especia-
S les como, p. €], al tronzar
con la caperuza de aspi-
racion con el soporte guia
20/mesa de tronzar.

-

Desenrosque completamente los cuatro tornillos. Gire
cuidadosamente el cabezal del aparato sin separarlo
de la carcasa a la nueva posicion. Apriete los cuatro
tornillos.

Operacioén

Puesta en marcha

» iObserve la tension de red! La tension de la
fuente de energia debera coincidir con las
indicaciones en la placa de caracteristicas de
la herramienta eléctrica. Las herramientas
eléctricas marcadas con 230 V pueden funcio-
nar también a 220 V.

En caso de alimentar la herramienta eléctrica a través
de un grupo electrogeno (generador) que no disponga
de reservas de potencia suficientes, o que no incor-
pore un regulador de tensiéon adecuado (con refuerzo
de la corriente de arranque), ello puede provocar una
merma de la potencia o conducir a un comportamiento
desacostumbrado en la conexion.

Compruebe si su grupo electrégeno es adecuado.

Conexion/desconexion

Para la puesta en marcha de la herramienta eléctrica
empuije hacia delante el interruptor de conexién/desco-
nexion 4.

Para enclavar el interruptor de conexion/desconexion
4 presione delante, hacia abajo, el interruptor de
conexion/desconexion 4 hasta enclavarlo.

Para desconectar la herramienta eléctrica suelte el
interruptor de conexion/desconexion 4, o en caso de
estar enclavado, presionelo brevemente atras, y suelte
a continuacion el interruptor de conexién/desconexion
4.

» Verifique los utiles de amolar antes de su uso.
Los utiles de amolar deberan estar correcta-
mente montados, sin rozar en ninguin lado.
Deje funcionar el util en vacio, al menos un
minuto. No emplee utiles de amolar dafiados,
de giro excéntrico, o que vibren. Los utiles de
amolar dafiados pueden romperse y causar acci-
dentes.

Desconexion de rechazo (BTI-WKS 125 VRE)

En caso de una disminucién abrupta de las revolucio-
nes, p. €j. al bloquearse el util al tronzar, se corta la ali-
mentacion del motor.

Para la nueva puesta en marcha coloque el interrup-
tor de conexion/desconexion 4 en la posicion de des-
conexion, y conecte de nuevo la herramienta eléctrica.

Proteccion contra rearranque (BTI-WKS 125 VRE)
La proteccion contra rearranque evita la puesta en mar-
cha accidental de la herramienta eléctrica tras un corte
de la alimentacion eléctrica.

Para la nueva puesta en marcha coloque el interrup-
tor de conexion/desconexion 4 en la posicion de des-
conexion, y conecte de nuevo la herramienta eléctrica.
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Limitacion de la corriente de arranque
(BTI-WKS 125 VRE)

La limitacién de la corriente de arranque reduce la
potencia absorbida al conectar la herramienta eléctrica
para poder trabajar con un fusible de 16 A.

Preseleccion de revoluciones (BTI-WKS 125 VRE)

Electrénica Constante (BTI-WKS 125 VRE)

La electrénica Constante mantiene practicamente
constantes las revoluciones, independientemente de la
carga, y asegura un rendimiento de trabajo uniforme.

La rueda preselectora de revoluciones 3 le permite seleccionar el n° de revoluciones incluso durante la operacion

del aparato.

Los valores indicados en la siguiente tabla son solamente orientativos.

Material Aplicacion Util Posicion de la rueda de
ajuste 3
Metal Decapado de pintura | Hoja lijadora 2-3
Madera, metal Cepillado, desoxidacion | Cepillo de vaso, hoja lijadora 3
Metal, piedra Lijado Disco amolador 4-6
Metal Desbastado Disco amolador 6
Piedra Tronzado Disco tronzador y soporte guia 6
(el tronzado de piedra solamente es
admisible con el soporte guia)

Instrucciones para la operacion

» Tenga precauciéon al ranurar en muros de
carga, ver apartado “/ndicaciones referentes
a la estdtica”.

» Fijar la pieza de trabajo, a no ser que se man-
tenga en una posiciéon firme por su propio
peso.

» No sobrecargue la herramienta eléctrica de
tal manera que llegue a detenerse.

» Los discos de amolar y de tronzar pueden
ponerse muy calientes al trabajar; esperar a
que se enfrien antes de tocarlos.

Desbastado

» Jamas utilice discos tronzadores para des-
bastar.

Con un angulo de ataque entre 30° y 40° obtiene los
mejores resultados al desbastar. Guie la herramienta
eléctrica con movimiento de vaivén ejerciendo una pre-
sion moderada. De esta manera se evita que la pieza se
sobrecaliente, que cambie de color y que se formen
estrias.

Plato pulidor de fibra
El plato pulidor de fibra (accesorio especial) le permite
trabajar también superficies convexas y perfiles.

Los platos pulidores de fibra disponen de una vida util
mucho mas alta, generan menos ruido, y se calientan
menos que los discos lijadores convencionales.

Tronzado de metal

» Para tronzar metal, utilice siempre la cape-
ruza protectora para tronzar 13.

Al tronzar trabaje con un avance moderado adecuado
al tipo de material a trabajar. No presione el disco de
tronzar, no lo ladee, ni ejerza un movimiento oscilante.

Después de desconectar el aparato no trate de frenar
el disco de tronzar presionandolo lateralmente.

La herramienta eléc-
trica debera guiarse
siempre a contramar-
cha. En caso contrario,
puede ocurrir que ésta
sea impulsada de
manera incontrolada
fuera de la ranura de
corte.

Al tronzar perfiles, o
tubos de seccion rec-
tangular cortar por el
lado mas pequefio.

Tronzado de piedra

» Para tronzar piedra, utilice siempre la cape-
ruza de aspiracion para tronzar con soporte
guia 20.

» La herramienta eléctrica solamente debera
utilizarse para amolar o tronzar sin la aporta-
cion de agua.

Para tronzar piedra se recomienda emplear un disco
tronzador diamantado. Para evitar que el disco pueda
ladearse, debera emplearse la caperuza de aspiracion
para tronzar con soporte guia 20.

Solamente utilice la herramienta eléctrica con un
equipo de aspiracion, empleando ademas una masca-
rilla antipolvo.
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El aspirador empleado debera ser adecuado para aspi-
rar polvo de piedra. BTl le ofrece unos aspiradores ade-
cuados.

Conecte la herramienta
eléctrica y asiente la
parte  anterior  del
soporte guia sobre la
pieza. Desplace la
herramienta  eléctrica
con un avance mode-
rado adecuado al tipo
de material a trabajar.

Al tronzar materiales
especialmente duros como, p. ej. hormigén con un alto
contenido de aridos, es posible que se darie el disco tron-
zador diamantado debido a un sobrecalentamiento. Senal
clara de ello es la formacién de una corona de chispas en
la periferia del disco.

En este caso, interrumpa el proceso de tronzado y deje
funcionar brevemente el disco en vacio, a revoluciones
maximas, para permitir que se enfrie.

La reduccioén notable del rendimiento de trabajo y la for-
macion de una corona de chispas, son indicios claros de
que se ha reducido el filo del disco tronzador diamantado.
Este puede reafilarse realizando unos breves cortes en un
material abrasivo, p. €]., en arenisca calcarea.

Indicaciones referentes a la estatica

Al practicar ranuras en muros de carga, deberan
tenerse en cuenta la normativa que pudiera existir al
respecto en el respectivo pais.

Es imprescindible atenerse a estas prescripciones. Por
ello, antes de realizar los trabajos consulte a un apare-
jador, arquitecto o al responsable de la obra.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza

» Antes de cualquier manipulacién en la herra-
mienta eléctrica, sacar el enchufe de red de la
toma de corriente.

» Mantenga limpia la herramienta eléctrica y
las rejillas de refrigeracion para trabajar con
eficacia y seguridad.

» En ciertas aplicaciones extremas, al trabajar
metales, puede llegar a acumularse en el inte-
rior de la herramienta eléctrica polvo suscepti-
ble de conducir corriente. Ello puede mermar la
eficacia del aislamiento de la herramienta eléc-
trica. En estos casos se recomienda aplicar un
equipo de aspiracion estacionario, soplar fre-
cuentemente las rejillas de refrigeracion, e
intercalar un fusible diferencial (FI).

Si a pesar de los esmerados procesos de fabricacion y
control, la herramienta eléctrica llegase a averiarse, la
reparacion debera encargarse a un servicio técnico
autorizado para herramientas eléctricas BTI.

Al realizar consultas o solicitar piezas de repuesto, es
imprescindible indicar siempre el n° de art. de 6 digitos
que figura en la placa de caracteristicas de la herra-
mienta eléctrica.

Eliminacion
Recomendamos que las herramientas eléctricas, acce-

sorios y embalajes sean sometidos a un proceso de
recuperacion que respete el medio ambiente.

Sdlo para los paises de la UE:

iNo arroje las herramientas eléctricas a

la basural

Conforme a la Directriz Europea

2002/96/CE sobre aparatos eléctricos

y electronicos inservibles, tras su trans-

posicion en ley nacional, deberan acu-
mularse por separado las herramientas eléctricas para
ser sometidas a un reciclaje ecologico.

Reservado el derecho de modificacion.
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Indicacdes gerais de
adverténcia para ferramen-
tas eléctricas

i Devem ser lidas todas as indica-
A ATENCAO coes de adverténcia e todas as
instrucoes. O desrespeito das adverténcias e instru-
¢bes apresentadas abaixo pode causar choque eléc-
trico, incéndio e/ou graves lesdes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrucoes
para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir nas
indicagbes de adverténcia, refere-se a ferramentas
eléctricas operadas com corrente de rede (com cabo
de rede) e a ferramentas eléctricas operadas com acu-
mulador (sem cabo de rede).

1) Seguranca da area de trabalho
a) Mantenha a sua area de trabalho sempre
limpa e bem iluminada. Desordem ou areas
de trabalho insuficientemente iluminadas podem
levar a acidentes.

b) Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica
em areas com risco de explosao, nas quais
se encontrem liquidos, gases ou pés infla-
maveis. Ferramentas eléctricas produzem fais-
cas, que podem inflamar pés ou vapores.

c) Manter criancas e outras pessoas afasta-
das da ferramenta eléctrica durante a utili-
zacao. No caso de distracgao € possivel que
perca o contrélo sobre o aparelho.

2) Seguranca eléctrica

a) A ficha de conexdo da ferramenta eléctrica
deve caber na tomada. A ficha nao deve ser
modificada de maneira alguma. Nao utilizar
uma ficha de adaptacdo junto com ferra-
mentas eléctricas protegidas por ligacdo a
terra. Fichas ndo modificadas e tomadas apropri-
adas reduzem o risco de um choque eléctrico.

b) Evitar que o corpo possa entrar em con-
tacto com superficies ligadas a terra, como
tubos, aquecimentos, fogoes e frigorificos.
Ha um risco elevado devido a choque eléctrico,
se o corpo estiver ligado a terra.

c) Manter o aparelho afastado de chuva ou
humidade. A infiltragdo de agua numa ferra-
menta eléctrica aumenta o risco de choque eléc-
trico.

d) Nao devera utilizar o cabo para outras finali-
dades. Jamais utilizar o cabo para transpor-
tar a ferramenta eléctrica, para pendura-la,
nem para puxar a ficha da tomada. Manter o
cabo afastado de calor, éleo, cantos afiados
ou partes do aparelho em movimento. Cabos
danificados ou emaranharados aumentam o risco
de um choque eléctrico.

3)

e) Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica
ao ar livre, s6 devera utilizar cabos de
extensao apropriados para areas exterio-
res. A utilizagdo de um cabo de extenséo apro-
priado para areas exteriores reduz o risco de um
choque eléctrico.

f) Se nao for possivel evitar o funcionamento
da ferramenta eléctrica em areas humidas,
devera ser utilizado uma disjuntor de cor-
rente de avaria. A utilizagdo de um disjuntor de
corrente de avaria reduz o risco de um choque
eléctrico.

Seguranca de pessoas

a) Esteja atento, observe o que esta a fazer e
tenha prudéncia ao trabalhar com a ferra-
menta eléctrica. Nao utilizar uma ferramenta
eléctrica quando estiver fatigado ou sob a
influéncia de drogas, alcool ou medicamen-
tos. Um momento de descuido ao utilizar a ferra-
menta eléctrica, pode levar a lesdes graves.

b) Utilizar equipamento de proteccdao pes-
soal e sempre oculos de proteccao. A utili-
zagdo de equipamento de protecgao pessoal,
como mascara de protecgao contra pd, sapatos
de seguranga antiderrapantes, capacete de
seguranga ou protecgao auricular, de acordo
com o tipo e aplicagéo da ferramenta eléctrica,
reduz o risco de lesdes.

c) Evitar uma colocacio em funcionamento
involuntaria. Assegure-se de que a ferra-
menta eléctrica esteja desligada, antes de
conecta-la a alimentacdo de rede e/ou ao
acumulador, antes de levanta-la ou de trans-
porta-la. Se tiver o dedo no interruptor ao trans-
portar a ferramenta eléctrica ou se o aparelho for
conectado & alimentagéao de rede enquanto estiver
ligado, poderao ocorrer acidentes.

d) Remover ferramentas de ajuste ou chaves
de boca antes de ligar a ferramenta eléc-
trica. Uma ferramenta ou chave que se encontre
numa parte do aparelho em movimento pode
levar a lesdes.

e) Evite uma posicdo anormal. Mantenha
uma posicao firme e mantenha sempre o
equilibrio. Desta forma é mais facil controlar a
ferramenta eléctrica em situagdes inesperadas.

f) Usar roupa apropriada. Ndao usar roupa
larga nem jéias. Mantenha os cabelos,
roupas e luvas afastadas de partes em
movimento. Roupas frouxas, cabelos longos
ou joias podem ser agarrados por pegas em
movimento.

g) Se for possivel montar dispositivos de
aspiracao ou de recolha, assegure-se de
que estejam conectados e utilizados cor-
rectamente. A utilizagdo de uma aspiragao de
po pode reduzir o perigo devido ao po.
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4) Utilizacao e manuseio cuidadoso de ferra-

5)

mentas eléctricas

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize a
ferramenta eléctrica apropriada para o seu
trabalho. E melhor e mais seguro trabalho com
a ferramenta eléctrica apropriada na area de
poténcia indicada.

b) Nao utilizar uma ferramenta eléctrica com
um interruptor defeituoso. Uma ferramenta
eléctrica que nao pode mais ser ligada nem des-
ligada, é perigosa e deve ser reparada.

c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover o
acumulador antes de executar ajustes no
aparelho, de substituir acessérios ou de
guardar o aparelho. Esta medida de segu-
ranga evita o arranque involuntario da ferra-
menta eléctrica.

d) Guardar ferramentas eléctricas nao utiliza-
das fora do alcance de criancas. Nao per-
mita que pessoas que nao estejam
familiarizadas com o aparelho ou que nao
tenham lido estas instrucoes, utilizem o
aparelho. Ferramentas eléctricas sdo perigo-
sas se forem utilizadas por pessoas inesperien-
tes.

e) Tratar a ferramenta eléctrica com cuidado.
Controlar se as partes méveis do aparelho
funcionam perfeitamente e nao emperram,
e se ha pecas quebradas ou danificadas
que possam prejudicar o funcionamento
da ferramenta eléctrica. Permitir que
pecas danificadas sejam reparadas antes
da utilizacdao. Muitos acidentes tém como
causa, a manutengio insuficiente de ferramen-
tas eléctricas.

Manter as ferramentas de corte afiadas e
limpas. Ferramentas de corte cuidadosamente
tratadas e com cantos de corte afiados emper-
ram com menos frequéncia e podem ser condu-
zidas com maior facilidade.

g) Utilizar a ferramenta eléctrica, acessorios,
ferramentas de aplicacdao, etc. conforme
estas instrucoes. Considerar as condicées
de trabalho e a tarefa a ser executada. A
utilizagéo de ferramentas eléctricas para outras
tarefas a nédo ser as aplicagdes previstas, pode
levar a situagdes perigosas.

f

~

Servico

a) S6 permita que o seu aparelho seja repa-
rado por pessoal especializado e qualifi-
cado e s6 com pecas de reposiciao
originais. Desta forma ¢é assegurado o funcio-
namento seguro do aparelho.

Instrucoes de servico
especificas do aparelho

Adverténcias gerais de seguranca para
lixar, lixar com lixa de papel, trabalhar
com escovas de arame e separar por
rectificacao

> Esta ferramenta eléctrica deve ser utilizada
como lixadeira, como lixadeira com lixa de
papel, escova de arame e para separar por
rectificacdao. Observar todas as indicacoes de
aviso, instrucées, apresentacoes e dados for-
necidos com a ferramenta eléctrica. O desres-
peito das seguintes instrugdes pode levar a um
choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

» Esta ferramenta eléctrica ndo é apropriada
para polir. Aplicagdes, para as quais a ferramenta
eléctrica ndo é prevista, podem causar riscos e
lesoes.

» Nao utilizar acessérios, que nao foram espe-
cialmente previstos e recomendados pelo
fabricante para serem utilizados com esta fer-
ramenta eléctrica. O facto de poder fixar o aces-
sorio a esta ferramenta eléctrica, ndo garante uma
aplicagao segura.

» O numero de rotacdao admissivel da ferra-
menta de trabalho deve ser no minimo tao
alto quanto o maximo numero de rotacao
indicado na ferramenta eléctrica. Acessorios
que girem mais rapido do que permitido, podem
quebrar e serem atirados para longe.

» O diametro exterior e a espessura da ferra-
menta de trabalho devem corresponder as
indicac6es de medida da sua ferramenta eléc-
trica. Ferramentas de trabalho incorrectamente
medidas podem nao ser suficientemente blindadas
nem controladas.

» Discos abrasivos, flanges, pratos abrasivos
ou outros acessoérios devem caber exacta-
mente no veio de rectificacdo da sua ferra-
menta eléctrica. Ferramentas de trabalho, que
ndo cabem exactamente no veio de rectificagédo da
ferramenta eléctrica, giram irregularmente, vibram
fortemente e podem levar a perda de controlo.

» Nao utilizar ferramentas de trabalho danifica-
das. Antes de cada utilizacdo devera contro-
lar as ferramentas de trabalho, e verificar se
por exemplo os discos abrasivos apresentam
fissuras e estilhacos, se pratos abrasivos
apresentam fissuras, se ha desgaste ou forte
atricao, se as escovas de arame apresentam
arames soltos ou quebrados. Se a ferramenta
eléctrica ou a ferramenta de trabalho cairem,
devera verificar se sofreram danos, ou trocar
por uma ferramenta de trabalho intacta. Apés
ter controlado e introduzido a ferramenta de
trabalho, devera manter-se, e as pessoas que
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se encontrem nas proximidades, fora do nivel
de rotacao da ferramenta de trabalho e per-
mitir que a ferramenta eléctrica funcione
durante um minuto com o maximo numero de
rotacdo. A maioria das ferramentas de trabalho
danificadas quebram durante este periodo de teste.

Utilizar um equipamento de proteccao pes-
soal. De acordo com a aplicacao, devera utili-
zar uma proteccao para todo o rosto,
proteccao para os olhos ou um éculos protec-
tor. Se for necessario, devera utilizar uma
mascara contra po, proteccao auricular, luvas
de proteccao ou um avental especial, para
proteger-se de pequenas particulas de amo-
ladura e de material. Os olhos devem ser prote-
gidos contra particulas a voar, produzidas durante
as diversas aplicagdes. A mascara contra pé ou a
mascara de respiragdo deve ser capaz de filtrar o
po produzido durante a respectiva aplicagao. Se for
sujeito durante longo tempo a fortes ruidos, podera
sofrer a perda da capacidade auditiva.

Observe que as outras pessoas mantenham
uma distancia segura em relacdo ao seu local
de trabalho. Cada pessoa que entrar na area
de trabalho, devera usar um equipamento de
proteccdo pessoal. Estilhagos da peca a ser tra-
balhada ou ferramentas de trabalho quebradas
podem voar e causar lesdes fora da area imediata
de trabalho.

Ao executar trabalhos durante os quais pos-
sam ser atingidos cabos eléctricos ou o pré-
prio cabo de rede, devera sempre segurar a
ferramenta eléctrica pelas superficies isola-
das do punho. O contacto com um cabo sob ten-
sdo pode colocar pegas de metal da ferramenta
eléctrica sob tensao e levar a um choque eléctrico.

Manter o cabo de rede afastado de ferramen-
tas de trabalho em rotacado. Se perder o con-
trolo sobre a ferramenta eléctrica, € possivel que o
cabo de rede seja cortado ou enganchado e a sua
méao ou brago sejam puxados contra a ferramenta
de trabalho em rotagéo.

Jamais depositar a ferramenta eléctrica,
antes que a ferramenta de trabalho esteja
completamente parada. A ferramenta de traba-
lho em rotagdo pode entrar em contacto com a
superficie de apoio, provocando uma perda de con-
trolo da ferramenta eléctrica.

Nao permitir que a ferramenta eléctrica funcione
enquanto estiver a transporta-la. A sua roupa pode
ser agarrada devido a um contacto acidental com a fer-
ramenta de trabalho em rotagéo, de modo que a ferra-
menta de trabalho possa ferir o seu corpo.

Limpar regularmente as aberturas de ventila-
cao da sua ferramenta eléctrica. A ventoinha do
motor puxa po para dentro da carcaga, e uma
grande quantidade de pd de metal pode causar
perigos eléctricos.

» Nao utilizar a ferramenta eléctrica perto de

materiais inflamaveis. Faiscas podem incendiar
estes materiais.

Nao utilizar ferramentas de trabalho que neces-
sitem agentes de refrigeracao liquidos. A utiliza-
¢ao de agua ou de outros agentes de refrigeragéo
liquidos pode provocar um choque eléctrico.

Contra-golpe e respectivas adverténcias
» Contra-golpe € uma repentina reacgéo devido a uma

ferramenta de trabalho travada ou bloqueada, como
por exemplo um disco abrasivo, um prato abrasivo,
uma escova de arame etc. Um travamento ou um blo-
queio levam a uma parada abrupta da ferramenta de
trabalho em rotag&o. Desta maneira, uma ferramenta
eléctrica descontrolada pode ser acelerada no local
de bloqueio, sendo forgada no sentido contrario da
rotagéo da ferramenta de trabalho.

Se por exemplo um disco abrasivo travar ou blo-
quear numa pega a ser trabalhada, o canto do disco
abrasivo pode mergulhar na pega a ser trabalhada
e encravar-se, quebrando o disco abrasivo ou cau-
sando um contra-golpe. O disco abrasivo se movi-
menta entdo no sentido do operador ou para longe
deste, dependendo do sentido de rotagédo do disco
no local do bloqueio. Sob estas condigdes os dis-
cos abrasivos também podem partir-se.

Um contra-golpe é a consequéncia de uma utiliza-
Gao incorrecta ou indevida da ferramenta eléctrica.
Ele pode ser evitado por apropriadas medidas de
precaugao como descrito a seguir.

Segurar firmemente a ferramenta eléctrica e
posicionar o seu corpo e os bracos de modo
que possa resistir as forcas de um contra-
golpe. Sempre utilizar o punho adicional, se
existente, para assegurar o maximo controlo
possivel sobre as forcas de um contra-golpe
ou sobre momentos de reaccdo durante o
arranque. O operador pode controlar as forgas de
contra-golpe e as forgas de reacgéo através de
medidas de precaucéo apropriadas.

Jamais permita que as suas maos se encon-
trem perto de ferramentas de trabalho em
rotacao. No caso de um contra-golpe a ferramenta
de trabalho podera passar pela sua mao.

Evite que o seu corpo se encontre na area, na
qual a ferramenta eléctrica possa ser movi-
mentada no caso de um contra-golpe. O con-
tra-golpe forga a ferramenta eléctrica no sentido
contrario ao movimento do disco abrasivo no local
do bloqueio.

Trabalhar com especial cuidado na area ao
redor de esquinas, cantos afiados etc. Evite
que ferramentas de trabalho sejam ricochete-
adas e travadas pela peca a ser trabalhada. A
ferramenta de trabalho em rotagdo tende a travar
em esquinas, em cantos afiados ou se for ricoche-
teada. Isto causa uma perda de controlo ou um con-
tra-golpe.
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» Nao utilizar laminas de serra de correias nem
dentadas. Estas ferramentas de trabalho causam
frequentemente um contra-golpe ou a perda de
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

Instrucdes especiais de seguranca
especificas para lixar e separar por rec-
tificacao

» Sempre utilizar a capa de proteccao, prevista
para o tipo de corpo abrasivo utilizado. A
capa de proteccao deve ser firmemente apli-
cada na ferramenta eléctrica e fixa, de modo
que seja alcancado um maximo de seguranca,
ou seja, que apenas uma minima parte do
corpo abrasivo aponte abertamente na direc-
cao do operador. A capa de protecgdo deve pro-
teger o operador contra estilhagos e contra um
contacto acidental com o corpo abrasivo.

» Utilizar exclusivamente os corpos abrasivos
homologados para a sua ferramenta eléctrica
e a capa de proteccao prevista para estes cor-
pos abrasivos. Corpos abrasivos ndo previstos
para a ferramenta eléctrica, ndo podem ser suficien-
temente protegidos e portanto ndo s&o seguros.

» Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados
para as aplicac6es recomendadas. P. ex.: Jamais
lixar com a superficie lateral de um disco de corte.
Disco de corte sdo destinados para o desbaste de
material com o canto do disco. Uma forga lateral sobre
estes corpos abrasivos pode quebra-los.

Se o disco de corte emperrar ou se o trabalho
for interrompido, devera desligar a ferra-
menta eléctrica e manté-la parada, até o disco
parar completamente. Jamais tentar puxar o
disco de corte para fora do corte enquanto
ainda estiver em rotacao, caso contrario
podera ser provocado um contra-golpe. Verifi-
car e eliminar a causa do emperramento.

Nao ligar novamente a ferramenta eléctrica,
enquanto ainda estiver na peca a ser traba-
lhada. Permita que o disco de corte alcance o
seu completo numero de rotacido, antes de
continuar cuidadosamente a cortar. Caso con-
trario é possivel que o disco emperre, pule para fora
da peca a ser trabalhada ou cause um contra-golpe.

Apoiar placas ou pecas grandes, para reduzir
um risco de contra-golpe devido a um disco
de corte emperrado. Pegas grandes podem cur-
var-se devido ao proprio peso. A pega a ser traba-
Ilhada deve ser apoiada de ambos os lados, tanto
nas proximidades do corte como também nos can-
tos.

Tenha o cuidado ao efectuar “Cortes de
bolso” em paredes existentes ou em outras
superficies, onde nao é possivel reconhecer o
que ha por detras. O disco de corte pode causar
um contra-golpe se cortar acidentalmente tubula-
¢oes de gas ou de agua, cabos eléctricos ou outros
objectos.

Sempre utilizar flanges de aperto intactos de
tamanho e forma correctos para o disco abra-
sivo seleccionado. Flanges apropriados apoiam o
disco abrasivo e reduzem assim o perigo de uma
ruptura do disco abrasivo. Flanges para discos de
corte podem diferenciar-se de flanges para outros
discos abrasivos.

Nao utilizar discos abrasivos gastos de outras
ferramentas eléctricas maiores. Discos abrasivos
para ferramentas eléctricas maiores nao sdo apropria-
dos para os numeros de rotagédo mais altos de ferra-
mentas eléctricas menores e podem quebrar.

Outras adverténcias especiais de segu-
ranca para separar por rectificacao

» Evitar um bloqueio do disco de corte ou uma

forca de pressdao demasiado alta. Nao efec-
tuar cortes extremamente profundos. Uma
sobrecarga do disco de corte aumenta o desgaste
e a predisposigado para emperrar e blogquear e por-
tanto a possibilidade de um contra-golpe ou uma
ruptura do corpo abrasivo.

Evitar a area que se encontra na frente ou
atras do disco de corte em rotacao. Se o disco
de corte for conduzido na pega a ser trabalhada,
para frente, afastando-se do corpo, ¢ possivel que
no caso de um contra-golpe a ferramenta eléctrica,
junto com o disco em rotagéao, seja atirada directa-
mente na direcgdo da pessoa a operar o aparelho.

Adverténcias especiais de seguranca
especificas para lixar com lixa de papel

» Nao utilizar lixas de papel demasiado gran-
des, mas sempre seguir as indicacoes do
fabricante sobre o tamanho correcto das lixas
de papel. Lixas de papel, que sobressaem dos
cantos do prato abrasivo, podem causar lesdes,
assim como bloquear e rasgar as lixas de papel ou
levar a um contra-golpe.

Adverténcias especiais de seguranca
especificas para trabalhar com esco-
vas de arame

» Esteja ciente de que a escova de arame tam-
bém perde pedacos de arame durante a utili-
zacao normal. Nao sobrecarregue os arames
exercendo uma forca de pressao demasiada.
Pedagos de arame a voar, podem penetrar facil-
mente em roupas finas e/ou na pele.

» Se for recomendavel uma capa de proteccao,
devera evitar que a escova de arame entre em
contacto com a capa de proteccdo. O diametro
das escovas em forma de prato ou de tacho pode
aumentar devido a forga de pressdo e as forgas
centrifugas.
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Adverténcias de seguranca adicionais
Usar 6culos de proteccao.

» Utilizar detectores apropriados, para encon-
trar cabos escondidos, ou consultar a compa-
nhia eléctrica local. O contacto com cabos
eléctricos pode provocar fogo e choques eléctri-
cos. Danos em tubos de gas podem levar a explo-
sdo. A penetragdo num cano de dgua causa danos
materiais ou pode provocar um choque eléctrico.

» Sempre utilizar dispositivos de proteccao
previstos para o respectivo tipo de aplicacao.
Dispositivos de protecgdo nao apropriados para o
tipo de aplicagdo niao podem proteger suficiente-
mente contra o rebolo.

» Para o trabalho em pedras devera utilizar
uma aspiracao de pé. O aspirador de p6 deve
ser homologado para a aspiracao de po6 de
pedras. A utilizagdo destes dispositivos reduz o
perigo devido ao pé.

» Para o corte de pedras devera utilizar um car-
ril de guia. Sem guias laterais, é possivel que o
disco de corte emperre e cause um contra-golpe.

» Segurar a ferramenta eléctrica firmemente
com ambas as maos durante o trabalho e
manter uma posicao firme. A ferramenta eléc-
trica € conduzida com seguranga com ambas as
maos.

» Fixar a peca a ser trabalhada. Uma peca a ser
trabalhada fixa com dispositivos de aperto ou com
torno de bancada esta mais firme do que segurada
com a méo.

» Ndo processar material que contenha
asbesto. Asbesto é considerado como sendo can-
cerigeno.

» Tomar medidas de proteccido, se durante o
trabalho houver a possibilidade de serem
produzidos pés nocivos a saude, inflamaveis
ou explosivos. Por exemplo: Alguns pds sao con-
siderados como sendo cancerigenos. Usar uma
mascara de protecgéo contra o po e, se for possi-
vel, utilizar uma aspiragdo de pd/aparas.

» Manter o seu local de trabalho limpo. Misturas
de material sdo especialmente perigosas. Pé de
metal leve pode queimar ou explodir.

» Nao utilizar a ferramenta eléctrica com um
cabo danificado. Nao tocar no cabo danifi-
cado e puxar a ficha da tomada, se o cabo for
danificado durante o trabalho. Cabos danifica-
dos aumentam o risco de um choque eléctrico.

Descricao de funcdes

Devem ser lidas todas as indicacbes de
adverténcia e todas as instrucdes. O
desrespeito das adverténcias e instrugdes
apresentadas abaixo pode causar choque
eléctrico, incéndio e/ou graves lesoes.

Abrir a pagina basculante contendo a apresentagéo do
aparelho, e deixar esta pagina aberta enquanto estiver
lendo a instrugédo de servigo.

Utilizacao conforme as disposicoes

A ferramenta eléctrica é destinada para cortar, desbas-
tar e para escovar substancias metalicas e de pedra,
sem utilizar agua.

Para cortar metais é necessario utilizar uma capa de
protecgao especial para cortes (acessorio).

Para cortar pedras deve ser utilizada uma cobertura de
aspiragéo especial para cortar com carril de guia (aces-
SOrio).

A ferramenta eléctrica pode ser utilizada para lixar com
lixas de papel se for operada com ferramentas abrasi-
vas homologadas.

Componentes ilustrados

A numeragéo dos componentes ilustrados refere-se a
apresentagdo da ferramenta eléctrica na pagina de
esquemas.
1 Alavanca para desbloquear a capa de protecgao
2 Tecla de blogueio do veio

3 Roda de ajuste para pré-selecgao do nimero de
rotacdo (BTI-WKS 125 VRE)

Interruptor de ligar-desligar
Punho adicional
Veio de rectificagdo
Capa de aspiragao para lixar*
Flange de admissédo com o-ring
9 Disco de metal duro em forma de tacho*
10 Porca de aperto
11 Porca de aperto rapido SDS-clic *
12 Capa de protecgéo para lixar
13 Capa de protecgéo para cortar®
14 Disco abrasivo/de corte*
15 Protecgéo para as méaos*
16 Prato abrasivo de borracha*
17 Folha de lixar*
18 Porca redonda*
19 Escova tipo tacho*
20 Capa de aspiragao para cortar com carril de guia®
21 Disco de corte diamantado*

© N OO O A

*Acessorios apresentados ou descritos nao pertencem
ao volume de fornecimento.
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Dados técnicos

Rebarbadora BTI-WKS 115V BTI-WKS 125 VRE
N° do artigo 009303 009313
Poténcia nominal consumida W 800 1400
Poténcia util W 500 820
N° de rotagdo em ponto morto min’! 11000 2800-11000
max. didmetro do disco abrasivo mm 115 125
Rosca do veio de rectificagdo M 14 M 14
Desactivagao de contragolpe = [
Protecgado contra rearranque involuntario - L4
Limitagéo de corrente de arranque = L]
Constant-electronic - °
Pré-selecgao do numero de rotagéo - o
Peso conforme EPTA-Procedure 01/2003 kg 1,9 2,2
Classe de protecgéo [o]/1 [oj/11
As indicagdes so valem para tensdes nominais [U] 230/240 V. Estas indicagdes podem variar no caso de tensdes inferiores e
em modelos especificos dos paises.

Informacao sobre ruidos/vibracoes

Valores de medicédo averiguados conforme EN 60745. 009303 009313
O nivel de ruido avaliado como A do aparelho ¢é tipicamente:

Nivel de presséo acustica dB(A) 91 91
Nivel de poténcia acustica dB(A) 102 102
Incerteza K= dB 3 3

Usar proteccao auricular!

Valores totais de vibragéo (soma dos vectores das trés direcgoes) deter-
minadas conforme EN 60745:

Lixamento de superficies (Desbastar):

Valor de emisséo de vibragdes aj, m/s? 5,5 8,5
incerteza K= m/s? 1,5 1,5
Lixar com folha de lixa:

Valor de emisséo de vibragdes aj, m/s? 3,0 3,0
incerteza K= m/s? 1,5 1,5

(0] nivellde vibragoes indicado nestas instru(;ées‘f.oi medido conforme um processo de medigéo
normalizado na norma EN 60745 e pode ser utilizado para a comparagéo de aparelhos.

O nivel de vibragées variara de acordo com a aplicagéo da ferramenta eléctrica. Em alguns casos o nivel de vibra-
coes pode ser superior ao indicado nestas instrugdes. E possivel que o impacto de vibragdes seja subestimado
se a ferramenta eléctrica for regularmente utilizada de maneira semelhante.

Nota: Para uma avaliagdo exacta do impacto de vibragdes durante um certo periodo de trabalho, também deve-
riam ser considerados os periodos nos quais o aparelho esta desligado ou funciona sem estar realmente a ser
empregado. Isto pode reduzir nitidamente o impacto de vibragdes durante o completo periodo de trabalho.

Jurgen Dietz i. V. Gunter Hub

Declaracao de conformidade C € General Manager Purchasing Manager
Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade,

que este produto cumpre as seguintes normas ou R \/
documentos normativos: EN 60745 conforme as dis- . | B

posicdes das directivas 89/336/CEE, 98/37/CE. /M

BTI Befestigungstechnik GmbH & Co. KG
74653 Ingelfingen
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Montagem

Montar os dispositivos de proteccao

» Antes de todos trabalhos na ferramenta eléc-
trica devera puxar a ficha de rede da tomada.

Capa de proteccéo para lixar

Colocar a capa de protecgao
12 sobre a gola do veio, como
indicado na figura. As marcas
triangulares na tampa de pro-
tecgdo devem coincidir com as
respectivas marcas da cabecga
da engrenagem.

Premir a capa de protecgédo 12
sobre a gola do veio, até o colar
da capa de protecgdo estar
assentado no flange da ferra-
menta eléctrica e girar a capa
de protecgdo até que engate
perceptivelmente.

Adaptar a posigéo da capa de protecgdo 12 as exigén-
cias do processo de trabalho. Para tal, devera premir a
alavanca de destravamento 1 para cima e girar a capa
de protecgéo 12 para a posi¢ao desejada.

» Ajustar a capa de proteccido 12 de modo a evi-
tar que voem faulhas na direccdo do opera-
dor.

» SO devera ser possivel girar a capa de protec-
¢ao 12, accionando também a alavanca de des-
travamento 1! Caso contrario, nao devera de
modo algum continuar a utilizar a ferramenta
eléctrica, mas envia-la ao servico pés-venda.

Nota: Os ressaltos de codificagao na capa de protec-
¢ao 12 garantem que sé possa ser montada uma capa
de protecgéo apropriada para a ferramenta eléctrica.

Capa de proteccao para cortar

» Sempre utilizar uma capa de proteccao de
corte para cortar metais 13.

» Sempre utilizar uma capa de aspiracdo de
corte para cortar pedras com um carril de guia
20.

A capa de protecgao para cortar 13 € montada como a
capa de protecgéo para lixar 12.

Capa de aspiracao para lixar

Para lixar tintas, vernizes e plasticos com discos de
metal duro em forma de tacho 9 ou com pratos abrasi-
vos de borracha 16 e com lixa 17, de modo a produzir
pouco pd, podera utilizar a capa de aspiragao 7. A capa
de aspiragéo 7 nao é apropriada para o trabalho em
metais.

Na capa de aspiragao 7 pode ser conectado um aspi-
rador de p6 BTl apropriado.

A capa de aspiragao 7 é montada como a capa de pro-
tecgdo 12. A coroa de escovas ¢ comutavel.

Punho adicional

» So6 utilizar a sua ferramenta eléctrica com o
punho adicional 5.

Atarraxar o punho adicional 5 de acordo com o tipo de
trabalho, do lado direito ou do lado esquerdo do cabe-
cote de engrenagens.

Punho adicional antivibracoes
O punho adicional antivibragdes reduz as vibragdes,
proporcionando um trabalho agradavel e seguro.

» Nao efectuar quaisquer alteracées no punho
adicional.

Nao continuar a utilizar um punho adicional
danificado.

Proteccao para as maos

» Ao trabalhar com o prato abrasivo de borra-
cha 16 ou com a escova tipo tacho/escova
plana/disco abrasivo em forma de leque
devera sempre montar a proteccdo para as
maos 15.

Fixar a protecgéo para as maos 15 com o punho adici-
onal 5.

Montar ferramentas abrasivas

» Antes de todos trabalhos na ferramenta eléc-
trica devera puxar a ficha de rede da tomada.

» Os discos abrasivos e os discos de corte tor-
nam-se extremamente quentes durante o tra-
balho; nao toque neles antes que arrefecam.

Limpar o veio de rectificagdo 6 e todas as pegas a
serem montadas.

Premir a tecla de bloqueio do veio 2 para prender e sol-
tar as ferramentas abrasivas e para imobilizar o veio de
rectificagéo.

» S0 accionar a tecla de bloqueio do veio com o

veio de rectificacdo parado. Caso contrario ¢
possivel que a ferramenta eléctrica seja danificada.

Disco abrasivo/de corte

Observe as dimensdes das ferramentas abrasivas. O
diametro do furo deve ser do tamanho certo para o
flange de admissdo. Nao utilizar adaptadores nem
redutores.

Ao utilizar discos de corte diamantados devera assegu-
rar-se de que a seta do sentido de rotagédo sobre o
disco de corte diamantado coincida com o sentido de
rotagdo da ferramenta eléctrica (veja seta do sentido
de rotagéo sobre o cabegote de engrenagens).

A sequéncia de montagem esta apresentada na pagina
de esquemas.
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Para fixar o disco abrasivo/disco de corte devera atar-
raxar a porca de aperto 10 e aperta-la com a chave de
dois furos, veja secgéo “Porca de aperto rapido”.

» Apos montar a ferramenta abrasiva devera con-
trolar, antes de ligar a ferramenta eléctrica, se a
ferramenta abrasiva esta montada correcta-
mente e se pode ser movimentada livremente.
Assegure-se de que a ferramenta abrasiva nao
entre em contacto com outras pecas.

No flange de admissdo 8 encon-
tra-se uma pega de plastico (o-ring)
em volta do colar de centragem. Se
o o-ring estiver faltando ou esti-
ver danificado, sera imprescindi-
vel substitui-lo, antes de montar o
flange de admisséo 8.

Disco abrasivo em forma de leque

» Ao trabalhar com o prato abrasivo de borra-
cha 16 ou com a escova tipo tacho/escova
plana/disco abrasivo em forma de leque
devera sempre montar a proteccao para as
maos 15.

Prato abrasivo de borracha

» Ao trabalhar com o prato abrasivo de borra-
cha 16 ou com a escova tipo tacho/escova
plana/disco abrasivo em forma de leque
devera sempre montar a proteccao para as
maos 15.

A sequéncia de montagem esta apresentada na pagina
de esquemas.

Atarraxar a porca redonda 18 e aperta-la com a chave
de dois furos.

Escova tipo tacho/escova plana

» Ao trabalhar com o prato abrasivo de borra-
cha 16 ou com a escova tipo tacho/escova
plana/disco abrasivo em forma de leque
devera sempre montar a proteccao para as
maos 15.

A sequéncia de montagem esta apresentada na pagina
de esquemas.

Devera ser possivel atarraxar a escova tipo
tacho/escova plana no veio de rectificagéo, até que
figuem firmemente encostadas no flange do veio de
rectificagdo no fim da rosca do veio de rectificagao.
Apertar a escova tipo tacho/escova plana com a chave
de forqueta.

Porca de aperto rapido SDS-clic

Para substituir facilmente as ferramentas abrasivas sem
ter que utilizar outras ferramentas, podera utilizar, em vez
da porca de aperto 10, a porca de aperto rapido 11.

» A porca de aperto rapido 11 so6 deve ser utilizada
para discos abrasivos ou para discos de corte.

S6 utilizar uma porca de aperto 11 que esteja em
perfeito estado e sem danos.

Ao atarraxar, observe que o lado da porca de
aperto rapido com a legenda 11 nao mostre para
o disco abrasivo; a seta deve mostrar para a
marca de indice 22.

Premir a tecla de bloqueio
do veio 2 para imobilizar o
veio de rectificagdo. Girar o
disco abrasivo fortemente
no sentido dos ponteiros
do relogio para apertar a
porca de aperto rapido.

Uma porca de aperto rapido
atarraxada de forma correcta
pode ser solta com a méo;
basta girar o anel serrilhado
no sentido contrario dos
ponteiros do relogio.
Jamais soltar uma porca
de aperto rapido com um
alicate, mesmo se estiver
presa, mas utilizar a
chave de dois furos. Apli-
car a chave de dois furos
como indicado na figura.

Ferramentas abrasivas admissiveis

Podem ser utilizadas todas as ferramentas abrasivas
mencionadas nesta instrucdo de servigo.

O numero de rotacdo admissivel [min'] ou a veloci-
dade circunferencial [m/s] das ferramentas abrasivas
utilizadas deve corresponder as indicagdes contidas
na tabela abaixo.

Observe portanto o nimero de rotacao ou a veloci-
dade circunferencial admissivel como indicado na
etiqueta da ferramenta abrasiva.
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mé D o
[mm] [mm] | ==
D b d [min] | [m/s]
115 6 22,2 | 11000| 80
125 6 22,2 | 11000| 80
115 | _ | 11000 80
125 11000, 80
||d
big 75 30 |[M14| 11000| 45
D |

Girar o cabecote de engrenagens

» Antes de todos trabalhos na ferramenta eléc-
trica devera puxar a ficha de rede da tomada.

O cabegote de engre-
nagens pode ser girado
em passos de 90°
Desta forma é possivel

colocar o interruptor de
[ ligar-desligar numa
posicdo mais propicia
para certos trabalhos
especiais, p.ex. para
S trabalhos de corte com
a capa de aspiragéo
com carril de guia
20/coluna para corte ou
para esquerdinos.

=g

Desatarraxar completamente os 4 parafusos. Deslocar
o cabegote de engrenagens cuidadosamente, € sem
retirar da carcaca, para a nova posigéo. Reapertar os
4 parafusos.

Funcionamento

Colocacao em funcionamento

» Observar a tensao de rede! A tensao da fonte
de corrente deve coincidir com a indicada na
chapa de identificacdo da ferramenta eléctrica.
Ferramentas eléctricas marcadas para 230V
também podem ser operadas com 220 V.

Se a ferramenta eléctrica for alimentada através de gera-
dores de corrente moveis (geradores), que ndo possuam
suficientes reservas de poténcia nem uma apropriada
regulagdo de tensdo (com reforgo de corrente de arran-
que), poderdo ocorrer redugdes de poténcia ou compor-
tamentos anormais ao ligar o aparelho.

Observe a adequagao do gerador de corrente aplicado.

Ligar e desligar

Para a Colocacdao em funcionamento da ferramenta
eléctrica, empurrar o interruptor de ligar-desligar 4 para
frente.

Para fixar o interruptor de ligar-desligar 4 devera pre-
mir o lado da frente do interruptor de ligar-desligar 4,
até este engatar.

Para desligar a ferramenta eléctrica, devera soltar o
interruptor de ligar-desligar 4, ou se estiver travado,
premir por instantes o interruptor de ligar-desligar 4 no
lado de tras e solta-lo novamente.

» Controlar a ferramenta abrasiva antes de uti-
liza-la. A ferramenta abrasiva deve estar
montada de forma correcta e deve movimen-
tar-se livremente. Executar um funciona-
mento de teste, sem carga, de no minimo
1 minuto. Nao utilizar ferramentas abrasivas
danificadas, descentrados ou a vibrar. Ferra-
mentas abrasivas danificadas podem estoirar e cau-
sar lesoes.

Desactivacao de contragolpe (BTI-WKS 125 VRE)
A alimentagao de rede ao motor € interrompida no caso
de uma repentina queda do numero de rotagéo, p. ex.
bloqueio no corte de separagéo.

Para recolocar em funcionamento devera colocar o
interruptor de ligar-desligar 4 na posigéo desligada e
ligar novamente a ferramenta eléctrica.

Proteccao contra rearranque involuntario
(BTI-WKS 125 VRE)

A protecgao contra rearranque involuntario evita que a
ferramenta eléctrica possa arrancar descontrolada-
mente apos uma interrupgédo da alimentagéo de cor-
rente eléctrica.

Para recolocar em funcionamento devera colocar o
interruptor de ligar-desligar 4 na posigéao desligada e
ligar novamente a ferramenta eléctrica.

Limitacao de corrente de arranque

(BTI-WKS 125 VRE)

A limitagao electronica de corrente de arranque limita a
poténcia ao ligar a ferramenta eléctrica e possibilita o
funcionamento com um fusivel de 16 A.

Constant-electronic (BTI-WKS 125 VRE)

A Constant-Electronic mantém o numero de rotagées
durante a marcha em vazio e sob carga quase que
constante e assegura um desempenho de trabalho uni-
forme.
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Pré-seleccao do nimero de rotacao (BTI-WKS 125 VRE)
Com a roda de pré-selecgao do numero de rotagdes 3 € possivel pré-seleccionar o numero de rotagdes/numero

de percussdes necessario durante o funcionamento.

As indicagdes apresentadas na tabela seguinte séo valores recomendados.

Material Aplicacao Ferramenta de trabalho Posicao da roda de
ajuste 3
Metal Remover tintas Folha de lixar 2-3
Madeira, metal Escovar, desenferrujar | Escova tipo tacho, lixa 3
Metal, pedra Lixar Disco abrasivo 4-6
Metal Desbastar Disco abrasivo 6
Pedra Cortar Disco de corte e carril de guia 6
(cortar pedras s6 ¢ permitido com o carril
de guia)

Indicacées de trabalho

» Cuidado ao cortar em paredes portantes, veja
a seccao “Notas sobre a estdtica”.

» Fixar a peca a ser trabalhada se esta nao esti-
ver firmemente apoiada devido ao seu pro-
prio peso.

» Nao carregue demasiadamente a ferramenta
eléctrica, de modo que chegue a parar.

» Os discos abrasivos e os discos de corte tor-
nam-se extremamente quentes durante o tra-
balho; nao toque neles antes que arrefecam.

Desbastar
» Jamais utilizar os discos de corte para desbastar.

Com um angulo de 30° a 40° podera obter os melho-
res resultados de trabalho ao desbastar. Movimentar a
ferramenta eléctrica com pressao uniforme, para la e
para ca. Desta forma a pega a ser trabalhada néo se
torna demasiadamente quente, ndo muda de cor e néo
ha sulcos.

Disco abrasivo em forma de leque

Com o disco abrasivo em forma de leque (acessorio)
também ¢é possivel processar superficies e perfis abau-
lados.

Discos abrasivos em forma de leque tem uma vida util
bem mais longa, produzem um reduzido nivel de ruido
e temperaturas ao lixar mais baixas do que discos abra-
sivos tradicionais.

Cortar metal

» Sempre utilizar uma capa de proteccao de
corte para cortar metais 13.

Trabalhar com os discos abrasivos com avango mode-
rado, adequado para material a ser trabalho. Nao exer-
cer presséo sobre o disco de corte, nem emperre ou
oscile.

Nao travar discos de corte, que estejam a girar por inér-
cia, exercendo presséo lateral.

A ferramenta eléctrica
deve sempre ser con-
duzida no sentido con-
trario da rotagdo. Caso
contrario ha perigo de
que seja premida des-
controladamente do
corte.

Para o cortar perfis e
tubos quadrados devera
comegar pela menor
secgao transversal.

Cortar pedras

» Sempre utilizar uma capa de aspiracao de
corte para cortar pedras com um carril de guia
20.

» A ferramenta eléctrica s6 deve ser utilizada
para cortar a seco/lixar a seco.

Para cortar pedras devera utilizar de preferéncia um
disco abrasivo diamantado. Como protecgédo contra
emperramento devera utilizar a capa de aspiragdo com
carril de guia 20.

So operar a ferramenta eléctrica com uma aspiragéo
de po e use adicionalmente uma mascara de protec¢éao
contra po.

O aspirador de po6 deve ser homologado para a aspira-

¢ao de po de pedras. A BTl oferece aspiradores apro-
priados.

Ligar a ferramenta eléc-
trica e coloca-la com a
parte dianteira do carril
de guia sobre a peca a
ser trabalhada. Empur-
rar a ferramenta eléc-
trica  com  avango
moderado, adequado
ao material a ser traba-
lho.

1609929 L12 » 19307

Portugués | 37



Para cortar materiais especialmente duros, como p. ex.
betdo com alto teor de silex, & possivel que o disco de
corte diamantado seja sobreaquecido e danificado.
Uma coroa de faulhas em volta do disco de corte dia-
mantado é um indicio nitido.

Neste caso devera interromper o processo de corte e
deixar o disco de corte diamantado girar em vazio, com
maximo numero de rotagdes, durante alguns instantes,
para se arrefecer.

Um avango de trabalho nitidamente reduzido e uma
coroa de faulhas em volta do disco séo indicios nitidos
de um disco de corte diamantado embotado. Estes
podem ser reafiados através de curtos cortes em mate-
rial abrasivo, p. ex. arenito calcario.

Notas sobre a estatica

Cortes em paredes portantes obedecem a norma
DIN 1053 parte 1 ou disposigdes especificas dos pai-
ses.

E imprescindivel respeitar estes regulamentos. Antes
de iniciar o trabalho devera consultar o técnico de esta-
bilidade, o arquitecto ou o supervisor da obra respon-
saveis.

Manutencao e servico

Manutencao e limpeza

» Antes de todos trabalhos na ferramenta eléc-
trica devera puxar a ficha de rede da tomada.

» Manter a ferramenta eléctrica e as aberturas
de ventilacdo sempre limpas, para trabalhar
bem e de forma segura.

» No caso de extremas aplicacoes, é possivel
que durante o processamento de metais se
deposite pé condutivo no interior da ferra-
menta eléctrica. O isolamento de protecciao
da ferramenta eléctrica pode ser prejudicada.
Nestes casos recomendamos a utilizacdao de
um equipamento de aspiracdo estacionario,
soprar frequentemente as aberturas de venti-
lacao e intercalar um disjuntor de corrente de
avaria.

Se a ferramenta eléctrica falhar apesar de cuidadosos
processos de fabricagdo e de teste, a reparagéo
devera ser executada por uma oficina de servigo auto-
rizada para ferramentas eléctricas BTI.

Para todas as questdes e encomendas de pecas
sobressalentas é imprescindivel indicar o numero de
artigo de 6 digitos como consta na placa de caracteris-
ticas da ferramenta eléctrica.

Eliminacao

Ferramentas eléctricas, acessorios e embalagens
devem ser enviados a uma reciclagem ecoldgica de
matérias primas.

Apenas paises da Unidao Européia:

Nao deitar ferramentas eléctricas no
lixo doméstico!

De acordo com a directiva européia
2002/96/CE para aparelhos eléctricos
e electrénicos velhos, e com as respec-
tivas realizagbes nas leis nacionais, as
ferramentas eléctricas que nao servem mais para a uti-
lizagdo, devem ser enviadas separadamente a uma
reciclagem ecolégica.

Sob reserva de alteracées.
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General Power Tool Safety
Warnings

Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the

warnings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future ref-
erence.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-oper-
ated (cordless) power tool.

1)

2)

Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered
or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power
tools create sparks which may ignite the dust or
fumes.

c) Keep children and bystanders away while
operating a power tool. Distractions can
cause you to lose control.

Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do not
use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools. Unmodified plugs
and matching outlets will reduce risk of electric
shock.

b) Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces, such as pipes, radia-
tors, ranges and refrigerators. There is an
increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord
for carrying, pulling or unplugging the
power tool. Keep cord away from heat, oil,
sharp edges and moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric
shock.

e) When operating a power tool outdoors,
use an extension cord suitable for outdoor
use. Use of a cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp loca-
tion is unavoidable, use a residual current
device (RCD) protected supply. Use of an
RCD reduces the risk of electric shock.

3)

4)

Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and
use common sense when operating a
power tool. Do not use a power tool while
you are tired or under the influence of
drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment.
Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust mask, non-skid safety
shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal inju-
ries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before con-
necting to power source and/or battery
pack, picking up or carrying the tool. Carry-
ing power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on
invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench
before turning the power tool on. A wrench
or a key left attached to a rotating part of the
power tool may result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better con-
trol of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing
or jewellery. Keep your hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose
clothes, jewellery or long hair can be caught in
moving parts.

g) If devices are provided for the connection
of dust extraction and collection facilities,
ensure these are connected and properly
used. Use of dust collection can reduce dust-
related hazards.

Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the cor-
rect power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch
does not turn it on and off. Any power tool
that cannot be controlled with the switch is dan-
gerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack from the power
tool before making any adjustments,
changing accessories, or storing power
tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.
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d) Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamil-
iar with the power tool or these instruc-
tions to operate the power tool. Power tools
are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalign-
ment or binding of moving parts, breakage
of parts and any other condition that may
affect the power tool’s operation. If dam-
aged, have the power tool repaired before
use. Many accidents are caused by poorly main-
tained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Prop-
erly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to
control.

g) Use the power tool, accessories and tool
bits etc. in accordance with these instruc-
tions, taking into account the working con-
ditions and the work to be performed. Use
of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situ-
ation.

f

~

5) Service
a) Have your power tool serviced by a quali-
fied repair person using only identical
replacement parts. This will ensure that the
safety of the power tool is maintained.

Machine-specific
Safety Warnings

Safety warnings that are common for
grinding, sanding, wire brushing or
abrasive cutting off operations

» This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool.
Read all safety warnings, instructions, illus-
trations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or seri-
ous injury.

» This power tool is not recommended for
poslishing. Operations for which the power tool
was not designed may create a hazard and cause
personal injury.

» Do not use accessories which are not specifi-
cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

» The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can fly apart.

» The outside diameter and the thickness of

your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or con-
trolled.

The arbor size of wheels, flanges, backing
pads or any other accessory must properly fit
the spindle of the power tool. Accessories with
arbor holes that do not match the mounting hard-
ware of the power tool will run out of balance,
vibrate excessively and may cause loss of control.

Do not use a damaged accessory. Before each
use, inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pads for
cracks, tears or excess wear, wire brushes for
loose or cracked wires. If power tool or acces-
sory is dropped, inspect for damage or install an
undamaged accessory. After inspecting and
installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating
accessory and run the power tool at maximum
no-load speed for one minute. Damaged acces-
sories will normally break apart during this test time.

Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appropri-
ate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and shop apron capable of stopping
small abrasive or workpiece fragments. The
eye protection must be capable of stopping flying
debris generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of filtrating par-
ticles generated by your operation. Prolonged expo-
sure to high intensity noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from
the work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

Hold the power tool only by the insulated
gripping surfaces when performing an opera-
tion where the cutting tool may contact hid-
den wiring or its own power cord. Contact with
a “live" wire will also make exposed metal parts of
the power tool “live” and shock the operator.

Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control of the power tool, the cord
may be cut or snagged and your hand or arm may
be pulled into the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the power
tool out of your control.

Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.
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Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor's fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flamma-
ble materials. Sparks could ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

Kickback and related warnings
» Kickback is a sudden reaction to a pinched or

snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
other accessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel's movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these condi-
tions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or kick-
back forces, if proper precautions are taken.

Never place your hand near the rotating
accessory. The accessory may kickback over your
hand.

Do not position your body in the area where
the power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in the direction oppo-
site to the wheel's movement at the point of snag-
ging.

Use special care when working corners, sharp
edges, etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create fre-
quent kickback and loss of control over the power
tool.

Additional safety instructions for
grinding and cutting off operations

» Always use guard designed for the type of
wheel you are using. The guard must be
securely attached to the power tool and posi-
tioned for maximum safety, so the least
amount of wheel is exposed towards the
operator. The guard helps to protect operator from
broken wheel fragments and accidental contact
with wheel.

» Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

» Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with the
side of the cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding; side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

» Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

» Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheels intended for larger power
tools are not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

Additional safety warnings specific for
abrasive cutting off operations

» Do not “jam” the cut-off wheel or apply exces-
sive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

» Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the spin-
ning wheel and the power tool directly at you.

» When wheel is binding or when interrupting a
cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the
cut while the wheel is in motion, otherwise
kickback may occur. Investigate and take correc-
tive action to eliminate the cause of wheel binding.

» Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.
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» Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kick-
back. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

» Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

Safety warnings specific for sanding
operations

» When sanding, do not use excessively over-
sized sanding disc paper. Follow manufactur-
ers recommendations, when selecting
sanding paper. Larger sanding paper extending
beyond the sanding pad presents a laceration haz-
ard and may cause snagging, tearing of the disc, or
kickback.

Safety warnings specific for wire
brushing operations

» Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

» If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

Additional safety warnings
Wear safety goggles.

» Use suitable detectors to determine if utility
lines are hidden in the work area or call the
local utility company for assistance. Contact
with electric lines can lead to fire and electric shock.
Damaging a gas line can lead to explosion. Pene-
trating a water line causes property damage or may
cause an electric shock.

» Always use the protective devices specified
for the respective applicational case. Protec-
tive devices not suitable for the applicational case
cannot cover off the grinding tool sufficiently.

» When working stone, use dust extraction. The
vacuum cleaner must be approved for the
extraction of stone dust. Using this equipment
reduces dust-related hazards.

» Use a cutting guide when cutting stone. With-
out sideward guidance, the cutting disc can jam and
cause kickback.

» When working with the machine, always hold
it firmly with both hands and provide for a
secure stance. The power tool is guided more
secure with both hands.

» Secure the workpiece. A workpiece clamped
with clamping devices or in a vice is held more
secure than by hand.

» Do not work materials containing asbestos.
Asbestos is considered carcinogenic.

» Take protective measures when dust can
develop during working that is harmful to
one’s health, combustible or explosive. Exam-
ple: Some dusts are regarded as carcinogenic.
Wear a dust mask and work with dust/chip extrac-
tion when connectable.

» Keep your workplace clean. Blends of materials
are particularly dangerous. Dust from light alloys
can burn or explode.

» Never use the machine with a damaged cable.
Do not touch the damaged cable and pull the
mains plug when the cable is damaged while
working. Damaged cables increase the risk of an
electric shock.

Functional Description

Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

While reading the operating instructions, unfold the
graphics page for the machine and leave it open.

Intended Use

The machine is intended for cutting, roughing, and
brushing metal and stone materials without using
water.

For cutting metal, a special protection guard for cutting
(accessory) must be used.

For cutting stone, a special extraction hood for cutting
with cutting guide (accessory) must be used.

With approved sanding tools, the machine can be used
for sanding with sanding discs.

Product Features

The numbering of the product features refers to the
illustration of the machine on the graphics page.

1 Release lever for protection guard
2 Spindle lock button

42 | English

1609929 L12 + 19307



3 Thumbwheel for speed preselection

(BTI-WKS 125 VRE)
On/Off switch
Auxiliary handle
Grinder spindle
Extraction hood for sanding*
Mounting flange with O-ring
9 Carbide grinding head*
10 Clamping nut
11 Quick-clamping nut SDS-clic *
12 Protection guard for sanding

©O N OO O A

Technical Data

Angle Grinder

Art. No.

Rated power input

Output power

No-load speed

Grinding disc diameter, max.
Thread of grinder spindle
Kickback stop

Restarting protection
Reduced starting current
Constant electronic control
Speed preselection

Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Protection class

13 Protection guard for cutting*

14 Grinding/cutting disc*
15 Hand guard*

16 Rubber sanding plate*
17 Sanding sheet*

18 Round nut*

19 Cup brush*

20 Cutting guide with dust extraction protection

guard*
21 Diamond cutting disc*

*The accessories illustrated or described are not

included as standard delivery.

BTI-WKS 115V
009303

800

500

T 11000
mm 115
M 14

S=ss

kg 1.9

[O]/1

BTI-WKS 125 VRE

009313
1400
820

2800-11000

125
M 14
o
°
°
°
°
2.2
[O]/11

The values given are valid for nominal voltages [U] of 230/240 V. For lower voltage and models for specific countries, these val-

ues can vary.

Noise/Vibration Information

Measured values determined according to EN 60745.
Typically the A-weighted noise levels of the product are:

Sound pressure level
Sound power level
Uncertainty K=

Wear hearing protection!

dB(

—

Vibration total values (triax vector sum) determined according to

EN 60745:

Surface grinding:

Vibration emission value a,
Uncertainty K=

Disk sanding:

Vibration emission value aj,
Uncertainty K=

m/s?
m/s?

m/s?

m/s?

009303

91
102
3

5.5
1.5

3.0
1.5

009313

91
102
3

8.5
1.5

3.0
1.5

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance
with a standardised test given in EN 60745 and may be used to compare one tool with another.

The vibration emission level will vary because of the ways in which a power tool can be used and may increase

above the level given in this information sheet. This could lead to a significant underestimate of exposure when

the tool is used regularly in such a way.

Note: To be accurate, an estimation of the level of exposure to vibration experienced during a given period of
work should also take into account the times when the tool is switched off and when it is running but not actually
doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.
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Declaration of Conformity (€

We declare under our sole responsibility that this prod-
uct is in conformity with the following standards or
standardization documents: EN 60745 according to
the provisions of the directives 89/336/EEC,
98/37/EC.

Jurgen Dietz
General Manager

,MQZM 3V

BTI Befestigungstechnik GmbH & Co. KG
74653 Ingelfingen

i. V. Gunter Hub
Purchasing Manager

Assembly

Mounting the Protective Devices

» Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

Protection Guard for Sanding

Place the protection guard 12
onto the spindle collar as
shown in the illustration. The tri-
angle marks on the protection
guard must correspond with
the respective marks on the
gear case.

Press the protection guard 12
onto the spindle collar until the
shoulder of the protection
guard is seated against the
flange of the machine, and turn
the protection guard until it can
clearly be heard to engage.

Adjust the position of the pro-
tection guard 12 to the requirements of the work proc-
ess. For this, press the release lever 1 upward and turn
the protection guard 12 to the required position.

» Adjust the protection guard 12 in such a man-
ner that sparking is prevented in the direction
of the operator.

» The protection guard 12 may be turned only
upon actuation of the release lever 1! Other-
wise the power tool may not continue to be
used under any circumstances and must be
taken to an after-sales service agent.

Note: The encoding keys on the protection guard 12

ensure that only a protection guard that fits the machine
type can be mounted.

Protection Guard for Cutting

» For cutting metal, always work with the pro-
tection guard for cutting 13.

» For cutting stone, always work with the cut-
ting guide with dust extraction protection
guard 20.

The protection guard for cutting 13 is mounted in the
same manner as the protection guard for sanding 12.

Extraction Hood for Sanding

The extraction hood 7 can be used for low-dust sand-
ing of paint, varnish and plastics in conjunction with the
carbide grinding head 9 or the rubber sanding plate 16
with a sanding sheet 17. The extraction hood 7 is not
suitable for working metals.

A suitable BTl vacuum cleaner can be connected to the
extraction hood 7.

The extraction hood 7 is mounted in the same manner
as the protection guard 12. The brush collar is
exchangeable.

Auxiliary Handle
» Operate your machine only with the auxiliary
handle 5.

Screw the auxiliary handle 5 on the right or left of the
machine head depending on the working method.

Vibration-dampening Auxiliary Handle

The vibration-dampening auxiliary handle reduces the

vibrations, making operation more comfortable and

secure.

» Do not make any alterations to the auxiliary
handle.

Do not continue to use an auxiliary handle if it is

damaged.

Hand Guard

» For operations with the rubber sanding plate
16 or with the cup brush/wheel brush/flap
disc, always mount the hand guard 15.

The hand guard 15 is fastened with the auxiliary handle 5.

Mounting the Grinding Tools

» Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

» Grinding and cutting discs become very hot
while working; do not touch until they have
cooled.

Clean the grinder spindle 6 and all parts to be mounted.

For clamping and loosening the grinding tools, lock the
grinder spindle with the spindle lock button 2.

» Actuate the spindle lock button only when the
grinder spindle is at a standstill. Otherwise, the
machine may become damaged.
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Grinding/Cutting Disc

Pay attention to the dimensions of the grinding tools.
The mounting hole diameter must fit the mounting
flange without play. Do not use reducers or adapters.

When using diamond cutting discs, pay attention that
the direction-of-rotation arrow on the diamond cutting
disc and the direction of rotation of the machine (see
direction-of-rotation arrow on the machine head) agree.

See graphics page for the mounting sequence.

To fasten the grinding/cutting disc, screw on the
clamping nut 10 and tighten with the two-pin spanner;
see Section “Quick-clamping Nut".

» After mounting the grinding tool and before
switching on, check that the grinding tool is
correctly mounted and that it can turn freely.
Make sure that the grinding tool does not
graze against the protection guard or other
parts.

An O-ring (plastic part) is inserted in
the mounting flange 8 around the
centring collar. If the O-ring is
missing or is damaged, it must in
all cases be replaced before the
mounting flange 8 is mounted.

Flap Disc

» For operations with the rubber sanding plate
16 or with the cup brush/wheel brush/flap
disc, always mount the hand guard 15.

Rubber Sanding Plate

» For operations with the rubber sanding plate
16 or with the cup brush/wheel brush/flap
disc, always mount the hand guard 15.

See graphics page for the mounting sequence.

Screw on the round nut 18 and tighten with the two-pin
spanner.

Cup Brush/Disc Brush

» For operations with the rubber sanding plate
16 or with the cup brush/wheel brush/flap
disc, always mount the hand guard 15.

See graphics page for the mounting sequence.

The cup brush/disc brush must be able to be screwed
onto the grinder spindle until it rests firmly against the
grinder spindle flange at the end of the grinder spindle
threads. Tighten the cup brush/disc brush with an
open-end spanner.

Quick-clamping Nut SDS-c=li=

For convenient changing of grinding tools without the
use of additional tools, you can use the quick-clamping
nut 11 instead of the clamping nut 10.

» The quick-clamping nut 11 may be used only
for grinding or cutting discs.

Use only a flawless, undamaged quick-clamping
nut 11.

When screwing on, pay attention that the side of
the quick-clamping nut 11 with printing does not
face the grinding disc; the arrow must point to
the index mark 22,

Lock the grinder spindle
with the spindle lock button
2. To tighten the quick-
clamping nut, firmly turn the
grinding disc in clockwise
direction.

A properly  attached,
undamaged quick-clamping
nut can be loosened by
hand when turning the
knurled ring in anticlock-
wise direction.

Never loosen a tight
quick-clamping nut with
pliers. Always use the
two-pin spanner. Insert
the two-pin spanner as
shown in the illustration.

Approved Grinding Tools

All grinding tools mentioned in these operating instruc-
tions can be used.

The permissible speed [rpm] or the circumferential
speed [m/s] of the grinding tools used must at least
match the values given in the table.

Therefore, observe the permissible rotational/cir-
cumferential speed on the label of the grinding tool.
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max I
[mm] [mm] | ==
D b d [rom] | [m/s]
115 6 22.2 | 11000| 80
125 6 22.2 | 11000| 80
115 | _ | 11000/ 80
125 11000, 80
||d
bfg 75 30 ([M14| 11000| 45
1D |

Rotating the Machine Head

» Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

The machine head can
be rotated with respect
to the machine housing
in 90° steps. In this man-
ner, the On/Off switch

[ can be brought into a
\ more convenient position
for special working situa-
& tions, eg, for cutting
= operations using the cut-
ting guide with dust
extraction protection
guard 20/cut off stand or
for left-handed persons.

Completely unscrew the four screws. Rotate the
machine head carefully, without removing it from
the housing, to the new position. Screw in and tighten
the four screws again.

Operation

Starting Operation

» Observe correct mains voltage! The voltage of
the power source must agree with the voltage
specified on the nameplate of the machine.
Power tools marked with 230 V can also be
operated with 220 V.

When operating the machine with power from mobile
generators that do not have sufficient reserve capacity
or are not equipped with suitable voltage control with
starting current amplification, loss of performance or
untypical behavior can occur upon switching on.
Please observe the suitability of the power generator
being used.

Switching On and Off

To start the power tool, push the On/Off switch 4 for-
wards.

To lock the On/Off switch 4, press the On/Off switch
4 down at the front until it latches.

To switch off the power tool, release the On/Off
switch 4 or, if it is locked, briefly push down the back of
the On/Off switch 4 and then release it.

» Check grinding tools before using. The grind-
ing tool must be mounted properly and be
able to move freely. Carry out a test run for at
least one minute with no load. Do not use
damaged, out-of-centre or vibrating grinding
tools. Damaged grinding tools can burst and cause
injuries.

Kickback stop (BTI-WKS 125 VRE)

In case of a sudden drop in speed, e. g. jamming while
carrying out a separating cut, the power supply to the
motor is interrupted.

To restart the operation, switch the On/Off switch 4
to the Off position and start the machine again.

Restarting protection (BTI-WKS 125 VRE)

The restarting protection feature prevents uncontrolled
restarting of the machine after an interruption in the
power supply.

To restart the operation, switch the On/Off switch 4
to the Off position and start the machine again.

Reduced starting current (BTI-WKS 125 VRE)
The electronic reduced starting current limits the power
consumption when switching the tool on and enables
operation from a 13 ampere fuse.

Constant Electronic Control (BTI-WKS 125 VRE)
Constant electronic control holds the speed constant
at no-load and under load, and ensures uniform work-
ing performance.
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Speed preselection (BTI-WKS 125 VRE)

The required speed can be preselected with the thumbwheel 3 (also while running).

The data in the following table are recommended values.

Material Application Accessory Thumbwheel 3
Metal Removing paint Sanding disc 2-3
Wood, metall Brushing, rust removal |Cup brush, sanding disc 3
Metal, masonry | Sanding Sanding disc 4-6
Metal Rough grinding Sanding disc 6
Masonry, stone | Cutting Cutting disc and cutting guide 6
(Cutting masonry/stone is permitted only
with use of the cutting guide)

Operating Instructions

» Exercise caution when cutting slots in struc-
tural walls; see Section “/nformation on
Structures”.

» Clamp the workpiece if it does not remain sta-
tionary due to its own weight.

» Do not strain the machine so heavily that it
comes to a standstill.

» Grinding and cutting discs become very hot
while working; do not touch until they have
cooled.

Rough Grinding
»> Never use a cutting disc for roughing.

The best roughing results are achieved when setting
the machine at an angle of 30° to 40°. Move the
machine back and forth with moderate pressure. In this
manner, the workpiece will not become too hot, does
not discolour and no grooves are formed.

Flap Disc

With the flap disc (accessory), curved surfaces and
profiles can be worked.

Flap discs have a considerably higher service life, lower
noise levels and lower sanding temperatures than con-
ventional sanding sheets.

Cutting Metal

» For cutting metal, always work with the pro-
tection guard for cutting 13.

When cutting, work with moderate feed, adapted to the

material being cut. Do not exert pressure onto the cut-
ting disc, tilt or oscillate the machine.

Do not reduce the speed of running down cutting discs
by applying sideward pressure.

The machine must
always work in an up-
grinding motion. Other-
wise, the danger exists
of it being pushed
uncontrolled out of
the cut.

When cutting profiles
and square bar, it is
best to start at the
smallest cross section.

Cutting Stone

» For cutting stone, always work with the cut-
ting guide with dust extraction protection
guard 20.

» The machine may be used only for dry cut-
ting/grinding.

For cutting stone, it is best to use a diamond cutting

disc. As a safety measure against jamming, the cutting

guide with dust extraction protection guard 20 must be

used.

Operate the machine only with dust extraction and
additionally wear a dust protection mask.

The vacuum cleaner must be approved for the extrac-
tion of masonry dust. BTl provides suitable vacuum
cleaners.

| Switch on the machine
and place the front part
of the cutting guide on
the workpiece. Slide
the machine with mod-
erate feed, adapted to
the material to be
worked.
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For cutting expecially hard material, e. g., concrete with
high pebble content, the diamond cutting disc can
overheat and become damaged as a result. This is
clearly indicated by circular sparking, rotating with the
diamond cutting disc.

In this case, interrupt the cutting process and allow the
diamond cutting disc to cool by running the machine for
a short time at maximum speed with no load.
Noticeable decreasing work progress and circular
sparking are indications of a diamond cutting disc that
has become dull. Briefly cutting into abrasive material
(e. g. lime-sand brick) can resharpen the disc again.

Information on Structures

Slots in structural walls are subject to the Standard
DIN 1053 Part 1, or country-specific regulations.
These regulations are to be observed under all circum-
stances. Before beginning work, consult the responsi-
ble structural engineer, architect or the construction
supervisor.

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

» Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

» For safe and proper working, always keep the
machine and ventilation slots clean.

» In extreme working conditions, conductive
dust can accumulate in the interior of the
machine when working with metal. The pro-
tective insulation of the machine can be
degraded. The use of a stationary extraction
system is recommended in such cases as well
as frequently blowing out the ventilation slots
and installing a residual current device (RCD).

If the machine should fail despite the care taken in manu-

facturing and testing procedures, repair should be carried

out by an after-sales service centre for BTl power tools.

In all correspondence and spare parts orders, please

always include the 6-digit order number given on the

nameplate of the machine.

WARNING! Important instructions for connecting

a new 3-pin plug to the 2-wire cable.

The wires in the cable are coloured according to the fol-

lowing code:

To be fitted
by qualified
professional only

strain relief

live = brown
neutral = blue

Do not connect the blue or brown wire to the earth ter-
minal of the plug.

Important: If for any reason the moulded plug is
removed from the cable of this power tool, it must be
disposed of safely.

Disposal

The machine, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.

Only for EC countries:

Do not dispose of power tools into
household waste!

According the European Guideline
2002/96/EC for Waste Electrical and
Electronic Equipment and its implemen-
tation into national right, power tools
that are no longer usable must be collected separately
and disposed of in an environmentally correct manner.

Subject to change without notice.
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FevIKEG MPOEIBOTOINTIKEG
UTTOJEIEEIC YIa NAEKTPIKA

EpYaAeia
Py AtaBdote OAeg Tig mpo-
€130MoINTIKEG UTI0dEi&EIG.

AHEAELEG KATA TNV TRPNON TWV TPOELdO-
TIOINTIK®WV UTIOJdEIEEWV UMOPEL va TIPOKAAETOUV
nAekTpomAnéia, Kivduvo nupkaylag r/kat
goBapolg TPauaTIoPoUG.

®UAAETE OAEG TIG TTPOEISOTOINTIKEG UTTOSEIEEIG
Kal 0dnyieg yia KaBe peAAOVTIKA Xpron.

O oplopog «HAEKTPIKO epyaleio» TIOU XPNOLUO-
TIolElTAL OTIG TIPOELDOTIOINTIKEG UTIOdEIEEIG ava-
PEpeTal € NAEKTPLKA epyaleia TTou Tpododo-
ToUVvTal ATo TO NAEKTPIKO BIKTUO (LE NAEKTPIKO
KaAwd10) KABWG Kal o€ NAEKTPLKA epyaAeia oy
TpodpodoTouvTal aro Pratapia (Xwpig NAEKTPLIKO
KaAwd10).

1) Ao¢daleia oTo XWPO £pyaciag
a) AlaTnpeite TOV TOpEa Mou gpyaleobe
KaBapo Kal KaAd ¢wTiopéEvo. Ata&ian un
DWTIOUEVEG TIEPLOXEG EpYAOIAg pMopel va
0dnynoouV o aTuxXnUaTA.

b) Mnv epyalecBe pe To NAEKTPIKO Epyaleio
o€ nepiBaAAov omou unrapyel Kivéuvog
€KPNENG, OTO OTT0I0 UTTAPXOUV EUPAEKTA
uypa, agpia f oKOVeG. Ta NAEKTPIKA Epya-
Aeia dnpioupyoUv oTivBNPLOUO O OToi0g
uropel va avapAEEeL Tn oKOVN N TIG
avabuulaoeLg.

‘OTav XPNOIPOTOIEITE TO NAEKTPIKO EpYa-
Acio KPaTATE HAKPIA AT’ AUTO Ta MAISIA KI
AAAa TUXOV TAPEUPIOKOPEVA ATOUA. €
TMEPIMTWON AMnoOonaong g MPOCoXNG 0ag
UTIOpEL va XAOETE TOV EAEYXO TOU HNXAvI-
partog.

c

~

2) HAekTpIKn aogdAeia

a) To ¢I1G Tou NAEKTPIKOU epyaleiou TpEMEl
va Taipialel oTnv npida. Asv emTpENMETAI
ME KAVEVAV TPOTIO N METATPOTIN TOU }IG.
Mn XpNOIYOTIOIEITE TTPOCAPHOOTIKA PIG OE
OUV3UUOHO E YEIWMEVA NAEKTPIKA Epya-
Agia. Mn petarnoinuéva ¢1g Kat
KATAAANAEG TIPieG LELWVOUV TOV KivdUuvo
nAektpornAné&iag.

b) AmmodpeUyeTE TRV EMAPN TOU CWHATOG 0AG
ME YEIWHEVEG EMPAVEIEG OTIWG OWANVEG,
OeppavTIKa cnpata (KahopidpEp), Kouliveg
n Yuyeia. Otav To owpa oag givat
YEIWHUEVO AUEAVETAL O KIVBUVOG
NAEKTPOMANELQG.

c) Mnv ekB€TeTe Ta pnXavApata otn Bpoxn n
TNV uypaoia. H dieioduon vepol o’ éva
NAEKTPLKO epyaleio auEavel Tov Kivouvo
NAeKTPOMANEIQG.

3)

d) Mn xpnoiponolgiTe To NAEKTPIKO KAAWSIO
YIa va HETAPEPETE I VA AVAPTHOETE TO
NAEKTPIKO £pyaleio, N yia va BydAeTe To
$1g ano Tnv mpifa. KpataTte To NAEKTPIKO
KAA®S10 HOKPIA amo unePPOAIKEG
OeplOKpPaCiEg, KOPTEPEG AKMEG KA/ amo
KIVNTA e§apTRpaTa. Tuxov XaAaopeva n
MEPIMAEYUEVA NAEKTPIKA KAA®SLA
au&avouv Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.

e) OTav epyalecBe P’ £va NAEKTPIKO
epyaleio oTo UMaiBpo XpnoIJoToIEiTE
KaA®d1a empRKuvong (HMaAavTEdeg) mou
€ival kKataAAnAa kai yia xpron oto
Unaifpo. H xpron KaAwdiwv eMmunKuvong
KaTAAANAWV yla umaibploug Xwpoug
ehatTwvel Tov Kivduvo nAekTpomnAniag.

f) 'OTav n xprion Tou nAeKTPIKOU epyalciou
oc uypo mepIBAAAoOV gival avamodpeuKTn,
TOTE XPNOIMOTIOINOTE EVAV MPOCTATEUTIKO
SdiakomnTn diappong (diakomrn Fl). H xprion
€VOG TIPOOTATEUTIKOU SLAKOTTN Slapponq
eAATTWVEL TOV Kivduvo nAektponAn&iag.

Aodaleia mpoownwv

a) Na £ioTe MAVTOTE MPOOEKTIKOG/TIPOOEK-
TIKR, va SiVETE TIPOCOXN OTHV £pyaAcia Mou
KAVETE Kal va XEIPI{E0TE TO UNXAvNHa Je
nepiokePn. Mn XpnoIJOTIOINOETE €va
NAEKTPIKO £pyaleio 6Tav €i0Te Koupao-
pEvog/KoupaopEvn n 0Tav BPiocKeoTe UMO
TNV EMPPON VAPKWTIKWV, OIVOTIVEUHATOG
N ¢pappakwv. Mia oTiypiaia anpooe&ia
KATA TO XELPLOKO TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou propei va odnynoet oe
ooBapolc TPAUNATIONOUG.

b) ®opaTte évav karaAAnho yia cag
TPOCTATEUTIKO £EOTMAIOMO KAl TAVTOTE
MPOCTATEUTIKA yuaAld. Otav ¢popdte Evav
KATAAANAO TIPOOTATEUTIKO EEOTIALOUO
OTMWG MACKA MPOCTACiag arnod oKovn,
AVTIOALOONTIKA uTtodnpata acpaleiag,
TPOOTATEUTIKO KPAVOG 1) WTAOTISEG,
avaloya He eKAOTOTE epyaleio Kal n
XP1ON TOU, EAATTWVETAL O KivBUVOG
TPAUUATIONMV.

c) AnodpeUyeTe TRV ABEANTN EKKivVnoN.
BeBaiwOeiTe OTI TO NAEKTPIKO £pyaAeio
€XEI AMOJEUXTEI TIPIV TO OUVSECETE IE TO
NAEKTPIKO SIKTUO K/KaI U TNV pumatapia
KaBwg Kal TpIV To MapaAABeTE N To
peTapEpeTe. OTAV HETAPEPETE TO
NAEKTPLKO epyaleio €XovTag TO SAXTUAD
0ag OTO SLAKOTTN 1) OTAV CUVOECETE TO
pNxavnua pe v nnyn pelparog otav
auTO gival akou”n culeuyuEvo, TOTE
dnuloupyeital Kivduvog TPAUUATION®V.
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d) A¢aipeite amo Ta NAEKTPIKA Epyalcia TUXOV
ouvappoloynuéva epyaleia pubuiong n
KAE1510 TIpIV BE0ETE TO NAEKTPIKO £pyaleio
oe AeiToupyia. ‘Eva epyaleio 1 kKAedi
OUVOPHOAOYNHEVO O €va TIEPLOTPEPOUEVO
TUNHA EVOG UNXAVAATOG WIopel va
0dnynoeL o€ TPAUUATIONOUG.

e) Mnv unepeKTIMATE TOV £QUTO oag. Ppov-
Ti{eTe yia TNV aodpaln oTAON TOU CWHATOG
oag Kai 31aTNPEITE MAVTOTE TNV Icoppomia
oag. 'ETol yropeite va eAEyEete KaAUTEPA
TO UNXAVNUA OE MEPIMTTWOELG AMPOO-
SOKNTWV TEPIOTACEWV.

f) dopare katdAAnAa svdlupaTta. Mn ¢opare
$apdia pouxa n koopnupara. Kparare ta
paAAid oag, Ta poUxXa oag Kal Td yavTia
0aGg HOKPIA amo KivoUpeva e§apTAMATa.
XaAapn evdupaacia, KOOUNUATA ) HAKPLA
MaAALA propel va epnmAakoUlv ota
KivoUpeva eEapTnuara.

g) OTav unmapxel n duvaToTnTa cuvaplo-
Aoynong diatagswv avappodnong n
OUAAOYNG OKOVNG, BERAIWOEITE OTI AUTEG
€ival OUVBEHPEVEG HE TO UNXAVNHA KABwg
Kal 0TI XpnoipomolioUvTal owoTd. H Xpron
Mlag avappodnong okovng Unopei va
eAATTWOEL TOV KivOUVO TIOU TIpOoKaAEiTaL
arnod T oKovn.

4) EmpeAng XIpIOUOG KAl XPRON NAEKTPIKWV
epyaieinv

a) Mnv unepgopTAVETE TO pnXavnua. Xpnoi-
MOTIOIEITE YIA TNV EKACTOTE EpYACia TO
NAEKTPIKO £pyaleio mou mpoopileTal yi'
auTnv. Me 1o KaTAAANAO NAEKTPIKO £pya-
Aelo epydleote KaAUTepA KAl AOPAAEDTE-
pa oTNV avapepopevn Meploxn LoxUog.

b) Mn XpnOILOTIOINOETE MOTE £va Pnxavnua
mou €xel XaAaopEvo diakonTn. 'Eva nhek-
TPLKO epyaleio rou dev propeite MAEov va
TO BE0eTE 0E AelTOUpPYia KaUT) EKTOG AEL-
Toupyiag eival emikivduvo Kal pEmel va
ETLOKEUAOTEL.

c) Byalete To ¢pig ano Tnv mpia kai/n
adalpEOTE TNV pratapia npiv diegayere
OTO HNXAvhua pia omoladnmoTe epyacia
puUOMIoNG, piv aAAa&eTe Eva e€apTnua n
oTav MPOKeITal va diapula&eTre/va
anmoOnKeUOETE TO pnXavnua. Auta ta
MPOANTITIKA HETPA aopalEiag HEIWVOUV
TOV KivdUuVvo armod TuxOov aBEANTN ekKivnon
TOU NAEKTPLKOU epyaleiou.

d) AlapulayeTe Ta NAEKTPIKA epyaleia Tou
8 XpNOoIYOTIOIEITE HaKpPIA amo maidida. Mnv
EMTPEYETE TN XPAON TOU UNXAVAHATOG OE
aropa mou dev sival eE0IKEIWPEVA W' AUTO
n dev €xouv diapaocel TIg MapoUoEeq
0dnyieg. Ta nAeKTplka epyaleia givat
€TMIKIVOUVaA OTav XpnolpornotouvTal anod
arelpa MPOoWA.

e) Na mepIToIEioTE MPOGEKTIKA TO NAEKTPIKO
epyaleio. EAEyxeTe, av Ta KIVOUMEVA
eEapTnpaTta AsiToupyoUv agoya, Xwpig va
MTTAOKAPOUV, 1| UATIWG £XOUV OTMTACEI N
$Bapei TuxOov eEapTRpaTa Ta omoia
ennpealouv Tov TPOTo AEITOUPYiag TOU
nAekTpikoU epyaleiou. AWOTE AuTd Td
XaAaouéva eEapTAPATA Yia EMOKEUN TIPIV
Ta EavaxpnoigomoINoeTE. H Kakn
OUVTNPNON TWV NAEKTPLKAOV £pYaleinv
aroteAel attia MOAA®V aTUXNHATWY.

f) AlaTnpeiTe Ta epyaleia KOG KopTEPA
Kal Ka0apd. MpooeKTIKA cuvTNPNUEVA
KOTITIKA EPYAAEia OPpNVMOVOUV SUCKO-
AOTepa Kal 0dnyoUvTal EUKOAOTEPQ.

g) XpnoiporoleiTe NAEKTPIKA epyaleia,
€EapTAHATA, MTAPEAKOMEVA EpYaAAEia KTA.
oUMPWVa ME TIG TapoUoEeGg odnyieg. Aap-
BaveTe emiong uOYn 0ag TIG EKACTOTE
OUVONKEG KAl TNV UTIO EKTEAEON epyaoia. H
XPNOLUOTIOINON TWV NAEKTPLKWV EPYA-
Aelwv yla epyaoieg mou dev ipoBAEMovTal
yl' QUTA PIopEl va dnULoupynaoEl
ETUKIVOUVEG KATAOTAOELG.

5) Service
a) AwoTe To NAEKTPIKO oag epyaleio oag yia
EMIOKEUN AMO APIOTA EKMAISEUPEVO TIPOOC-
WITIKO Kal JE YVAOIa avTaAAaKTIKA. 'ETol
eEaodalifete T dlatnpnon g acpa-
AElag TOU HNXAVAATOG.

EI3IKEG WG MPOC TO
MNXAvnHa UTTodEi&eic
aodaleiag

Kolvég mposIdoToINTIKEG ammodei&eig, yia

Agiavon Kai Asiavon pe opupIdoXapTo,

YId £pYAOCiEG JE CUPHATOPROUPTOEG Kal

YId £pYACiEG KOTING

» AUTO TO AEIOVTIKO £pyalcio mpénel va
XpnoigorolgiTal oav AsiavTnpag Kai
A€lavVTAPAG HE OHUPISOXAPTO, VIO EPYACIES
HE cuppaTofoupTaoda, yia oTiABwon kadwg Kal
oav ynxavnua konng. Na AauBAveTs mavroTe
unroyn oag OAEG TIG TPOEISOMOINTIKEG
unodei&elg, TIg 0dnyieg, KABWG Kal TIG
aTEIKOVIOEIG KAl TA OTOIXEiA TTOU 0aG
mapadivovtal padi ie To NAEKTPIKO epydAsio.
H un mpenon tTwv odnylwyv mou akoAouBoUv
uropei va odnynoel oe nAekTponAngia, pwTia
Kauvn oe coBapoulsg TPAUNATIOUNOUG.
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AUTO To NAEKTPIKO epyaleio dev eival
kKaTaAAnAo yia oTiABwon. H xpron tou
NAEKTPLIKOU epyaleiou Og epyacieg yia Tig
oroieg autod dev MpoBAEMETAL, UMOpPEL va
dNHLIOUPYNOEL KIVEUVOUG KAl VA TIPOKAAECEL
TpaupaTiopoUq.

Mn XpnOIYOTIOINOETE MOTE £EAPTHHATA TIOU
dev mpoBAEmovTal kail ev MpoTadnkav ano
TOV KATAOKEUAOTH €131KA yI’ AUTO TO
NAEKTPIKO epyaleio. MOvo n diariotwon OTL
UTIOPEITE Va OTEPEWOETE £va €EAPTNUA OTO
NAEKTPLKO epyaleio oag dev eyyuatal TNV
aopalr| xprion Tou.

O LEYIOTOG EMTPENTOG APIONOG OTPOPWV TOU
epyal€iou TTOU XPNOIYOTIOIEITE TIPEMEI Va
€ival TouAayioTov T000 UPnAog 600 o
HEYIOTOG apifPOGg 0TPOPWV TTOU avapEpETal
E£MAVW O0TO NAEKTPIKO epyalsio. EEaptnuata
Tou TeploTpEdovTal he TaxuTnTa
peyaAUTepn amod TNV EMITPETITN UMOpPEL va
KaTaotpapouv.

H cEwTepIKn SIAUETPOG KAl TO TTAXOG TOU
£PYAAEioU TTOU XPNOIYOTIOIEITE TIPEMEI VA
avTamokpivovTal MARPWG OTIG AVTIOTOIXEG
8100TAO0EIG TOU NAEKTPIKOU £pyaleiou oag.
EpyaAeia pe eodparpéveg dlaoTtaoelg dev
uropoUv va KaAupBouv 1 va eAeyxBolv
aA0haA®G.

01 dioKol Kot g, ol $AAVTLEG, o1 dioKol
Agiavong N aAAa sapTRpaTa mpemnel va
Taipia{ouv akpIBWG EMAVW 0TOV AEova Tou
nAeKTPIKOU epyaleiou oag. EpyaAeiamou dev
Taplaouv akpIBWS EMAVW OTOV A&ova
MEPLOTPEPOVTAL AvopoLlopopda,
Tpavtalovtal oAU LOXUPA Kal Propei va
0dNynoouVv o anwAela TOU EAEYXOU TOU
NAEKTPLIKOU epyaAeiou.

Mn xpnoipgomnoieite xahaopéva epyaleia. Na
€AEYXETE MAVTOTE TA EPYAAEia TOU MPOKEITAI
va XPNOIPOTIOINOETE, M. X. TOUG 3iOKOUG
KOTTNG yla OTIaciaTa Kal pwypEG, Tou 3ioKoug
Aciavong yia pwyueg, $p0opeg | EedriouaTa
Kal TIG CUPHATORBOUPTOEG yia XaAapd n
onacpEva cUpHATa. Z€ MEPIMITWON TTOU TO
NAEKTPIKO epyaleio i kamoio
XPNOIHOTTIOINCIMO EPYAAEio TECEI KATW, TOTE
eAEYETE TO epyaleio PATIWG EXEI UTIOOTEI
Karmoia BAARN 1} XPNOIMOTIOINOTE £va AAAo,
ayoyo epyaleio. MeTa Tov EAeyxo kal TRV
TOMOBETNON TOU EPYAAEiou TTOU TTPOKEITAI VA
XPNOIYOTIOINCETE TIPEMEI VA ATTOPAKPUVETE
TUXOV TIAPEUPICKOHEVA TPOOWTIA ATIO TO
EMIMESO MEPIOTPOPNG TOU EPYAAEiou, Ki
aKOAoUBWG V' apfOETE TO NAEKTPIKO
epyaleio va epyacTei £€va AenTO UTIO TO
HEYIOTO apIOuo oTpodwV XWpig popTio.
Tuxov xahaouéva epyaleia onave wg emi To
mAeioTov KaTA TN 31APKELa AUTOU TOU XPOVOU
SOKIUNG.

» Na ¢popdTe MAVTOTE TN SIKN 0AG, ATOMIKA

MPOOTATEUTIKN evdupacia. Na
XPNOIYOTIOIEITE EMiONG, avaAoya Ue TRV
EKAOTOTE EPYAOIA TTIOU EKTEAEITE,
TMPOOTUTEUTIKEG HAOKEG, MPOOTAUTEUTIKEG
S10TAEEIG HATIOV ) TPOOTATEUTIKA YUdAId. Av
XPEIaOTEI, POPEOTE KAI MAOKA TTPOCTACIAG
ano oKovn, WTACMISEG TPOOTATEUTIKA YAVTIO
N H1a €131KN TPOOTATEUTIKN MOd14, Tou 8a oag
MPOOTATEUEI A0 TUXOV EKOPEVSOVI{OpEVA
AelavTika cwpaTidia [ 6pavtopata uAikoU. Ta
MATIO TIPETEL VA TIPOoTATEUOVTAL Ao TUXOV
AlwPOoUNEVA CWUATIOW TTOU Propel
dnuioupynBoUv Katd TNV eKTEAEON TWV
dlapopwv epyact®v. Ol avanveuoTIKEG Kal OL
TIPOOTATEUTIKEG HAOKEG TIPETEL Vd
GIANTPAPOUV TOV A€PA Kal va GUYKpaToUV TN
OKOVN TIoU dnloUpYEiTAL KATA TNV £pyaocia.
S & MePIMTWON Mou eKTEOEITE Yla TIOAU XpOvo
o€ loXupO B0puPo Propei va anwAéoeTte TNV
aKon oag.

®povTIleTE, TUXOV MAPEUPIOKOEVA ATOHA VO
BpiokovTal MAVTOTE 0 AopaAn amocTacn
amo Tov ToOpEa mou gpyaleoBe. Kabe atopa
TTOU PMAiVEl OTOV TOEA TTOU epyalcabe
mpEmnel va ¢popa MPOOTATEUTIKN EVSUMAOTIa.
Opalouata Tou UTo KaTepyaoia Teydayiou n
OTAOUEVWY EPYAAEiWV PTTOpEl va
eKodpevdoVIOTOUV Kal VA TIPOKAAETOUV
TPAUMATIONOUG AKOWUN KL EKTOG TOU APECOU
TOMEA epyaociag.

Na maveTe To NAEKTPIKO epyaleio Povo amo
TIG MPOBAEMOHEVEG YI' AUTO TO OKOTIO
HOVWHEVEG EMPAVEIEG TOU, OTAV EKTEAEITE
£pYaocicqg OTIG OMOIEg UTIAPXEI KiVEUVOG TO
£pYAAEio TTOU XPNOIUOTIOIEITE VA OUVAVTRHOEI
NAEKTPOPOPOUG aywyouUg N To SIKO TOU
NAEKTPIKO KaAwdio. H ema¢n W’ Eva
NAEKTPOPOPO aywyo BETEL TA HETAANIKA
TUNUATA TOU NAEKTPLKOU epyaAeiou emiong
UTIO TAON Kal odnyeil £T0L 0 NAEKTPOTANELQ.

Na KpaTaTe Kai va o3nyeiTe To NAEKTPIKO
KaAwdio o acdpaln anooTacn amo Ta
mEPIOTPEPOPEVA EpYalEia. S TePIMTWON TIOU
XAOETE TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou
TO NAEKTPIKO KAAWDIO UMOpPEL va Komel i va
TEPUMAEXTEL KAL TO XEPL OAG 1) TO UMIPATOO 0Ag
va TpapnxTel eMAvw OTO MEPLOTPEPOUEVO
epyaAeio.

Mnv anmoB£oeTe MOTE TO NAEKTPIKO EpPyaAEio
TPIV TO TOMOBETNMEVO Epyaleio maYel
€VTEAWG Va KIVEITAI. TO MEPLOTPEPOUEVO
epyaleio propei va £pBel o emadn Ye TV
€MGAVELA OTNV OTIOIA AKOUUTINOATE TO
NAEKTPLKO €pYAAEio KL £TOL va XAOETE TOV
EAEYXO TOU.
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» Mnv apnosTe 0 NAEKTPIKO pyaleio va
epyaleral oTav To petadpEpete. Ta polxa oag
propei va TuAixtoUv Tuxaiwg oto
MEPLOTPEPOUEVO EpYAAEio KL AUTO va
TPUTINOEL TO OWUA 0ag.

» Na kaBapifeTe TAKTIKA TIG OXIOHEG AEPIOHOU
TOU NAEKTPIKOU epyalciou oag. H mrepwm)
TOU KlvnTnea TPaBdsl okovn YETA OTO
MePIBANMA KAL) CUGOWPEUOT HETAAALKNG
OKOVNG UMOpPEl va SNULIOUPYNOEL NAEKTPLKOUG
KlvdUvoug.

» Mn XpnOIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EpyaAcEio
KovTa o€ eUPAeKTa UAIKA. O OTTIIVONPLOPOG
uropel va Ta avadAEEel.

» Mn xpnoigormolsiTe epyaleia ou anairouv
YUEN pe YUKTIKA uypd. H xprion vepol 1y
AAMWV PUKTIKQOV UYPWV HMopel va odnynoet
o€ NAEKTPOTANEIa.

KAOTONHA KAl OXETIKEG

TTPOEISOTIOINTIKEG UMTOSEIEEIG

» To KAOTONMA €ival pia arnpoadoKnTn

npocOeTn Aapn, av auTn GpuUOoIKA UTTApXEl, yia
va eEaopaliosTe £TOI TO MEYIOTO SUVATO
€AeyX0 TOU NAEKTPIKOU £pyaleiou ot
MEPINTWON £UPAVIONG avacTpodwv Kal
avTippomwv SUVAPEWV (M. X. KAOTNOHA) KaTd
TNV ekKivnon. O XelplotnNg/n Xelpiotpla
MTopEl va avTIPETWITIOEL e eMTUXIA TA
KAOTONMATA KAl TIG AVACTPOPEG POTIEG.

Mn BadeTe TTOTE Ta XEPIA 0AG KOVTA OTA
nmepIoTpEPOpEVA epyaleia. Se MePIMTWON
KAOTONMATOG TO epyaAeio prnopei va repdaoet
MAavw ano To XEPL 00G.

Mnv nmaipveTe HE TO OWHA 0ag OECEIG TPOG TIG
omoieg Oa KivnOei To NAEKTPIKO pyaleio oe
nmepinTwon KAoToRuarog. Katd to KAOTonua
TO NAEKTPLKO epyaleio Kiveital aveEEleyKTa
pe kateUBuvaon avTiBen mpog ™ popa
neploTpodng Tou diokou Aelavong oTo
onueio YMAOKapiopaTog.

Na epyaleoBe pe 1810iTEPN TPOOOXN OF
YWVIEG, KOPTEPEG AKHEG KTA. DpovTileTE, TO
A€1avTIKO epyalgio va pnv avaTtivayTei £§w

avTidpaon 6Tav To MePLOTPEPOUEVO
epyaAeio, 1. X. 0 dlOKOG KOTNG, 0 dloKOG
Aeiavong, n ouppatoBoupTtoa KTA.,
PooKpPoUOEL KATIOU (OKovTAayel) i
MTAOKApel. To odprvwpa 1) To UMAOKAPLOPA
odnyei 0TV anoToun dLaKor) TNG
MEePLOTPOPNG Tou epyaleiou. 'ETol, €va Tuxov
M1 UTIO EAEYXO EUPLOKOUEVO NAEKTPLIKO
epyaAeio avTidpa oto onueio
MTAOKAPIoONATOG/MPOOKPOUONG UE
0podPOTNTA KAl TIEPLOTPEPETAL UE TUVEXDG
au€avopevn TaxUutnTa Pe avtiBeTn ano
ekeivn Tou gpyaheiou.

‘Otav 1. X. £€vag di0KOoG KOTIG OPNVIOEL N
MTMAOKAPEL HECA OTO UTIO KATEPYAOTia UALKO,
TOTE 1 aKun Tou diokou Tou BuBiletal pEoa
OTO UAIKO Propei va oTpeBA®OEL Kal
aKoAoUBwG O BioKOG KOTING va TIETAXTEL e
OPHN KAl aveEEAEYKTA AMO TO UALKO 1) va
npokaAéoel kAoTonpa. Otav oupBei autd o
dioK0G KOTIN G Kiveital he kKateUBuUvan Tpog To
XELPLOTN/TN XELPIOTPLA 1) KAl avTifeTa,
avaloya pe T ¢opd neploTpodng 0ToO oNUEio
MTAOKQPIONATOG. Z€ TETOLEG TIEPITTTWOELG dEV
ATOKAEIETAL AKOUN KAL TO OTIACIHO TWV
SioKwV KOTNG.

To KAOTONMA €ival TO AMOTEAECHA EVOG
€0PAAUEVOU 1) EAATY XELPLOPOU TOU
NAeKTPLIKOU gpyaleiou Kat Yropei va
anodeuxBel e AnYn KAataAAnAwv
TMPOANTITIKOV HETPWV, 0AV AUTA TIOU
nepLypadovTal MapakaTw.

Na KpaTaTte To NAEKTPIKO epyaAeio mavroTe
KaAd Kal va TIaipVETE ME TO OWHA 0AG HOVO
0€0¢I1g, OTIG oToieg Ba uMoOpECETE va
OVTIMETWITIOETE EMTUXWG VA EVOEXOHUEVO
KAOoTonpa. Na XpnoIHOTIOIEITE TTAVTOTE TV

ano To UTIO KATEPYAaoia UAIKO Kal va Jn
oPNVWOEl 0’ AuTo. To MEPLOTPEPONEVO
AelavTiko epyaleio opnvmvel eUKOAA KATA
TNV £pyacia o€ YWVIEG KAl 08 KOPTEPES AKUEG
n otav ekTivaletal. AUTO TIPOKAAEl KAOTONUa
N anwAela Tou EAEYXOU.

» Mn XpnoigomoIgiTE TOAMPAlWHMEVEG N
080VTWTEG TIpIovOAapeg. Ta epyaleia auTa
PoKaAoUV auxva KAGTonua 1) odnyoulv oe
AMWAELD TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou.

I1810iTEPEC MPOEISOMOINTIKEG
uttodei&eIg yia Asiavon Kal Korn

» Na XpnoIHOTIOIEITE TAVTOTE TOV
MPOPUAAKTIPA TTOU TPOBAETETAI yIa TOV
TUTIO TOU EKAOTOTE AEIAVTIKOU OWHATOG. O
MPpodUAAKTAPAG TIPETEI Va Eival a0PaA®G
OTEPEWHEVOG OTO NAEKTPIKO Epyaleio Kai va
cival puBUIOHEVOG KATA TETOIO TPOTIO, WOTE
£TOI VO EMTUYXAVETAI N MEYIOTN duvaTh
aodaleia, 3nAadn To THAMA TOU AEIAVTIKOU
epyalciou mou deiXvel MPog To XEIPIOTRH/TN
XEIPIoTPIa va gival 600 To SUVATO MO HIKPO.
O nmpoduAakTnpag mpootatelel TO
XELPLOTH/TN XElpioTpLa amod Tuxov Bpalopata
Kal aBEANTN enadn Ue TO AELAVTIKO oWA.

» Na XxpnoiMoToIEiTE AMOKAEIOTIKA AEIAVTIKA
owpaTa mou gival KataAAnAa yia To NAEKTPIKO
epyaleio cag Kai yovo MPOPUAAKTIPEG TTOU
MpoBAETOVTAl YI’ AUTA Ta ASIAVTIKA oQUATA.
AELOVTIKA CWUATA TIoU dev ipoBAETIOVTAL YA
TO NAEKTPIKO epyaleio dev propouv va
KaAudTOUV ETAPKMG KAl YI' auTO eival
avacpan.
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Ta A£IQVTIKA oWPATA TIPETEI Va
XPNOIJOMoIoUVTaAl HOVO YIa TIG EPYACIEG TTIOU
autampoBAEmovTal. . X.: Mnv AelaiveTe moTte
HE TNV MAEUPLKN ETHAVELD EVOG OIOKOU
kormg. Ot dioKol KoTING TipoopilovTal yia
adaipeon UAIKOU HOVO UE TNV KT TOUG.
AUTA Ta A£1AVTIKA OOUATA HMOPEL VA OTIAGoUY
0Tav UTIOOTOUV TIieon arnod Ta TMAAdy!La.

Na xpnoigomnoisite mavrote aoyeg pAAvTieg
oUOQIENG ME TO OWOTO PEYEBOG Kal T OWOTH
Hopdn, avaloya pe To dioko Asiavong mou
emA£gaTe. Ot KATAAANAEG PAAVTLEG
otnpilouv To dioKo Aslavong Kal HELWVOUV
£T0L TOV KiVOUVO TOU OTacipatog tTwv. Ot
dAAvTZeQ Yia SIOKOUG KOTING MMopei va
dlapEpouv amno TIg PAAVTIES Yia AAAOUG
diokoug Aeiavong.

Na pn XpNoIYOTIOIEITE HETAXEIPIOUEVOUG
diokoug Asiavong amod peyaAUTEpd NAEKTPIKA
epyaleia. Aiokol Aeiavong yla peyaiutepa
AelavTika epyaleia dev ival KataAAnAol yia
TOUG UYNAOGTEPOUG aplOuoUg OTPOPWV TWV
MIKPOTEPWV NAEKTPIKWV £pYaAeiwV Kat yU
QauTO PMopei va omndcouy.

SUPTTANPWHATIKEG TTPOEISOMOINTIKEG
umodei&eig yia 3iokoug KOTING

>

>

Na armo¢peUyeTE TO UTAOKAPICHA TWV SiOKWV
KOTING Kai/n TRV aoknon moAu uPnAng mieong.
Na pn digEayere Topeg uniepfoAikoU Badoug.
H utiepBoAikn) emBapuvon Tou dioKoU KOTNG
AUEAVEL TN UNXAVIKY) MAapapopdwaorn Tou Kat
TOV Kivduvo oTpERAWONG KL £TOL KAl TIG
meavoTNTEG KAOTONMATOG 1) OTIACIHATOG TOU
AelavTtikoU OWUATOG.

Na ano¢peUlyeTe TV MEPIOXN UTTPOCTA Kal
Mow amo Tov MEPIOTPEPOUEVO SiOKO KOTIAG.
‘OTav onpwXVeTe TO dIOKO KOTIG €A OTO
UTIO KATEPYAODIA TEHAXLO TOTE, OE MEPIMTWON
KAOTONHATOG, TO NAEKTPIKO £pYAAEiO HE TOV
MePLOTPEPOUEVO BIOKO UTopEl va
ekopevdovIoTEL KaTeuBeiav emavw 0ag.

‘'OTav o dioKog KOG UTAOKAPEI i OTAV
SIAKOTITETE TNV £PYACIa 0AG TPETIEI VA OETETE
TO NAEKTPIKO EPYAAEio EKTOG AgITOUpYiag Kal
aKOAOUBWG VA TO KPATATE RPEMA HEXPI O
8i0KOG KOTNG VO OTAPATROEI EVTEANG Va
KiveiTal. Mnv mpoona®nosTe mMoTE va ByAAeTe
TO Si0KO KOTING Ao TO UAIKO OTAV AUTOG
KIVEITAI AKOMN, S10POPETIKA UTTAPXEI
Kivduvog kKAoTonuartog. EEakplBwoTe ki
e€oudeTEPWOTE TNV ALTIA TOU
MTMAOKQPIoNATOG.

Mn 6€0sTe TO NAEKTPIKO £pyalcio maAl o€
AeiToupyia 600 0 8i0KOG KOTING BpioKeTal
aKOHUN ME0A OTO UTIO KATEPYAOIA TEHAXIO.
A¢noTe To 3i0KO KOTNG VA AMOKTHOEI TO
HEYIOTO apIBHO OTPOPWV TMPIV CUVEXIOETE
TIPOOEKTIKA TNV KOTN. AlaPOPETIKA 0 dIOKOG
WTopel va opnvwoel, va TIETAXTEL UE OpUN
€Ew arnod To umod KaTepyaaoia UAIKO 1) va
TPOKAAETEL KAOTON Q.

MAdkeg, N aAAa peydla uno katepyaaoia
TEPAXIA, TIPEMEI va umooTnpifovTal yia va
eAaTTWOEI 0 KivOUVOG KAOTONHATOG ATTO EVaV
TUXOV MTTAOKApPIOHEVO 8i0KO KOTG. MeyaAa
UTIO KaTEPYAOTia TEHAXIA PTopel va Auyioouv
KATW aro To 1810 Toug To BAapog. To umnod
KATEPYAOIA TEUAXLO TIPETEL VA UTIOOTNPIXTEL
Kal OTIG U0 TAEUPEG TOU, KAl KOVTA 0TV
TOMN KOTING KAl OTNV aKun Tou.

Na sioTe 1510iTEPA TTPOCEKTIKOI/TIPOCEKTIKEG
oTav di1§ayeTe «KOTMEG BuUBioHATOG» OF
ToiXoug fj AAAOUG N EMOTNITEUCIHOUG TOMEIG.
O BuBIZOPEVOG BIOKOG KOTING HMOoPEL va KOYEL
owAnveg pwtaegpiou (ykallol) 1) vepou,
NAEKTPLKEG YPAUMUEG N AVTIKEIEVA TIOU
MTopEl va MPoKaAEoouv KAOTONUA.

I1810iTEPEC MPOEISOMOINTIKEG
uttod<i&eIg yia epyaocisg Asiavong pe
OMUpPIBOXapPTO

>

Mn XpnoigomoIEiTE UTEPUEYEON
OHUPIdOPUANA aAAd TNPEITE TIG CUCTACEIG
TOU KATOOKEUOOTR Yia TO HEyeBOGg TWV
OHUPIBOPUAAWY. SUUPIBOPUANA TTIOU
npoe&exouv anod 1o dioko Aelavong unopei va
TMPOKAAECOUV TPAUKNATIONOUG, va 03NyHoouv
o€ UMAOKAPLOMA, va oxloToUv iy va
TIPOKAAEOOUV KAOTONUA.

I1310iTEPEG TIPOEISOMOINTIKEG
uTT0d&i&eIg yIa epyaocisg Je
OUPHATOBOUPTOEG

>

>

Na AapBaveTe mavroTe unmoyn oag oTI ol
ouUPUATOROUPTOEG XAVOUV CUPHATA KATA TN
SIAPKEIO TNG KAVOVIKAG Toug XpRong. Na pnv
aokeiTe uepBOAIKN TTieon yia va pnv
empapuvovTal urtepBoAika Ta oclpuara.
Tuxov ekopevdOVIZOUEVA TEUAXLA OUPUATWY
MTopel va dlatpuToouV OXL HOVOo AemTd
pouUxa aAAa kal/n To d€pua oag.

‘OTav mpoteiveTal n Xprion mpodulakTipa
TPENEI va pPOVTIOETE, T CUPHATA TG
BoupToag va unv gyyifouv Tov
npodulakThpa. H SIAUETPOC TWV BIOKOEIBWV
KAl TWV TIOTNPOELBWV BOUPTOWV UMOPEL va
peyaAwaoel eEattiag TG aockoUPEVNG TiEONG
KAl TNG avamTtuéng KeVIpOpUYwV SUVALEWV.
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SUPTTANPWHATIKEG TTPOEISOMOINTIKEG
utodeig&eig

dopaTE MPOOCTATEUTIKA YUAAId.

» XpnoiporolgiTe KATAAANAEG AVIXVEUTIKEG
OGUOKEUEG YIA VO EVTOTTIIOETE TUXOV HN OPATEG
TPoPOSOTIKEG YPUMHEG | va CUMBOUAEUEDTE
TNV TOTTIKN £TAIPIA TAPOXNG EVEPYEIAG.

H ema¢n pe NAEKTPIKEG YPAUMES UITOpPEL va
0dnynoet o€ upkayld kat nAektTpomAnéia.

H mpokAnon {nuiag o’ évav aywyo pwtagpiou
(ykallou) propel va odnynoet oe Ekpnén. To
TPUTNHA eVOG OWAN VA vepoU TPoKaAei InuLa
o€ TPAYHATA f/KAL UIopel va odnynoetL oe
nAekTpomAngia.

» Na XpnoIMOTIOIEITE MAVTOTE TIG
TPOCTATEUTIKEG S1aTAEEIG TTOU TPpOBAETOVTaI
YIa THV EKAOTOTE £PYACIA TTOU EKTEAEITE.
MpooTateuTIkEG SlaTAEELG TIOU dev eival
KATAAANAEG YlA IO CUYKEKPLUEVT] XpPTIoT deV
propoUv va BwpaKioouv To AELAVTIKO omua
EMAPKWG.

» Na xpnoiyorolgitTe avappodnon oKovng oTav
KaTePyaleoTe OpUKTA UAIKA. O
amoppodnNTAPAG OKOVNG TIPETIEI vVa gival
KataAAnAog yia avappo¢non okovng amo
neTpWHATA. H Xpron TETolwV dlaTagewy

eANATTOVEL TOV KiVOUVO TIOU TIPOKAAEL | OKOVN.

» [ TNV KOTIN METPWHATWV TIPEMEI Va
XPNOIHOTIOIEITE £VAV CUPOPEVO 0BNYO. XWPIG
mAdyla odnynon o 3ioKog KOTmNG Wropei va
oPNVWOOEL KAL VA TIPOKAAECEL KAOTONUA.

» ‘OTav epyaleoBe KPATATE TO NAEKTPIKO
epyaleio Kaka kal ue Ta Uo oag XEPIA Kal
¢povTileTe yia TV acpaln B£on Tou
oWHATOG 0ag. To NAEKTPLKO epyaleio
odnyeital acpareéotepa OTAV TO KPATATE Kal
pe Ta duo oag XEpla.

» AodalileTe To UIO KaTepyaoia Tepayio. Eva
UTIO KATEPYAOTia TEHAXLO CUYKpATeiTal aoda-
A€oTepa e pla dlaTa&n olody&Eng N Le Hia
MEYYEVN TIapdA HE TO XEPL 0AG.

» Mnv KatepyaleoTe UAIKA TTOU TTEPIEXOUV
apiavro. To auiavto Bewpeital cav KApKLvo-
YOVO UAIKO.

» Na AapBAVETE MPOOTATEUTIKA HETPA OTAV
KATd TNV £pyacia cag UMApXEl N MEPIMTWON
va dnuioupynOei avluyigivh, sUPAEKTN R
EKPNKTIKNA oKOvN. [a napadeypa: Mepika
£idn okovng BewpoUlvTal Kapkivoyova. Na
dopaTe HAOKA TIPOOTACIAG OKOVNG Kal va
Xpnoluoroleite avappoddpnon okovNng/-
POKAVISLWV/YPETLDV.

» AlaTnpeiTe MAvTa KABapo To XWPO mou
epyaleoBe. Miypata anod diapopa UALKA eival
1BaTEPWG emiKivduva. Zkovn anod eAappa
METaANa propei va avadAexBein va ekpayel.

» Mn XpnOIMOTIOINOETE TO NAEKTPIKO Epyalsio
OTaV To NAEKTPIKO KAA®SIO TOU gival XaAdo-
HEvo. Mnv ayyi&eTe To XaAaopEvo KaAwdio
Kal BYdaATe To ¢pIg amo Tnv npifa oTav To
KaAwdio unooTtei BAaBn/xalaocsl Kata Tn
S1apKeld TNG epyaociag oag. TuXOV XaAaopeva
KaAwdla auEavouv Tov Kivduvo
NAeKTPOMANEIQG.

Mepiypadn AsiToupyiag
AlaBAaoTe OAEG TIG TPOEISOMOINTIKEG
utodei&elg. AUEAELEG KATA TNV
TNPENON TWV MPOEISOTOINTIKOV
UTodeiEewV PMopei va MpoKaAEoouv
nAektpomnAnéia, Kivduvo nupkayldg
n/kat coBapolsg TpaupuatiopoUg.

MapakaAoUpe avoi€te Tn SIMAWMUEVN OeAIda e

TNV aTeIKOVION TNG CUCKEUNG KL apnoTe TNV

avolyTr 600 6a dlaBAleTe TIG 0dNYIEQ XEIPIOUOU.

Xpnon ocUPGwWvVa HE TOV TIPOOPICHO

To NAeKTPIKO epyaleio MpoBAEMETAL YA TNV
Kot, £eXOVOPLIOMA Kal BoUPTOLONA HETAANWY
Kal TETPWHATWYV XWPIg TN Xpnon vepou.

[a TV Komn YETAAWY TIPETIEL Va
XPNOLLOTIOOETE €va 181KO PoPUAAKTPA
KOG (£101KO €EAPTNUA).

[la TNV KomM METPWHATWY TPETIEL Va
XPNOLLOTIONCETE £va €1OIKO KAAUMMA
avappoPnong e CUPOUEVO 0dNYO (£1B1KO
e€aptnua).

Me Ta KataAAnAd eykpipéEva AelavTika epyaieia
TO NAEKTPIKO epyaleio pmopei va
XPnotgoronBel kat oav Aelavnpag pe
OHUPLOOXAPTO.

Ancikovilopeva oTolxeia

H amapi®unon Twv anelkovi{OPeEVWY OTOIXEIWY
avapEPEeTal 0TNV AMEIKOVION TOU NAEKTPLKOU
epyaleiou otn oeAida ypadlkwv.

1 MNANKTPO amopavdaiwong yta Tov
TPodUAAKTHPA

2 MANKTPO pHavddAwaong agova

3 Tpoxiokog MpoerAoyn aptbpol oTpodwv
(BTI-WKS 125 VRE)

4 Awakortng ON/OFF

MpooBetn AaPn

6 Atovag

[3,]
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7 Kahuppa avappodnong yia Aeiavon*
8 dAavtla umodoxng pe dakTuAlo O
9 MNoTnpoeldng dioKog arod OKANPOUETAANO*
10 Ma&uadl cUoPIENG
11 Ma&uadt taxuouoodiEng SDS-clic *
12 Mpo¢pulakTnpag yia Asiavon
13 lMpo¢pulakTnpag yla korm*
14 Aiokog Aeiavong/kormg*
15 MpodulakTnpag Xeplou*

TeXVIKA XOPAKTNPIOTIKA

Fwviakog Asiavripag

Kwd. Ap1b.

OvopaoTIKN LoXUG

ATod150uevVn Lo UG

ApLOUOG OTPOPWV XWwpIg PpopTio
UEYLOTN dlANETPOG dioKou Aeiavaong
Sneipwua agova

Mpootacia and KAGToNua

MpooTtacia anod aBEANTN eMAVEKKIvNON
Meploplopdg pelaTOG EKKIVNONG
HAeKTpoVIKY) oTaBegporioinaon
MpoerAoyn aptBuol oTpodwV

Bdapog oUudwva pe EPTA-Procedure 01/2003
Katnyopia povwong

Ta gToixeia L.oXUoUV yla ovopaoTikeg Tacelg [U] 230/240 V. YTid xaunAdTepeg TAOELS Kal O ekBOOELG ELBIKES Yia

16 EAaoTtikog diokog Aeiavong*
17 ®UAMNo Aeiavong*
18 ZTpoyyuAo Ma&uadt*

19 Motnpoeldng Bouptoa*

20 KAAuppa avappodnong yla Kormmn Je
oupOuEVO 0dNYO *

21 Alopavtodlokog Kormg*

*EEapTAMATA TTOU ameikovi{ovTal 1} IeplypadovTal dev
TEPIEXOVTAI OTN OTAVTAP CUCKEUAOIA.

L= =

min~

kg

TIG SLAPOPEG XWPEG TA OTOIXEIQ AUTO PMopei va dlapEpouv.

BTI-WKS 115V
009303

800

500

11000

115

M 14

1,9
[o]/11

BTI-WKS 125 VRE
009313

1400

820
2800-11000
125

M 14

[

[ ]

([ ]

[ ]

[ ]

2,2

[O]/11
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MAnpodopicg yia 60puBo Kal SOVAOEIC

OL TIUEG METPNONG EEAKPIBWONKAY CUNPWVA E TNV TIPOdIAyPAdT) 009303 009313
EN 60745.

H XapaktnptoTikr otddun BopUBoU TOU UNXAVIHATOG

eEakpIBwONKe oUNPWVA PE TNV KAUTTUAN A Kal avEpXeTal o

STABUN AKOUOTIKNG TieoNng dB(A) 91 91
STABUN AKOUOTIKNG LoXU0G dB(A) 102 102
Avaogpaliela K= dB 3 3
dopare wraomideg!

Ol ONIKEG TIMEG KPASATHWV (ABPOLONA AVUCUATWY TPLOV

dleuBuvoewv) eEakpIBmONKaV cUPdwvaA Pe To TIPOTUTIO EN 60745:

Aelavon empavelnv (§exovopLopa):

Ty EKTIOUTING KPASACH®V ay, m/s? 5,5 8,5
avacpaiela K= m/s? 1,5 1,5
Aelavon ue opupldOXapTo:

Tiun EKMOUMIG KPASACUMYV ay, m/s? 3,0 3,0
avacpdiela K= m/s? 1,5 1,5

& NPOEIAOMOIHEH H otabun Kpadaouwy mou avadpEpeTal 0’ AUTEG TIG 0dnYieq €xel HeTPnOel
oUuPwva He pia dladlkaoia PETPNONG TUTIOTIOINEVT OTO TTAAICLO TOU

npoturou EN 60745 kal purnopel va xpnotpornoindei otn oUYKpLon TwV dlaGopwy UNXAvNUATWY.

H otdbun Kpadaouwyv 8a HeTABAANAETAL AVAAOYA HE TNV EKACTOTE XPT|0N TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou
KAl UTOPEL 0€ HEPIKEG TIEPUMTWOELG VA UTIEPREL TNV TN TIOU avaypddeTal o’ auTeg TIg odnyieg. H
emBApuvaon anod Toug KpadaouoUG UMOPEL va UTIOTIUNBEl, O TIEPIMTWON TIOU TO NAEKTPIKO EpyaAAEio
XPNOLUOTIOLEITAL TAKTIKA KAT' AUTOV TOV TPOTIO.

YnodeiEn: MNa v akpiPn EKTIMNON TNG eMBAPUVONG Ao TOUG KpadaouoUug, KATA TN SIAPKELA EVOG
OPLOPEVOU XPOVIKOU dlaoTNHATOG Epyaciag, 6a mpérmet va AndBouv emiong undyn Kat oL xpovol
KATA TN SIAPKELA TWV OTIOIWV TO PNXAavnua BpiokeTal EKTOG AelTOUPYIag N AEITOUPYEL, XWPIG OHWG
OTNV TPAYMUATIKOTNTA VA XPNOLPOTOLEITAL. AUTO UMOPEL VA PELWOEL ONUAVTIKA TNV EMBAPUVON aTO
TOUG KpadaopoUg KaTd TN dIApKELd OAOKANPOU TOU XPOVIKOU SlaCTHUATOG.

AfAwon oupBatotntag CE€ ZUVGPNO)‘anOn

AnAwvoupe uneuBUvVwG OTL AUTO TO TIPOIOV K- . .
TIANPWOVEL TOUG £ENG KAVOVIOHOUG 1) KATAOKEUA- ZUVU'PNO)\OYHUT'I TWV MMPOCTATEUTIKWV
OTIKEG ouoTAoelg: EN 60745 SUpdpwva pe TIG diata&ewv
dlatagelg Twv Odnylwv 89/336/EOK, 98/37/EK. . . i .

. ) ) . » ByaleTte TO ¢pI1g amo Tnv npifa mpIv amo oroia-
Jirgen Dietz i. V. Gunter Hub SNITOTE £pyaAcia OTo NAEKTPIKO £pyaleio.
General Manager Purchasing Manager

BTI Befestigungstechnik GmbH & Co. KG
74653 Ingelfingen

Mpo¢pulakTnpag yia Asiavon

TomnoBetnaote Tov
npodpulaktpa 12 oto Aaiuo
Tou a€ova onwg ¢aiveral
oV elkova. Ta TpLywviKa
ONuAadia Tou TPoPUAAKTPA
MPEMEL va Talplalouyv He Td
avTioTtola onuadia otnv
KEDOAAT) TOU GUUMAEKTN.

Matnote Tov MPopUAAKTHPA
12 enAvw oTO AALUO TOU
Aagova PEXPL va Kabioel
£MAVW OTO TEPIAAIMIO TOU
npodulaktpa otn Aavtia
Kal YUPIOTE TOV HEXPL V'’
AKOUOETE OTL HAVOAAWOTE.
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MNpooapudoTte T B€0n Tou MpoduAaktnpa 12
OTIG ATAITAOELG TNG UTIO EKTEAEON gpyaoiag. [t
AUTO MATAOTE TO HOXAO amopavdaiwong 1 mpog
Ta eMAvw Kal yupioTe Tov MpoduAakTipa 12 otn
06£aon mou embuUeiTE.

» PuBpiote Tov MpoduAaKTRpa 12 KATd TETOIO
TPOMO, WOTE VA KAAUTITEI TO OMIVONPICHO TTOU
KaTeuBUvVETAI IPOG TO XEIPIOTH.

» O nmpo¢pulaKkTipag 12 mpemnel va pmopei va
YUPIOTEI HOVO JETA AMO MATNA TOU OXAoU
amopavdalwong 1! AilapopeTIKA TO NAEKTPIKO
epyaleio dev emMTPENETAI Va Xpnoigomoinoei
MAEoV Kal IPENEl va anooTaAei/va
TIPOOKOMIOTEI OTO Service.

Ynodeign: Ta EKKeVTPA KWALKOTIOINONG OTOV
MPodUAAKTAPA 12 ETUTPEMOUV TN
OUVAPHOAOYNOY OTO NAEKTPLKO EPYAAEiO HOVO
TPOPUAAKTRPWY TOU TALPLAlouv ¢’ auTo.

MNpoduAakTnpag yia Komn

» lia TNV Komn HETAAAWY va XPNOIYOTIOIEITE
MAvToTe TOV MPpodUAAKTHPA yia korn 13.

» T1a TNV KOt METPWHATWY VA XPNOIMOTIOIEITE
MAVTOTE TO KAAUPPA avappodpnong ue
CupOMEVO 0dNYO 20.

O npoduAakTnpag yia korr) 13 cuvappoAoyeitat

OTIWG O MPOPUAAKTNPAG Yia Aciavon 12.

KaAuppa avappodnong yia Asiavon

‘Otav katd Aeiavon napayetal povo eAaxLoTn
oKOVT, TL X. OTaV AclaiveTe BEPVIKIA, XpWHATA Kal
TIAQOTIKA UAIKA O OUVOUACHO IE TIOTNPOELDEIQ
Siokoug amd oKANPOUETAANO 9 1] e EAACTIKOUG
diokoug Aeiavong 16 pe opupldodpuio 17,
MMOPEITE VA XPNOLUOTIOOETE TO KAAUMKA
avappodnong 7. To KAAUpPUa avappodnong 7 dev
eival KATAAANAO yla TNV KATEPYAOCIA HETAANWV.
3T0 KAAUpMA avappodnong 7 urnopel va
ouvdebel €vag KATAAANAOG anoppodnTREAg
okovng tng BTI.

To KAAuPpa avappodnong 7 cuvappoloyeital
onwg o npodpulakTnpag 12. To BoUpTovo
oTedAvL YMopel va avTikataoTadel.

MNpoc6eTn Aapn

» XPNOoIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO TAVTOTE
HE ouvapuoloynuévn TRV MPoodsTn Aapn 5.

SuvapuoAoynoTte TNV poacBetn Aapn 5, avahoya

HE TOV EKAOTOTE TPOTIO £pyaciag, otn de&an

NV aploTepr MAEUPA TNG KEPAANG TOU

OUMTAEKTN.

Mpoc6eTn Aapn pe amoofeon KPAdACUWV

H rp6oBetn Aafr| pe anooBeon KPAdaoU®V
ETUTPETEL LA TIEPLOCOTEPO AVETN KAl AGPAAN
epyaocia pe eAax1oToug Kpadaououg.

» Aev emiTpENEeTal N SIEEAywWYN HETATPOTIWV
otnv npocOeTn Aapn.

Mn XpnOIMOTIOINCETE MOTE HIA XAAAOMEVN

mpoc6sTn Aapn.

Mpo¢ulakTRpag xepiou

» Ta 0Aeg TIG EpyAcsieg P ToV EAACTIKO 3ioko
Aeiavong 16  pe Tnv moTnpos&idn BoupTtoa/Tn
S10ko€1dn BoupToa/To pIMdoeIdn dioko
Agiavong Mp&Emel va XpnOIMOTIOIEITE MAVTOTE
ToVv MpoduAakThpa xepiou 15.

SuvappoAoynote Tov nmpodulakTnpa xeptol 15

ME TNV nmpoacBeTn Aapn 5.

ZUVAPMOAOYNON TWV AEIOVTIKWV
epyaAcinv

» ByaleTe To ¢IG Ao TNV mpila mpIv Ao ormoia-
SAToTE £pyaocia oTo NAEKTPIKO £pyalsio.

» O1 diokol Asiavong Kai Korng 6gpupaivovTal
uniepBOAIKA KATA TRV £pyaacia, yI’ auTto pnv
TIG EYYIJETE MPIV KPUWOOUV.

Na kaBapilete Tov A&ova 6 kat OAa ta utod
ouvapuoAOynon eEapTtnpata.

[a ™ oUoPIEN Kal To AUCLUO TWV AELAVTIKOV
£PYOAEIWV TIATHOTE TO MANKTPO HAVEAAWONG
Aagova 2 yla va aklvnTornowoeTe Tov agova.

» Namatdare To MARKTPO aKivnTomoinong aova
HOvo oTav o aZovag civail akivnTog.
AladopeTika pnopel va uttooTel L to
NAEKTPLKO epyaleio.

Aiokog Agiavong Kal Kommng

Na AapBdavete undyn oag TIG SLACTACELG TWV
AEQVTIK®OV epyaAeiwv. H d1dpeTpog g Tplmnag
TMPETEL va Talplalel otn pAavtla cUodIENg. Mn
XPNOLUOTIOCETE TIPOCAPHUOCTIKA 1) HELWTTPEG.

‘Otav XPNOLUOTIOLEITE BlANAVTODIOKOUG KOTING
TIPETIEL VA $PPOVTI(eTE, TO BENOG EVOELENG TNG
$OopAg TIEPIOTPOPNC EMAVW OTO SIAUAVTOSIOKO
KOTING va Talpladel pe tn ¢opa neploTpodng Tou
nAeKTpLKOU epyaleiou (BAETE To BENOG EVOEIENG
™G $OopPAg MePLOTPOPNG EMAVW OTNV KEGAAT TOU
OUUTIAEKTN).

H oglpd g cuvapuoAoynaong daivetal o
oeAlda YpadlKoV.

lNa va otepewoeTe To dioKO Aglavong Kal Komng
BOwoTe MpwTa 1O MAEINAdL cUOPIENG 10 Kal
o0iETe TO e TO YaVT{OKAELDO, BAETIE KEDAAALO
«Ma&uadt TaxuouopiEneg».
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» MeTd Tn ouvappuoAoynon Tou AEIAVTIKOU
epyaleiou Kal mpIv va BE0ETE TO NAEKTPIKO
epyaleio og AsiToupyia va BERAIOVEDTE OTI
To A€IaVTIKO €pyaleio gival
OUVAPHOAOYNHEVO OWOTA Kal UTTOPEI va
neploTpepeTal eAsUOepa. Na BefainveoTe
€MioNng 0TI To A£IAVTIKO epyaAcio dev ayyilel
Tov MpoduUAaKTApa | aAAa e§apTiuara.

> pAavtla urnodoxng 8, oto
MepIAaiplo KevTpapioparog,
eilval MeEPACPEVO €va TAACTIKO
e€aptnua (daktuAlog O). Z&
MEPITITWON TTOU 0 dakTUAlog O
Aeimel, | av gival xaAaouEvog,
TIPEMEL OTIWOONTIOTE Va
aAlaxtel, mpLv ouvappoAoynBei
n dAavtla urnodoxng 8.

Pimdos18ng diokog Asiavong

» Ta OAeg TIG EPYACIEG HE TOV EAAOTIKO 8iOKO
Aeiavong 16 N pe TRV moTnpo<idn BoupToa/Tn
810Ko<181 BoUpTOoa/To pIMB0EIdN dioKO
Aeiavong mpEmel va XpnoIYOTIOIEITE TAVTOTE
Tov mpoduAaKThpa Xepiou 15.

EAaoTikog diokog Asiavong

» Ta 0Aeg TIG £pyacieq He Tov EAAOTIKO 3ioKo
Aeiavong 16 nj pe TNV moTnposidn BoupToa/Tn
S1okoc1dn BoupToa/To pimdocIdn dioko
Aeiavong mpEnel va XpNOIMOTIOIEITE TAVTOTE
Tov MpoduAakThpa xepiou 15.

H oglpd g cuvapuoAoynaong daivetal o

oeAlda YpaPIKOV.

B1dwoTe TO 0TPOYYUAO Ta&1AdL 18 kat odi&Te TO

JE To yavt{okAeldo.

MNoTnposidng BoupToa/AickoeldNg BoupToa

» Ta 0Aeg TIG £pyaciceq He TOV EAAOTIKO 3ioKo
Aeiavong 16 nj pe TNV moTnposidn BolpToa/Tn
S10koc1dn BoupToa/To pimdocIdn dioko
Aeiavong mpEmnel va XpNOIMOTIOIEITE MAVTOTE
Tov MpoduAakThpa xepiou 15.

H oglpd g cuvapuoAoynaong daivetal o
oeAlda YpadIKoV.

H motnpoetdnq Bouptoa/H diokoeldng Bolptoa
TpETeL va BLdwBel 1000 Babeld eMAVW OTOV
agova, WOTe va AKOUWTAEL ETMAvw otn pAavtia
Tou aEova, OTO TEPMA TOU OTIELPWHATOG TOU
agova. 2PiETe KaAd TV ot pPoetdn Bolptoa/tn
dlokoeldn BolpToa W’ €va YEPUAVIKO KAELI.

MNa&ipadi tayucuodiEng SDS-clie

[a Tnv ann Kat AveTn avTikataotaon Tou
AelavTikoU epyaAeiou, xwpig T Borbela AAwv
epyaleiwv, yropeite, avti Tou Ma&lpadiov
oUo®IENG 10, va XPNOLUOTIOINCETE TO TAEIUADL
TaxuouodiEng 11.

» To ma&ipadi TaxuouodiEng 11 emTpeneTal va
XpnoigomoinBsi MOovo yia AsIavTIKoUG diokoug
N Yid 3i0KOUG KOTING.

Na xpnoiporoleiTe MAvToTe Ayoya Kal owa

na&§ipadia raxuouooiEng 11.

Karta To BidwHa va MpooEXETE, N MAsUPA TOU

nagipadiot TaxuoUodiEng 11 ue Tnv emypadn va

Hn deixvel mpog To AslavTiko dioko. To BEAog

TIPEMEl VA SEIXVEI EMAVW OTOV EVOEIKTN 22.

MatrnoTe 10 MANKTPO
pHavddAwong agova 2 yia
va aKLVNTOTIONOETE TOV
agova. Mupiote 1O
AELQVTIKO BioKO PE TO
XEpPL duvata ue
wpoAoylakn ¢popayla va
odi&eTe TO MAELLADL
TAXUoUOPIENG.

'Eva KAVOVIKA OPLYHEVO,
aveénagpo (Un
XAAQOUEVO) TIAEIMADL
TaxuoUodIENg AUveTal
yupilovTtag Tov
QAUAQKWTO BAKTUALO UE
TO XEPL e Popa
avTibeTn Qg
WPOAOYLAKNG.

3€ MePINTWON TOU TO
ma&iuadi tTaxuouodiEng
opnNVWOEL, UINV TO
AUOETE TTOTE Pe TIEVOA N TavaAia aAla
XPNOIHOTIOINCTE YI’ AUTO TO YaVTJOKAE150.
TormoBeTroTe TO YAVT{OKAEIdO OTWG dpaiveTal
oTtnV elkova.

KataAAnAa AsiavTika epyaleia

Mropeite va XpnolKoTIooeTe OAA TA AELAVTIKA
epyaAeia ou avapEpovTtal 0’ AuTEG TIG 0dNyieg
XELPLOPOU.

O emuTpenTOC AplOUdC oTPod®V [Min~'] 7,
avaloya, n meplPpePELaKn TaxuTNTa [M/s] Twv
UTIO XPM oM AELAVTIKWOV epYaAleiny MPEMEL va
aAvTAMoKpPiveTal TOUAAXIOTOV OTA OTOLXEld TOU
TIVaKa TIOU aKOAOUBEL.

[’ autd MpETEL va TIPOTEXETE TOV apIOuo
oTPOdWV i TNV TIEPIPEPEIAKN TaXUTNTA OTNV
TvaKkida Tou AslavTtikoU epyaleiou.
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MEY. % )
[mm] [mm] @9
D b d |[min"]|[m/s]
115 6 22,2 | 11000, 80
125 | 6 |222| 11000, 80
115 | | _ | 11000 80
125 11000, 80
|d
b 75 30 [M14| 11000| 45
1D |

MepioTpodn TNG KEPAANG CUUTTAEKTN

» ByaleTe To $Ig A0 TNV Mpida TPIV amo omoia-
SNmoTe epyacia oTo NAEKTPIKO epyaAcio.

Mropeite va
YUPIOETE TNV KEPAAN
OUMMAEKTN
Babundov ava 90°.
'ETOL uropeite, oe
[ TMEPIMTWOELG
dleEaywyng edIkwv
£PYAOLOV, TL. X. OF
& £PYQOIEG KOTING HE
NS TO KAAUPPQ
avappoenong ue
OUPOUEVO 0ONYO
20/y1a epyaocieg pe
™ BAon Kormg 1) yia
apLOTEPOXELPES, VA
B8£oeTe To dlakomtn ON/OFF og pia availoya
euvoikoTEPN B€0N.
ZeBOWOTE TeAeiwg TIG 4 Rideg. MupioTe TNV
KEPAAT] CUUTAEKTN TIPOCEKTIKA KAl XWPIG va TRV
adalpEosTe ano To mepiBAnua otn véa B£on.
S PiETe TAAL KAAA TIG 4 Bideg.

g

AsiToupyia

Ekkivnon

» AwoTe mpoooxn oTnv Taon dikTuou! H Taon
TNG NAEKTPIKNG MNYNG MPENEI va TAUTI(ETAI
HE TNV TAON TIOU €ival avaypappEvn oTnv
MVAKida KATAOKEUAOTH TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou. HAekTpIKaG epyaleia pe
XOPAKTNPIOTIKA Taon 230 V AsiToupyouv Kal
He Taon 220 V.

‘Otav XpnOoLUoTIoleiTE TO NAEKTPLKO epyaleio oe
OuUVOUAOMO HE KIVNTEG NAEKTPLKEG TINYEG
(YEVVNTPLEG) TIOU BeV SLABETOUV EMAPKT)
ePedPIKN LoXU n/Kat KATAAANAN pUBULON TAONG
LE evioxuon Tou peUATOG EKKIVNONG, TOTE KATd
TNV €KKivnon unopei va eudaviotolVv TITWOELS
loxU0G 1) AAAEG, U TUTIKEG AELTOUPYIEG.
MapakaloUpe va eAEYXETE TNV KATAAANAOTNTA
NG YEVVNTPLAG TIOU XPTOLLOTIOLEITE.

©£on oe AsiToupyia KI EKTOG AsIToupyiag

la va 6€oeTe o AsiToupyia TO NAEKTPIKO
epyaleio wbnote To dlakortn ON/OFF 4 mpog Ta
EUMPOG.

MNa va pavdalwoeTe 10 dlakontn ON/OFF 4
natnote to dlakortn ON/OFF 4 urpooTtd, HEXPL
va HavoaAwoel.

Ia va 6€oeTe eKTOG AgITOUPYiAG TO NAEKTPLIKO
epyaAeio apnote to dlakomtn ON/OFF 4
eAelBepo 1), OTAV gival HAVOAAWUEVOG, TATNOTE
yia Atyo to diakortn ON/OFF 4 oto miow PEPOG
Kal akoAoUBwg adprjoTe Tov eAelBepoO.

» Na eAéyxeTe Ta AIAVTIKA Epyaleia mpIv Ta
XpnoiporolInosTe. To ASIAVTIKO epyaAsio
TPEMEI va €ival APoya ocuvapuoAoynHEVO Kal
va prropei va Kiveital eAetBepa. AGROTE TO
va £pyacTei SOKIJAOTIKA XWPig popTio
TouAdyioTov yia 1 Aento. Mn xpnoigormolgite
XaAaopéva, un oTpoyyuAd N kpadafopeva
AslavTika epyaleia. Xahaopgva AelavTika
epyaleia propel va ondoouv Kat va
TMPOKAAECOUV TPAUMATIONOUG.

MpooTaocia ano kAoTonua (BTI-WKS 125 VRE)

S € MePIMTWON AMOTOUNG TITWONG TOU aplOuou
OTPOYWV, TT. X. MMAOKAPLONA KATA TNV KO,
SlaKOMTETAL 1) MAPOXT| PEUHATOG OTOV KLVNTNPA.
[a v emavekkivnon Tou nAeKTPLIKoU epyaleiou
08¢£aote 1o dlakortn ON/OFF 4 ot 6€on OFF kat
aKOAOUBWG B€0TE TO NAEKTPLKO €PYAAEiO TIAAL
oe Aeltoupyia.

MNMpooTaocia amoé a@£AnTn £MAVEKKIVhON
(BTI-WKS 125 VRE)

H npootacia and abgAntn enavekkivnon
eUModilel TNV AVEEEAEYKTN EKKIVNON TOU
NAeKTpLKOU epyaleiou HETA ATO TUXOV SLAKOTIN
TOoU NAeKkTpIKOU pelATOG.

[a v enavekkivnon Tou nAeKTPIKOU epyaleiou
B6¢ote 1o dlakormtn ON/OFF 4 ot 6€on OFF kat
aKOAOUBWG BE0TE TO NAEKTPLKO EpYAAEio TIAAL
oe Aettoupyia.
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MeplopIopog peUPATOG EKKIVNONG

(BTI-WKS 125 VRE)

O NAEKTPOVIKOG TIEPLOPIONOG TOU PEUNATOG
€KKivnong neplopilel TNV KATAVAAWON TOU
NAEKTPLIKOU gpyaAeiou KATa TV ekKivnon Kat
ETUTPETEL £TOL TN OUVOEOY TOU O HUla acdpAAELd
16 A.

MpocmAoyn apiduou oTpodwv (BTI-WKS 125 VRE)

HAekTpovikn oTaBgpomoinon

(BTI-WKS 125 VRE)

H nAekTpoVIKN oTaBeporoinon dlatnpel Tov
aplOuo otpodwv oxedoOV 0TabePO Kal XWPIg Kat
HE PpopTio Kal eEaapalilel TNV OHOLOUOP DN
anodoon epyaciag.

Me Tov Tpoxioko pUBuiong Mpoemhoyn aptbpol oTpodwv 3 UMopeite va eMIAEEETE TOV €TOUUNTO
aplOud oToPwv, KON Kal KATa Tn dldpKela TG AslToupyiag.

Ta oTolxela OoToOV Tivaka TIou akoAouBei armoteAoUv POVO TIPOTEIVOUEVEG TIMEG.

Ymo katepyacia UAIKO | Xprion EpyaAeio ©&on Tpoyxiokou 3
MéTtaAlo Adaipeon unoylag [®UANo Aeiavong 2-3
=U0Ao, JETAANO BoUptoloua, MoTtnpoeldng Bouptoa, pUANO 3
EeokoUplaoua Aeiavong

METtaAlo, METpwHa Aelavon Alokog Aglavong 4-6
MéTtaAlo ZexOvTplopna Alokog Aglavong 6
NETpwpa Kormn AIOKOG KOTTNG Kal CUPOUEVOG 0dNYOG |6

(n KON TMETPWHATWY ETUTPEMETAL

MOVO HE TO CUPOUEVO 0dNYO)

Ynodci&eig epyaciag

» Mpoooxn oTav dIcEAYETE OXIOUEG OF
$EpovTEG TOiXoUg, BAETE KEPAAaio
«Yrodei&eIg yia Tn oTaATIKA».

» Na opiyyeTe To UTIO KATEPYATIa TEHAXIO OTAV
d& oTrabepormolciTal acPpal®g amo To id1o Tou
TO Bapog.

» Mnv smBapUVETE TO NAEKTPIKO £pyaleio
TOOO MOAU WOTE VA OTAPATAOEI Va KIVEITal.

» O1 diokol Agiavong kai Korng 6spuaivovral
unrepBoAIKG KATA TNV £pyaocia, yI’ auTo unv
TIG £YYI{ETE MPIV KPUKWOOUV.

Sexovdpiopa

» Mn XpNOIMOTIOINCETE MOTE 3iCKOUG KOTING Yia
Eexovdpiopa.

Me ywvia npooBoAng 30° ewg 40° eTutuyxXAveTe

KATA TO EEXOVOPLONA APLOTA AMOTEAECUATA.

Kivelte TO NAEKTPIKO EpYAAEio «amo dw Kl amod

KE» AOKWVTAG METPLA Ttieon. 'ETOL TO uTo

Katepyaoia tepdylo de Bepuaivetal uriepBOAIKA,

dev aA\Alel xpwua kat de dnuioupyoluvTal

AUAAKWOELG.

Pimdoe1dng diokog Asiavong

Me 10 prridoeldn dioko Aelavong (€131KO
€EAPTNHA) UMTOPEITE VA KATEPYACTEITE KAUTIUAEG
EMPAVELEG KAl DIATOUEG.

O1 diokoeldeiq diokol Aeiavong €xouv pia
ONUAVTIKA PeyaAUTtepn didpkela wng,
XOaUNAOTEPN O0TABUN BopUROU Kal XAUNAOTEPEG
BepuoKpacieg Aelavong amnod Toug cUMBATIKOUG
diokoug Aeiavong.

Komn peTaAAwv

» [a TNV Kot HETAAAWY va XPNOIMOTIOIEITE
MAvTOTE TOV MPodUAAKTAPA yia Korn 13.

‘Otav epyaleobe pe Toug dIOKOUG KOTING va
aAoKeiTe YETPLA TIPOWON 0N, TIPOCAPHOCUEVT OTO
€KAOTOTE UTO KATEPYAOia UAIKO. Na unv miElete
TO 5i0KO KOTING, va unv Ao&eUeTe Kal va unv
TOAQVTEUEQTE.

Mnv muedete TOoUug SIOKOUG KOTING amod Ta TAdyta
Yla VA TOUG OTAUATIOETE YPNYOPOTEPQ.

To NAeKTPLKO
epyaAeio mpemnel va
odnyeital ye popa
avtiBetn g $popag
MEPLOTPODNG TOU
diokou. AlapopeTIKA
uTiapxeL kivduvog va
rieotei aveEEAEYKTA
€Ew anod TV Toun.
‘Otav kOBeTe
BlATOMEGS (TTPOGIA) Kat
TETPAYWVIKOUG
OWANVES va apxileTte
MV KOt O
MIKPOTEPN SlaTOWN.
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Kot neTpwpaTwv

» Ta TNV KOTN TIETPWHATWV VA XPNOIUOTIOIEITE
MAVTOTE TO KAAUHHA avappodnong He
oupouevo odnyo 20.

» To nAeKTPIKO epyaleio emTpENeTal Va
Xpnoiporoigital povo yia Enpn Asiavon/Enpn
Korn.

[a TNV Komm METPWHATWY 0ag cupBouAeloupe

va XPNOLUoTIoLEITE dlapavTodlokoug Korng. MNa

va arnopUyeTe TO OTPERAWMA TOUG TIPETIEL VA

XPTNOLLOTIOLEITE TO CUPOUEVO 0BNYO LE TO EIBIKO

KAAUPMa yia avappodnon 20.

‘Otav epyaleobe e To NAEKTPIKO epyaleio va

£XETE MAVTOTE CUVAPHOAOYNUEVN TNV

avappodnon okovng Kat va ¢opdATe eMiong Kat

MAOKA TPOOTACIAg A0 OKOVN.

O anoppodnTnEaAg oKOVNG TIPETEL va givat
KaTtAaAANAog yla tnv avappodnon okovng
MeTpwHATWV. H BTl mpoodEpel KaTAANAOUG
anoppoPNTNPES OKOVNG.

| ©£0Te TO NAEKTPIKO
epyaAeio oe
AelToupyia Kat
OKOUMTIOTE TO HE TO
MMPOooTIvO HEPOG TOU
OUPOUEVOU 0B YOoU
€MAVW OTO UTIO
KATEPYAOIa TEUAXLO.
Q0BeioTe TO NAEKTPIKO
epyaAeio pe HETPLa
nipowdnon,
TIPOCAPHOCHEVT] OTO

UTO KATEPYaoia UNIKO.

‘Otav KOBeTe TMOAU OKANPA UALKQ, TL. X. HMETOV
TIOU TIEPLEXEL TIOAU XaAIKL, UTtopel va
utiepBeppavOei kal va unooTtel {nuia o
Slapavtodiokog Komng. '‘Evag otépavog
omvenpLopoU TIou cupnepLloTpEdeTal padi ue To
Sl0aVTOBIOKO KOTNG aroTeAEl eppavn
anodel&n yl' auto.

S€ {la TETOLA MEPIMTWON SAKOYTE TNV KOmmn Kl
adnoTe 1o SLAPAVTOSLOKO KOTING va TIEPLOTPAdEl
yia Alyo XpOVvo XwpIig ¢popTio yla va KPUMOEL.
Mia onpavTika Pelwpévn mpododog epyaciag Kat
£Vag CUUTIEPLOTPEPOUEVOS OTEGAVOG
orvenplopoU anoteholv evOEIiEELG YA TNV
AuBAuvoN Tou dlapavTodioKou Kot G. Mmopeite
va Tov Tpoxioete MAAL dle§ayovtag oUVTOUEG

KOTIEG O€ AmMo&ETIKA UAIKQ, TT. X. 08 AoBe0TOALBO.

Yrnodei&eIg yia Tn oTATIKA
Ol OXIOUEG OE PEPOVTEG TOIXOUG UTIOKELVTAL OTO
mnpoTturo DIN 1053 Mépog 1 1 oToug

avTIOTOLXOUG KavoVIoUoUG TNG EKACTOTE XWPAG.

O1 d1aTA&elg auTEG TIPETEL va TnpolvTal
oriwaodnmnote. MNplv apxioete TNV epyacia oag va
ouuBouAelieoTe TOV UTIEUOUVO YIa TN OTATLKT
HNXAVIKO, TOV apXITEKTOVA 1| TO SleuBuVTN Tou
£pyou.

ZuvTnpnon Kai Service

ZuvVTRAPNON Kal KAOApIOHOG

» ByaleTe To ¢Ig amo TNV npila npiv amo onoia-
SNMoTE £pyaocia oTo NAEKTPIKO £pyalsio.

» AlaTnpeiTe TO NAEKTPIKO £pyaAEio Kail Tig
OXIOHEG AEPICHOU KaOAPEG yIa va UTTOPEITE
va £pyalecBe Kaka kal aoparng.

» Kata Tnv katepyacia HETAAAWV UTIO I0XUpa
duopeveig ouvOnkeg epyaciag Mmopei oTo
E£0WTEPIKO TOU NAEKTPIKOU epyaleiou va
KatakaBiosl aywyiun okovn. H mpootarsu-
TIKI MOVWON TOU NAEKTPIKOU EpydAciou
Hmopei va emnpeactei apvnTika. M1’ auto cag
oupBouAeloUpE, OE TETOIEG TEPITITWOEIG VA
XPNOIYOTOIEITE Jia Poviun diatagn avappo-
$nong okovng, va KabapifeTe Pe MEMECUEVO
agpa TIG OXIONEG AEPICHOU TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou KaBwg kai Tn oUvdeon v oeipa
£VOG MPOCTATEUTIKOU SIAKOTITH
Siappong (FI).

Av Tap’ OAEG TIG ETIMEANUEVEG HEBODOUG

KATAOKEUNG KL EAEYXOU TO NAEKTPLKO £pyaleio

OTAMATHOEL KATIOTE VA AELTOUPYEL, TOTE N

ETILOKEUY] TOU TIPEMEL va avaTtebei o’ eva

€E0UCLOBOTNIEVO GUVEPYEID YIa NAEKTPIKA

epyaleia g BTL.

2ag mapakaloU e, o€ OAEG TIG dlACAPNTIKEG
EPWTNOELG KAl TIG TMAPAYYEAIEG AVTAAAAKTIKWOV
va avapEPeTe onwadnmoTe Tov 6ayndio Kwd.
Ap1B. TIou avadEpeTal OTNV MIVAKIdA
KATAOKEUAOTN TOU NAEKTPIKOU 0ag epyaleiou.

Amoocupon

Ta nAeKTPLKA epyaleia, Ta €EQpTAMATA KAl OL
OUOKEUQOIEG TIPETEL VA AVAKUKAWVOVTAL UE
TPOTO PIAIKO TIPOG TO TEPIRAAAOV.

Movo yia xwpeg Tng EE:

Mnv pixvete Ta NAEKTPLKA
epyaleia ota anoppippaTta Tou
omuTiov oag!

SUpdwva pe Tnv KotvoTtikn Odnyia
2002/96/EK OXETIKA UE TIG TIOAALEG
NAEKTPLKEG KAL NAEKTPOVIKEG
OUOKEUEG Kal TN METAPOopPA TNG odnyiag autng
o€ 0VIKO dikalo dev ival TTAEOV UTIOXPEWTIKO TA
AXPNOTA NAEKTPLKA EpyaAeia va GUAAEYovTaL
EeXWPLOTA YlA VA AVOKUKAwBOUV e TPOTIO
GIALKO TIPOG TO TMEPIBAANOV.

TnpoUpe To Sikaiwpa aAAaywv.

1609929 L12 » 19307

EAAnvika | 61



Avvertenze generali di peri-
colo per elettroutensili

A AVVERTENZA Leggere tutte le avvertenze di

pericolo e le istruzioni opera-

tive. In caso di mancato rispetto delle avvertenze di peri-
colo e delle istruzioni operative si potra creare il pericolo
di scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.

Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avvertenze di
pericolo si riferisce ad utensili elettrici alimentati dalla
rete (con linea di allacciamento) ed ad utensili elettrici
alimentati a batteria (senza linea di allacciamento).

e) Qualora si voglia usare I’elettroutensile
all’aperto, impiegare solo ed esclusiva-
mente cavi di prolunga che siano adatti per
I'impiego all’esterno. L'uso di un cavo di pro-
lunga omologato per I'impiego all'esterno riduce
il rischio d'insorgenza di scosse elettriche.

f) Qualora non fosse possibile evitare di uti-
lizzare IPelettroutensile in ambiente
umido, utilizzare un interruttore di sicu-
rezza. L'uso di un interruttore di sicurezza
riduce il rischio di una scossa elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) E importante concentrarsi su cid che si sta
facendo e maneggiare con giudizio I'elet-
troutensile durante le operazioni di lavoro.

1) Sicurezza della postazione di lavoro Non utilizzare mai Pelettroutensile in caso
a) Tenere la postazione di lavoro sempre di stanchezza oppure quando ci si trovi
pulita e ben illuminata. Il disordine oppure sotto I'effetto di droghe, bevande alcoliche
zone della postazione di lavoro non illuminate e medicinali. Un attimo di distrazione durante
possono essere causa di incidenti. 'uso dell'elettroutensile pud essere causa di

b) Evitare d’impiegare [Pelettroutensile in gravi incidenti.
ambienti soggetti al rischio di esplosioni b) Indossare sempre equipaggiamento pro-
nei quali si abbia presenza di liquidi, gas o tettivo individuale, nonché guanti protet-
polveri infiammabili. Gli elettroutensili produ- tivi. Indossando abbigliamento di protezione
cono scintille che possono far infiammare la pol- personale come la maschera per polveri, scarpe
vere o i gas. di sicurezza che non scivolino, elmetto di prote-

c) Tenere lontani i bambini ed altre persone zione oppure protezione acustica a seconda del
durante limpiego dellelettroutensile. tl.po e dgll’apphggzpne qell’elettroutensﬂe, si
Eventuali distrazioni potranno comportare la per- riduce il rischio di incidenti.
dita del controllo sull'elettroutensile. c) Evitare ’accensione involontaria dell’elet-

troutensile. Prima di collegarlo alla rete di
2) Sicurezza elettrica alimentazione elettrica e/o alla batteria
a)La spina di allacciamento alla rete ricaricabile, prima di prenderlo oppure
dell’elettroutensile deve essere adatta alla prima di iniziare a trasportarlo, assicurarsi
presa. Evitare assolutamente di apportare che Pelettroutensile sia spento. Tenendo il
modifiche alla spina. Non impiegare spine dito sopra l'interruttore mentre si trasporta I'elet-
adattatrici assieme ad elettroutensili troutensile oppure collegandolo all'alimenta-
dotati di collegamento a terra. Le spine non zione di corrente con linterruttore inserito, si
modificate e le prese adatte allo scopo riducono vengono a creare situazioni pericolose in cui

il rischio di scosse elettriche. possono verificarsi seri incidenti.

b) Evitare il contatto fisico con superfici col- d) Prima di accendere [Ielettroutensile
legate a terra, come tubi, riscaldamenti, togliere gli attrezzi di regolazione o la
cucine elettriche e frigoriferi. Sussiste un chiave inglese. Un accessorio oppure una
maggior rischio di scosse elettriche nel chiave che si trovi in una parte rotante della mac-
momento in cui il corpo & messo a massa. china puo provocare seri incidenti.

c) Custodire Pelettroutensile al riparo dalla e) Evitare una posizione anomala del corpo.
pioggia o dallumidita. La penetrazione Avere cura di mettersi in posizione sicura e
dell'acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di mantenere Pequilibrio in ogni situa-
di una scossa elettrica. zione. In questo modo é possibile controllare

d) Non usare il cavo per scopi diversi da quelli meglio I'elettroutensile in caso di situazioni ina-
previsti ed, in particolare, non usarlo per tra- spettate.
sportare o per appendere I'elettroutensile f) Indossare vestiti adeguati. Non indossare
oppure per estrarre la spina dalla presa di vestiti larghi, né portare bracciali e cate-
corrente. Non avvicinare il cavo a fonti di nine. Tenere i capelli, i vestiti ed i guanti
calore, olio, spigoli taglienti e neppure a lontani da pezzi in movimento. Vestiti lenti,
parti della macchina che siano in movi- gioielli o capelli lunghi potranno impigliarsi in
mento. | cavi danneggiati o aggrovigliati aumen- pezzi in movimento.
tano il rischio d'insorgenza di scosse elettriche.
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g) In caso fosse previsto il montaggio di
dispositivi di aspirazione della polvere e di
raccolta, assicurarsi che gli stessi siano
collegati e che vengano utilizzati corretta-
mente. L'utilizzo di un’aspirazione polvere pud
ridurre lo svilupparsi di situazioni pericolose
dovute alla polvere.

4) Trattamento accurato ed uso corretto degli

elettroutensili

a) Non sottoporre la macchina a sovracca-
rico. Per il proprio lavoro, utilizzare esclu-
sivamente I’elettroutensile esplicitamente
previsto per il caso. Con un elettroutensile
adatto si lavora in modo migliore e piu sicuro
nell'ambito della sua potenza di prestazione.

b) Non utilizzare mai elettroutensili con inter-
ruttori difettosi. Un elettroutensile con l'interrut-
tore rotto & pericoloso e deve essere aggiustato.

c) Prima di procedere ad operazioni di rego-
lazione sulla macchina, prima di sostituire
parti accessorie oppure prima di posare la
macchina al termine di un lavoro, estrarre
sempre la spina dalla presa della corrente
e/o estrarre la batteria ricaricabile. Tale
precauzione evitera che I'elettroutensile possa
essere messo in funzione involontariamente.

d) Quando gli elettroutensili non vengono
utilizzati, conservarli al di fuori del raggio
di accesso di bambini. Non fare usare
Pelettroutensile a persone che non siano
abituate ad usarlo o che non abbiano letto
le presenti istruzioni. Gli elettroutensili sono
macchine pericolose quando vengono utilizzati
da persone non dotate di sufficiente esperienza.

e) Eseguire la manutenzione dell’elettrou-
tensile operando con la dovuta diligenza.
Accertarsi che le parti mobili della mac-
china funzionino perfettamente, che non
s’inceppino e che non ci siano pezzi rotti o
danneggiati al punto da limitare la fun-
zione dell’elettroutensile stesso. Prima di
iniziare 'impiego, far riparare le parti dan-
neggiate. Numerosi incidenti vengono causati
da elettroutensili la cui manutenzione & stata
effettuata poco accuratamente.

Mantenere gli utensili da taglio sempre
affilati e puliti. Gli utensili da taglio curati con
particolare attenzione e con taglienti affilati
s'inceppano meno frequentemente e sono pit
facili da condurre.

g) Utilizzare [Pelettroutensile, gli accessori
opzionali, gli utensili per applicazioni spe-
cifiche ecc., sempre attenendosi alle pre-
senti istruzioni. Cosi facendo, tenere
sempre presente le condizioni di lavoro e
le operazioni da eseguire. L'impiego di elet-
troutensili per usi diversi da quelli consentiti
potra dar luogo a situazioni di pericolo.

f

~

5) Assistenza
a) Fare riparare [Ielettroutensile solo ed
esclusivamente da personale specializ-
zato e solo impiegando pezzi di ricambio
originali. In tale maniera potra essere salva-
guardata la sicurezza dell’elettroutensile.

Istruzioni di sicurezza
specifiche per la macchina

Istruzioni di sicurezza generali per
lavori di levigatura, levigatura con
carta vetrata, lavori con spazzole
metalliche e troncatura

» Questo elettroutensile & previsto per essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice per
carta a vetro, spazzola metallica e troncatrice.
Attenersi a tutte le avvertenze di pericolo,
istruzioni, rappresentazioni e dati che si rice-
vono con Pelettroutensile. In caso di mancata
osservanza delle seguenti istruzioni vi & il pericolo di
provocare una scossa elettrica, di sviluppare
incendi e/o di provocare seri incidenti.

» Questo elettroutensile non & adatto per ope-
razioni di lucidatura. Utilizzando I'elettroutensile
per applicazioni non esplicitamente previste per lo
stesso, si vengono a sviluppare situazioni perico-
lose e si provocano incidenti.

» Non utilizzare nessun accessorio che la casa
costruttrice non abbia esplicitamente previ-
sto e raccomandato per questo elettrouten-
sile. Il semplice fatto che un accessorio possa
essere fissato al Vostro elettroutensile non & una
garanzia per un impiego sicuro.

» Il numero di giri ammesso dell’accessorio
impiegato deve essere almeno tanto alto
quanto il numero massimo di giri riportato
sulPelettroutensile. Un accessorio che gira piu
rapidamente di quanto consentito pud rompersi in
vari pezzi e venir lanciato intorno.

» Il diametro esterno e lo spessore dell’acces-
sorio montato devono corrispondere ai dati
delle dimensioni dell’elettroutensile in dota-
zione. In caso di utilizzo di portautensili e di acces-
sori di dimensioni sbagliate non sara possibile
schermarli oppure controllarli a sufficienza.

» Dischi abrasivi, flange, platorelli oppure altri
portautensili ed accessori devono adattarsi
perfettamente al mandrino portamola
dell’elettroutensile in dotazione. Portautensili
ed accessori che non si adattino perfettamente al
mandrino portamola dell’elettroutensile non ruotano
in modo uniforme, vibrano molto forte e possono
provocare la perdita del controllo.
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» Non utilizzare mai portautensili od accessori

danneggiati. Prima di ogni utilizzo controllare
i portautensili e gli accessori ed accertarsi che
sui dischi abrasivi non vi siano scheggiature o
crepature, che il platorello non sia soggetto
ad incrinature, crepature o forte usura e che le
spazzole metalliche non abbiano fili metallici
allentati oppure rotti. Se [Ielettroutensile
oppure I’accessorio impiegato dovesse sfug-
gire dalla mano e cadere, accertarsi che que-
sto non abbia subito nessun danno oppure
utilizzare un accessorio intatto. Una volta
controllato e montato il portautensili o acces-
sorio, far funzionare Pelettroutensile per la
durata di un minuto con il numero massimo di
giri avendo cura di tenersi lontani e di impe-
dire anche ad altre persone presenti di avvici-
narsi al portautensili o accessorio in
rotazione. Nella maggior parte dei casi i portauten-
sili 0 accessori danneggiati si rompono nel corso di
questo periodo di prova.

Indossare abbigliamento di protezione. A
seconda dell’applicazione in corso utilizzare
una visiera completa, maschera di protezione
per gli occhi oppure occhiali di sicurezza. Per
quanto necessario, portare maschere per pol-
veri, protezione acustica, guanti di protezione
oppure un grembiule speciale in grado di pro-
teggervi da piccole particelle di levigatura o di
materiale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da
corpi estranei espulsi in aria nel corso di diverse
applicazioni. La maschera antipolvere e la maschera
respiratoria devono essere in grado di filtrare la pol-
vere provocata durante I'applicazione. Esponendosi
per lungo tempo ad un rumore troppo forte vi ¢ il
pericolo di perdere I'udito.

Avere cura di evitare che altre persone pos-
sano avvicinarsi alla zona in cui si sta lavo-
rando. Ogni persona che entra nella zona di
operazione deve indossare un abbigliamento
protettivo personale. Frammenti del pezzo in
lavorazione oppure utensili rotti possono volar via
oppure provocare incidenti anche al di fuori della
zona diretta di lavoro.

Quando si eseguono lavori in cui vi & pericolo
che Paccessorio impiegato possa arrivare a
toccare cavi elettrici nascosti oppure anche il
cavo elettrico della macchina stessa, tenere
Pelettroutensile afferrandolo sempre alle
superfici di impugnatura isolate. Un contatto
con un cavo elettrico mette sotto tensione anche le
parti in metallo dell’elettroutensile e provoca quindi
una scossa elettrica.

» Tenere il cavo di collegamento elettrico sem-
pre lontano da portautensili o accessori in
rotazione. Se si perde il controllo sull'elettrouten-
sile vi & il pericolo di troncare o di colpire il cavo di
collegamento elettrico e la Vostra mano o braccio
puo arrivare a toccare il portautensili o accessorio in
rotazione.

» Mai poggiare I'elettroutensile prima che il
portautensili o ’accessorio impiegato non si
sia fermato completamente. L'utensile in rota-
zione pud entrare in contatto con la superficie di
appoggio facendoVi perdere il controllo sulla mac-
china pneumatica.

» Mai trasportare I'elettroutensile mentre que-
sto dovesse essere ancora in funzione. Attra-
verso un contatto casuale l'utensile in rotazione
potrebbe fare presa sugli indumenti oppure sui
capelli dell'operatore e potrebbe arrivare a ferire
seriamente il corpo dell'operatore.

» Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’elettroutensile in dotazione. Il ventilatore
del motore attira polvere nella carcassa ed una forte
raccolta di polvere di metallo puo provocare pericoli
di origine elettrica.

» Non utilizzare mai I’elettroutensile nelle vici-
nanze di materiali infiammabili. Le scintille pos-
sono far prendere fuoco questi materiali.

» Non utilizzare mai accessori che richiedano
refrigeranti liquidi. L'utilizzo di acqua o di altri
liquidi refrigeranti pu6 provocare una scossa di cor-
rente elettrica.

Contraccolpo e relative avvertenze di
pericolo

» Un contraccolpo & I'improvvisa reazione in seguito
ad agganciamento oppure blocco di accessorio in
rotazione come puo essere un disco abrasivo, pla-
torello, spazzola metallica ecc.. Agganciandosi
oppure bloccandosi il portautensili o accessorio
provoca un arresto improvviso della rotazione dello
stesso. In questo caso |'operatore non & piu in
grado di controllare I'elettroutensile ed al punto di
blocco si provoca un rimbalzo dello stesso che
avviene nella direzione opposta a quella della rota-
zione del portautensili o dell'accessorio.

Se p. es. un disco abrasivo resta agganciato o bloc-
cato nel pezzo in lavorazione, il bordo del disco
abrasivo che si abbassa nel pezzo in lavorazione
pud rimanere impigliato provocando in questo
modo una rottura oppure un contraccolpo del disco
abrasivo. Il disco abrasivo si avvicina o si allontana
dall'operatore a seconda della direzione di rotazione
che ha nel momento in cui si blocca. In tali situazioni
& possibile che le mole abrasive possano anche
rompersi.

Un contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non
appropriato oppure non corretto dell’'elettroutensile.
Esso puod essere evitato soltanto prendendo misure
adatte di sicurezza come dalla descrizione che segue.
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» Tenere sempre ben saldo I'elettroutensile e
portare il proprio corpo e le proprie braccia in
una posizione che Vi permetta di compensare
le forze di contraccolpo. Se disponibile, utiliz-
zare sempre I'impugnatura supplementare in
modo da poter avere sempre il maggior con-
trollo possibile su forze di contraccolpi
oppure momenti di reazione che si svilup-
pano durante la fase in cui la macchina rag-
giunge il regime di pieno carico. Prendendo
appropriate misure di precauzione I'operatore pud
essere in grado di tenere sotto controllo le forze di
contraccolpo e quelle di reazione a scatti.

» Mai avvicinare la propria mano alla zona degli
utensili in rotazione. Nel corso dell'azione di con-
traccolpo il portautensili o accessorio potrebbe
passare sulla Vostra mano.

» Evitare di avvicinarsi con il proprio corpo alla
zona in cui Pelettroutensile viene mosso in
caso di un contraccolpo. Un contraccolpo pro-
voca uno spostamento improvviso dell’elettrouten-
sile che si sviluppa nella direzione opposta a quella
della rotazione della mola abrasiva al punto di
blocco.

» Operare con particolare attenzione in prossi-
mita di spigoli, spigoli taglienti ecc.. Avere
cura di impedire che portautensili o accessori
possano rimbalzare dal pezzo in lavorazione
oppure possano rimanervi bloccati. L'utensile
in rotazione ha la tendenza a rimanere bloccato in
angoli, spigoli taglienti oppure in caso di rimbalzo.
Cio provoca una perdita del controllo oppure un
contraccolpo.

» Non utilizzare seghe a catena e neppure lame
dentellate. Questo tipo di accessori provocano
spesso un contraccolpo oppure la perdita del con-
trollo sull’elettroutensile.

Particolari avvertenze di pericolo per
operazioni di levigatura e di troncatura

» Utilizzare sempre la cuffia di protezione pre-
vista per il tipo di utensile abrasivo utilizzato.
La cuffia di protezione deve essere applicata
con sicurezza all’elettroutensile e regolata in
modo tale da poter garantire il massimo pos-
sibile di sicurezza, ciog, che la parte dell’'uten-
sile abrasivo che senza protezione indica
verso loperatore deve essere ridotta al
minimo possibile. La cuffia di protezione ha il
compito di proteggere I'operatore da frammenti e
da contatti accidentali con I'utensile abrasivo.

» Utilizzare esclusivamente utensili abrasivi
che siano esplicitamente ammessi per l'elet-
troutensile in dotazione e sempre in combi-
nazione con la cuffia di protezione prevista
per ogni utensile abrasivo. Utensili abrasivi che
non sono previsti per I'elettroutensile non possono
essere sufficientemente schermati e sono insicuri.

» Utensili abrasivi possono essere utilizzati

esclusivamente per le possibilita applicative
esplicitamente raccomandate. P. es.: Mai ese-
guire lavori di levigatura con la superficie laterale di
un disco abrasivo da taglio diritto. Mole abrasive da
taglio diritto sono previste per I'asportazione di
materiale con il bordo del disco. Esercitando dei
carichi laterali su questi utensili abrasivi vi & il peri-
colo di romperli.

Per la mola abrasiva selezionata, utilizzare
sempre flange di serraggio che siano in per-
fetto stato e che siano della corretta dimen-
sione e forma. Flange adatte hanno una funzione
di corretto supporto della mola abrasiva riducendo
il piti possibile il pericolo di una rottura della mola
abrasiva. E possibile che vi sia una differenza tra
flange per mole abrasive da taglio diritto e flange
per mole abrasive di altro tipo.

Non utilizzare mai mole abrasive usurate pre-
viste per elettroutensili piu grandi. Mole abra-
sive previste per elettroutensili pi grandi non sono
concepite per le maggiori velocita di elettroutensili
pil piccoli e possono rompersi.

Ulteriori avvertenze di pericolo specifi-
che per lavori di troncatura
» Evitare di far bloccare il disco abrasivo da

taglio diritto oppure di esercitare una pres-
sione troppo alta. Non eseguire tagli eccessi-
vamente profondi. Sottoponendo la mola da
taglio diritto a carico eccessivo se ne aumenta la
sollecitazione e la si rende maggiormente soggetta
ad angolature improprie o a blocchi venendo cosi a
creare il pericolo di contraccolpo oppure di rottura
dell'utensile abrasivo.

Evitare di avvicinarsi alla zona anteriore o
posteriore al disco abrasivo da taglio in rota-
zione. Quando l'operatore manovra la mola da
taglio diritto nel pezzo in lavorazione in direzione
opposta a quella della propria persona, pu6 capi-
tare che in caso di un contraccolpo il disco in rota-
zione faccia rimbalzare con violenza I'elettroutensile
verso |'operatore.

Qualora il disco abrasivo da taglio diritto
dovesse incepparsi oppure si dovesse interrom-
pere il lavoro, spegnere [Ielettroutensile e
tenerlo fermo fino a quando il disco si sara fer-
mato completamente. Non tentare mai di
estrarre il disco abrasivo dal taglio in esecu-
zione perché si potrebbe provocare un contrac-
colpo. Rilevare ed eliminare la causa per il blocco.
Mai rimettere ’elettroutensile in funzione fin-
tanto che esso si trovi ancora nel pezzo in
lavorazione. Prima di continuare ad eseguire
il taglio procedendo con la dovuta attenzione,
attendere che il disco abrasivo da taglio
diritto abbia raggiunto la massima velocita. In
caso contrario & possibile che il disco resti aggan-
ciato, sbalzi dal pezzo in lavorazione oppure provo-
chi un contraccolpo.
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» Dotare di un supporto adatto pannelli oppure
pezzi in lavorazione di dimensioni maggiori
in modo da ridurre il rischio di un contrac-
colpo dovuto ad un disco abrasivo da taglio
diritto che rimane bloccato. Pezzi in lavorazione
di dimensioni maggiori possono piegarsi sotto
I'effetto del proprio peso. Provvedere a munire il
pezzo in lavorazione di supporti adatti al caso spe-
cifico sia nelle vicinanze del taglio di troncatura che
in quelle del bordo.

» Operare con particolare attenzione in caso di
«tagli dal centro» da eseguire in pareti gia esi-
stenti oppure in altre parti non visibili. Il disco
abrasivo da taglio diritto che inizia il taglio sul mate-
riale pud provocare un contraccolpo se dovesse
arrivare a troncare condutture del gas o dell'acqua,
linee elettriche oppure oggetti di altro tipo.

Avvertenze di pericolo specifiche per
lavori di levigatura con carta vetro

» Non utilizzare mai fogli abrasivi troppo grandi
ma attenersi alle indicazioni del rispettivo
produttore relative alle dimensioni dei fogli
abrasivi. Fogli abrasivi che dovessero sporgere
oltre il platorello possono provocare incidenti
oppure blocchi, strappi dei fogli abrasivi oppure
contraccolpi.

Avvertenze di pericolo specifiche per
lavori con spazzole metalliche

» Tenere presente che la spazzola metallica
perde pezzi di fil di ferro anche durante il
comune impiego. Non sottoporre i fili metal-
lici a carico troppo elevato esercitando una
pressione troppo alta. Pezzi di fil di ferro espulsi
in aria possono penetrare molto facilmente attra-
verso indumenti sottili e/o la pelle.

» Impiegando una cuffia di protezione si impe-
disce che la cuffia di protezione e la spazzola
metallica possano toccarsi. | diametri delle spaz-
zole a disco e delle spazzola a tazza possono essere
aumentati attraverso forze di pressione e tramite
I'azione di forze centrifugali.

Ulteriori avvertenze di pericolo

Indossare degli occhiali di prote-
zione.

» Al fine di rilevare linee di alimentazione
nascoste, utilizzare adatte apparecchiature di
ricerca oppure rivolgersi alla locale societa
erogatrice. Un contatto con linee elettriche puo
provocare lo sviluppo di incendi e di scosse elettri-
che. Danneggiando linee del gas si pud creare il
pericolo di esplosioni. Penetrando una tubazione
dell'acqua si provocano seri danni materiali oppure
vi ¢ il pericolo di provocare una scossa elettrica.

» Utilizzare sempre i dispositivi di protezione
che sono prescritti per il rispettivo caso di
impiego. Dispositivi di protezione che non sono
adatti per il caso di impiego, non possono proteg-
gere sufficientemente I'utensile abrasivo.

» Per lavorare la pietra utilizzare un’aspirazione
polvere. L’aspirapolvere deve essere adatto
all’aspirazione di polvere minerale e disporre di
rispettiva omologazione. L'utilizzo di tali dispositivi
contribuisce a ridurre lo svilupparsi di situazioni perico-
lose provocate dalla presenza di polvere.

» Per tagliare materiale pietroso utilizzare una
slitta di guida. In caso di mancanza di una slitta
laterale vi ¢ il pericolo che la mola da taglio resti
agganciata provocando un contraccolpo.

» Durante le operazioni di lavoro & necessario
tenere P’elettroutensile sempre con entrambe le
mani ed adottare una posizione di lavoro sicura.
Utilizzare con sicurezza I'elettroutensile tenendolo
sempre con entrambe le mani.

» Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo in
lavorazione pud essere bloccato con sicurezza in
posizione solo utilizzando un apposito dispositivo di
serraggio oppure una morsa a vite e non tenendolo
con la semplice mano.

» Non lavorare mai materiali contenenti amianto.
L'amianto & ritenuto materiale cancerogeno.

» Prendere dei provvedimenti appropriati in
caso che durante il lavoro dovessero svilup-
parsi polveri dannose per la salute, infiamma-
bili oppure esplosive. Ad esempio: Alcune
polveri sono considerate cancerogene. Portare una
maschera di protezione contro la polvere ed utiliz-
zare, se collegabile, un sistema di aspirazione pol-
vere/aspirazione trucioli.

» Mantenere pulita la propria zona di lavoro.
Miscele di materiali di diverso tipo possono risultare
particolarmente pericolose. La polvere di metalli
leggeri puo essere inflammabile ed esplosiva.

» Mai utilizzare Pelettroutensile con un cavo
danneggiato. Non toccare il cavo danneggiato
ed estrarre la spina di rete in caso che si
dovesse danneggiare il cavo mentre si lavora.
Cavi danneggiati aumentano il rischio di una scossa
di corrente elettrica.

Descrizione del
funzionamento

Leggere tutte le avvertenze di peri-
colo e le istruzioni operative. In caso
di mancato rispetto delle avvertenze di
pericolo e delle istruzioni operative si
potra creare il pericolo di scosse elettri-
che, incendi e/o incidenti gravi.
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Si prega di aprire la pagina ribaltabile su cui si trova raffi-
gurata schematicamente la macchina e lasciarla aperta
mentre si legge il manuale delle Istruzioni per I'uso.

Uso conforme alle norme

L'elettroutensile & ideale per la troncatura, la sgrossa-
tura e la spazzolatura di materiali metallici e materiali
pietrosi senza l'impiego di acqua.

Per la troncatura di metallo deve essere impiegata una
cuffia di protezione speciale per la troncatura (accesso-
rio).

Per la troncatura di pietre deve essere utilizzata una
cuffia di aspirazione speciale per la troncatura con slitta
di guida (accessorio).

Con utensili abbrasivi ammessi I'elettroutensile puo
essere utilizzato per la levigatura con carta vetrata.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti illustrati si riferisce
all'illustrazione dell'elettroutensile che si trova sulla
pagina con la rappresentazione grafica.

1 Levetta di sblocco per cuffia di protezione
2 Tasto di bloccaggio dell'alberino

3 Rotellina di selezione numero giri
(BTI-WKS 125 VRE)

Dati tecnici

Levigatrice angolare

Cod. art.

Potenza nominale assorbita

Potenza resa

Numero di giri a vuoto

max. diametro della mola abrasiva

Filettatura dell’alberino portamola
Disinserimento del contraccolpo

Protezione contro un riavviamento involontario
Limitatore di spunto alla partenza

Constant Electronic

Preselezione del numero di giri

Peso in funzione della EPTA-Procedure 01/2003
Classe di sicurezza

Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali [U] 230/240 V. In caso di tensioni minori ed in caso di modelli speciali a
seconda dei Paesi, le caratteristiche riportate possono essere divergenti.

Interruttore di avvio/arresto
Impugnatura supplementare
Filettatura alberino

Cuffia di aspirazione per la levigatura®

0 N o a b

Flangia con anello O

9 Mola a tazza in metallo duro*
10 Dado di serraggio
11 Dado di serraggio rapido SDS-cli= *
12 Cuffia di protezione per la levigatura
13 Cuffia di protezione per la troncatura®
14 Mola abrasiva da sgrosso e taglio*
15 Protezione mano*
16 Platorello in gomma*
17 Foglio abrasivo*
18 Dado cilindrico™®
19 Spazzola a tazza*
20 Cuffia di aspirazione per la troncatura con slitta di

guida*®

21 Mola da taglio diamantata*®

*L’accessorio illustrato o descritto nelle istruzioni per
P'uso non & compreso nella fornitura standard.

BTI-WKS 115V|  BTI-WKS 125 VRE
009303 009313

w 800 1400
w 500 820
min’! 11000 2800 - 11000
mm 115 125
M 14 M 14

- [ ]

- [ J

- [ ]

- [ J

- [ ]

kg 19 2,2
@/ @/
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Informazioni sulla rumorosita e sulla vibrazione

Valori misurati conformemente alla norma EN 60745.

Il livello di rumore stimato A dell’apparecchio ammonta normalmente a

Livello di pressione acustica
Livello di potenza sonora
Incertezza della misura K=
Usare la protezione acustica!

Valori complessivi di oscillazioni (somma vettoriale in tre direzioni) misurati

conformemente alla norma EN 60745:
Levigatura della superficie (sgrossatura):
Valore di emissione oscillazioni ay,
incertezza della misura K=

Levigatura con foglio abrasivo:

Valore di emissione oscillazioni aj,
incertezza della misura K=

A AVVERTENZA

il confronto fra macchine.

Il livello di oscillazione & soggetto a cambiamenti a seconda di come si usa I'elettroutensile e pud in alcuni casi
arrivare a livelli che vanno oltre quello riportato nelle presenti istruzioni. Il carico dell'oscillazione potrebbe
essere sottovalutato se I'elettroutensile dovesse essere utilizzato regolarmente in questo modo.

Nota bene: Per una valutazione precisa del carico dell'oscillazione nel corso di un determinato periodo di
tempo operativo bisognerebbe considerare anche i tempi in cui la macchina & spenta oppure & accesa ma non
viene utilizzata effettivamente. Cid puo ridurre chiaramente il carico dell'oscillazione in relazione al completo

periodo operativo.

43

Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo che
questo prodotto & conforme alle seguenti normative
oppure documenti normativi: EN 60745 in base alle
direttive delle prescrizioni CEE 89/336, CE 98/37.

i. V. Gunter Hub
Purchasing Manager

Dichiarazione di conformita

Jurgen Dietz
General Manager

BTI Befestigungstechnik GmbH & Co. KG
74653 Ingelfingen

Montaggio

Montaggio del dispositivo di
protezione

» Prima di qualunque intervento sull’elettrou-
tensile estrarre la spina di rete dalla presa.

Il livello di oscillazione indicato nelle presenti istruzioni ¢ stato rilevato seguendo una pro-
cedura di misurazione conforme alla norma EN 60745 e puo essere dunque utilizzato per

009303| 009313
dB(A) 91 91
dB(A) 102 102
dB 3 3
m/s? 55 8,5
m/s? 1,5 1,5
m/s? 3,0 3,0
m/s? 1,5 1,5

Cuffia di protezione per la levigatura

Applicare la cuffia di protezione
12 sul collare alberino come da
figura. Le marcature triangolari
della cuffia di protezione
devono corrispondere con le
rispettive marcature alla testa
ingranaggi.

Premere la cuffia di protezione
12 sul collare alberino fino a
quando il collare della cuffia di
protezione arriva a poggiare alla
flangia dell'elettroutensile e
ruotare la cuffia di protezione
fino a farla innestare percettibil-
mente in posizione.

Adattare la posizione della cuffia di protezione 12 alle
esigenze dell'operazione in corso. Spingere a tal fine la
levetta di sblocco 1 verso I'alto e ruotare la cuffia di pro-
tezione 12 sulla posizione richiesta.

> Regolare la cuffia di protezione 12 in modo
tale da impedire che si abbia una scia di scin-
tille in direzione dell’operatore.

» La cuffia di protezione 12 deve poter essere
girata soltanto attivando la levetta di sblocco
1! In caso contrario evitare assolutamente di
continuare ad utilizzare Pelettroutensile e
consegnarlo al Centro di Assistenza Clienti.
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Nota bene: Le camme codificatrici applicate alla cuffia
di protezione 12 assicurano che all'elettroutensile
possa essere montata soltanto una cuffia di protezione
adatta.

Cuffia di protezione per la troncatura

» Per la troncatura di metallo utilizzare sempre
la cuffia di protezione per la troncatura 13.

» Per la troncatura di pietre utilizzare sempre la
cuffia di aspirazione per la troncatura con
slitta di guida 20.

La cuffia di protezione per la troncatura 13 viene mon-
tata come la cuffia di protezione per la levigatura 12.

Cuffia di aspirazione per la levigatura

Per ridurre la presenza della polvere in caso di lavori di
levigatura di vernici, lacche e materiali sintetici in com-
binazione con mola a tazza in metallo duro 9 oppure
platorello in gomma 16 con foglio abrasivo 17 & possi-
bile utilizzare la cuffia di aspirazione 7. La cuffia di aspi-
razione 7 non & adatta per la lavorazione di materiali
metallici.

Alla cuffia di aspirazione 7 pud essere collegato un
aspirapolvere BTl adatto.

Il montaggio della cuffia di aspirazione 7 viene eseguito
come quello della cuffia di protezione 12. La corona
della spazzola & intercambiabile.

Impugnatura supplementare

» Utilizzare il Vostro elettroutensile soltanto
con 'impugnatura supplementare 5.

A seconda della posizione di lavoro che si preferisce,
avvitare l'impugnatura supplementare 5 a destra
oppure a sinistra della testata ingranaggi.

Impugnatura supplementare antivibrazioni
L'impugnatura supplementare antivibrazioni permette
di lavorare a vibrazione ridotta e quindi di lavorare in
modo piu piacevole e sicuro.

» Non eseguire mai nessuna modifica all’impu-
gnatura supplementare.

Non continuare mai ad utilizzare un’impugna-
tura supplementare danneggiata.

Protezione mano

» In caso di lavori con il platorello in gomma 16
oppure con la spazzola a tazza/spazzola
piatta (a fili intrecciati)/disco lamellare, mon-
tare sempre la protezione per le mani 15.

Fissare la protezione per le mani 15 servendosi
dell'impugnatura supplementare 5.

Montaggio degli utensili abrasivi

» Prima di qualunque intervento sull’elettrou-
tensile estrarre la spina di rete dalla presa.

» | dischi abrasivi e quelli da taglio tendono a
scaldarsi molto durante la lavorazione. Non
afferrarli mai con le mani fintanto che non si
siano raffreddati completamente.

Pulire la filettatura alberino 6 e tutti i componenti da
montare.

Per bloccare in posizione e sbloccare gli utensili abra-
sivi, premere il tasto di bloccaggio dell'alberino 2 per
bloccare I'alberino.

» Azionare il tasto di bloccaggio dell’alberino
solo ed esclusivamente quando l'alberino &
fermo. In caso contrario I'elettroutensile potrebbe
subire dei danni.

Mola abrasiva da sgrosso e taglio

Tenere sempre in considerazione le dimensioni degli
utensili abrasivi. Il diametro del foro deve corrispondere
perfettamente e senza gioco alla flangia. Non utilizzare
mai né riduzioni né adattatori.

Utilizzando mole da taglio diamantate, accertarsi che la
freccia indicante il senso di rotazione applicata sulla
mola da taglio diamantata corrisponda al senso di rota-
zione dell'elettroutensile (vedere freccia indicante il
senso di rotazione applicata sulla testata ingranaggi).

La sequenza del montaggio ¢ riportata sulla pagina con
la rappresentazione grafica.

Per il fissaggio della mola abrasiva da sgrosso e taglio
avvitare il dado di serraggio 10 e stringerlo con la
chiave a forcella, vedere paragrafo «Dado di serraggio
rapido».

» Dopo il montaggio dell’utensile abrasivo veri-
ficare prima dell’accessione, se [l'utensile
abrasivo € montato in modo corretto e puo
essere girato senza impedimenti. Assicurarsi
che l'utensile abrasivo non venga a contatto
con la cuffia di protezione o altre parti.

Nella flangia 8 intorno al collare di
centraggio si trova applicato un
componente in plastica (anello O).
In caso dovesse mancare
Ianello O, oppure dovesse
essere difettoso, ¢ assolutamente
necessario sostituirlo prima che vi
venga montata la flangia 8.

Disco lamellare

» In caso di lavori con il platorello in gomma 16
oppure con la spazzola a tazza/spazzola
piatta (a fili intrecciati)/disco lamellare, mon-
tare sempre la protezione per le mani 15.
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Platorello in gomma

» In caso di lavori con il platorello in gomma 16
oppure con la spazzola a tazza/spazzola
piatta (a fili intrecciati)/disco lamellare, mon-
tare sempre la protezione per le mani 15.

La sequenza del montaggio € riportata sulla pagina con
la rappresentazione grafica.

Auwvitare il dado cilindrico 18 e stringerlo utilizzando la
chiave a forcella.

Spazzola a tazza/spazzola piatta
(a fili intrecciati)

» In caso di lavori con il platorello in gomma 16
oppure con la spazzola a tazza/spazzola
piatta (a fili intrecciati)/disco lamellare, mon-
tare sempre la protezione per le mani 15.

La sequenza del montaggio € riportata sulla pagina con
la rappresentazione grafica.

La spazzola a tazza/spazzola piatta deve poter essere
avvitata sulla filettatura alberino in modo da aderire per-
fettamente alla flangia del mandrino portamola alla fine
dell'attacco alberino filettato. Stringere bene la spaz-
zola a tazza/spazzola piatta (a fili intrecciati) utilizzando
una chiave fissa.

Dado a serraggio rapido SDS-elic

Per una sostituzione veloce dell’'utensile abrasivo senza
I'impiego di ulteriori attrezzi, al posto del dado di ser-
raggio 10 & possibile utilizzare il dado di serraggio
rapido 11.

» Il dado di serraggio rapido 11 puo essere uti-
lizzato soltanto per mole abrasive da sgrosso
e taglio.

Utilizzare esclusivamente dadi di

rapido 11 intatti ed in perfetto stato.

Avvitandolo, accertarsi che la parte su cui si tro-
vano le scritte del dado di serraggio rapido 11
non indichi verso il disco abrasivo; la freccia
deve indicare verso la marcatura di posiziona-
mento 22.

serraggio

Premere il tasto di arresto
alberino 2 in modo da bloc-
care l'alberino. Per strin-
gere forte il dado di
serraggio rapido, ruotare la
mola abrasiva con forza in
Senso orario.

Un dado di serraggio rapido
intatto ed awvitato a regola
d'arte pud essere sbloccato
manualmente  girando  in
senso antiorario I'anello zigri-
nato.

Non cercare mai di sbloc-
care un dado di serraggio
rapido con una tenaglia
ma utilizzare una chiave a
‘ forcella. Applicare la chiave
a forcella

come indicato nell'illustra-
zione.

Utensili abrasivi ammessi

Possono essere utilizzati tutti gli utensili abrasivi ripor-
tati nelle presenti Istruzioni per I'uso.

La velocita ammessa [min'] oppure la velocita perime-
trale [m/s] degli utensili abrasivi utilizzati devono corri-
spondere al minimo ai valori riportati nella tabella che
segue.

Per questo motivo, tenere in considerazione il numero
di giri consentito oppure la velocita periferica ripor-
tata sull'etichetta dell'utensile abrasivo.

max N <
[mm] [mm] | ==
) b d | [min" | [m/s]
115 6 22,2 | 11000| 80
125 6 22,2 | 11000| 80
115 | _ | 11000 80
125 11000 80
||d
big 75 30 'M14| 11000| 45
D |
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Rotazione della testata ingranaggi

» Prima di qualunque intervento sull’elettrou-
tensile estrarre la spina di rete dalla presa.

E possibile ruotare la
testata ingranaggi in
segmenti di 90°. In que-
sto modo linterruttore
di avvio/arresto pud
[ essere posizionato, per
\ casi operativi partico-
lari, in una posizione di
& maneggio piu favore-
= vole, p. es. per lavori di
troncatura con la cuffia
di aspirazione con la
slitta di guida 20/sup-
porto per la troncatura
0 ppure per
mancini.

= I

Estrarre completamente le 4 viti. Operando con atten-
zione e senza toglierla dalla cassa ruotare la testata
ingranaggi sulla nuova posizione. Stringere di nuovo
bene le 4 viti.

Uso

Messa in funzione

» Osservare la tensione di rete! La tensione
della rete deve corrispondere a quella indi-
cata sulla targhetta dell’elettroutensile. Gli
elettroutensili con P’'indicazione di 230 V pos-
sono essere collegati anche alla rete di 220 V.

Utilizzando I'elettroutensile con generatori mobili di cor-
rente che non dispongono di sufficienti riserve di
potenza o che non hanno un’adatta regolazione di ten-
sione con amplificazione della corrente di avviamento,
& possibile che durante la fase della messa in esercizio
si abbia un calo di rendimento oppure un comporta-
mento atipico.

Si prega di accertarsi che il generatore di corrente uti-
lizzato risponda ai requisiti richiesti.

Accendere/spegnere

Per accendere I'elettroutensile, spingere l'interruttore
avvio/arresto 4 in avanti.

Per bloccare ['interruttore avvio/arresto 4 premere
I'interruttore avvio/arresto 4 verso il basso nella parte
anteriore, fino allo scatto in posizione.

Per spegnere I'elettroutensile rilasciare l'interruttore
avvio/arresto 4 oppure, quando & bloccato, premere
I'interruttore avvio/arresto 4 nella parte posteriore bre-
vemente verso il basso e rilasciarlo.

» Prima di utilizzarli, controllare lo stato degli
utensili abrasivi. L'utensile abrasivo deve
essere montato perfettamente e deve poter
ruotare liberamente. Eseguire una prova di
funzionamento per almeno 1 minuto e senza
sottoporre a carico. Non utilizzare mai uten-
sili abrasivi difettosi, ovalizzati oppure che
vibrano. Utensili abrasivi difettosi possono andare
in pezzi e creare il pericolo di incidenti.

Disinserimento del contraccolpo

(BTI-WKS 125 VRE)

In caso di improvvisa riduzione della velocita, p. es.
blocco nel taglio di troncatura, si interrompe I'alimenta-
zione della corrente al motore.

Per la ripresa dell’esercizio rimettere I'interruttore di
avvio/arresto 4 sulla posizione di spento e riaccendere
I'elettroutensile.

Protezione contro un riavviamento involontario
(BTI-WKS 125 VRE)

La protezione contro un riavviamento involontario ha la
funzione di impedire che l'elettroutensile possa met-
tersi in movimento in maniera non controllata in seguito
ad un'interruzione dell’alimentazione della corrente.

Per la ripresa dell’esercizio rimettere I'interruttore di
avvio/arresto 4 sulla posizione di spento e riaccendere
I'elettroutensile.

Limitatore di spunto alla partenza

(BTI-WKS 125 VRE)

Il limitatore elettronico di spunto alla partenza ha la fun-
zione di limitare la potenza durante la fase della messa
in esercizio dell’elettroutensile e permette I'utilizzo di un
fusibile da 16 A.

Constant Electronic (BTI-WKS 125 VRE)
La Constant-Electronic mantiene la velocita di rota-
zione pressoché costante con corsa a vuoto e carico
garantendo un’uniforme prestazione di lavoro.
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Preselezione del numero di giri (BTI-WKS 125 VRE)
Tramite la rotellina per la selezione del numero giri 3 & possibile preselezionare la velocita richiesta anche durante

la fase di funzionamento.

Le indicazioni riportate nella seguente tabella sono da considerare come valori consigliati.

Materiale Applicazione Utensile accessorio Posizione rotellina
selezione numero di
giri 3
Metallo Rimozione vernice Foglio abrasivo 2-3
Legname, metallo | Spazzolare, eliminare | Spazzola a tazza, foglio abrasivo 3
ruggine
Metallo, materiale |Levigatura Mola abrasiva 4-6
pietroso
Metallo Lavori di sgrossatura Mola abrasiva
Materiale pietroso | Troncatura Disco abrasivo da taglio diritto e slitta |6
di guida
(La troncatura di materiale pietroso pud
essere realizzata esclusivamente utiliz-
zando anche la slitta di guida)

Indicazioni operative

» Attenzione quando si eseguono intagli in
pareti portanti, cfr. paragrafo «/ndicazioni
relative alla statica».

» Bloccare il pezzo in lavorazione in modo
adatto a meno che esso non abbia di per sé
una stabilita sicura dovuta al proprio peso.

» Non sottoporre ’elettroutensile a carico tanto
elevato da farlo fermare.

» | dischi abrasivi e quelli da taglio tendono a
scaldarsi molto durante la lavorazione. Non
afferrarli mai con le mani fintanto che non si
siano raffreddati completamente.

Lavori di sgrossatura

» Mai utilizzare mole abrasive da taglio diritto
per lavori di sgrossatura!

Con un'angolatura di regolazione da 30° fino a 40° si
raggiungono i migliori risultati in caso di lavori di sgros-
satura. Esercitando una pressione moderata, spostare
I'elettroutensile da una parte all'altra. Questa proce-
dura consente di evitare che il pezzo in lavorazione si
scaldi troppo, cambi di colore e che si formino scanala-
ture.

Disco lamellare

Tramite il disco lamellare (accessorio opzionale) & pos-
sibile lavorare anche superfici convesse e profilati.

| dischi lamellari hanno una durata considerevolmente
piti lunga, un livello minore di rumorosita e temperature
di levigatura piu basse di quelle di mole abrasive tradi-
zionali.

Troncatura di metallo

» Per la troncatura di metallo utilizzare sempre
la cuffia di protezione per la troncatura 13.
Eseguendo lavori di troncatura, avanzare moderata-
mente ed adattando il movimento al materiale in elabo-
razione. Non esercitare nessuna pressione sulla mola
da taglio, evitare angolature improprie e non oscillare.
Non cercare mai di frenare sottoponendo a pressione
laterale mole abrasive da taglio che continuano a girare

per inerzia.

Con l'elettroutensile si
deve sempre operare
con fresatura bidirezio-
nale. In caso contrario
vi e il pericolo che la
macchina possa essere
spinta in modo non
controllato fuori della
linea di taglio.

In caso di troncatura di
profili e tubi a sezione
quadra, si consiglia
daccostare  I'utensile
alla sezione piu piccola.

Troncatura di materiale minerale

» Per la troncatura di pietre utilizzare sempre la
cuffia di aspirazione per la troncatura con
slitta di guida 20.

» L’elettroutensile puo essere utilizzato esclu-
sivamente per il taglio a secco/levigatura a
secco.

Per la troncatura di pietre utilizzare preferibilmente una
mola da taglio diamantata. Per la sicurezza contro
angolature improprie deve essere utilizzata la cuffia di
aspirazione per la troncatura con slitta di guida 20.
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Utilizzate I'elettroutensile solo con I'aspirazione polvere
ed indossare ulteriormente una maschera di protezione
contro la polvere.

L'aspirapolvere deve essere adatto all’aspirazione di
polvere minerale e disporre di rispettiva omologazione.
Il programma BTl comprende aspirapolvere adatti.

Awviare I'elettroutensile
ed applicarlo con la
parte anteriore della
slitta di guida sul pezzo
in lavorazione. Spin-
gere l'elettroutensile
avanzando moderata-
mente ed adattando il
movimento al materiale
in elaborazione.

Troncando  materiali
particolarmente duri, p. es. calcestruzzo ad alto conte-
nuto di ciottoli, la mola da taglio diamantata puo surri-
scaldarsi e subire danni. Un evidente indizio per una
tale situazione € quando una mola abrasiva da taglio
diritto di diamante produce una corona di scintille.

In questo caso, interrompere I'operazione di taglio e far
girare brevemente la mola da taglio diamantata in fun-
zionamento a vuoto ed al massimo della velocita in
modo che possa raffreddarsi.

Una sensibile diminuzione dell'avanzamento di lavoro e
la formazione di corona di scintille sono un chiaro indi-
zio per una mola da taglio diamantata non piu sufficien-
temente affilata. Essa puo essere riaffilata eseguendo
dei brevi tagli su materiale abrasivo come p. es. su are-
naria calcare.

Indicazioni relative alla statica

Fessure in pareti portanti sono soggette alla norma
DIN 1053 parte 1 oppure alle specifiche norme vigenti
nel rispettivo Paese.

E obbligatorio attenersi a tali leggi e normative. Prima di
iniziare a lavorare, consultare l'ingegnere calcolatore
responsabile, I'architetto oppure la direzione responsa-
bile dei lavori.

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia

» Prima di qualunque intervento sull’elettrou-
tensile estrarre la spina di rete dalla presa.

» Per poter garantire buone e sicure operazioni
di lavoro, tenere sempre puliti elettrouten-
sile e le prese di ventilazione.

» In caso di estreme condizioni d’uso é possi-
bile che lavorando metalli si depositi polvere
conduttrice all’interno dell’elettroutensile. Lo
stato dell’isolamento di sicurezza dell’elet-
troutensile ne puo risultare compromesso. In
questi casi si consiglia di utilizzare un
impianto di aspirazione stazionario, di sof-
fiare spesso sulle feritoie di ventilazione e di
preinstallare un interruttore di sicurezza per
correnti di guasto (FI).

Se nonostante gli accurati procedimenti di produzione
e di controllo 'elettroutensile dovesse guastarsi, la ripa-
razione va fatta effettuare da un punto di assistenza
autorizzato per gli elettroutensili BTI.

Per ogni tipo di richiesta o di ordinazione di pezzi di
ricambio, & indispensabile comunicare sempre il
codice articolo a 6 cifre riportato sulla targhetta di fab-
bricazione dell’elettroutensile.

Smaltimento

Avwviare ad un riciclaggio rispettoso delllambiente gli
imballaggi, gli elettroutensili e gli accessori dismessi.

Solo per i Paesi della CE:

Non gettare elettroutensili dismessi tra i
rifiuti domesticil

Conformemente alla norma della diret-
tiva CE 2002/96 sui rifiuti di apparec-
chiature elettriche ed elettroniche
(RAEE) ed all'attuazione del recepi-
mento nel diritto nazionale, gli elettroutensili diventati
inservibili devono essere raccolti separatamente ed
essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Con ogni riserva di modifiche tecniche.
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Indications générales
de sécurité pour outils élec-
troportatifs

Lire tous les avertisse-

A AVERTISSEMENT ments de sécurité et tou-

tes les instructions. Ne pas suivre les avertissements
et instructions peut donner lieu a un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les
instructions pour pouvoir s’y reporter ultérieure-
ment.

Le terme «outil» dans les avertissements fait référence
a votre outil électrique alimenté par le secteur (avec
cordon d'alimentation) ou votre outil fonctionnant sur
batterie (sans cordon d’alimentation).

1) Sécurité de la zone de travail
a) Conserver la zone de travail propre et bien
éclairée. Les zones en désordre ou sombres
sont propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électri-
ques en atmosphére explosive, par exem-
ple en présence de liquides inflammables,
de gaz ou de poussiéres. Les outils électri-
ques produisent des étincelles qui peuvent
enflammer les poussiéres ou les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes pré-
sentes a I'écart pendant Putilisation de
Poutil. Les distractions peuvent vous faire per-
dre le contréle de I'outil.

2) Sécurité électrique

a) | faut que les fiches de loutil électrique
soient adaptées au socle. Ne jamais modi-
fier la fiche de quelque facon que ce soit.
Ne pas utiliser d’adaptateurs avec des
outils a branchement de terre. Des fiches
non modifiées et des socles adaptés réduiront le
risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfa-
ces reliées a la terre telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigé-
rateurs. |l existe un risque accru de choc élec-
trique si votre corps est relié & la terre.

c) Ne pas exposer les outils a la pluie ou a
des conditions humides. La pénétration
d'eau a I'intérieur d'un outil augmentera le risque
de choc électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais uti-
liser le cordon pour porter, tirer ou débran-
cher PPoutil. Maintenir le cordon a I’écart de
la chaleur, du lubrifiant, des arétes ou des
parties en mouvement. Ues cordons endom-
magés ou emmélés augmentent le risque de
choc électrique.

3)

e) Lorsqu’on utilise un outil a ’extérieur, uti-
liser un prolongateur adapté a l'utilisation
extérieure. L'utilisation d'un cordon adapté a
I'utilisation extérieure réduit le risque de choc
électrique.

f) Sil'usage d’un outil dans un emplacement
humide est inévitable, utiliser une alimen-
tation protégée par un dispositif a courant
différentiel résiduel (RCD). L'usage d'un
RCD réduit le risque de choc électrique.

Sécurité des personnes

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes
en train de faire et faire preuve de bon
sens dans votre utilisation de Poutil. Ne
pas utiliser un outil lorsque vous étes fati-
gué ou sous 'emprise de drogues, d’alcool
ou de médicaments. Un moment d'inattention
en cours d'utilisation d'un outil peut entrainer
des blessures graves des personnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Tou-
jours porter une protection pour les yeux.
Les équipements de sécurité tels que les mas-
ques contre les poussiéres, les chaussures de
sécurité antidérapantes, les casques ou les pro-
tections acoustiques utilisés pour les conditions
appropriées réduiront les blessures de person-
nes.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assu-
rer que l'interrupteur est en position arrét
avant de brancher 'outil au secteur et/ou
au bloc de batteries, de le ramasser ou de
le porter. Porter les outils en ayant le doigt sur
l'interrupteur ou brancher des outils dont l'inter-
rupteur est en position marche est source
d'accidents.

d) Retirer toute clé de réglage avant de met-
tre outil en marche. Une clé laissée fixée sur
une partie tournante de I'outil peut donner lieu &
des blessures de personnes.

e) Ne pas se précipiter. Garder une position
et un équilibre adaptés a tout moment.
Cela permet un meilleur contréle de I'outil dans
des situations inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas por-
ter de vétements amples ou de bijoux. Gar-
der les cheveux, les vétements et les gants
a distance des parties en mouvement. Des
vétements amples, des bijoux ou les cheveux
longs peuvent étre pris dans des parties en mou-
vement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le rac-
cordement d’équipements pour Pextrac-
tion et la récupération des poussiéres,
s’assurer qu’ils sont connectés et correcte-
ment utilisés. Utiliser des collecteurs de pous-
siére peut réduire les risques dus aux
poussiéres.
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4) Utilisation et entretien de 'outil

a) Ne pas forcer outil. Utiliser ’outil adapté
a votre application. L'outil adapté réalisera
mieux le travail et de maniére plus sire au régime
pour lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne
permet pas de passer de I’état de marche a
arrét et vice versa. Tout outil qui ne peut pas
étre commandé par l'interrupteur est dangereux
et il faut le réparer.

c) Débrancher la fiche de la source d’alimen-
tation en courant et/ou le bloc de batteries
de Poutil avant tout réglage, changement
d’accessoires ou avant de ranger Poutil.
De telles mesures de sécurité préventives rédui-
sent le risque de démarrage accidentel de I'outil.

d) Conserver les outils a ’arrét hors de la por-
tée des enfants et ne pas permettre a des
personnes ne connaissant pas l'outil ou
les présentes instructions de le faire fonc-
tionner. Les outils électroportatifs sont dange-
reux lorsqu'ils sont utilisés par des personnes
non initi¢es.

e) Observer la maintenance de I’outil. Vérifier
qu’il n’y a pas de mauvais alignement ou
de blocage des parties mobiles, des piéces
cassées ou toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de Poutil. En
cas de dommages, faire réparer Poutil
avant de lutiliser. De nombreux accidents
sont dus a des outils mal entretenus.

f) Garder affiités et propres les outils per-
mettant de couper. Des outils destinés a cou-
per correctement entretenus avec des pieces
coupantes tranchantes sont moins susceptibles
de bloquer et sont plus faciles a contréler.

g) Utiliser 'outil, les accessoires et les lames
etc., conformément a ces instructions, en
tenant compte des conditions de travail et
du travail a réaliser. L'utilisation de I'outil
pour des opérations différentes de celles pré-
vues pourrait donner lieu a des situations dange-
reuses.

Travaux d’entretien

a) Ne faire réparer I’outil électroportatif que
par un personnel qualifié et seulement
avec des piéces de rechange d’origine.
Ceci permet d'assurer la sécurité de I'appareil.

Instructions de sécurité
spécifiques a I'appareil

Avertissements communs pour le meu-
lage, le poncage au papier de verre, les
travaux avec brosses métalliques et le
tronconnage

» Cet outil électroportatif s’utilise en tant que
meuleuse, meuleuse au papier de verre,
brosse métallique et en tant qu’appareil de
tronconnage. Respecter tous les avertisse-
ments, instructions, représentations et don-
nées qui sont fournis avec [Poutil
électroportatif. Un non-respect des instructions
suivantes peut entrainer un choc électrique, un
incendie et/ou de graves blessures.

» Cet outil électroportatif n’est pas concu pour
les travaux de polissage. Toute utilisation de cet
outil électroportatif autre que celles prévues peut
avoir de graves blessures ou autre dangers pour
conséquence.

» Ne pas utiliser d’accessoires non concus spé-
cifiquement et recommandés par le fabricant
d’outils. Le simple fait que I'accessoire puisse étre
fixé a votre outil électrique ne garantit pas un fonc-
tionnement en toute sécurité.

> La vitesse assignée de I’accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indi-
quée sur Poutil électrique. Les accessoires fonc-
tionnant plus vite que leur vitesse assignée peuvent
se rompre et voler en éclat.

> Le diamétre extérieur et I’épaisseur de votre
accessoire doivent se situer dans le cadre des
caractéristiques de capacité de votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
fagon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniére appropriée.

» La taille de mandrin des meules, flasques,
patins d’appui ou tout autre accessoire doit
s’adapter correctement a Parbre de Poutil
électrique. Les accessoires avec alésages cen-
traux ne correspondant pas aux éléments de mon-
tage de l'outil électrique seront en déséquilibre,
vibreront excessivement, et pourront provoquer une
perte de contréle.

» Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation examiner les acces-
soires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle de copeaux et
fissures, les patins d’appui pour détecter des
traces éventuelles de fissures, de déchirure
ou d’usure excessive, ainsi que les brosses
métalliques pour détecter des fils desserrés
ou fissurés. Si Poutil électrique ou Pacces-
soire a subi une chute, examiner les domma-
ges éventuels ou installer un accessoire non
endommagé. Aprés examen et installation
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d’un accessoire, placez-vous ainsi que les
personnes présentes a distance du plan de
Iaccessoire rotatif et faire marcher Poutil
électrique a vitesse maximale a vide pendant
1 min. Les accessoires endommagés seront nor-
malement détruits pendant cette période d'essai.

Porter un équipement de protection indivi-
duelle. En fonction de ’application, utiliser un
écran facial, des lunettes de sécurité ou des
verres de sécurité. Le cas échéant, utiliser un
masque antipoussiéres, des protections audi-
tives, des gants et un tablier capables d’arré-
ter les petits fragments abrasifs ou des piéces
a usiner. La protection oculaire doit étre capable
d'arréter les débris volants produits par les diverses
opérations. Le masque antipoussiéres ou le respira-
teur doit étre capable de filtrer les particules produi-
tes par vos travaux. L'exposition prolongée aux
bruits de forte intensité peut provoquer une perte
de l'audition.

Maintenir les personnes présentes a une dis-
tance de sécurité par rapport a la zone de tra-
vail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protec-
tion individuelle. Des fragments de piece a usiner
ou d'un accessoire cassé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone
immeédiate d'opération.

Tenir Poutil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
au cours desquelles Paccessoire coupant
peut étre en contact avec des conducteurs
cachés ou avec son propre cable. Le contact de
I'accessoire coupant avec un fil « sous tension »
peut également mettre « sous tension » les parties
métalliques exposées de I'outil électrique et provo-
quer un choc électrique sur 'opérateur.

Placer le cable éloigné de Paccessoire de
rotation. Si vous perdez le contrdle, le cable peut
étre coupé ou subir un accroc et votre main ou votre
bras peut étre tiré dans I'accessoire de rotation.

Ne jamais reposer 'outil électrique avant que
Paccessoire n’ait atteint un arrét complet.
L'accessoire de rotation peut agripper la surface et
arracher I'outil électrique hors de votre controle.

Ne pas faire fonctionner Poutil électrique en
le portant sur le coté. Un contact accidentel avec
I'accessoire de rotation pourrait accrocher vos véte-
ments et attirer I'accessoire sur vous.

Nettoyer réguliéerement les orifices d’aération
de Poutil électrique. Le ventilateur du moteur atti-
rera la poussiére a I'intérieur du boitier et une accu-
mulation excessive de poudre de métal peut
provoquer des dangers électriques.

Ne pas faire fonctionner Poutil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

» Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent

des réfrigérants fluides. L'utilisation d'eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut aboutir a une élec-
trocution ou un choc électrique.

Rebonds et mises en garde correspon-
dantes

» Le rebond est une réaction soudaine au pincement

ou a l'accrochage d'une meule rotative, d'un patin
d’appui, d'une brosse ou de tout autre accessoire.
Le pincement ou I'accrochage provoque un blo-
cage rapide de |'accessoire en rotation qui, a son
tour, contraint I'outil électrique hors de contréle
dans le sens opposé de rotation de I'accessoire au
point du grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée
ou pincée par la piéce a usiner, le bord de la meule
qui entre dans le point de pincement peut creuser
la surface du matériau, provoquant des sauts ou
I'expulsion de la meule. La meule peut sauter en
direction de |'opérateur ou encore en s'en éloignant,
selon le sens du mouvement de la meule au point de
pincement. Les meules abrasives peuvent égale-
ment se rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d'un mauvais usage de I'outil
et/ou de procédures ou de conditions de fonction-
nement incorrectes et peut étre évité en prenant les
précautions appropriées spécifiées ci-dessous.
Maintenir fermement 'outil électrique et pla-
cer votre corps et vos bras pour vous permet-
tre de résister aux forces de rebond. Toujours
utiliser une poignée auxiliaire, le cas échéant,
pour une maitrise maximale du rebond ou de
la réaction de couple au cours du démarrage.
L'opérateur peut maitriser les couples de réaction
ou les forces de rebond, si les précautions qui
s'imposent sont prises.

Ne jamais placer votre main a proximité de
I'accessoire en rotation. L'accessoire peut effec-
tuer un rebond sur votre main.

Ne pas vous placer dans la zone ou Poutil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil dans le sens opposé au mou-
vement de la meule au point d’accrochage.

Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de
P’accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance & accrocher
I'accessoire en rotation et & provoquer une perte de
contréle ou un rebond.

Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds fréquents et des pertes de controle.
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Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de meulage et de tron-
connage abrasif :

» Utiliser uniquement des types de meules
recommandés pour votre outil électrique et le
protecteur spécifique concu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil électri-
que n'a pas été congu ne peuvent pas étre proté-
geées de fagon satisfaisante et sont dangereuses.

» Le protecteur doit étre solidement fixé a
Poutil électrique et placé en vue d’une sécu-
rité maximale, de sorte que Popérateur soit
exposé le moins possible a la meule. Le pro-
tecteur permet de protéger I'opérateur des frag-
ments de meule cassée et d'un contact accidentel
avec la meule.

» Les meules doivent étre utilisées uniquement
pour les applications recommandées. Par
exemple : ne pas meuler avec le coté de la
meule a tronconner. Les meules a trongonner
abrasives sont destinées au meulage périphérique,
I'application de forces latérales a ces meules peut
les briser en éclats.

» Toujours utiliser des flasques de meule non
endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule que vous avez choi-
sie. Des flasques de meule appropriés supportent
la meule réduisant ainsi la possibilité de rupture de
la meule. Les flasques pour les meules a trongonner
peuvent étre différents des autres flasques de
meule.

» Ne pas utiliser de meules usées d’outils élec-
triques plus grands. La meule destinée a un outil
électrique plus grand n'est pas appropriée pour la
vitesse plus élevée d'un outil plus petit et elle peut
éclater.

Mises en garde de sécurité addition-
nelles spécifiques aux opérations de
tronconnage abrasif

» Ne pas « coincer » la meule a tronconner ou ne
pas appliquer une pression excessive. Ne pas
tenter d’exécuter une profondeur de coupe
excessive. Une contrainte excessive de la meule
augmente la charge et la probabilité de torsion ou
de blocage de la meule dans la coupe et la possibi-
lité de rebond ou de rupture de la meule.

» Ne pas vous placer dans P’alignement de la
meule en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque
la meule, au point de fonctionnement, s’éloigne de
votre corps, le rebond éventuel peut propulser la
meule en rotation et 'outil électrique directement
sur vous.

>

Lorsque la meule se bloque ou lorsque la
coupe est interrompue pour une raison quel-
conque, mettre I'outil électrique hors tension
et tenir Poutil électrique immobile jusqu’a ce
que la meule soit a I’arrét complet. Ne jamais
tenter d’enlever la meule a tronconner de la
coupe tandis que la meule est en mouvement
sinon le rebond peut se produire. Rechercher
et prendre des mesures correctives afin d'empé-
cher que la meule ne se grippe.

Ne pas reprendre I’opération de coupe dans la
piéce a usiner. Laisser la meule atteindre sa
pleine vitesse et rentrer avec précaution dans
le troncon. La meule peut se coincer, venir chevau-
cher la piéce a usiner ou effectuer un rebond si I'on
fait redémarrer I'outil électrique dans la piece a usi-
ner.

Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire
le risque de pincement et de rebond de la
meule. Les grandes piéces a usiner ont tendance
a fléchir sous leur propre poids. Les supports doi-
vent étre placés sous la piece a usiner prés de la
ligne de coupe et prés du bord de la piéce des deux
cotés de la meule.

Soyez particulierement prudent lorsque vous
faites une « coupe en retrait » dans des parois
existantes ou dans d’autres zones sans visibi-
lité. La meule saillante peut couper des tuyaux de
gaz ou d'eau, des cablages électriques ou des
objets, ce qui peut entrainer des rebonds.

Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de poncage

>

Ne pas utiliser de papier abrasif trop surdi-
mensionné pour les disques de poncage. Sui-
vre les recommandations des fabricants, lors
du choix du papier abrasif. Un papier abrasif
plus grand s'étendant au-dela du patin de pongage
présente un danger de lacération et peut provoquer
un accrochage, une déchirure du disque ou un
rebond.

Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de brossage métallique

>

Garder a Pesprit que des brins métalliques
sont rejetés par la brosse méme au cours
d’une opération ordinaire. Ne pas soumettre a
une trop grande contrainte les fils métalli-
ques en appliquant une charge excessive a la
brosse. Les brins métalliques peuvent aisément
pénétrer dans des vétements légers et/ou la peau.

Si l'utilisation d’un protecteur est recomman-
dée pour le brossage métallique, ne permet-
tre aucune géne du touret ou de la brosse
métallique au protecteur. Le touret ou la brosse
métallique peut se dilater en diameétre en raison de
la charge de travail et des forces centrifuges.
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Avertissements supplémentaires
Porter des lunettes de protection.

» Utiliser des détecteurs appropriés afin de
déceler des conduites cachées ou consulter
les entreprises d’approvisionnement locales.
Un contact avec des lignes électriques peut provo-
quer un incendie ou un choc électrique. Un endom-
magement d'une conduite de gaz peut provoquer
une explosion. La perforation d'une conduite d’eau
provoque des dégats matériels et peut provoquer
un choc électrique.

» Toujours utiliser les dispositifs de protection
prescrits pour lutilisation correspondante.
Les dispositifs de protection non congus pour I'uti-
lisation ne peuvent pas protéger suffisamment les
meules.

» Pour travailler des pierres, utiliser une aspira-
tion de poussiéres. L’aspirateur doit étre
agréé pour laspiration de poussiéres de
pierre. L'utilisation de tels dispositifs réduit les dan-
gers venant des poussiéres.

» Pour les travaux de tronconnage de la pierre,
utiliser un chariot de guidage. Sans guidage
latéral, le disque a trongonner peut s'accrocher et
causer un contrecoup.

» Toujours bien tenir 'outil électroportatif des
deux mains et veiller a toujours garder une
position de travail stable. Avec les deux mains,
I'outil électroportatif est guidé de maniére plus sdre.

» Bloquer la piéce a travailler. Une piéce a tra-
vailler serrée par des dispositifs de serrage ou dans
un étau est fixée de maniére plus slre que tenue
dans les mains.

» Ne pas travailler de matériaux contenant de
Pamiante. L'amiante est considérée comme étant
cancérigéne.

» Prendre des mesures de sécurité, lorsque des
poussiéres nuisibles a la santé, inflammables
ou explosives peuvent étre générées lors du
travail. Par exemple : Certaines poussiéres sont
considérées comme étant cancérigénes. Porter un
masque anti-poussiéres et utiliser un dispositif
d’aspiration de poussiéres/de copeaux s'il est pos-
sible de raccorder un tel dispositif.

» Tenir propre la place de travail. Les mélanges
de matériaux sont particuliérement dangereux. Les
poussiéres de métaux légers peuvent étre explosi-
ves ou inflammables.

» Ne jamais utiliser un outil électroportatif dont
le cable est endommagé. Ne pas toucher a un
cable endommageé et retirer la fiche du cable
d’alimentation de la prise du courant, au cas
ou le cable serait endommagé lors du travail.
Un cable endommagé augmente le risque d'un
choc électrique.

Description du
fonctionnement

Lire tous les avertissements et indi-
cations. Le non-respect des avertisse-
ments et instructions indiqués ci-aprés
peut entrainer un choc électrique, un
incendie et/ou de graves blessures sur
les personnes.

Déplier le volet sur lequel I'appareil est représenté de
maniére graphique. Laisser le volet déplié pendant la
lecture de la présente notice d'utilisation.

Utilisation conforme

L'outil électroportatif est congu pour le trongonnage, le
meulage et le brossage des matériaux en métal et en
pierre sans utilisation d'eau.

Pour le trongonnage de métal, utiliser un carter de pro-
tection spécialement pour le trongonnage (accessoire).
Pour le trongonnage de pierre, utiliser un carter d'aspi-
ration avec chariot de guidage spécialement pour le
trongonnage (accessoire).

Muni d'outils de pongage autorisés, 'outil électroporta-
tif peut étre utilisé pour les travaux de pongage au
papier de verre.

Eléments de appareil

La numérotation des éléments de I'appareil se réfere a
la représentation de l'outil électroportatif sur la page
graphique.
1 Touche de déverrouillage pour le capot de
protection
2 Touche de blocage de la broche

3 Molette de présélection de la vitesse
(BTI-WKS 125 VRE)

Interrupteur Marche/Arrét

Poignée supplémentaire

Broche de pongage

Carter d'aspiration pour le pongage*

Bride de fixation avec rondelle élastique
9 Meule assiette en carbure*

10 Ecrou de serrage

11 Ecrou de serrage rapide SDS-clic *

12 Carter de protection pour le pongage
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*

13 Carter de protection pour le trongonnage 19 Brosse boisseau*

14 Disque de meulage/a trongonner* 20 Carter d'aspiration pour le trongonnage avec cha-
15 Protége-mains* riot de guidage *

16 Plateau de pongage en caoutchouc* 21 Disque a trongonner diamanté*

17 Feuille abrasive* *Les accessoires décrits ou montrés ne sont pas com-
18 Ecrou cylindrique* pris dans ’emballage standard.

Caractéristiques techniques

Meuleuse angulaire BTI-WKS 115V BTI-WKS 125 VRE
N° d'article 009303 009313
Puissance absorbée nominale W 800 1400
Puissance utile W 500 820
Vitesse de rotation en marche a vide tr/min 11000 2800-11000
Diamétre max. de la meule mm 115 125
Filet de la broche M 14 M 14
Arrét dans le cas de contrecoup - )
Protection contre un démarrage intempestif - °
Limitation du courant de démarrage = L]
Constant-Electronic - o
Préréglage de la vitesse de rotation - )
Poids suivant EPTA-Procédure 01/2003 kg 1,9 2,2
Classe de protection [o]/1 [oj/11

Ces indications sont valables pour des tensions nominales de [U] 230/240 V. Ces indications peuvent varier pour des tensions
plus basses ainsi que pour des versions spécifiques a certains pays.

Bruits et vibrations

Valeurs de mesure déterminées conformément & EN 60745. 009303 009313
Les mesures réelles (A) des niveaux sonores de I'appareil sont

Niveau de pression acoustique dB(A) 91 91
Niveau d'intensité acoustique dB(A) 102 102
Incertitude K= dB 3 3

Porter und protection acoustique !

Valeurs totales des vibrations (somme de vecteurs de trois sens) relevées
conformément a EN 60745:

Pongage de surfaces (dégrossissage) :

Valeur d'émission vibratoire a, m/s? 5,5 8,5
incertitude K= m/s? 1,5 1,5
Pongage avec feuille abrasive :

Valeur d'émission vibratoire a;, m/s? 3,0 3,0
incertitude K= m/s? 1,5 1,5

A AVERTISSEMENT L'amplitude d'oscillation indiquée dans ces instructions d'utilisation a été mesurée sui-
vant les méthodes de mesurage normées dans EN 60745 et peut étre utilisée pour une

comparaison d'appareils.

L'amplitude d'oscillation change en fonction de l'utilisation de I'appareil électroportatif et peut, dans certains cas,
étre supérieure a la valeur indiquée dans ces instructions d'utilisation. La sollicitation vibratoire pourrait étre sous-
estimée si I'appareil électroportatif est régulierement utilisé d'une telle maniére.

Remarque : Pour une estimation précise de la sollicitation vibratoire pendant un certain temps d'utilisation, il est
recommandé de prendre aussi en considération les espaces de temps pendant lesquels I'appareil est éteint ou
en fonctionnement, mais pas vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement la sollicitation vibratoire pen-
dant toute la durée du travail.
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Déclaration de conformité €

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que
ce produit est en conformité avec les normes ou docu-
ments normatifs suivants : EN 60745 conformément
aux reglements des directives 89/336/CEE,
98/37/CE.

Jurgen Dietz
General Manager

,M@M 3V

BTI Befestigungstechnik GmbH & Co. KG
74653 Ingelfingen

i. V. Guinter Hub
Purchasing Manager

Montage

Montage des dispositifs de protection

» Avant d’effectuer des travaux sur 'outil électro-
portatif, retirer la fiche de la prise de courant.

Carter de protection pour le poncage

Monter le capot de protection
12 sur le col de la broche con-
formément a la figure. Les mar-
ques triangulaires se trouvant
sur le capot de protection doi-
vent coincider avec les marqua-
ges correspondants de la téte
d’engrenage.

Monter le capot de protection
12 sur le col de la broche en
exergant une pression jusqu'a
ce que I'épaulement du capot
de protection repose sur le flas-
que de l'outil électroportatif et
tourner le capot de protection
jusqu'a ce qu'il s'encliquette de fagon perceptible.

Adapter la position du capot de protection 12 aux exi-
gences des travaux a effectuer. Pour ce faire, pousser
le levier de déverrouillage 1 vers le haut et tourner le
capot de protection 12 dans la position souhaitée.

» Régler le capot de protection 12 de sorte a
empécher une projection d’étincelles en
direction de l'utilisateur.

» Le capot de protection 12 ne doit pas pouvoir
tourner sans que I'on appuie sur le levier de
déverrouillage 1! Si tel n’est pas le cas, ne
continuer en aucun cas a utiliser Poutil élec-
troportatif, mais le remettre au service aprés-
vente.

Note : Les nez de codage se trouvant sur le capot de
protection 12 assurent que seul le capot de protection
approprié a I'appareil puisse étre monté.

Carter de protection pour le tronconnage

» Pour le tronconnage de métal, toujours utili-
ser le carter de protection pour le troncon-
nage 13.

» Pour le tronconnage de pierre, toujours utili-
ser le carter d’aspiration pour le tronconnage
avec chariot de guidage 20.

Le carter de protection pour le trongonnage 13 est monté
comme le carter de protection pour le pongage 12.

Carter d’aspiration pour le poncage

Il est possible d'utiliser le carter d'aspiration 7 pour
réduire au minimum la génération de poussiére pen-
dant le pongage de peintures, de vernis et de matiéres
synthétiques en combinaison avec des meules assiet-
tes en carbure 9 ou des plateaux de pongage en caout-
chouc 16 avec feuille abrasive 17. Le carter
d'aspiration 7 n'est pas approprié¢ pour travailler des
métaux.

Un aspirateur BTl approprié peut étre connecté au car-
ter d'aspiration 7.

Le carter d'aspiration 7 est monté de la méme maniere
que le capot de protection 12. La couronne a brosses
peut étre remplacée.

Poignée supplémentaire

» Nutiliser ’appareil électroportatif qu’avec la
poignée supplémentaire 5.

En fonction du mode de travail, serrer la poignée sup-
plémentaire 5 du coté droit ou gauche de la téte
d’engrenage.

Poignée supplémentaire amortissant les vibra-
tions

La poignée supplémentaire amortissant les vibrations
permet une réduction les vibrations et, en consé-
quence, un travail plus agréable en toute sécurité.

» N’effectuer aucune modification sur la poi-
gnée supplémentaire.

Ne plus continuer a utiliser une poignée supplé-
mentaire endommagée.

Protége-main

» Lors de travaux avec le plateau de poncage en
caoutchouc 16 ou la brosse boisseau/la
brosse circulaire/le plateau a lamelles, tou-
jours monter le protége-main 15.

Monter le protége-main 15 avec la poignée supplémen-
taire 5.
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Montage des outils de poncage

» Avant d’effectuer des travaux sur Poutil élec-
troportatif, retirer la fiche de la prise de cou-
rant.

» Les disques de meulage et de dégrossissage
chauffent énormément durant le travail ; ne
pas les toucher avant qu’ils ne soient compleée-
tement refroidis.

Nettoyer la broche 6 ainsi que toutes les piéces a mon-
ter.

Afin de serrer et de desserrer les outils de pongage,
appuyer sur la touche de blocage de la broche 2 afin
de bloquer la broche.

» N’actionner la touche de blocage de la broche
que lorsque la broche est a ’arrét. Sinon, I'outil
électroportatif pourrait étre endommageé.

Disque de meulage/a tronconner

Faire attention aux dimensions des outils de pongage.
L'alésage du disque doit correspondre & la bride de
fixation. Ne pas utiliser d'adaptateur ni de raccord de
réduction.

Lors de I'utilisation de disques a trongonner diamantés,
veiller a ce que la fleche indiquant le sens de rotation et
qui se trouve sur le disque de trongonnage diamanté
coincide avec le sens de rotation de I'outil électropor-
tatif (voir la fleche indiquant le sens de rotation et qui se
trouve sur la téte d'engrenage).

L'ordre du montage est indiqué sur la page des graphi-
ques.

Pour fixer le disque de meulage/a trongonner, desser-
rer I'écrou de serrage 10 et le serrer & I'aide de la clé &
ergots, voir chapitre « Ecrou de serrage rapide ».

» Aprés avoir monté I'outil de poncage et avant
de mettre Pappareil en fonctionnement, con-
troler si outil est correctement monté et s’il
peut tourner librement. S’assurer que Poutil
de poncage ne frole pas le carter de protec-
tion ni d’autres éléments.

Dans la bride de fixation 8, il y a une
piece en matiére plastique (rondelle
¢élastique) se trouvant autour de
I'ergot de centrage. Au cas ou
cette rondelle élastique ferait
défaut ou qu’elle serait endom-
mageée, il faut absolument la rem-
placer avant de monter la bride de
fixation 8.

Plateau a lamelles

» Lors de travaux avec le plateau de poncage en
caoutchouc 16 ou la brosse boisseau/la
brosse circulaire/le plateau a lamelles, tou-
jours monter le protége-main 15.

Plateau de poncage en caoutchouc

» Lors de travaux avec le plateau de poncage en
caoutchouc 16 ou la brosse boisseau/la
brosse circulaire/le plateau a lamelles, tou-
jours monter le protége-main 15.

L'ordre du montage est indiqué sur la page des graphi-
ques.

Monter I'écrou cylindrique 18 et le serrer a I'aide de la
clé a ergots.

Brosse boisseau/brosse circulaire

» Lors de travaux avec le plateau de poncage en
caoutchouc 16 ou la brosse boisseau/la
brosse circulaire/le plateau a lamelles, tou-
jours monter le protége-main 15.

L'ordre du montage est indiqué sur la page des graphi-
ques.

Visser la brosse boisseau/la brosse circulaire sur la
broche de pongage de fagon a ce qu’elle repose ferme-
ment sur la bride se trouvant au bout du filet de la bro-
che. Serrer la brosse boisseau/la brosse circulaire a
I'aide d'une clé a fourche.

Ecrou de serrage rapide SDS-clic

Pour permettre un remplacement facile de I'outil de
pongage sans utilisation d'autres outils, il est possible
d'utiliser I'écrou de serrage rapide 11 au lieu de I'écrou
de serrage 10.

» L’écrou de serrage rapide 11 ne doit étre uti-
lisé qu’avec les disques de meulage et de
dégrossissage.

N’utiliser qu’un écrou de serrage rapide 11 en
parfait état.

Lors du vissage veiller a ce que la face imprimée
de Pécrou de serrage rapide 11 ne soit pas diri-
gée vers la meule; la fleche doit étre dirigée vers
la marque 22.

Afin de bloquer la broche
de pongage, appuyer sur la
touche de blocage de la
broche 2. Afin de serrer
I'écrou de serrage rapide,
tourner fortement la meule
dans le sens des aiguilles
d’une montre.
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Un écrou de serrage rapide
non endommagé qui a été
correctement fix¢ peut étre
desserrée a la main en tour-
nant 'anneau moleté dans le
sens inverse des aiguilles
d'une montre.

Ne jamais desserrer un
écrou de serrage rapide
bloqué au moyen d’une
pince mais utiliser une clé
a ergots. Positionner la clé a
ergots conformément a la
figure.

Outils de poncage autorisés

Tous les outils de pongage figurant dans ces instruc-
tions d'utilisation peuvent étre utilisés.

La vitesse de rotation admissible [min'] ou la vitesse
circonférentielle [m/s] des outils de pongage utilisés
doit correspondre au moins aux indications figurant sur
le tableau ci-dessous.

En conséquence, respecter la vitesse de rotation ou
la vitesse circonférentielle admissible figurant sur
I'étiquette de I'outil de pongage.

max (@Y=
[mm] [mm] | ==
D b d | [min"l | [m/s]
115 6 22,2 | 11000| 80
125 6 22,2 | 11000| 80
115 | | _ | 11000 80
125 11000 80
||d
big 75 30 |[M14| 11000| 45
D |

Tourner la téte d’engrenage

» Avant d’effectuer des travaux sur Poutil élec-
troportatif, retirer la fiche de la prise de cou-
rant.

Il est possible de tourner
la téte d'engrenage par
étapes de 90°. Ceci per-
met de mettre l'interrup-

teur Marche/Arrét dans
[ une position de manie-
ment favorable a des uti-
lisations spécifiques,
p.ex. pour des travaux
S de trongonnage effec-
tués au moyen du carter
d'aspiration avec chariot
de guidage 20/support
de trongonnage ou pour
les gauchers.

Desserrer les 4 vis complétement. Tourner la téte
d’engrenage avec précaution et sans la détacher du
carter pour la mettre dans sa nouvelle position. Res-
serrer les 4 vis.

Mise en marche

Mise en service

» Tenir compte de la tension du réseau ! La ten-
sion de la source de courant doit coincider
avec les indications se trouvant sur la plaque
signalétique de Iloutil électroportatif. Les
outils électroportatifs marqués 230 V peuvent
également étre mis en service sous 220 V.

Lorsque I'outil électroportatif est utilisé avec des géné-
rateurs de courant mobiles qui ne disposent pas de
réserves de puissance suffisantes ou d'un réglage de
tension appropri¢ avec amplification du courant de
démarrage, des pertes de puissance ou un comporte-
ment non typique lors de la mise en fonction peuvent en
étre la conséquence.

Vérifier si le générateur utilisé est approprié.

Mise en Marche/Arrét

Pour la mise en service de I'appareil électroportatif,
pousser l'interrupteur Marche/Arrét 4 vers 'avant.

Pour bloquer l'interrupteur Marche/Arrét 4, appuyer
sur l'interrupteur Marche/Arrét 4 jusqu'a ce qu'il s'encli-
quette.

Afin d’arréter I'outil électroportatif, relacher l'interrup-
teur Marche/Arrét 4 ou, s'il est bloqué, appuyer briéve-
ment sur la partie arriére de l'interrupteur Marche/Arrét
4, puis le relacher.
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» Controler les outils de poncage avant de les
utiliser. L’outil de poncage doit étre correcte-
ment monté et doit pouvoir tourner librement.
Effectuer un essai de marche en laissant tour-
ner sans sollicitation I'outil pendant au moins
1 minute. Ne pas utiliser des outils de pon-
cage endommagés, déséquilibrés ou géné-
rant des vibrations. Les outils de pongage
endommagés peuvent fendre lors du travail et avoir
de graves blessures pour conséquence.

Arrét dans le cas de contrecoup

(BTI-WKS 125 VRE)

Lors d'une chute soudaine de la vitesse de rotation, par
ex. lors d'un coingage dans la coupe de trongonnage,
I'alimentation en courant du moteur est interrompue.

Afin de remettre ’appareil en service, mettre I'inter-

rupteur Marche/Arrét 4 en position d'arrét et mettre
I'outil électroportatif de nouveau en marche.

Protection contre un démarrage intempestif
(BTI-WKS 125 VRE)

La protection contre un démarrage intempestif évite le
démarrage incontrélé de l'outil électroportatif apres
une interruption de I'alimentation en courant.

Afin de remettre ’appareil en service, mettre l'inter-
rupteur Marche/Arrét 4 en position d'arrét et mettre
I'outil électroportatif de nouveau en marche.

Limitation du courant de démarrage

(BTI-WKS 125 VRE)

La limitation électronique du courant de démarrage
limite la puissance lors de la mise en marche de ['outil

électroportatif et permet un fonctionnement sur un fusi-
ble 16 A.

Constant-Electronic (BTI-WKS 125 VRE)

Le constant-électronic permet de maintenir presque
constante la vitesse de rotation en marche a vide et en
charge, et assure ainsi une performance réguliére.

Préréglage de la vitesse de rotation (BTI-WKS 125 VRE)
La molette de réglage de présélection de la vitesse 3 de rotation permet de sélectionner la vitesse de rotation

nécessaire (méme durant I'utilisation de I'appareil).

Les indications se trouvant dans le tableau ci-aprés sont des valeurs recommandées.

Matériau Utilisation Outil de travail Position molette de
réglage 3
Métal Décaper Feuille abrasive 2-3
Bois, métal |Brossage, dérouillage Meule boisseau, feuille abrasive 3
Métal, pierre |Le pongage Meule 4-6
Métal Travaux de dégrossissage | Meule 6
Pierre Trongonnage Disque a trongonner et chariot de guidage |6
(Le trongonnage de pierre n'est permis
qu'avec chariot de guidage)

Instructions d’utilisation

» Attention lors de la réalisation de fentes dans
les murs porteurs, voir chapitre « Indications
concernant les normes de construction ».

> Bien serrer la piéce a travailler lorsque
celle-ci ne repose pas de maniére siire malgré
son propre poids.

» Ne pas solliciter Poutil électroportatif au point
qu’il s’arréte.

» Les disques de meulage et de dégrossissage
chauffent énormément durant le travail ; ne
pas les toucher avant qu’ils ne soient compleé-
tement refroidis.

Travaux de dégrossissage

» Ne jamais utiliser de disques a tronconner
pour les travaux de dégrossissage !

Avec un angle d'inclinaison de 30° 4 40°, on obtient les
meilleurs résultats lors des travaux de dégrossissage.
Guider I'outil électroportatif de fagon réguliére en exer-
gant une pression modérée. Ceci évite un réchauffe-
ment excessif de la piéce a travailler, elle ne change
pas de couleur et il n'y a pas de stries.

Plateau a lamelles

Le plateau a lamelles (accessoire) permet également
de travailler des surfaces convexes et des profils.

Les plateaux a lamelles ont une durée de vie nettement
plus élevée, des niveaux de bruit plus faibles ainsi que
des températures de travail plus basses que les meules
conventionnelles.

Tronconnage de métal

» Pour le tronconnage de métal, toujours utili-
ser le carter de protection pour le troncon-
nage 13.
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Lors des travaux de trongonnage, travailler en appli-
quant une vitesse d'avance modérée adaptée au maté-
riau. Ne pas exercer de pression sur le disque a
trongonner, ne pas incliner ni osciller.

Ne pas freiner les disques a trongonner qui ralentissent
en exergant une pression latérale.

L'outil  électroportatif
doit toujours travailler
en sens opposé. Sinon,
il risque de sortir de la
ligne de coupe de
facon incontrélée.

Lors du trongonnage
de profils et de tuyaux
carrés, il convient de
positionner  'appareil
sur la plus petite sec-
tion.

Tronconnage de pierres

» Pour le tronconnage de pierre, toujours utili-
ser le carter d’aspiration pour le tronconnage
avec chariot de guidage 20.

» Nutiliser 'outil électroportatif que pour des
travaux de découpage/de poncage a sec.

Le mieux est d'utiliser un disque a trongonner diamanté
pour le trongonnage de pierres. Pour empécher les
inclinaisons, le carter d'aspiration pour le trongonnage
avec le chariot de guidage 20 doit étre utilisé.

N'utiliser I'outil électroportatif qu'avec aspiration de
poussiéres et porter en plus toujours un masque anti-
poussiéres.

L'aspirateur doit étre agréé pour 'aspiration de pous-
sieres de pierre. La société BTl vous offre des aspira-
teurs appropriés

Mettre l'outil électro-
portatif en marche et le
positionner avec la par-
tie avant du chariot de
guidage sur la piéce a
travailler. Travailler en
appliquant une vitesse
d'avance modérée
adaptée au matériau.

Lors du trongonnage de matériaux particuliérement
durs, p. ex. le béton avec une teneur élevée en cailloux,
le disque a trongonner diamanté risque d'étre sur-
chauffé et subir ainsi des dommages. Une couronne
d'étincelles autour du disque a trongonner diamanté en
est le signe.

Dans un tel cas, interrompre le processus de trongon-
nage et laisser tourner pendant quelque temps le dis-
que a trongonner diamanté a pleine vitesse en marche
a vide pour le laisser refroidir.

Un ralentissement perceptible du rythme de travail et
une couronne d'étincelles circonférentielle constituent
des indices d'émoussage du disque a trongonner dia-
manté. Vous pouvez l'aiguiser en coupant dans un
matériau abrasif (p. ex. brique de sable calcaire).

Indications concernant les normes de construc-
tion

Les fentes dans les murs portants sont soumises a la
norme DIN 1053 Partie 1 ou aux directives spécifiques
a un pays.

Impérativement respecter ces directives. Avant de
commencer le travail, consulter I'ingénieur responsable
de la statique, I'architecte compétent ou la direction
responsable des travaux.

Entretien et service
aprées-vente

Nettoyage et entretien

» Avant d’effectuer des travaux sur P'outil élec-
troportatif, retirer la fiche de la prise de cou-
rant.

» Toujours tenir propres Poutil électroportatif
ainsi que les ouies de ventilation afin d’obte-
nir un travail impeccable et sir.

» En cas de conditions d’utilisation extrémes, il
est possible, lorsqu’on travaille des métaux,
que des poussiéres conductrices se déposent
a lintérieur de P’outil électroportatif. La dou-
ble isolation de Poutil électroportatif peut
ainsi étre endommagée. Dans ces cas-la, il est
recommandé d’utiliser un dispositif d’aspira-
tion stationnaire, de souffler souvent dans les
ouies de ventilation et de monter un disjonc-
teur différentiel (FI).

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication et au
controle de I'appareil, celui-ci devait avoir un défaut, la
réparation ne doit étre confiée qu'a une station de ser-
vice aprés-vente agréée pour outillage BTI.

Pour toute demande de renseignement ou commande
de piéces de rechange, nous préciser impérativement
le numéro de référence a six chiffres inscrit sur la pla-
quette signalétique de 'appareil.
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Elimination des déchets

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires
et emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie
de recyclage appropriée.

Seulement pour les pays de [P'Union
Européenne :

Ne pas jeter votre appareil électroporta-
tif avec les ordures ménageéres !
Conformément & la directive euro-
péenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques et
électroniques et sa réalisation dans les
lois nationales, les outils électroportatifs dont on ne
peut plus se servir doivent étre séparés et suivre une
voie de recyclage appropriée.

Sous réserve de modifications.
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Ogdlne przepisy bezpieczen-
stwa dla elektronarzedzi

; Nalezy przeczyta¢ wszystkie
wskazzéwlz(i if)rzep?;y.zé’redly

w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie
obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywaé wszystkie
przepisy i wskazowki bezpieczenstwa dla
dalszego zastosowania.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektronarze-
dzie" odnosi sig¢ do elektronarzedzi zasilanych
energig elektryczng z sieci (z przewodem
zasilajgcym) i do elektronarzedzi zasilanych akumu-
latorami (bez przewodu zasilajgcego).

1) Bezpieczenstwo miejsca pracy

a) Stanowisko pracy nalezy utrzymywac
w czystosci i dobrze oswietlone. Nieporza-
dek w miejscu pracy lub nieo$wietlona prze-
strzen robocza mogg by¢ przyczyng wypad-
kow.

b) Nie nalezy pracowac¢ tym elektronarze-
dziem w otoczeniu zagrozonym wybu-
chem, w ktorym znajduja sie np. tatwo-
palne ciecze, gazy lub pyly. Podczas pracy
elektronarzedziem wytwarzajg sie iskry, ktére
moga spowodowac zapton.

c) Podczas uzytkowania urzadzenia zwréci¢
uwage na to, aby dzieci i inne osoby
postronne znajdowaly sie w bezpiecznej
odlegtosci. Odwrécenie uwagi moze
spowodowac¢ utrate kontroli nad narzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac
do gniazda. Nie wolno zmienia¢ wtyczki
w jakikolwiek sposéb. Nie wolno uzywaé
wtykéw adapterowych w przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem ochronnym.
Niezmienione wtyczki i pasujace gniazda
zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

b) Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi po-
wierzchniami jak rury, grzejniki, piece i lo-
dowki. Ryzyko porazenia prgdem jest wigk-
sze, gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

c) Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed
deszczem i wilgocia. Przedostanie sie wody
do elektronarzedzia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

d) Nigdy nie nalezy uzywaé przewodu do
innych czynnosci. Nigdy nie nalezy nosi¢
elektronarzedzia, trzymajac je za przewod,
ani uzywacé przewodu do zawieszenia
urzadzenia; nie wolno tez wyciaga¢ wtycz-
ki z gniazdka pociagajac za przewad.
Przewdd nalezy chronié¢ przed wysokimi

3)

temperaturami, nalezy go trzymac¢ z dala
od oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych
czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splgtane
przewody zwigkszajg ryzyko porazenia
pradem.

e) W przypadku pracy elektronarzedziem pod
gotym niebem, nalezy uzywaé przewodu
przedtuzajacego, dostosowanego rowniez
do zastosowan zewnetrznych. Uzycie
wiasciwego przedituzacza (dostosowanego
do pracy na zewnatrz) zmniejsza ryzyko
porazenia prgdem.

f) Jezeli nie da si¢ unikng¢ zastosowania
elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu,
nalezy uzy¢ wytacznika ochronnego
réznicowo-pradowego. Zastosowanie
wytacznika ochronnego réznicowo-prado-
wego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Bezpieczenstwo oséb

a) Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy
zachowaé ostroznosé¢, kazda czynnosé
wykonywaé uwaznie i z rozwaga. Nie
nalezy uzywa¢ elektronarzedzia, gdy jest
sie¢ zmeczonym lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekarstw.
Moment nieuwagi przy uzyciu elektronarze-
dzia moze stac sie przyczyng powaznych
urazow ciata.

b) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne i zawsze okulary ochronne. No-
szenie osobistego wyposazenia ochronnego
— maski przeciwpytowej, obuwia z podeszwa-
mi przeciwposlizgowymi, kasku ochronnego
lub srodkéw ochrony stuchu (w zaleznosci od
rodzaju i zastosowania elektronarzedzia) —
zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

c) Nalezy unikaé niezamierzonego urucho-
mienia narzedzia. Przed wiozeniem
wtyczki do gniazdka i/lub podtaczeniem do
akumulatora, a takze przed podniesieniem
lub przeniesieniem elektronarzedzia, na-
lezy upewni¢ sieg, ze elektronarzedzie jest
wytaczone. Trzymanie palca na wytgczniku
podczas przenoszenia elektronarzedzia lub
podtaczenie do pragdu wigczonego narzedzia,
moze stac sie przyczyna wypadkow.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia,
nalezy usuna¢ narzedzia nastawcze lub
klucze. Narzedzie lub klucz, znajdujacy sie
w ruchomych czesciach urzadzenia moga
doprowadzi¢ do obrazen ciata.

e) Nalezy unikaé nienaturalnych pozycji przy
pracy. Nalezy dba¢ o stabilnag pozycje przy
pracy i zachowanie réwnowagi. W ten spo-
s6b mozliwa bedzie lepsza kontrola elektro-
narzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.
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4)

f) Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie
nalezy nosié luznego ubrania ani bizuterii.
Witosy, ubranie i rekawice nalezy trzymacé
z daleka od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria lub dtugie wlosy moga
zostaé wciagniete przez ruchome czesci.

g) Jezeli istnieje mozliwo$é zamontowania
urzadzen odsysajacych i wychwytujacych
pyl, nalezy upewni¢ sie, ze sa one
podtaczone i beda prawidtowo uzyte.
Uzycie urzagdzenia odsysajacego pyt moze
zmniejszy¢ zagrozenie pytami.

Prawidtowa obstuga i eksploatacja

elektronarzedzi

a) Nie nalezy przeciaza¢ urzadzenia. Do
pracy uzywac nalezy elektronarzedzia,
ktore sa do tego przewidziane.
Odpowiednio dobranym elektronarzedziem
pracuje sie w danym zakresie wydajnosci
lepiej i bezpieczniej.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia,
ktorego wiacznik/wytacznik jest uszko-
dzony. Elektronarzedzie, ktérego nie mozna
wigczy¢ lub wytaczy¢ jest niebezpieczne
i musi zosta¢ naprawione.

c) Przed regulacja urzadzenia, wymiang
osprzetu lub po zaprzestaniu pracy narze-
dziem, nalezy wyciggna¢ wtyczke z gnia-
zda i/lub usunaé akumulator. Ten Srodek
ostroznosci zapobiega niezamierzonemu
wigczeniu sie elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy
przechowywaé¢ w miejscu niedostepnym
dla dzieci. Nie nalezy udostepnia¢ narze-
dzia osobom, ktore go nie znaja lub nie
przeczytaly niniejszych przepisow.
Uzywane przez niedoswiadczone osoby
elektronarzedzia sg niebezpieczne.

e) Konieczna jest nalezyta konserwacja
elektronarzedzia. Nalezy kontrolowaé, czy
ruchome czesci urzadzenia dziataja bez
zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci
nie sa pekniete lub uszkodzone w taki
sposoéb, ktory miatby wptyw na prawidiowe
dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone
czesci nalezy przed uzyciem urzadzenia
oddaé¢ do naprawy. Wiele wypadkéw
spowodowanych jest przez niewtasciwa
konserwacje elektronarzedzi.

f) Nalezy stale dba¢ o ostros¢ i czystosé
narzedzi tngcych. O wiele rzadziej dochodzi
do zakleszczenia sie narzedzia thgcego, jezeli
jest ono starannie utrzymane. Zadbane
narzedzia tatwiej sie tez prowadzi.

g) Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia
pomocnicze itd. nalezy uzywaé¢ zgodnie
z niniejszymi zaleceniami. Uwzglednié
nalezy przy tym warunki i rodzaj wykony-
wanej pracy. Niezgodne z przeznaczeniem
uzycie elektronarzedzia moze doprowadzi¢
do niebezpiecznych sytuaciji.

5) Serwis
a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢
jedynie wykwalifikowanemu fachowcowi
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamien-
nych. To gwarantuje, ze bezpieczenstwo
urzadzenia zostanie zachowane.

Szczegodlne przepisy bezpie-
czenstwa dla urzadzenia

Wskazéwkibezpieczenstwa dotyczace
szlifowania, szlifowania papierem
§ciernym, pracy z uzyciem szczotek
drucianych i przecinania $ciernica

» Niniejsze elektronarzedzie moze by¢
stosowane jako szlifierka zwykla, szlifierka do
szlifowania papierem sciernym, do
szlifowania szczotkami drucianymi i jako
urzadzenie do przecinania $ciernicowego.
Nalezy stosowa¢ sie do wszystkich
wskazowek bezpieczenstwa, instrukciji,
opiséw i danych, dostarczonych wraz z
elektronarzedziem. Niestosowanie si¢ do
ponizszych zalecen moze stwarzaé
niebezpieczenstwo porazenia prgdem, pozaru
i/lub ciezkich obrazen ciata.

» Niniejsze elektronarzedzie nie moze byé
wykorzystywane do polerowania.
Zastosowanie elektronarzedzia do innej, niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sie
przyczyna zagrozen i obrazen.

» Nie nalezy uzywaé osprzetu, ktéry nie jest
przewidziany i polecany przez producenta
specijalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje sie zamontowac¢ do elektronarzedzia, nie
jest gwarantem bezpiecznego uzycia.

» Dopuszczalna predkos¢ obrotowa
stosowanego narzedzia roboczego nie moze
by¢é mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkosé obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajace sie z szybsza niz
dopuszczalna predkoscig, moze sie ztamag, a
jego czesci odprysnag.
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» Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia

roboczego musza odpowiada¢ wymiarom
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
niewfasciwych wymiarach nie moga by¢é
wystarczajgco ostoniete lub kontrolowane.
Sciernice, podktadki, kotnierze, talerze
szlifierskie oraz inny osprzet musza doktadnie
pasowacé do wrzeciona sciernicy
elektronarzedzia. Narzedzia robocze, ktére nie
pasujag doktadnie do wrzeciona $ciernicy elektro-
narzedzia, obracaja sie nieréwnomiernie, bardzo
mocno wibrujg i moga spowodowac utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywacé
uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed
kazdym uzyciem nalezy skontrolowaé¢
oprzyrzadowanie, np. sciernice pod katem
odpryskoéw i peknieé, talerze szlifierskie pod
katem peknieé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
ztamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego,
nalezy sprawdzié¢, czy nie ulegto ono
uszkodzeniu, lub uzyé innego,
nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie
zostato sprawdzone i umocowane,
elektronarzedzie nalezy wtaczy¢ na minute na
najwyzsze obroty, zwracajac przy tym uwage,
by osoba obstugujaca i osoby postronne
znajdujace si¢ w poblizu, znalazly si¢ poza
strefa obracajgcego sie narzedzia.
Uszkodzone narzedzia famia sie najczesciej w
tym czasie probnym.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne. W zaleznosci od rodzaju pracy,
nalezy nosi¢ maske ochronna pokrywajaca
cata twarz, ochrone oczu lub okulary
ochronne. W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski
przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha,
chroniacego przed matymi czastkami
Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu
ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy.
Maska przeciwpytowa i ochronna drog
oddechowych muszg filtrowac powstajacy
podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez
dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢ do
utraty stuchu.

Nalezy uwazaé, by osoby postronne
znajdowaly sie w bezpiecznej odlegtosci od
strefy zasiegu elektronarzedzia. Kazdy, kto
znajduje sie w poblizu pracujacego
elektronarzedzia, musi uzywaé osobistego
wyposazenia ochronnego. Odtamki
obrabianego przedmiotu lub pekniete narzedzia
robocze moga odpryskiwac i spowodowac
obrazenia réwniez poza bezposrednig strefa
zasiegu.

» Podczas prac, przy ktérych elektronarzedzie
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub na wtasny przewdd, nalezy je
trzymac¢ tylko za izolowana rekojesé. Pod
wptywem kontaktu z przewodami bedacymi pod
napieciem, wszystkie czesci metalowe
elektronarzedzia znajdg sie réwniez pod
napieciem i moga spowodowaé porazenie
pradem osoby obstugujacej.

» Przewdd sieciowy nalezy trzyma¢ z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewdd sieciowy moze zostaé przeciety lub
wciagniety, a dton lub cata reka moga dostac sie
w obracajace sie narzedzie robocze.

» Nigdy nie wolno odkiadaé elektronarzedzia
przed catkowitym zatrzymaniem sie narze-
dzia roboczego. Obracajace sie narzedzie moze
wejs¢ w kontakt z powierzchnia, na ktéra jest
odtozone, przez co mozna straci¢ kontrole nad
elektronarzedziem.

» Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia,
znajdujacego sie w ruchu. Przypadkowy
kontakt ubrania z obracajgcym sie narzedziem
roboczym moze spowodowac jego wciagniecie i
wwiercenie si¢ narzedzia roboczego w ciato
osoby obstugujace;.

» Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny
wentylacyjne elektronarzedzia. Dmuchawa
silnika wciaga kurz do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw tatwopalnych. Iskry moga
spowodowac ich zapton.

» Nie nalezy uzywaé narzedzi, ktére wymagaja
plynnych srodkow chtodzacych. Uzycie wody
lub innych ptynnych srodkéw chtodzacych moze
doprowadzi¢ do porazenia prgdem.

Odrzut i odpowiednie wskazéwki
bezpieczenstwa

» Odrzut jest nagtg reakcja elektronarzedzia na
zablokowanie lub zawadzanie obracajgcego sie
narzedzia, takiego jak Sciernica, talerz szlifierski,
szczotka druciana itd. Zaczepienie sie lub
zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania
sie obracajgcego sie narzedzia roboczego.
Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez
to szarpniete w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotu narzedzia roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sie lub zakleszczy w
obrabianym przedmiocie, zanurzona w materiale
krawedz $ciernicy, moze sie zablokowac i
spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch
Sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub od
niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu
Sciernicy w miejscu zablokowania. Oprécz tego
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Sciernice mogg sie rowniez ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub

btednego uzycia elektronarzedzia. Mozna go
uniknaé przez zachowanie opisanych ponizej
odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

Elektronarzedzie nalezy mocno trzymag, a
ciato i rece ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej
ztagodzenie odrzutu. Jezeli w skiad
wyposazenia standardowego wchodzi
uchwyt dodatkowy, nalezy go zawsze
uzywag, zeby mie¢ jak najwieksza kontrole
nad sitami odrzutu lub momentem
odwodzacym podczas rozruchu. Osoba
obstugujgca urzadzenie moze opanowaé
szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez

zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

Nie nalezy nigdy trzyma¢ rak w poblizu
obracajacych sie narzedzi roboczych.
Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zrani¢
reke.

Nalezy trzymag sie z dala od strefy zasiegu, w
ktorej poruszy sie elektronarzedzie podczas
odrzutu. Na skutek odrzutu, elektronarzedzie
przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do
ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

Szczegodlnie ostroznie nalezy obrabia¢
narozniki, ostre krawedzie itd. Nalezy
zapobiegaé temu, by narzedzia robocze
zostaly odbite lub by sie one zablokowaly.
Obracajace sie narzedzie robocze jest bardziej
podatne na zakleszczenie przy obrébce katow,
ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze
to sta¢ sie przyczyng utraty kontroli lub odrzutu.

Nie nalezy uzywaé brzeszczotéw do drewna
lub zebatych. Narzedzia robocze tego typu
czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

» Sciernic mozna uzywaé tylko do prac dla nich
przewidzianych. Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢
boczng powierzchnig Sciernicy tarczowej do
ciecia. Tarczowe $ciernice tngce przeznaczone
sg do usuwania materiatu krawedzig tarczy.
Wptyw sit bocznych na te $ciernice moze je
ztamac.

» Do wybranej Sciernicy nalezy uzywac zawsze
nieuszkodzonych kotnierzy mocujacych o
prawidtowej wielkosci i ksztalcie.
Odpowiednie kotnierze podpierajg $ciernice i
zmniejszajg tym samym niebezpieczenstwo jej
ztamania sie. Kotnierze do $ciernic tngcych moga
réznic¢ sie od kotnierzy przeznaczonych do
innych $ciernic.

» Nie nalezy uzywac zuzytych Sciernic z
wigkszych elektronarzedzi. Sciernice do
wiekszych elektronarzedzi nie sg
zaprojektowane dla wyzszej liczby obrotow,
ktéra jest charakterystykg mniejszych
elektronarzedzi i moga sie dlatego ztamac.

Dodatkowe szczegolne wskazowki

bezpieczenistwa dla przecinania

Sciernica

» Nalezy unika¢ zablokowania si¢ tarczy tnacej
lub za duzego nacisku. Nie nalezy
przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich cieé.
Przeciazenie tarczy tngcej podwyzsza jej
obcigzenie i jej skfonno$¢ do zakleszczenia sie
lub zablokowania i tym samym mozliwo$c¢
odrzutu lub ztamania sie tarczy.

» Nalezy unikaé obszaru przed i za obracajaca
sie tarcza tnaca. Przesuwanie tarczy tnacej w
obrabianym przedmiocie w kierunku od siebie,
moze spowodowac, iz w razie odrzutu,
elektronarzedzie odskoczy wraz z obracajaca sie
tarczg bezposrednio w kierunku uzytkownika.

Szczegdlne wskazowki
bezpieczenstwa dla szlifowania i
przecinania $ciernica

» Nalezy zawsze uzywac ostony, ktora jest
przeznaczona dla uzywanego rodzaju
$ciernic. Ostona musi by¢ dobrze
przymocowana do elektronarzedzia, a jej
ustawienie musi gwarantowac jak najwiekszy
stopien bezpieczenstwa. Oznacza to, ze
zwrocona do osoby obstugujacej czesé
Sciernicy ma by¢ w jak najwiekszym stopniu
ostonieta. Ostona ma ochrania¢ osobe
obstugujaca przed odtamkami i przypadkowym
kontaktem ze Sciernica.

» Nalezy uzywac¢ wytacznie Sciernicy
przeznaczonej dla danego elektronarzedzia i
ostony przeznaczonej dla danej $ciernicy.
Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego
elektronarzedzia nie moga by¢ wystarczajaco
ostoniete i nie sg wystarczajaco bezpieczne.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej
lub przerwy w pracy, elektronarzedzie nalezy
wyltaczy¢ i odczekac, az tarcza catkowicie sie
zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowacé
wyciggac poruszajacej sie jeszcze tarczy z
miejsca ciecia, gdyz moze to wywotaé odrzut.
Nalezy wykry¢ i usuna¢ przyczyne zakleszczenia
sie.

Nie wiaczaé ponownie elektronarzedzia,
dopoaki znajduje sie ono w materiale. Przed
kontynuacja ciecia, tarcza tngca powinna
osiggnaé swoja petna predkosé obrotowa. W
przeciwnym wypadku $ciernica moze sie
zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu obrabianego
lub spowodowac odrzut.
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» Plyty lub duze przedmioty nalezy przed
obrébka podeprzeé, aby zmniejszy¢ ryzyko
odrzutu, spowodowanego przez zakleszczo-
na tarcze. Duze przedmioty moga sie ugia¢ pod
cigzarem wiasnym. Obrabiany przedmiot nalezy
podeprzeé z obydwu stron, zaréwno w poblizu
linii ciecia jak i przy krawedzi.

» Zachowacé szczegodlng ostroznosé przy
wycinaniu otworéw w $cianach lub
operowaniu w innych niewidocznych
obszarach. Wgtebiajaca sie w materiat tarcza
tngca moze spowodowac odrzut narzedzia po
natrafieniu na przewody gazowe, wodociagowe,
przewody elektryczne lub inne przedmioty.

Szczegblne wskazowki

bezpieczenstwa dla szlifowania

papierem sciernym

» Nie nalezy stosowacé zbyt wielkich arkuszy
papieru sciernego. Przy wyborze wielkosci
papieru Sciernego, nalezy kierowa¢ sie
zaleceniami producenta. Wystajgcy poza ptyte
szlifierskg papier $cierny moze spowodowaé
obrazenia, a takze doprowadzi¢ do
zablokowania lub rozdarcia papieru lub do
odrzutu.

Szczegdlne wskazéwki
bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem
szczotek drucianych

» Nalezy wziag¢ pod uwage, ze nawet przy
normalnym uzytkowaniu dochodzi do utraty
kawateczkow druta przez szczotke. Nie
nalezy przecigzaé drutéw przez zbyt silny
nacisk. Unoszgce sie w powietrzu kawatki
drutow moga z tatwoscig przebi¢ sie przez
cienkie ubranie i/lub skére.

» Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy
zapobiec kontaktowi szczotki z ostona.
Srednica szczotek do talerzy i garnkéw moze sie
zwiekszy¢ przez site nacisku i sity odsrodkowe.

Dodatkowe wskazéwki
bezpieczenstwa

Nalezy stosowa¢ okulary ochronne.

» Nalezy uzywac¢ odpowiednich przyrzadow
poszukiwawczych w celu lokalizacji ukrytych
przewodoéw zasilajacych lub poprosi¢ o po-
moc zaktady miejskie. Kontakt z przewodami
znajdujacymi sie pod napieciem moze dopro-
wadzi¢ do powstania pozaru lub porazenia elek-

trycznego. Uszkodzenie przewodu gazowego
moze doprowadzi¢ do wybuchu. Wnikniecie do
przewodu wodociggowego powoduje szkody
rzeczowe lub moze spowodowaé porazenie
elektryczne.

Nalezy zawsze stosowac elementy
zabezpieczajace, odpowiednie dla danego
rodzaju zastosowania elektronarzedzia.
Elementy zabezpieczajace, ktére nie zostaty
przewidziane dla danego rodzaju zastosowania
nie ostaniajg $ciernicy w wystarczajgcy sposob.
Przy obrébce kamienia nalezy zastosowaé
odsysanie pytu. Odkurzacz musi by¢é
dostosowany do odsysania pylu kamiennego.
Uzycie tych urzadzen zmniejsza zagrozenie
pytem.

Do ciecia kamienia nalezy uzy¢ prowadnicy
saneczkowej. Bez prowadnicy bocznej tarcza
tngca moze sie zakleszczy¢ i spowodowacd
odrzut.

Elektronarzedzie nalezy trzyma¢ podczas
pracy mocno w obydwu rekach i zapewnié
bezpieczna pozycje pracy. Elektronarzedzie
prowadzone jest bezpieczniej w obydwu rekach.

Nalezy zabezpieczyé¢ obrabiany przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu

w urzadzeniu mocujacym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

Nie nalezy obrabia¢ materiatu zawierajacego
azbest. Azbest jest rakotwoérczy.

Jezeli podczas pracy elektronarzedzia
powstaja szkodliwe dla zdrowia, tatwopalne
lub wybuchowe pyly, nalezy zastosowaé
odpowiednie srodki ochronne. Na przyktad
niektére pyly sa rakotworcze. Zaleca sie
uzywanie maski przeciwpytowej, a po
zakonczeniu pracy odsysanie pytu i widréw.

Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czysto-
$ci. Mieszanki materiatow sg szczegdlnie
niebezpieczne. Pyt z metalu lekkiego moze sie
zapali¢ lub wybuchna¢.

Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia z uszko-
dzonym przewodem. Nie nalezy dotykaé
uszkodzonego przewodu; w przypadku
uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy
wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Uszkodzone
przewody podwyzszajg ryzyko porazenia
pradem.
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Opis funkcjonowania

Nalezy przeczytaé wszystkie wska-
z6wki i przepisy. Btedy w przestrze-
ganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowac porazenie pradem, pozar
i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy otworzy¢ rozktadang strone z rysunkiem

urzadzenia i pozostawi¢ jg roztozona podczas czy-
tania instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie przewidziane jest do ciecia,
Scierania i obrabiania za pomocg szczotek
materiatéw metalowych i kamiennych bez uzycia
wody.

Do ciecia metalu nalezy uzy¢ specjalnej pokrywy
ochronnej (pokrywa ochronna do ciecia — do
nabycia jako wyposazenie dodatkowe).

Do cigcia kamienia nalezy uzy¢ specjalnej pokrywy
odsysajgcej z prowadnica saneczkows (pokrywa
odsysajgca do ciecia — do nabycia jako
wyposazenie dodatkowe).

Przy zastosowaniu przewidzianych do tego celu
narzedzi szlifierskich, elektronarzedzie mozna uzyé
do szlifowania papierem $ciernym.

Dane techniczne

Szlifierka katowa

Nr art.

Znamionowa moc pobierania

Moc wyjsciowa

Predkos$¢ obrotowa bez obcigzenia

maks. srednica tarczy szlifierskiej

Gwint wrzeciona

Wytacznik przecigzeniowy

Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem
Ogranicznik pradu rozruchowego

Elektronika ,,Constant”

Wstepny wyboér predkosci obrotowej

Ciegzar odpowiednio do EPTA-Procedure 01/2003
Klasa ochrony

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych graficznie komponen-
téw odnosi sie do schematu elektronarzedzia na
stronach graficznych.

1 Dzwignia zwalniajgca blokade ostony

2 Przycisk blokady wrzeciona

3 Gatka wstepnego wyboru predkosci obrotowej
(BTI-WKS 125 VRE)

Wiacznik/wytacznik

Uchwyt dodatkowy

Wrzeciono szlifierki

Pokrywa odsysajgca do szlifowania*
Kotnierz wrzeciona z uszczelkg

Tarcza garnkowa z nasypem z weglika
spiekanego™

10 Nakretka mocujgca

11 Szybkozaciskowa $ruba mocujgca SDS-clic *
12 Pokrywa ochronna do szlifowania

13 Pokrywa ochronna do cigcia*

14 Tarcza szlifierska/tarcza tngca*

15 Ostona reki*

16 Gumowa tarcza szlifierska*

17 Papier $cierny*

18 Nakretka tarczy gumowej (okragta)*
19 Szczotka garnkowa™

20 Pokrywa odsysajgca do ciecia, z prowadnica
saneczkowg

21 Diamentowa tarcza tngca*

H

© 0N O

*Przedstawiony na rysunkach lub opisany osprzet nie
wchodzi w skiad wyposazenia standardowego.

BTI-WKS 115V|  BTI-WKS 125 VRE
009303 009313

w 800 1400

w 500 820
min~' 11000 2800- 11000
mm 115 125
M 14 M 14

- [ ]

- [ ]

- [

- [ ]

- [ ]

kg 1,9 2,2
@)/ @/

Dane wazne sg dla napigcia znamionpwego [U] 230/240 V. Przy nizszych napieciach i przy wykonaniach szczegélnych dla

réznych krajéw dane moga sie réznic.
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Informacja na temat hatasu i wibracji

Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z EN 60745. 009303 009313
Typowy dla danego urzadzenia, okreslony wg skali A poziom hatasu
emitowanego przez to urzadzenie wynosi standardowo

Poziom cisnienia akustycznego dB(A) 91 91
Poziom mocy akustycznej dB(A) 102 102
Btad pomiaru K= dB 3 3

Nalezy stosowaé srodki ochronne stuchu!
Wartosci faczne drgan (suma wektorowa z trzech kierunkow)

okreslone zgodnie z normg EN 60745: m/s® 55 8,5
szlifowanie powierzchniowe ($cieranie): warto$¢ emisji drgan a;, m/s? 1,5 1,5
btad pomiaru K=

szlifowanie papierem $ciernym: warto$¢ emisji drgan a,, m/s? 3,0 3,0
btad pomiaru K= m/s® 1,5 1,5

& OSTRZEZENIE Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan pomierzony zostat zgodnie z okres$long przez
norme EN 60745 procedura pomiarowg i moze zosta¢ uzyty do porownywania urzadzen.

Poziom drgan bedzie sie zmieniaé w zaleznos$ci od rodzaju zastosowania elektronarzedzia i w niektérych
wypadkach moze przekracza¢ wartosci podane w niniejszych wskazéwkach. kgczna ekspozycja na
drgania bedaca wynikiem czestego korzystania z narzedzia w ten sposéb, moze by¢ wieksza niz wartosci
podane w niniejszej instrukciji.

Wskazéwka: Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania podczas okreslonego wymiaru czasu pracy,
trzeba wzia¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone, lub gdy jest wprawdzie wtaczone,
ale nie uzywane do pracy. W ten sposéb taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sie znacznie nizsza niz w przypadku ciagtego uzytkowania urzagdzenia.

c € Pokrywa ochronna (ostona) do szlifowania
Natozy¢ ostone 12 na
wrzeciono w sposob ukazany
na rysunku. Pozycja
znacznikoéw trojkatnych na
ostonie musi by¢ zgodna z
pozycja znacznikdéw na
gtowicy.
Docisng¢ ostone 12 na
wrzecionie tak, by kotnierz
ostony nasunat sie na kotnierz
elektronarzedzia i przekreci¢
ostone az do styszalnego
zaskoczenia zapadki.

Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy niniejszym z petng odpowiedzial-
noscig, ze produkt ten zgodny jest z nastepujacymi
normami lub dokumentami normatywnymi:

EN 60745 zgodnie z postanowieniami wytycznych
89/336/EWG, 98/37/EG.

Jurgen Dietz i. V. Gunter Hub
General Manager Purchasing Manager

Pozycja ostony 12 powinna by¢ dopasowana do

BTI Befestigungstechnik GmbH & Co. KG rodzaju obrébki. Po przesunieciu dzwigni 1 do gory,
74653 Ingelfingen mozna przekreci¢ ostone 12, ustawiajac ja w
pozadanej pozycji.
» Ostone 12 nalezy ustawi¢ w taki sposdb, aby
. zapewni¢ osobie obstugujacej ochrone przed
Montaz padajacymi iskrami.
» Ostona 12 powinna dawac¢ sie obrdcic tylko
N . ) ; po odblokowaniu dzwigni 1! Jezeli ostona
Montaz urzadzen zabezpieczajgcych porusza sie przy zablokowanej dzwigni, nie
wolno w zadnym wypadku uzywaé
elektronarzedzia - nalezy je odda¢ do
naprawy w punkcie serwisowym.
Wskazéwka: Wystepy (zeby) ustalajgce, znajdujace
sie na ostonie 12 uniemozliwiajg zamontowanie
ostony, ktéra nie pasuje do danego
elektronarzedzia.

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarze-
dziu nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda.
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Pokrywa ochronna (ostona) do ciecia

» Do ciecia metalu nalezy zawsze stosowac
pokrywe ochronna 13.

» Do ciecia kamienia nalezy zawsze stosowaé
pokrywe odsysajaca z prowadnica
saneczkowa 20.

Pokrywe ochronng do ciecia 13 montuje sie w taki

sam sposob, jak pokrywe ochronng do szlifowania

12.

Pokrywa odsysajaca do szlifowania

Do bezpytowego szlifowania farb, lakieréw i
tworzyw sztucznych, przy uzyciu tarczy garnkowe;j
pokrytej weglikami spiekanymi 9 lub gumowego
talerza szlifierskiego 16 z papierem $ciernym, 17
mozna zastosowaé pokrywe ssaca 7. Pokrywa
ssgca 7 nie nadaje sie do obréobki metalu.

Do pokrywy ssacej 7 mozna podtgczy¢ odpowiedni
odkurzacz firmy BTI.

Montaz pokrywy ssacej 7 odbywa sie tak samo jak
montaz ostony tarczy 12. Wieniec szczotkowy jest
wymienny.

Uchwyt dodatkowy

» Urzadzenie nalezy uzywac jedynie z uchwy-
tem dodatkowym 5.

Uchwyt dodatkowy 5 nalezy zamocowa¢ - w
zaleznosci od rodzaju pracy — po prawej lub lewej
stronie gtowicy elektronarzedzia.

Uchwyt dodatkowy ttumiacy wibracje

Uchwyt dodatkowy ttumigcy wibracje zapewnia

niski poziom drgan podczas obrébki, a co za tym

idzie przyjemniejszg i bezpieczniejsza prace.

» Nie wolno dokonywaé zadnych zmian na
uchwycie dodatkowym.

Nie wolno uzywaé uszkodzonego uchwytu
dodatkowego.

Ostona reki

» Przed rozpoczeciem obrobki gumowa tarcza
szlifierska 16 lub szczotka garnkowa/
szczotka tarczowa/sciernica wachlarzowa,
nalezy zawsze zamontowac ostone reki 15.

Ostone reki 15 mocuje sie za pomocg uchwytu
dodatkowego 5.

Montaz narzedzi szlifierskich

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarze-
dziu nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

» Tarcze szlifierskie i thace ulegaja podczas
pracy silnemu nagrzaniu. Przed ich dotknigciem
nalezy odczekaé, az sie ochlodza.

Wrzeciono szlifierki 6 i wszystkie czesci, ktére majg
zosta¢ zamontowane, nalezy oczyscic.

Do mocowania i do zwalniania narzedzi szlifierskich
uzywa sie przycisku blokady 2, unieruchomiajgcego
wrzeciono szlifierki.

» Przycisk blokady mozna uruchamia¢ jedynie
wtedy, gdy wrzeciono szlifierki jest
catkowicie nieruchome. W przeciwnym
wypadku moze doj$¢ do uszkodzenia
elektronarzedzia.

Tarcza szlifierska/tarcza tnaca

Nalezy wzig¢ pod uwage wymiary narzedzi
szlifierskich. Srednica otworu narzedzia musi
pasowac do kotnierza mocujgcego. Nie nalezy
stosowac zadnych adapterow, ztgczek ani zwezek.

Uzywajac diamentowych tarcz tngcych, nalezy zwrécic
uwage, by strzatka wskazujgca kierunek, umieszczona
na tarczy odpowiadata kierunkowi obrotéw
elektronarzedzia (por. strzatke wskazujaca kierunek
obrotu, umieszczona na gtowicy elektronarzedzia).

Kolejnos¢ montazu ukazana jest na stronach
graficznych.

Aby zamontowac tarcze szlifierskg lub tnaca, nalezy
odkreci¢ nakretke mocujgca 10, a nastepnie
zamocowac jg za pomocg klucza dwutrzpieniowego,
zob. rozdziat ,Nakretka szybkomocujaca“.

» Po zamontowaniu narzedzia szlifierskiego, a
przed uruchomieniem szlifierki nalezy
sprawdzi¢, czy narzedzie szlifierskie jest
wiasciwie zamocowane i czy moze si¢
swobodnie obracaé. Upewnié¢ sie, czy
narzedzie szlifierskie nie zahacza o pokrywe
ochronng lub o inny element
elektronarzedzia.

W kotnierzu oporowym 8 znajduje
sie plastikowa uszczelka (o-ring).
Jezeli uszczelka ta nie znajduje
sie na swoim miejscu, lub jest
uszkodzona, nalezy ja
koniecznie - jeszcze przed
montazem kotnierza 8 — wymienié
lub wstawi¢ nowa.

Sciernica wachlarzowa

» Przed rozpoczeciem obrébki gumowa tarcza
szlifierska 16 lub szczotka garnkowa/
szczotka tarczowa/sciernica wachlarzowa,
nalezy zawsze zamontowac ostone reki 15.
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Tarcza gumowa

» Przed rozpoczeciem obrobki gumowa tarcza
szlifierska 16 lub szczotka garnkowa/
szczotkg tarczowa/sciernica wachlarzowa,
nalezy zawsze zamontowac ostone reki 15.

Kolejno$¢ montazu ukazana jest na stronach
graficznych.

Natozy¢ nakretke okragta 18 i dokreci¢ ja kluczem
dwutrzpieniowym.

Szczotka garnkowa/Szczotka tarczowa

» Przed rozpoczeciem obrébki gumowa tarcza
szlifierska 16 lub szczotka garnkowa/
szczotka tarczowa/sciernica wachlarzowa,
nalezy zawsze zamontowac ostone reki 15.

Kolejnos¢ montazu ukazana jest na stronach
graficznych.

Szczotke garnkowa/szczotke tarczowg nalezy
nasung¢ na wrzeciono szlifierki tak gteboko, by
4cisle przylegata do kotnierza znajdujacego sie na
koncu wrzeciona. Szczotke garnkowa/tarczowa
nalezy dokreci¢ kluczem widetkowym.

Nakretka szybkomocujaca SDS-clic

Aby uprosci¢ montaz narzedzi szlifierskich i
wyelimnowa¢ stosowanie dodatkowych narzedzi
(kluczy), mozna zamiast zwyktej nakretki mocujacej
10 zastosowac nakretke szybkomocujaca 11.

» Nakretke szybkomocujaca 11 wolno
stosowaé tylko do mocowania tarcz
szlifierskich i thacych.

Stosowana nakretka szybkomocujaca 11 musi
by¢é w nienagannym stanie technicznym.

W czasie montazu nalezy zwréci¢ uwage, by ta
strona nakretki szybkomocujacej 11, na ktérej
znajduje sie napis nie byta skierowana w strone
tarczy szlifierskiej; strzatka musi pokrywac sie ze
wskaznikiem 22.

Ustali¢ potozenie
wrzeciona za pomoca
przycisku blokady 2.
Nakretke
szybkomocujaca
dociagna¢, mocno
przekrecajac tarcze
szlifierskg w kierunku
zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.

Prawidtowozamocowana,
nieuszkodzona nakretka
Iy mocujaca pozwala sie

< tatwo poluzowaé reka,
poprzez obracanie
pierscieniem radetkowym
w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek
zegara.

Mocno dokreconej
nakretki nie zwalnia¢
nigdy za pomoca
szczypiec lub kombinerek. Stosowaé wytacznie
klucz dwutrzpieniowy. Klucz nasadza¢, jak
pokazano na rysunku.

Wymagania dotyczace narzedzi
szlifierskich

Stosowaé mozna wszystkie narzedzia robocze,
ktére zostaty wymienione w niniejszej instrukcji
obstugi.

Dopuszczalna predko$é obrotowa [min™'] wzgl.
obwodowa [m/s] uzywanych narzedzi roboczych
musi co najmniej odpowiadaé warto$ciom podanym
W ponizszej tabeli.

Nalezy dlatego zwr6ci¢ uwage na dopuszczalng

predkos¢ obrotowa wzgl. obwodowa, podang na
etykiecie narzedzia szlifierskiego.

maks. % (-]
[mm] [mm] 4;9

D | b | d [min'|[ms

115 | 6 |222| 11000 80

125 | 6 |22:2| 11000 80

D(&Y) |115| _ | _ | 11000 80

125 11000| 80
d

b:% 75 | 30 |M14| 11000 45
D |
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Przestawianie gtowicy przektadniowej

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarze-
dziu nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

Glowica przektadni
obracana jest w
czterech skokach (co
90°). Pozwala to na
ustawienie
[ wiacznika/wytacznikaw
wygodniejszej pozyciji
roboczej w przypadku
e 724 specyficznych
= zastosowan, np.

| = podczas ciecia przy
uzyciu pokrywy
odsysajacej z
prowadnica
saneczkowg 20/stolika
tnacego, a takze dla
0s6b leworecznych.
Wykreci¢ i wyja¢ wszystkie 4 Sruby. Ostroznie
ustawic¢ gtowice w wybranej pozyciji, nie
wyciagajac jej przy tym z obudowy. Dokreci¢
ponownie wszystkie 4 Sruby.

= I

e“'ﬁ

Praca

Uruchomienie

» Nalezy zwréci¢ uwage na napiecie sieci!
Napiecie zrédta pradu musi zgadzac¢ sie z da-
nymi na tabliczce znamionowej elektronarze-
dzia. Elektronarzedzia przeznaczone do
pracy pod napieciem 230 V mozna przytaczac¢
réwniez do sieci 220 V.

W przypadku eksploatacji elektronarzedzia za
pomoca przenosnych generatorow
pradotwoérczych, nie dysponujgcych
wystarczajacymi rezerwami mocy, wzglednie
wiasciwa regulacjg napiecia ze zwiekszeniem pradu
rozruchowego, moze dojs¢ do zmniejszenia
wydajnosci obrébki lub do nietypowych zachowan
przy wtaczaniu.

Prosze zwréci¢ uwage na przydatnosé
zastosowanego generatora pradotwoérczego.

Wiaczanie/wytaczanie

Aby wiaczy¢ elektronarzedzie, nalezy przesunaé
wigcznik/wytacznik 4 do przodu.

W celu unieruchomienia wtacznika/wytacznika 4,
nalezy wcisna¢ jego wtacznika/wytacznika 4
przednia czes¢, az do zaskoczenia zapadki.

Aby wytaczyé elektronarzedzie, nalezy zwolnic¢
wiacznik/wytacznik 4, lub — jezeli
wigcznik/wytacznik 4 jest zablokowany — nacisna¢
go krotko z tytu, a nastepnie zwolnié.

» Narzedzia szlifierskie nalezy skontrolowaé
przed uzyciem. Narzedzie szlifierskie musi
byé prawidtowo zamontowane i musi sie
swobodnie obracaé¢. W ramach testu
uruchomié elektronarzedzie bez obciazenia
na co najmniej jedna minute. Nie stosowa¢
uszkodzonych lub wibrujacych narzedzi
szlifierskich. Narzedzia szlifierskie musza
mieé okragly ksztatt. Uszkodzone narzedzia
szlifierskie moga pekna¢ i spowodowac
obrazenia.

Wytacznik przeciazeniowy (BTI-WKS 125 VRE)
W razie nagtego spadku predkosci obrotowej, np. w
wyniku utkniecia tarczy w materiale, doptyw pradu
do silnika zostanie przerwany.

W celu ponownego uruchomienia
elektronarzedzia nalezy ustawi¢ wiacznik/wytacznik
4 na pozycje wytaczong i wigczy¢ ponownie
elektronarzedzie.

Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem
(BTI-WKS 125 VRE)

Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem
zapobiega samoczynnemu uruchomieniu sie
elektronarzedzia w przypadku awarii pradu (po
przywrdceniu zasilania).

W celu ponownego uruchomienia
elektronarzedzia nalezy ustawi¢ wiacznik/wytacznik
4 na pozycje wytaczong i wigczy¢ ponownie
elektronarzedzie.

Ogranicznik pradu rozruchowego
(BTI-WKS 125 VRE)

Elektroniczny ogranicznik prgdu rozruchowego
ogranicza wielko$¢ prady podczas wiaczania
elektronarzedzia i umozliwia eksploatacje z
bezpiecznikiem 16 A.

System ,,Constant Electronik*

(BTI-WKS 125 VRE)

System Constant Electronic utrzymuje statg
predkos¢ frezowania niezaleznie od obcigzenia i
gwarantuje utrzymujaca sie na tym samym poziomie
wydajnos¢ robocza.
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Wstepny wybér predkosci obrotowej (BTI-WKS 125 VRE)
Przy pomocy pokretta regulatora mozna dokona¢ regulacji predkosci 3 obrotowej (takze w czasie biegu).

Dane w nastepujgcej tabeli sa wartosciami zalecanymi.

Materiat Zastosowanie Narzedzie robocze Pozycja gatki 3
metal usuwanie powtok papier Scierny 2-3
malarskich
drewno, metal szczotkowanie, szczotka garnkowa, papier Scierny 3
odrdzewianie
metal, kamien szlifowanie tarcza szlifierska 4-6
metal obrébka zgrubna tarcza szlifierska 6
kamien przecinanie tarcza do przecinania i prowadnica 6
(ciecie kamienia dozwolone jest tylko
przy zastosowaniu prowadnicy)

Wskazéwki dotyczace pracy

» Zachowacé ostroznos¢ przy wykonywaniu
szczelin w scianach nosnych, zob. akapit
»Wskazoéwki dotyczace statyki*.

> Jezeli ciezar wiasny przedmiotu obrabianego
nie gwarantuje stabilnej pozyciji, nalezy go
zamocowacé.

» Unikac¢ sytuacji, w ktorych elektronarzedzie
mogtoby zosta¢ - przez zbyt silne jego
obciagzenie elektronarzedzia - automatycznie
wylaczone.

» Tarcze szlifierskie i thace ulegaja podczas
pracy silnemu nagrzaniu. Przed ich
dotknieciem nalezy odczekaé, az sie
ochtodza.

Szlifowanie zgrubne

» W zadnym wypadku nie wolno uzywac tarcz
tnacych do szlifowania zgrubnego.

Najlepsze efekty przy szlifowaniu zgrubnym osiaga
sie prowadzac tarcze $cierng pod katem 30° do 40°
w stosunku do obrabianej powierzchni.
Elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ z lekkim
dociskiem. Dzieki temu materiat obrabiany nie
rozgrzeje sie za bardzo i nie dojdzie do powstania w
nim rowkow.

Sciernica wachlarzowa
Za pomoca Sciernicy wachlarzowej (osprzet)

mozliwa jest obrébka powierzchni tukowych i profili.

W poréwnaniu do Sciernic tradycyjnych, Sciernice
wachlarzowe charakteryzuja sie wielokrotnie
dtuzszg zywotnoscia, wyraznie zmniejszonym po-
ziomem szumow i nizszymi temperaturami
szlifowania.

Ciecie metalu

» Do cigcia metalu nalezy zawsze stosowaé
pokrywe ochronng 13.

Podczas przecinania nalezy zwroci¢ uwage na
réwnomierny posuw, dopasowany do wtasciwosci
obrabianego materiatu. Nie nalezy wywiera¢ nacisku
na tarcze tnaca, przechyla¢ elektronarzedzia ani
wykonywac nim ruchéw oscylacyjnych.

Nie wolno wyhamowywaé biegu tarczy poprzez
boczny nacisk.

Elektronarzedzie nalezy
zawsze prowadzi¢
przeciwbieznie do
kierunku obrotéw
tarczy. W przeciwnym
wypadku istnieje
ryzyko, ze wyskoczy
ono z naciecia w
sposéb
niekontrolowany.

W przypadku ciecia
profili i rur
czworokatnych, zaleca
sie zacza¢ prace od
najmniejszego
przekroju.

Ciecie kamienia

» Do ciecia kamienia nalezy zawsze stosowac¢
pokrywe odsysajaca z prowadnica
saneczkowa 20.

» Elektronarzedzie przeznaczone jest
wylacznie do ciecia i szlifowania na sucho.

Do ciecia kamienia najwtasciwsze sg sa tarcze
diamentowe. Aby zapobiec przechyleniu
elektronarzedzia nalezy zastosowa¢ pokrywe
odsysajgcg do ciecia z prowadnicg saneczkowa 20.

Elektronarzedzie moze byc¢ stosowane tylko z
systemem odsysania pytéw. Oprécz tego nalezy
stosowac maske przeciwpytowa.

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do odsysania
pytu kamiennego. Firma BTI oferuje odpowiednie do
tego rodzaju zastosowan odkurzacze.

96 | Polski

1609929 L12 + 19307




| Wiaczyc
elektronarzedzie i
przytozy¢ przednig
czes$¢ prowadnicy do
cietego elementu.
Pracowac z
réwnomiernym,
optymalnie
dopasowanym do
danego typu materiatu
posuwem.

Przy cieciu szczegdlnie twardych materiatow, np.
betonu z duzg zawartoscig krzemu, moze doj$¢ do
przegrzania, a tym samym uszkodzenia tarczy
diamentowej. Snop iskier otaczajgcy diamentowg
tarcze jest objawem przegrzania.

Nalezy wtedy natychmiast przerwac¢ ciecie i
ochtodzi¢ tarcze, wtgczajac elektronarzedzie z
najwyzszg predkoscia obrotowg, bez obcigzenia.
Wyraznie zmniejszajgca sie wydajnos¢ i wieniec
iskier na tarczy, to oznaki stepienia diamentowej
tarczy tnacej. Mozna jg naostrzy¢, dokonujac
kroétkich cie¢ w materiale $cieralnym (np.
piaskowcu).

Wskazoéwki dotyczace statyki

Wykonywanie szczelin w $cianach no$nych podlega
normie DIN 1053, cz. 1 lub ustaleniom
specyficznym dla danego kraju.

Przepisy te musza by¢ koniecznie przestrzegane.
Przed rozpoczeciem prac nalezy skonsultowac sie z
odpowiedzialnym za budynek statykiem,
architektem lub kierownictwem budowy.

Konserwacija i serwis

Konserwacija i czyszczenie

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarze-
dziu nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

» Aby zapewni¢ bezpieczna i wydajna prace,
elektronarzedzie i szczeliny wentylacyjne
nalezy utrzymywacé w czystosci.

» W ekstremalnych warunkach pracy, w srodku
narzedzia osadzi¢ moze sie przy obrabianiu
metali przewodzacy pyt. 1zolacja ochronna
elektronarzedzia moze zosta¢ uszkodzona.
W takich przypadkach zaleca sie uzycie sta-
cjonarnego urzadzenia odsysajacego, czeste
wydmuchiwanie szczelin wentylacyjnych
i podtaczenie przez wytacznik ochronny (Fl).

Jesli urzadzenie, mimo dokfadnej i wszechstronnej
kontroli produkcyjnej ulegnie kiedykolwiek awarii,
naprawe powinien przeprowadzi¢ autoryzowany
serwis elektronarzedzi firmy BTI.

W razie pytan lub zaméwien czesci zamiennych,
prosimy koniecznie podaé¢ szesciocyfrowy numer
artykutu, znajdujacy sie na tabliczce znamionowej
elektronarzedzia.

Usuwanie odpadow

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy
podda¢ utylizacji zgodnie z obowigzujacymi zasa-
dami ochrony $rodowiska.

Tylko dla paninstw nalezacych do UE:

Nie nalezy wyrzuca¢ elektronarzedzi
do odpadéw domowych!

Zgodnie z europejska wytyczng
2002/96/EG o starych, zuzytych
narzedziach elektrycznych i elektro-
nicznych i jej stosowania w prawie
krajowym, wyeliminowane, niezdatne do uzycia
elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i doprowa-
dzi¢ do ponownego uzytkowania zgodnego z zasa-
dami ochrony $rodowiska.

Zastrzega si¢ prawo dokonywania zmian.
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O6wue yka3zaHua no
TexHuKe 6e3onacHoCcTu gnA

3NIeKTPOMHCTPYMEHTOB
MpouTuTe BCe yKasa-
A NPENYIPEXIEHVE HMA U UHCTPYKLMK NO
TexHuke 6e3onacHOCTU. YnyLeHusa, AONyLWeEHHbIE
npu cobnoAeHNN YKa3aHuin 1 MHCTPYKLMIA MO
TexHVKe 6e30MacHOCTW, MOTYT CTasnb NMPUYUHOW

3MEKTPUYHECKOrO NMOPaXKEHMUA, Noxapa 1 TAXENbIX
TpaBm.

CoxpaHAWTe 3TU MHCTPYKLIUU U YKa3aHuA AnA
6yAayLlero ncnonb3o0BaHUA.

Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALLMX UHCTPYKLUMAX W yKa-
3aHUAX MOHATUE «3NEKTPOUHCTPYMEHT» pacrnpo-
CTPAHAETCA Ha ANIEKTPOUHCTPYMEHT C MUTAHWNEM OT
ceTn (C Kabenem NUTaHWA OT ANIEKTPOCETU) U HA
aKKYMYNATOPHbIN 3NEKTPOMHCTPYMEHT (6€3
KabenA NMTaHWA OT SNIEKTPOCETH).

1) Be3onacHocTb paboyero mecTta
a) Coaepxute paboyee MecTo B HACTOTE U
XOPOLLO OcBeLeHHbIM. Becnopanok nnm
HEeOCBeLLEHHbIE Y4acTKn paboyero mecta
MOTYT NPUBECTU K HECHACTHbIM CRy4YanM.

6) He pabortaiiTe c 9TUM 351IEKTPOMHCTPYMEH-
TOM BO B3pbIBOONAaCHOM NMOMeLLEeHUU, B KO-
TOPOM HaXOAATCA roproyue XXMAKOCTH, BOC-
nnameHAoWMecA rasbl UNU NbiNb. ONEKTPO-
VHCTPYMEHTbI UCKPAT, YTO MOXET MPUBECTU K
BOCNlaMeHeHWIo Nbinn nnn Napos.

B) Bo BpemA paboTbl C 351eKTPOMHCTPYMEH-
TOM He AgonyckanTe 651M3ko K Bawemy
paboyemy mecTy AeTeirl U NOCTOPOHHUX
nuu. MNpu oTBNeYeHun Bl MoXxeTe noTepATb
KOHTPOSIA HaA 3NEKTPONHCTPYMEHTOM.

2) 3AnekTpobesonacHoOCTb

a) litencenbHaA BUNKa 9aN1eKTPOUHCTPYMEH-
Ta AOJKHA NOAXOAUTb K WTEncesibHOW
po3eTke. Hukoum o6pasom He nuameHAnTe
wrencenbHyo BUNKy. He npumeHante
nepexoaHbIX WITEKEPOB AJIA ANIEKTPOUH-
CTPYMEHTOB C 3allUTHbIM 3a3eMsIeHUeM.
HensmeHeHHble WTencenbHbIe BUSIKU 1 MOA-
XogAume wrencesibHble PO3ETKN CHUXaKT
PUCK MOPaXKeHNsA 3N1EKTPOTOKOM.

6) MpepoTBpalyaiiTe TeNecHbIA KOHTAKT C
3a3eMJIeHHbIMU NOBEPXHOCTAMM, KakK TO, C
Tpy6amu, a5ieMeHTamMu OTOMNJIeHUs,
KYXOHHbIMU NJIUTaMM M XOJNI0AUSIbHUKaMMU.
Mpu 3a3emneHun Bawero Tena nosbllwaeTca
PUCK NOpa>xeHUA 3N1IeKTPOTOKOM.

B) 3awmwanTe 3NE€KTPOUHCTPYMEHT OT
AOXAA U CbIPOCTU. [POHVKHOBEHWE BOAb! B
ONIEKTPOUHCTPYMEHT NoBbIWaeT PUCK nopa-
>KEHUA ANEKTPOTOKOM.

r) He ponyckaeTtca Mcnonb3oBaTb 31IEKTPO-
kabenb He N0 Ha3Ha4YeHuIo, Harnpumep,
ONA TPaHCMOPTUPOBKU NN NOABECKU
3NIeKTPOUHCTPYMEHTa, UNu ANA OTKIIo-
YEeHUA BUJIKU OT LUTENCEeSIbHOW PO3eTKM.
3awmwante Kabenb oT BO3AeNCTBUA
BbICOKMUX TemnepaTyp, Macia, oCTpbIX
KPOMOK WUJIM NMOABMUKHbIX YacTen aneK-
TPOUHCTPYMEHTA. [1oBpeXXaeHHbIN unm
CXNECTHYThI kabenb NoBbIWaeT pUck
Nopa)keH1A 3NEKTPOTOKOM.

A) MNpu paboTe ¢ 9NEKTPOUHCTPYMEHTOM noa
OTKPbITbIM HE60M NpUMeHAnTe Kabenu-
YANUHUTENN, KOTOPbIE NPUTroAHbl TaKXe U
AnA paboTbl NoAa OTKPbITbIM He6om. Mpu-
MEHEeHMWe NpurogHoro AnA paboTel NOA, OT-
KpbITbIM He6oM kabenA-yAnMHUTENA CHK-
>KaeT PUCK MOPaXXEHNA ANIEKTPOTOKOM.

e) Ecnu HeBO3MOXKHO u3beXxaTb NpumeHe-
HWUA 3NEKTPOMHCTPYMEHTa B CbIpOM
rnomelleHuu, To ycTaHaBNIMBalTe BbIKJIO-
yartesb 3alWMUTbl OT TOKOB NOBPEXAeHUA.
ﬂpmmeHeHme BbIKto4aTena 3awunTbl OT
TOKOB MOBPEXAEHUA CHUXKAET PUCK 3NeEK-
TPUYEeCKOro nopa>xeHuA.

3) BesonacHocTb noaen

a) ByabTe BHUMaTeNbHbIMK, crleguTe 3a Tem,
4yTo Bbl AenaeTe U NpoAyMaHHO Hauu-
HaiTe paboTy ¢ 3/1IeKTPOUHCTPYMEHTOM.
He nonb3yiTecb 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM B
ycTaniom COCTOAHUM UK, ecnm Bbl
HaxoauTech nop, BNUAHUEM HAPKOTUKOB,
CMUPTHBIX HAaNUTKOB UMK NnekapcTs. OanH
MOMEHT HeBHUMATENbHOCTU Npu paboTe ¢
3N1eKTPOVHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTU K
CEepbe3HbIM TpaBMaM.

6) MpumeHANnTe cpeacTBa UHAMBUAYANbHbIA
3almMTbl U BCeraa 3aluTHbIe O4YKMU.
Wcnonb3oBaHue cpeacTB UHAVBULYANBHOM
3anThbl, Kak TO, 3aLL|,VITHOI7I Macku, 06yBVI Ha
HeCcKOorb3ALLen NoAoLWBe, 3aLMTHOTO LWeMa
WM CPELCTB 3alUMUTbl OPraHoB Cryxa B 3aBU-
CMMOCTM OT BUAA PaboThl 3NIEKTPOUHCTPY-
MeHTa CHMXXaeT PUCK Nony4vyeHnA TpaBM.

B) MpepoTBpalanTe HenpegHamepeHHOe
BKJIIOYEHUE dNEeKTPOUHCTPYMeHTa. Mepen
MoAKJII0YEHUEM 3SIEKTPOMHCTPYMEHTA K
ANEeKTPONUTaHUIO /MU K aKKyMynaTopy
ybeauTechb B BbIKJSIIOYEHHOM COCTOAHUU
aneKTpouHcTpymeHTa. Ecnu Bbl npu Tpax-
CMOPTUPOBKE 3NEKTPONHCTPYMEHTA Aep-
>XXMTe nanew Ha BbIKoYaTene uim BKIo-
YEHHbIV 3NEKTPOUHCTPYMEHT NoAKIYaeTe
K CeTV NUTaHWA, TO 3TO MOXET NPUBECTU K
Hec4acTHOMY Cry4ato.
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4)

r) YéupanTe yCTaHOBOUYHbIA MHCTPYMEHT
VN raeyHble KJ1I04M A0 BKITHOYEHUA
9NeKTPOUHCTPYMEHTa. VIHCTPYMEHT nnm
KoY, HaxoaALWwMiicA BO BpaLiatoLleca
YacTy ANEeKTPONHCTPYMEHTA, MOXET
NpuBecTU K TpaBMam.

p) He npuHumanTe HeecTecTBEHHOE NONO-
>XeHue Kopnyca Tena. Bceraa saHumainte
yCTOMYUBOE MOJIOXKEHUEe U AepXxuTe
Bcerpa pasHoBecue. bnarogapsa aTomy Bbl
MOXeTe nyulle KOHTPONMPOBaTb NEeKTPO-
WHCTPYMEHT B HEOXXUAAHHbIX CUTyaunAax.

e) Hocute noaxopaulyto pabouyto oaexay.
He HocuTe WIMPOKYIO oaeXAay u yKpa-
weHuA. [lep>xute BONOCHI, 0AeXAY U
pyKaBuLbl BAANK OT ABVKYLLUXCA YacTen.
LLinpokana opexaa, yKpaweHna U AnvHHbIe
BOJIOCbl MOTYT BbITb 3aTAHYTHI Bpa-
warwnmmMmmnca YactAMn.

) Mpy HaNU4YMM BO3MOXXHOCTU YCTAHOBKM
nbifieoTcachbiBaOWMX U NblNIeC60PHbIX
YCTPOMCTB NpOBepATe UX Npucoeau-
HeHUe 1 NpaBUIIbHOE UCNONb30BaHue.
MpyMeHeHne NbineoTcoca MOXeT CHU3UTb
0MnacHoOCTK, co3aBaemble Mbinblo.

Bepe)xHoe u npaBunbHoe obpalleHue u

MUCNoJIb30BaHUE 3NIEKTPOMHCTPYMEHTOB

a) He neperpy>«ainte aN1eKTPOMHCTPYMEHT.
Ucnonb3yite aonAa Bawei paboTbl npea-
Ha3Ha4eHHbIN AJA 3TOro 3NIEKTPOUHCTPY-
MeHT. C NoAxoAALLMM 3NEKTPOUNHCTPYMEH-
ToMm Bbl paboTaeTe nydile u HaaexHee B
YKa3aHHOM Amnanas3oHe MOLHOCTM.

6) He paboTaiiTe c 3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM C
HeucnpaBHbIM BbiKJllo4aTeNnem. ONeKTpo-
WHCTPYMEHT, KOTOPbI He noaaaeTcA
BKJTIOYEHUIO UMK BbIKMKOYEHUIO, onaceH un
[OIKEH BbITb OTPEMOHTUPOBAH.

B) [lo Hayana HanaakKu 3NeKTPOMHCTPY-
MeHTa, 3aMeHbl NPUHaAJIeXXHOCTEN UNKn
npekpaieHnsa paboTbl OTKO4anTe Wwren-
CeJibHYI0 BUJIKY OT PO3eTKU CeTu u/unm
BbIHbTE aKKYMYJIATOP. OTa Mepa npeaoc-
TOPOXXHOCTM NpeaoTBpallaeT HenpeaHave-
PEHHOE BKITIOYEHME 3MTEKTPOMHCTPYMEHTA.

XpaHuTe Heucnonb3ayembie INEKTPO-
MHCTPYMEHTbI HeAOCTYyMNHO ANnA aeTei. He
paspeluaiTe Nosb30BaTbCA 3NIEKTPOUH-
CTPYMEHTOM JiMLIaM, KOTOPble HE3HAKOMblI
C HUM UNTU He YMTaNM HaCTOALMX UHCTPYK-
LMiA. DNeKTPOUHCTPYMEHThI OMacHbI B pyKax
HEOMbITHBIX UL,

p) TwaTtenbHO yxaXxuBanTe 3a 3JIEKTPOUH-
cTpymeHTOM. MpoBepAnTe 6esynpeyHyo
(hYHKLMIO U XOA ABUXXYLUMXCA YacTen
9/1IeKTPOMHCTPYMEHTA, OTCYTCTBME NOJI0-
MOK WJTM NOBPEXAEHUMN, OTpULaTeNIbHO

r

~

BJIUAIOMX HA PYHKLIUIO IIEKTPOUHCTPY-
meHTa. MoBpeXxAeHHble YacTU AOJKHbI
6bITb OTPEMOHTUPOBAHbI A0 UCMOSb30-
BaHUA 3NIeKTPOUHCTPYMeHTa. noxoe
06CNy>XMBaHNE 3IEKTPONHCTPYMEHTOB
ABMNAETCA NPUYNHON GOMbLLOTo Yncna
HeCcYacTHbIX CNy4aes.

e) [lep>xuTe pexxyluuil UHCTPYMEHT B 3aTO-
YeHHOM M YUCTOM COCTOAHUU. 3a6OTIMBO
YXOXEHHbIE PEXYLLUME MHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMU PEXYLIMMM KPOMKAMM pexe
3aKNMHUBAIOTCA U WX Jlerye BeCTu.

) MpuMeHANTe 3N1eKTPOUHCTPYMEHT, Npu-
HafneXXHoCTU, paboyne MHCTPYMEHTBI U
T.M. B COOTBETCTBUU C HACTOALUMU
MHCTPYKUMUAMU. YYMTbIBAIATE NpU STOM
pa6oune ycnoBuA U BbINOSIHAEMYIO
paborTy. Vicrnonb3oBaH1e aNeKTPOUHCTPY-
MEHTOB AJ1A HenpeayCMOTPEHHbIX paboT
MO>ET NPUBECTMU K ONACHbIM CUTYyaUUAM.

5) Cepsuc
a) PemoHT Baluero aneKTpoMHCTpyMeHTa
nopyvanTe TONbKO KBanuduumnpo-
BaHHOMY NepCcoHarny U ToJNIbKO € npu-
MeHEeHMeM OpUrMHasnbHbIX 3anacHbIX
yacten. TMM obecneymBaeTCcA COXPaHHOCTb
6e30nacHOCTU ANEKTPONHCTPYMEHTA.

CneuudnyHbie gnA
3NEeKTPOUHCTPYMEHTA
yKa3aHuA no 6e3onacHoOCTH

O6wue npeaynpexparolwme ykasaHusa
no wnudosBaHuio, WnugosaHUio
Ha)xgadHou 6ymarown, anAa pa6or c
MPOBONIOYHbIMMU LETKaAMU U
OTpe3HbIMM WngoBasnbHbIMU
Kpyramu

» HacTtoAwwmn 3NeKTPOMHCTPYMEHT
npeAHasHa4yeH ANA NPUMEHEHUA B KayecTBe
MalwuHbl ANA wnudgosaHuA abpasuBHbIMU
Kpyramu, Haxaa4Hou 6ymarou, aonA pa6ort ¢
NPOBOJIOYHOM LETKON U B Ka4yecTBe
oTpe3HOoU WinoBanbHOW MallUHbI.
YuuTtbiBaTe Bce npeaynpexaaowme
yKasaHWUA, MHCTPYKLIUW, UNIOCTPaLum n
AaHHble, KoTopble Bbl nonyuure ¢
9NeKTPOUHCTpyMeHToM. HecobnioneHne
HUXXECNeayoLWMNX YKa3aHUii MOXET NPUBECTU K
NOpaXkeHMIo ANeKTPOTOKOM, Noxxapy wunm
TAXESbIM TpaBMam.
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HacToAwmin 9aNneKTPOUHCTPYMEHT He
npuroaeH ANA NONUPoBaHMUA. BbinonHeHve
paboT, ANA KOTOPbIX HACTOALLNIA
SNEKTPOMHCTPYMEHT He NpesyCMOTPEH, MOXET
cTaTb NPUHNHON ONACHOCTEN U TPaBM.

He npumeHsaiiTe NpuHaANeXXHOCTU, KOTOPble
He NpeaycMOTPEeHbl U3roToBUTENEM
cneumanbHO ANA HacToALLero
9NIEKTPOUHCTPYMEHTa M He PEeKOMEHAYIOTCA
MM. TONbKO BO3MOXHOCTb KPEMNIeHNA
npvHaanexHocTe B Bawem
3MEKTPOVHCTPYMEHTE HE rapaHTUpYeT eLle ero
HaAEeXHOro NPUMEHEHUA.

[AonycTtumoe uncno o6opotos pabouero
WHCTPYMEHTa AOJKHO ObITb HE MeHee
yKa3aHHOro Ha 9NIeKTPOUHCTPYMEHTe
MakKcumasibHoOro Yucna oboporoB. OcHacTka,
BpalatowancaA ¢ 6onbLen, 4em AonycTumo
CKOPOCTbIO, MOXET pa3opBaTbCA U pasneTeTbeA
B NPOCTPaHCTBe.

Hapy>xHbIi AuameTp 1 TonwuHa paboyero
MHCTPYMEHTa AOSKHbI COOTBETCTBOBATb
pa3mepam Baluero aneKTpoMHCTPyMeHTa.
HenpaeunbHO copa3mepeHHblie pabouve
WHCTPYMEHTbI He MOTYT BblTb B OCTaTOYHOW
CTeneHn 3awmLLeHb! UM KOHTPOIMPOBATLCH.

LinudoBanbHbie Kpyru, hnaHubl,
wnudoBanbHbie Tapesnku unu apyrue
MPUHaANEXHOCTU AOMKHbI TOYHO CUAETb Ha
wnuHaene Balero aneKTpovMHCTpyMeHTa.
Paboune MHCTPYMEHTbI, HETOYHO CcuaALme Ha
LNMHAENe 3NeKTPOUHCTPYMEHTA, BpaLlatoTCA C
6neHnem, CuUNbHO BUOPMPYIOT 1 MOTYT NPUBECTU
K MOTEpe KOHTPONA.

He npumeHAnTe noBpeXxxaeHHbIe paboune
MHcTpyMmeHTbI. MpoBepAnTe KaXxablin pa3
nepepn ncnonb3oBaHuem pabouve
WHCTPYMEHTbI, KaK To, WwnudosanbHble
KpYru Ha CKOJibl U TPeLlluHblI,
wnudoBanbHble Tapenku Ha TPeLUHbI,
PUCKU MU CUJTbHBIA U3HOC, NPOBOJIOYHbIE
LWEeTKU Ha He3aKpenseHHble Unmn
rnonomaHHble npoBosioku. NMocne nageHna
9NeKTPOUHCTPYMEeHTa unm pabouero
MHCTPYMEHTa NpoBepAnTe NocneaHUn Ha
NoBpPeXXAEHWUA U NpU HaaobHoOCTN
ycTaHOBUTE HenoBpeXAeHHbIn pabouein
MHcTpymeHT. Mocne 3akpenneHua paboyero
MHCTPYMEHTa 3auMuUTe caMmu 1 BCe
HaxopaAwmecA B621M3KN nvua NonoXxeHuwe 3a
npeaenaMm nNJOCKOCTU BpalleHUA paboyero
MHCTPYMEHTA U BKIOUYMTE
9NEeKTPOUHCTPYMEHT Ha 0AHY MUHYTY Ha
MakKcumasibHoe YUco 060poToB.
MoBpexaeHHble paboyne MHCTPYMEHTbI
paspbiBaloTCA, B 60NbWMHCTBE CNyYaes, 3a 3TO
BPeMA KOHTPOnNA.

» lNpumeHAlTe cpeacTBa MHAMBUAYANIbHOW

3awmThbl. B 3aBUCUMOCTM OT BbINONHAEMOMN
paboTbl NPMMEHANWTE 3alUTHbIA WUTOK ANA
nvua, 3almMTHOE CPeACcTBO ANA rnas unm
3almUTHbIe o4KU. Hackonbko ymecTHO,
NPUMEHAUTE NPOTUBOMNbIIEBOW pecnuparop,
cpeAcTBa 3aWmThl OPraHoB CNyXxa, 3alyuTHble
nepyaTku Unu cneuunanbHbin ¢apTyk,
KoTopble 3awuuiatoT Bac ot abpa3uBHbIX
YacTuu K YacTul maTepuana. [nasa JOMXHbI
ObITb 3alMLLEHbl OT JIETaOWMX B BO3ayXe
NMOCTOPOHHWX Te, KOTOpble BO3HUKAIOT Npu
BbIMNOJTHEHUN PA3NNYHbIX pa60T.
[MpoTuBoNbINEBON pecnupaTop Unu 3awmTHanA
MacKa opraHoB AbIXaHNA OO/KHbI 3a4epP>XXnBaTb
BO3HMKalOLLYIO Npy paboTe Nbifb.
MpoponmkutensHoe BO3AENCTBMNE CUITBHOTO
LyMa MOXeT MpUBECTU K NoTepe cnyxa.

Cnepute 3a Tem, 4To6bl BCE NuLa
HaxoAuMnucb Ha 6e3onacHOM PacCTOAHUM K
Bawemy pabouemy yyacTky. Kaxxaoe nuuo B
npepenax paboyero y4actka Ao/HKHO UMETb
cpeAcTBa MHAMBUAYaNbHOW 3alUUThI.
OcKonku getanu nnv pasopBaHHbIX pabo4nx
WNHCTPYMEHTOB MOTYT OTNETETb B CTOPOHY U
cTaTb MPUYNHON TPaBM TakXe 1 3a npepenamm
HemnocpeACTBEHHOro paboyero yyacTka.

» [lep>uTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT TOJIbKO 3a

U30NMpOBaHHble NOBEPXHOCTU PYKOATOK,
ecnu Bbl BbinonHAeTe paboTbl, NPy KOTOPbIX
pabo4nini UHCTPYMEHT MOXKEeT nonacTb Ha
CKPbITYI0 3/1IEKTPONPOBOAKY UMM Ha
CO6CTBEHHbIW WHYP NOAKIOYEHUA NUTaHUA.
KOHTaKT ¢ TOKOBeAyLUMM NPOBOAOM CTaBUT NOA,
HanpA>XXeHne Tak>Xe meTtann4yeckme 4actu
9NEKTPOMHCTPYMEHTA U BEAET K MOPa>KeHNIo
3MEeKTPUHECKNM TOKOM.

> ,ﬂep)KuTe WHYpP NOAKMO4YeHUA NUTaHUA B

CTOpOHe OT BpaLyatoulerocAa paboyero
MHcTpyMmeHTa. Ecnm Bbl noTepAeTe KOHTPOsb
Haj MHCTPYMEHTOM, TO LUHYP NOAKOYEHUA
NUTaHNA MOXET BbITb NepepesaH Unu 3axsadveH
BpaLyaroLleinca YacTbio 1 Bawa kuctb unm pyka
MOXEeT NMonacTb Mo, BpaLLatowminca paboymi
MNHCTPYMEHT.

Hukoraa He BbinyckaunTe
9NeKTPOUHCTPYMEHT U3 PYK, NokKa pabouui
WHCTPYMEHT MOJIHOCTbIO HE OCTaHOBUTCA.
Bpawatowmiica pabo4mnii UHCTPYMEHT MOXET
3auennTbCcA 3a OMOPHYI NOBEPXHOCTb U B
pesynbTate Bbl MOXeTe NOTepATb KOHTPOSb
Hapj 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

BbiknioyanTe 9N1eKTPOUHCTPYMEHT Npu
TpaHcnopTupoBaHuK. Bawa oaexaa moxet
6bITb CNy4anHO 3axBayeHa BpaLLaloLWmMMcA
pabo4nM MHCTPYMEHTOM M MOCNEAHNIA MOXET
HaHecTn Bam Tpasmy.

100 | Pycckui

1609929 L12 + 19307



PerynfpHo ouuwaiTe BEHTUNALUOHHbIE
npope3u Baliero aneKTPOMHCTPYMeHTA.
BeHTUnATOp ABUraTens saTArMBaeT MNbifb B
KOpMyC 1 60MbLLIOE CKOMSIEHUE METaNNIMYecKon
MbINY MOXET NPUBECTU K 3J1EKTPUHECKON
OMacHoCTU.

He nonb3yiTecb 3/1eKTPOMHCTPYMEHTOM
B6JIM3U roproumx matepuanos. Vickpbl MOryT
BOCMNaMEHUTL 3TV MaTepuanbl.

He npumeHsiiTe paboune UHCTPYMEHTDI,
TpebyioLme NPpMMEeHeH1e OX1aXAaLWmX
xupkocTen. MpumeHeHre Boabl Unu Apyrux
OXMAKAAOLIMX XKUAKOCTEN MOXKET NPUBECTM K
NOPaXKeHUIo 3NIEKTPOTOKOM.

O6paTHbI yaap U cooTBeTCTBYOWUE
npepynpexaarlwme yKasaHusa
» O6paTHbIv yaap 3TO BHe3anHas peakumn B

pesynbTarte 3aefaHunA unv 6noKMpoBaHuA
BpaLlatoLerocA pabo4ero MHCTPYMEHTA, Kak To,
LWMpoBanbHOro Kpyra, WwnndosanbHon
Tapenku, NPOBOOYHOW WETKV 1 T. 4., Beaylana
K pe3komy OCTaHOBY BpaLuatoleroca paboyero
MHCTPYyMeHTa. [py 9TOM HEKOHTPONMPYEMBI
SNEKTPOMHCTPYMEHT YCKOPAETCA Ha MecTe
6MOKNPOBKM NPOTVB HaMpaBfeHNA BpaLleHNA
pabo4ero MHCTPYMeHTA.

Ecnu wnudoBanbHbI Kpyr 3aeaaeT nnm
6noKMpyeT B 3aroToBKe, TO MOrpy>KeHHaA B
3aroToBKY KpoMKa LM oBanbHOro Kpyra
MOXeT ObITb 3aXara u B pesdynbTarte NpMBecTn K
BbICKaKNBaHWIO Kpyra 13 3arotToBKU Unn K
obpaTHoMy yaapy. Mpu aTom WwnndoBanbHbI
KPYr ABWXETCA Ha onepartopa unm oT Hero, B
3aBMCMMOCTM OT HanNpaBfeHnA BpalLeHnA Kpyra
Ha mecTe bnokuposaHuA. Mpy aTom
LMOBanbHLIA KPYr MOXET NofoMaThea.
O6paTtHbIl yaap ABNAETCA CIeACTBMEM
HenpasWnbHOIO UCMOMb30BaHNA
9NEKTPOMHCTPYMEHTA Unu ownbku oneparopa.
OH MOXeT 6bITb NPefoTBPALLEH OMUCAHHbIMN
HVXe MepamMu NpefoCTOPOXKHOCTY.

Kpenko aep>xute aNIeKTPOMHCTPYMEHT U
3aMmMmuTe Bawum Tenom u pykamm
nonoeHue, B KOTopom Bbl moxkeTe
npoTuBogencTBoBaTb 06paTHbIM cunam. Mpu
Hanv4uu, Bcerga NpUMeHAnTe
[OMNOJIHUTENIbHYIO0 PYKOATKY, 4TO6bI Kak
MOXKHO Jy4lie NpPoTUBOAENCTBOBAaTb
ob6paTHbIM CUJlaM UK peaKLMOHHbIM
MOMeHTaM npu Habope o6opoToB. OnepaTop
MOXeT noaxoaAwmmm mepamu
NpefoCcTOPOXHOCTU NPOTMBOAENCTBOBaTb

cunam o6paTHOro yaapa u peakLMoHHbIM CUnam.

Balua pyka HuKoraa He AosnkHa 6bITb B611M3Kn
Bpaulatolleroca paboyero UHCTpymeHTa. Npun
obpaTHOM yaape pabounini UHCTPYMEHT MOXET
nonTu no Bawew pyke.

» [HepXuTecb B CTOPOHE OT y4acTKa, B KOTOPOM
npu obpaTtHoM yaape 6yaet ABUraTtbcA
9NeKTPOUHCTPYMeHT. ObpaTHbIVi yaap BeaeT
3NEKTPOMHCTPYMEHT B NPOTUBOMOMOXKHOM
HanpaBfieHUN K OBUXXEHUIO LlJJ'II/ICbOBaﬂbHOFO
Kpyra B mecTe 61oKMpoBaHuA.

» Ocob6eHHO OCTOPOXXHO paboTailTe Ha yrnax,
OoCTpbIX KpomKax u T. A. MpepoTBpalyante
OTCKOK pabo4yero MHCTpyMeHTa OT 3aroTOBKU
W ero 3aknuHuBaHue. Bpawatowminca paboumn
WHCTPYMEHT CKITOHEH Ha yrnax, 0CTpbIX KPOMKax
N NMPU OTCKOKE K 3aKNIMHUBAHUIO. 370 BbI3bIBAET
NoTepto KOHTPONA 1Ny obpaTHbI yAap.

» He npumeHANTe NUIIbHbIE LNy UJTA NUJIbHbIE
nosoTtHa. Takme paboyne MHCTPYMEHTbI HacTo
CTaHOBATCA NPUYMHON obpaTHOro yaapa unu
noTepu KOHTPONA HaA 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

CneuuvanbHble npeaynpexaatwowme
yKa3aH1A no wnindoBaHUIO U
oTpe3aHuio

» Bcerpa npumeHANWTe 3alUTHbBIA KOXYX,
npeAycMOTPeHHbIN ANA NPUMEeHAeMOoro Buaa
abpa3nMBHOro MHCTPYMeHTa. 3alMTHbIN
KOXXYX OOJIKEH 6bITb HaAe>XHOo 3aKpenJieH Ha
9NeKTPOUHCTPYMEHTE U HACTPOEH TaK, YTOObI
AocTuranacb HaubonbluanA cTeneHb
6e3onacHoCTH, T. €. B CTOPOHY onepaTopa
AOJDKHa ObITb OTKpPbITa KaK MO>XXHO MeHbluaA
YyacTb abpa3uBHOro MHCTPYMEHTA. 3alUNTHBIN
KOXYX AOSKEH 3almwaTh orneparopa oT
OCKOJIKOB U CNy4anHOro KOHTaKTa ¢
abpasnBHbIM UHCTPYMEHTOM.

» [MpumeHANTE AONYLIEHHbIE UCKITIOYUTENTbHO
AnA Bawero anekTpoMHCTpymMeHTa
abpa3nBHble MHCTPYMEHTbI 1
npeaycMoTpeHHble ANA HUX 3alUMTHble
KOXXYXU. ABpasnBHbIE MHCTPYMEHTbI, HE
npenycMOTPeHHbIe ANA 3TOro
3MEeKTPOMHCTPYMEHTA, HE MOTyT ObITb
[OCTaTO4HO 9KPaHMpPOBaHbl U He 6e30MacHsbI.

» A6pa3uBHble MHCTPYMEHTbI AOoNycKaeTcA
NPUMEHATb TONbKO ANA PeKOMEHAYeMbIX
pab6oT. Hanpumep: Hukoraa He wnudynte
60KOBOW NOBEPXHOCTLIO OTPE3HOrO Kpyra.
OTpesHble Kpyrv npeaHasHayeHbl AnA cbema
marepvana KpoMkon. bokoBble cunbl Ha 3TOT
abpasnBHbIN MHCTPYMEHT MOrYT COMaThb ero.

» Bcerpa npumeHAWTe HeNoOBpeXAEeHHbIe
chnaHueBble raiku ¢ NpaBUIIbHbIMMN
pasmepamu u choopmou ArnA BbIGpaHHOro
Bamu wnudosanbHoro kpyra. lNpasunbHbie
chnaHuUbl ABNAIOTCA ONOPOW ANA
LWNnchOBanbHOro Kpyra v yMeHbLIaioT
0MNacHOCTb ero Nonomku. ®naHubl AnA OTPE3HbIX
KPYroB MOTyT OTNM4aTbCA OT onaHueB AnA
LwmMdoBanbHbIX KPYros.
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» He npumeHANTE M3HOLIEHHbIE
wnudoBanbHble Kpyru 60nbnx
9/1IeKTPOUHCTPYMEHTOB. LLinnudoBanbHbie
Kpyrv ANnA 60nblnX 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOB
N3roTOBMEHbI HE AN1A BbICOKUX CKOPOCTEN
BpaLLEHNA ManeHbKUX 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB U
X MOXET pa3opBaTb.

[JononHutenbHble cneunanbHble
npeaynpexaarowme yKasaHua
oTpe3aHuA wnudoBaHuemM

» MpepoTBpalanTe 6110KMpoBaHUE OTPE3HOIO
Kpyra u 3aBbllEHHOe ycunue npwxaTtua. He
BbINOJIHANTE C/INLLKOM FITy6O0KUX pe3oB.
Meperpy3ka 0Tpe3HOro Kpyra nosbilaeT ero
HarpysKy U CKITOHHOCTb K NepeKaluMBaHuio Unm
6110KMPOBAHMIO M 3TUM BO3MOXXHOCTb 06paTHOro

yAapa uUnv rnosioMK1 abpasmBHOTO UHCTPYMEHTA.

» ByabTe oCTOPOXXHbI Nepea u 3a
BpallaloWmUMCcA 0Tpe3HbIM Kpyrom. Ecnu Bel
BefeTe OTPE3HON Kpyr B 3aroToBKe OT cebs, To
B Criy4ae o6paTHOro yaapa an1eKTPONUHCTPYMEHT
MOXET C BpaLlaloLLMMCA KPYroM OTCKOYUTb
npAmo Ha Bac.

» [Npu 3aKNUHMBaHMU OTPE3HOrO Kpyra 1 npu
nepepbiBe B paboTe BbiKJIl04aiiTe
9JIEKTPOUHCTPYMEHT U AepXXute ero
CMOKOWHO, HEMOABUXXHO A0 OCTaHOBKMU
Kpyra. Hukoraa He nbiTanTecb BbIHYTb ellye
BpaLlaloLmiica OTPe3HON KPyr U3 pesa, Tak
KaK 9TO MOXXEeT NPMBECTU K 06paTHOMY
yAapy. YCTaHOBUTE U yCTpaHUTE NpUHnHY
3aKJIMHMBaHWA.

» He BkJloYaiiTe NOBTOPHO
9NIeKTPOUHCTPYMEHT noka abpasuBHbIii
WHCTPYMEHT HaXxoAuTCA B 3arotoBke. flante
OTpPe3HOMY Kpyry pa3BuTb NosiHoe YUCIOo
obopoToB, Nnepen Tem Kak Bbl 0cTOpOXXHO
npoAosKuTe pesaHue. B npoTneBHOM cryyae
KPYr MOXET 3aeCTb, OH MOXET BbICKOYNTb U3
neTanv v NnpuBecTn K o6paTHOMY yaapy.

» MnuTtbl unu 6onbLMe 3aroTOBKMU AOSKHbI
Hafie)XHO NneXxaTb Ha onope, YTo6bl CHU3UTb
onacHocTb 06paTHOro yaapa npu
3aKNIMHUBaHUA OTPE3HOro Kpyra. bonbluve
3aroToBKU MOTyT npornéaTtbea nog
COBCTBEHHBLIM BECOM. 3aroToBKa A0MKHA
nexarb Ha ornopax ¢ 06emx CTOPOH, Kak B6M3u
pesa, Tak U Mo Kpasm.

» ByabTe 0CO6EHHO OCTOPOXKHbI NpuU
BbIMNOJIHEHUM PE30B C «MOrpy>KEHUEM>» B
CTEeHbl UM Ha APYrUX He NpocMaTpMBaeMbIX
yyacTkax. lorpyxarowminca oTpesHoii Kpyr
MOXEeT NP1 pe3aHun rasonposoaa unu
BOJOMNPOBOAA, 3NEKTPUHECKMX NMPOBOAOB UK

Opyrnx o6 bEKTOB NPUBECTU K 06paTHOMY yaapy.

CneumanbHble Npeaynpexaatowme
yKasaHuAa anAa wnudosaHus
Ha)kga4yHou 6ymarom

» He npumeHanTe wnudoBanbHbie IUCTbI C
3aBbllUEHHbIMW pa3MepamMu, a cneayunte
AaHHbIM U3rOTOBUTESA MO pa3mepam
wnucoBanbHbIX NUCTOB. LLnudosanbHblie
JICTBI, BbICTYMatoLwme 3a Kpan wnndosasibHon
Tapenku, MoryT ctaTb NPUYNHON TPaBM 1
6noKNpoBaHnA, peaTbCA UMM MPUBECTM K
obpaTHomy yaapy.

Ocobble npegynpexaatowme
yKasaHuA anAa pabot ¢
NMPOBOJIOYHbLIMU LWETKaMM

> Y4uTbiBanTe, YTO NPOBOJIOYHbIE WETKU
TEepPAIOT NPOBOJIOKU TaKXKe U Npu
HopmanbHou paboTe. He neperpyxanTe
NPOBOJIOKMW Ype3MePHbIM yCUnuem
npwxatua. OTneTtarome Kyckn npoBOOKK
MOFYT NErko NMPOHUKHYTb Yepe3 TOHKYIO 04eXy
n/vnn Koxy.

» Ecnu gnAa pabotbl pekomeHAyeTcA
MUCNOJIb30BaTh 3aWMUTHBIA KOXYX, TO
UCKNo4anTe CONPUKOCHOBEHUE
NPOBOJIOYHOM LETKU C KOXKYXOM.
Tapeana'rble M Yalle4yHble WeTKU MoryT
yBENUYMBaTb CBOV AnamMeTp non AeACTBUEM
ycunua npmxaTtua n LleHTpI/IprFaJ'IbeIX cun.

[JononHutenbHble
npepynpexaatwme yKasaHusa
MpumeHAUTe 3aLMTHBIA OYKK.

» [MpumeHANTe COOTBETCTBYIOLWME MeTannouc-
KaTenu AnA HaXOXXAEHMWA CKPbITbIX CUCTEM
cHab)keHUA unu obpallanTechb 3a CNPaBKOWA B
MecTHOe npeanpUATUEe KOMMYHasnbHOro
CHabXeHUA. KOHTaKT C 3N1eKTPONPOBOAKOM
MOXEeT MPUBECTU K MOXapy v MNOPaKEHMIO 3/eK-
TpoTokoM. NoBpexaeHre razonposoaa MoXeT
MpYBECTM K B3pbIBY. [oBpeXxaeHne BOAOMNPO-
BOJA BEAET K HAHECEHWIO MaTepuanbHOro
ywep6a v MOXeT Bbl3BaTb NOPaxeHue
3NEKTPOTOKOM.

» Bcerpa npumeHAWTe 3alUTHbIE YCTPOUCTBA,
npeAycMOTpPeHHbIe AJ1A COOTBETCTBYIOLLEN
paboTbl. 3aWwmMTHbIE YCTPONCTBA, HE
npenycMOTPeHHble AS1A COOTBETCTBYIOLLEN
paboTbl, He 3aKpbiBaOT LWINGOBABHbIV
VHCTPYMEHT B MOJIHOW Mepe.
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» [nAa o6paboTKkn KaMHA NPUMEHANTe 0TCOC
nbinu. Mbinecoc foMmkeH UMeTb AONYCK Ha
oTcacbiBaHUA KameHHOﬁ nblNA.
Vcnonb3oBaHne 3TUX YCTPOWCTB CHUXaeT
0OMacHOCTb OT BO34ENCTBMA MNbINN.

» [InA oTpe3aHWA KaMHA NPUMEHANTe
HanpasnAawLwme canasku. bes 6okoson
HanpaBnALWEN OTPE3HOWN KPYr MOXET
3aKNVHUTB W BbI3BaTb 06paTHLIN yaap.

» lpu paboTe aNeKTPOMHCTPYMEHT Bceraa
HaAeXXHO Aep)kaTb 06eMmmn pykamu, 3aHAB
npeaBapuTenbHO YCTOMYMBOE NOMOXKEHHUE.
[BymA pykamu Bel paboTaeTte 6onee HaaexHo ¢
3NEKTPOVHCTPYMEHTOM.

» KpenneHue 3arotoBku. 3aroToBka,
YCTaHOBJIEHHaA B 3a>KMMHOE npucnocobnexune
U1 B TUCKW, yaep>kuBaeTcA 6onee HaaexHo,
yem B Bawew pyke.

» He obpabatbiBaiiTe maTepuabi ¢
copepyxaHuem acbecta. AcbecT cuntaeTcA
KaHLEepOreHom.

» lMpumMmute mepbl 3aWUTbl, €CSIU BO BPEMA
paboTbl BO3MOXXHO BO3HMKHOBEHME BpeaHOMN
ANA 300pOBbA, FOPHOYEn UK B3pbiBOONac-
How nbuTKU. Hanpumep: HekoTopble BUAbI Nbiu
CUNTAIOTCA KaHUeporeHHbIMu. MNonb3ynTech
NPOTUBOMbINIEBLIM PECNINPATOPOM U NpUMeE-
HAWTE OTCOC MbIIV/ONWIOK NPY HAIMYNK
BO3MO>XHOCTM NPUCOEANHEHUS.

» [epxxute Bawe pabouyee mecTo B UUCTOTE.
Cmecn maTepuanoB 0cobeHHO onacHbl. Mbiib
NIerkoro metanna MoXxeT BOCNNaMEeHUTLCA UK
B30pBaTbCA.

» He pabotaiiTe ¢ 3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM C
NOBPEXAEHHbIM WHYPOM nuTaHuA. He
KacanTecb NOBPEXAEHHOrO WHypa,
oTCoeaAVMHUTE BUIIKY OT WiTencenbHON
PO3eTKM, ecnu WHYp 6b1N NoBpeXAeH BO
BpemA paboTbl. [oBpeXxaeHHbI Kabenb
NoBbILAET PUCK NOPAXKEHNA ANIEKTPOTOKOM.

OnucaHue pyHKUUU

MpouTuTe BCE YKa3aHMA U UHCTPYK-
UMM no TexHuke 6esonacHocTu. Yny-
LWEeHWA, AOoMYLUEeHHble Npy cob4eHUN
yKasaHuii M MHCTPYKLMIA MO TEXHNKe
6e30MacHOCTH, MOTYT CTaTb NPUYMHOW
3MNEKTPUHECKOrO NMOPaXKEHWA, noxapa
N TAXeNbIX TpaBM.

Mo>xanyncTa, OTKpOWTE packnaHyo CTpaHuLy ¢
UNNIOCTPALMAMU 3N1IEKTPOUHCTPYMEHTA U
ocTaBnANTE ee OTKPbITOM Nnoka Bel nsyyaete
PYKOBOZACTBO MO 9KCMyaTauum.

NMpumeHeHne Mo Ha3Ha4YeHUIo

HacToAwmi aneKTpouHCTPYMEHT NpeaHasHaveH
ONA OTPe3HbIX N 064MPOYHbIX paboT, anAa
KpaueBaH/A MeTannyecknx 1 KameHHbIX
martepvanoB 6e3 NpUMeHeHVA BOAbI.

[na oTpesHbIx paboT No MeTany AOMKEH bbiTb
NMPUMEHEH CreumnanbHbl 3aWWTHBIA KOXYX ANA
oTpesaHuA (NPUHAASIeXXHOCTb).

[InA oTpe3Hbix paboT MO KamHI0 A0MKEH BbITb
NMPUMEHEH CreumnanbHbI 3aWUTHBIA KOXYX C
HanpaBnALWMMY canaskamuy (MPUHaANEXXHOCTH).
C ponyLeHHbIMU LWAngoBanbHbIMU
WHCTPYMEHTaMN 3NEKTPOUHCTPYMEHT MOXET ObITb
MCMosb30BaH Af1A WnMgoBaHWA ¢ HaXXAa4yHON
6ymarom.

N306pakeHHble coCTaBHble YacTu

Hymepauma cocTaBHbIX YacTew BbINOSIHEHA MO
M306pa>KeHUIO Ha CTpaHuLe C UIIIOCTPaLUAMM.
1 Pblyar oTKpbITMA 3aWMTHOrO KoXyxa
2 KHonka 6510KMPOBKU WNMHAENA

3 YcTaHoBOYHOE KONECUKO Yncna 060poToB
(BTI-WKS 125 VRE)

BbikniovaTtens

[ononHnTtensHaA pykoATka

WnuHpenb

BbITAXHOM KONnak *

MocanoyHbIi hnaHew ¢ KPYrnbiM KOMbLOM
TBepaocniaBHbIN YaleyHbIn WingoBanbHbIN
Kpyr*

10 lavika KpenneHuA

11 BbicTpo3axkumHanA ranka SDS-clie *
12 3awmTHbIN KOXYX ANnA wnudosaHua
13 3awmTHBIN KOXYX AnA oTpesaHuAa*
14 LnndoBanbHbIn Kpyr/OTpesHon Kpyr
15 3awmTHBIA WMTOK ANA pykn™*

16 PesnHoBana wnudgosanbHaa Tapenka*
17 LWnuchosanbHbIi nmucT*

18 Kpyrnan ravika*

19 YaweyHanA weTtka*

20 3awmTHBIA KOXYX ANA OTPe3aHnA
HanpasnAlLWMMK canaskamm *

21 AnmasHbIi OTpe3Hom Kpyr*

© O N OGBS

*

*N306parkeHHble NNK ONUcaHHbIe NPUHAANEXHOCTN He
BXOAAT B CTaHAAPTHbIN KOMMNNEKT NOCTaBKMU.
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TexHU4Yeckue AaHHble

Yrnosas wnucgoBanbHaA MawMHa BTI-WKS 115V BTI-WKS 125 VRE
ApT. Ne 009303 009313
MoTpebnAaeman MOLWHOCTb, HOMUHaNbHaA BT 800 1400
OTpaBaemad MOLIHOCTb BT 500 820
Yucno 060poToB XONOCTOro Xo4a MuH"! 11000 2800-11000
[nameTp WnngoBanbHOro Kpyra, Makc. MM 115 125
Pesbba wnugoBanbHOro wnuHaena M 14 M 14
CucTema BbIKMIOYEHNA Npu 06paTHOM yaape - o
3awmTa oT HenpeaHaMepeHHOro 3anycka - o
OrpaHnyeHne Toka 3anycka - )
OneKTpoHHaA cucTema ctabunmnsaumm CKopocTu

BpaLleHnsa - °
Bbi60op uncna o6opoToB - )
Bec cornacHo EPTA-Procedure 01/2003 Kr 1,9 2,2
CTeneHb 3almThl OT ANIEKTPUHECKOrO NopaXKeHus [O]/11 [@)/11
[aHHble [eNCTBMTENbHbI AJ1A HOMUHANbHBIX HanpAXeHun 230/240 B. [na 6onee HU3KMX HaNpAXKEHUIA 1 cneumnanbHbIX
BMNOOB UCMONHEHUA ANA OTAeNbHbIX CTPaH 3TN AaHHble MOTyT U3MEHATbLCA.

HaHHble no wymy 1 BMbpauuun

M3amepeHuA BbINOMHEHbI cornacHo ctaHaapty EH 60745. 009303 009313
A-B3BELLEHHbIV YPOBEHb LyMa MHEBMOVMHCTPYMEHTA COCTaBNAET TUMUYHO

YpPOBEHb 3BYKOBOr0O AaBEHNA oBb(A) 91 91
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU oB(A) 102 102
HeA0CTOBEPHOCTb K= nb 3 3

MpumeHATe cpeacTBa 3aliMTbli OpraHoB cryxa!

Ob6Lwume 3HayveHWA Bubpaumm (BEKTOpHaA CymMa Tpex HanpaBneHui),
onpeaeneHHble cornacHo EN 60745:

LLinncposaHme nosepxHOCTU (06ANPOYHOE):

3HayeHne amuccun konebaHua ay, m/c? 5,5 8,5
HeN0CTOBEPHOCTbL K= m/c? 1,5 1,5
LLinncpoBaHme Haxkaa4Hom bymaron:

3HaueHune amuceun konebaxua ay, m/c? 3,0 3,0
HEeAO0CTOBEPHOCTb K= m/c? 1,5 1,5

A NPEOYNPEXOEHVE MprBeAEeHHbIN B HACTOALUMX MHCTPYKLUMAX YPOBEHb BUOPaLMKN 3aMepeH B

COOTBETCTBUM C HOPMUPOBAaHHbLIM B cTaHaapTe EH 60745 meTonom nsmepexna
1 MOXET 6bITb MCMONb30BAH AJ1A CPABHEHNA MHCTPYMEHTOB.
YpoBeHb BUBpaumm MOXET U3MEHUTLCA B COOTBETCTBUM C SKCMyaTaumnen 3NeKTPOUHCTPYMEHTa N B
HEKOTOPbIX Cy4anaX NPeBbICUTb YKa3aHHOE B HACTOALLMX MHCTPYKLMAX 3Ha4YeHue. Harpyska ot subpauum
MOXET 6bITb HEJOOLIEHEHA, €CIN ANIEKTPONHCTPYMEHT By AeT perynapHO NPUMEHATLCA Takum 06pasom.
YkasaHue: [[nA TO4YHON OLIEHKMN Harpy3ku oT Bubpauuu, B Te4eHue onpeneneHHoro paboyero BpeMeHu,
cnepyeT TakXe y4nTbiBaTb Y BPEMA, KOTAa UHCTPYMEHT BbIKITHOYEH UMK BKITIOYEH, HO AENCTBUTENBHO He
BbINOSIHAET paboTbl. ITO MOXKET 3HAYUTENBHO CHU3UTbL Harpy3Ky OT BUbpaumu B Te4eHne obLiero
paboyero BpeMeHu.

c € Jurgen Dietz i. V. Giinter Hub

3aABneHne 0 COOTBETCTBUM General Manager Purchasing Manager

C nonHow 0TBETCTBEHHOCTLIO Mbl 3aABIAEM, YTO

HacToALlee u3aenue COOTBETCTBYET HUXKecne- @W\ - \/
aylowmnm ctaHgapTaM unv HopMaTUBHBIM LOKY- . )V
MeHTam: EH 60745 cornacHo nonoXeHnAam

HupekTne 89/336/EXC, 98/37/EC.

BTI Befestigungstechnik GmbH & Co. KG
74653 Ingelfingen
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Cb6opka

YcTaHOBKa 3aliMTHbIX YCTPOUCTB

» o Hayana pa6oT no o6cny>xmBaHuio 1
HaCTPOWKE 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa
oTCOoeAuHANTEe BUMKY LUHYpa CeTn oT
WwITencesbHOW PO3eTKU.

3awmTHbIN KOXYX ANnA wnudoBaHuA

HacaauTe 3almTHBIA KOXYX
12 Ha wewKy WwnmHaena
COrNacHO PUCYHKY.
TpeyronbHble METKN
3aLUMTHOrO KOXYXa JOMKHbI
coBnaaatb C
COOTBETCTBYIOLLMMN METKaMu
Ha rofioBke pegykTopa.

Hanpeccynte 3awmTHbIN
KOXyX 12 Ha WwewiKy wnnHaens
00 ynopa 6ypTuka 3amTHOro
KO>Xyxa BO ¢pnaHeL
3MEKTPOUHCTPYMEHT U
NOBEPHUTE €ro A0 CMbILLXMOro
PVKCMPOBaHWA.

YcTaHoBUTE 3aLWMTHBIN KOXYX 12 B COOTBETCTBUM C
TpebosaHuAMK paboyero npouecca. AnA aToro
HaXXMWUTE Ha pblyar oTKpbITMA 1 HaBepx n
NMOBEpHUTE 3aLUMNTHBIN KOXYX 12 B XXenaemoe
NosIoXXeHue.

» YcTaHOBMTE 3alMUTHBIA KOXYX 12 TaK, 4TO6bI
uckno4vanca BbIGpoc UCKP B HanpasreHue
oneparopa.

» 3awuTHbIA KOXYX 12 foMkeH nogaaBaTbCcA
MOBOPOTY TONbKO NocJie 3aAeicTBOBaHUA
pblyara oTKpbITMA 1! B npoTuBHOM cny4an
9N1IeKTPOUHCTPYMEHT Henb3A 6onblue
MUcnonb3oBaTh U OH AO0JKEH ObITb NepeaaH
cepBUCHOU cnyxbe.

YkasaHue: Kynayku kognposanua 12 rapaHTupytoT
YCTaHOBKY TOMbKO NOAXOAALLEro K
ANEKTPOVHCTPYMEHTY 3aLLUMTHOIO KOXYyXa.

3almTHBIN KOXYX AJIA OTpe3aHuA

» Bcerpa anA oTpesHbix paboT no metanny
NPUMEHANTE 3aWUTHBIA KOXXYX ANA
oTpesaHuA 13.

» Bcerga AnA oTpesHblX paboT No KamHIo
NPUMEHANTE 3aLMUTHbIA KOXYX ANnA
OoTpe3aHuA ¢ HanpaBMAKLWMMY cana3Kkamm
20.

3almTHBIN KOXYX ANnA oTpesaHna 13 MoHTupyeTcA
TakXe Kak ¥ 3almMTHbIA KOXYX ANA WindosaHnA
12.

BbITA)XKHOW KONNakK AnA wnugoBaHua

Ona wnndoBaHna 6e3 Nbiv CNoeB Kpacku, nakos
1 nnacTMacc ¢ NOMOLLbIO TBEPAOCMNIaBHOro
YalleyHoro WNMGOoBabHOro Kpyra 9 unm c
pe3nHoBON WnndgoBanbHoM Tapenkon 16 co
wnudosanbHbIM NMcTom 17 Bbl MoxeTe
MCMosIb30BaTh OTCAChIBAKOLMIA KONNak 7.
OTcacblBarowWymin KofiNak 7 He NpUroaeH npu
06paboTke meTanna.

K oTcacbiBatowemy Konnaky 7 MO>KHO
NpUcoeAMHUTbL NOAXOAALLMIA Nblnecoc hupmbl BTI.

OTcacbiBaloWwmii Konnak 7 ycTaHaBNMBaeTCA Kak 1
3aWmTHBIN KOXXyX 12. BeHel WeToK MOXeT 6bITb
3aMeHeH.

DononHutenbHaa pyKoATKa

» MMpumeHATe Baw 3neKTPOMHCTPYMEHT
TONbKO C AOMNOJIHUTENIbHOW PYKOATKOM 5.

MpVBMHTUTE AONONHUTENBHYIO PYKOATKY 5 cnpaBa
UM crieBa OT PedyKTOPHOMN FONOBKM B
3aBUCUMOCTM OT cnocoba paboTbl.

Bubporacauiaa oononH1TenbHaA pyKoATKa
Bubporacawana gononHUTeNnbHaaA pykoATKa
YMeHbLUIaeT ypoBeHb Bubpaumm n obecrneynsaeT
3TUM 6051e€ KOMhOPTHYIO paboTy.

» He npoBoauTe HUKaKux U3MeHeHun
AOMNONTHUTESIbHOM PYKOATKMU.

He nonb3yiTecb NnoBpeXaeHHOW
AOMNOJSTHUTENIbHOW PYKOATKOW.

3alMTHDBIN WMTOK PYKKU

» [OnAa pa6ot c pe3auHoBou WndoBanbHON
Tapenkou 16 unu ¢ Yyawe4Hon U AUCKOBOW
LEeTKOW, UIN C NenecTKOBbIM
wnudoBanbHbIM KPYrom yctaHaBnuBanTe
3alMTHDbIN WMTOK ANA pyKu 15.

3akpennanTe 3aWnTHbIN WMTOK 15
[OMNOMHUTESIBHOM PYKOATKON 5.

YcTtaHoBKa wnugoBanbHbIX
MHCTPYMEHTOB

» o Hayana pa6oT no o6cny>xmBaHuio 1
HaCTPOWKE 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa
oTCcoeaAuHANTEe BUNMKY LUHYpa ceTh oT
WwTencesbHOW PO3eTKU.

» Mpu paboTte wnudgosBanbHbie U OTPE3HbIE
KpYru CUINbHO HarpeBaloTCA, He
npukacanWTecb K HUM MNOKa OHU He OCTbIHYT.

OunwanTe WnmMdoBanbHbIN WNMHAESL 6 1 BCce
MOHTUPYEMbIE HaCcTW.

Mepen 3axxaTnem n OTBUHYMBAHMWE
LWNNPOBaNbHOrO MHCTPYMEHTA 3a4eUCTBYNTE
KHOMKY 6/TOKUPOBKMU WNWHAENA 2 ANA ero
dmKenpoBaHuA.
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» HaxumaiTe Ha KHOMKY 6JI0KMPOBKHU
WNWHAENA TONbKO NPU OCTaHOBJIEHHOM
wnuHpene! B npotueHoM cnyyae
SNEKTPOMHCTPYMEHT MOXET ObITb MOBPEXAEH.

LinudoBanbHbIA KpYr/oTpe3HOW Kpyr
YynTbiBalTE pasMepbl LWNNGOBasbHbIX
WHCTPYMEHTOB. [JuameTp nocafo4HOro OTBepCcTUs
[OJXEH COOTBETCTBOBATL MOCAA0YHOMY ChriaHLy.
He npumeHAliTe NnepexoAHUKOB UM afanTepos.

[Mpu npMMeHeHNM anmasHbIX OTPE3HbIX KPYros
cnepuTe 3a Tem, YTo6bl CTpenka HanpaseHuA
BpalleHnA Ha anmMa3HoOM OTPE3HOM Kpyre
COOTBETCTBOBANa HanpaBeHUIo BpaLleHua
3/IEKTPOVHCTPYMEHTA (CM. CTPENKY Ha
penyKTOPHOW rofnoBke).

MocnepoBaTenbHOCTL MOHTaXe NokasaHa Ha
CTpaHuLe UNMIoCTPaLmiA.

[na kpenneHna WnnMdoBasIbHOrO/0TPE3HOro Kpyra
HaBMHTUTE 3aXXUMHYIO ranky 10 1 3aTAHUTE ee
KIIOYOM AJ1A KPYTSblX raek ¢ 2-MA TOPLOBbIMU
OTBEPCTUAMM, CM. pasaen «bbicTpo3axnmHas
rasika».

» lMocne moHTaxa wnugoBanbHOro
WHCTPYMeHTa NpoBepbTe Nnepep BKJlOYeHNEM
npaBuUNbHOCTb MOHTaXa u cBo6ogHoe
BpalleHue uHcTpymeHTa. MpoBepbTe
cBoboaHoe BpalleHue wningosanbHOro
MHCTPYMeHTa 6e3 WwnudoBaHUA 3a 3alUTHbIN
KOXXYX UK Apyrue 4acTu.

B nocapnouHbIn conaHe 8
BCTaBeHa BOKpYr 6ypTuka
LeHTpMpOBaHuNA niacTMaccoBas
netanb (kpyrnoe konbuo). Ecnmn
KOJ1bLIO OTCYTCTBYET UJn
NOBPEXAEHO, TO ero cneayet
06A3aTenbHO YCTaHOBUTb MU
3aMeHUTb nepe MOHTaXOM
nocago4Horo gnaHua 8.

JlenecTkoBbIN WK OBaNbHbIA KPYr

» [OnAa pa6ot c pe3auHoBou WudoBanbHON
Tapenkou 16 unu ¢ Yyawe4Hon U AUCKOBOW
LEeTKOW, UNN C NenecTKoBbIM
wnudoBanbHbIM KPYrom yctaHaBnuBamnTe
3alMTHbIN WMTOK ANA pyKM 15.

Pe3uHoBan wnudoBanbHaA Tapesnka

» [OnAa pa6ot c pe3auHoBou WudoBanbHON
Tapenkou 16 unu ¢ Yyawe4Hon U AUCKOBOW
LEeTKOW, UNU C NenecTKoBbIM
wnudoBanbHbIM KPYrom yctaHaBnuBanTe
3alMTHDbIN WMTOK ANA pyku 15.

MocnepoBaTensHOCTb MOHTaXe NokasaHa Ha
CcTpaHuLe NNCTpauni.

HaBuHTUTE Kpyrnyto ranky 18 n 3atAHnTe ee
KIMIOYOM ANA KPYribIX raek ¢ 2-MA TOPLOBbLIMU
OTBEPCTUAMM.

Yawe4yHana weTka/gucKoBas WweTkKa

» [Ona paboT c pe3uHoBoM WudoBanbHON
Tapenkou 16 unu ¢ yawe4yHoOn U AUCKOBOW
LWEeTKOW, UJIN C NIeNecTKOBbIM
wnudoBanbHbIM KPYrom yctaHaBnusamnte
3alMUTHbIA WUTOK ANA pyku 15.

[MocnenosaTenbHOCTb MOHTAXE NoKasaHa Ha

CTPaHuULIe UNMIOCTPaLWIA.

YaleyHanA/anckoBan WeTka AoMmKHa HaBUHYMBaTbCA

Ha WnNuHAenb Tak, 4Tobbl donaHew WnMHAENA NIoTHO

npuneran B KOHUe pe3bbbl wnnHaensa. Kpenko

3aTAHWTE YalLeY4HYIO/AVCKOBYIO LLETKY

BWJIKOOOPA3HbIM KITHOHOM.

BbicTpo3axxumHan raka SDS-cli=

[lnA NpocTomn cMeHb! WNNoBaNbHOro UHCTPYMEHTa
6€e3 NpMMEeHeHNA NHCTPYMEHTOB Bbl moXxeTe
ncnonb3oBaTb BMECTO 3aXXMMHOM ravikm 10
6bICTPO3aXXMMHYIO ranky 11.

» BbicTpo3aXkumHyto ranky 11 paspelaerca
Ucnosib3oBaThb TOJNbKO ANA WANGOBaNbHbIX
U OTPE3HbIX KPYroB.

M pumeHAnTe TONbKO 6e3ynpeyHyio, He UMeKLLY0
NoBpeXAeHUA 6bICTPO3aXKUMHYIO ramky 11.

M pn HaBMHYMBaHUM cneauTe 3a TEM, HTOObI
CTOpOHa raku ¢ Hagnucbto 11 He 6bina
obpatueHa K wnudoBanbHOMY Kpyry; cTpenka
AOJKHA NoKa3blBaTb HA UHAEKCHYIO0 METKY 22.

[nA drkecrposaHua
LwnncpoBanbHoOro
LWNUHAENA HAXMUTE
KHOMKY 6/T0KUPOBKU 2.
[nA 3aTArmBaHuA
6bICTPO32XXMMHON ranku
noBepHuTe
LWMoBanbHbIN KPyr ¢
yCUMeMm rno 4acoBom
cTpenke.

MpasunbHO
3aKpEeneHHyto, He
MMEIOLLYIO MOBPEXAEHWUIA
6bICTPO3AXMMHYIO ranky
Bbl MOXeTe OTBEPHYTH,
BpaLlanA pyKon KosbLo C
HakaTKoW NpoTuB
4aCoBOW CTPENKW.
Hukoraa He
oTBOpayMBanTe NPO4HO
cnpAwyo
BbICTPO3AXKUMHYIO
ramky Krewamu, a nosib3yuTecb K/KOYOM AnA
raek ¢ AByMA TOPLIOBbIMW OTBEPCTUAMMU.
HaknappiBaviTe KoY ANA raek ¢ ABymMA
TOPLOBbLIMA OTBEPCTUAMMU COTNIACHO PUCYHKY.
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Hdonyckaemblii K NPUMEHEHUI0
wnucoBanbHbIA UHCTPYMEHT

Bbl MOXETE NPUMEHATL BCEe Ha3BaHHbIE B 3TOM
PYKOBOACTBE LWNMhoBanbHbIe MHCTPYMEHTBI.

[Jonyctumoe uncno 060poTos [MuH '] unu okpysxxHan
CKOpPOCTb [M/C] NpUMeHAEMbIX LNNGOBanbHbIX
WHCTPYMEHTOB JOJKHA, N0 KparHen mepe, 6biTb He
MeHee NpuBeLEeHHOW B cneaytowen Tabnuue.

YunTblBaTe NO3TOMY LOMYCTUMOE YUCNO
060pOTOB NN AONYCTUMYIO OKPYIXKHYIO
CKOPOCTb Ha Haknelke WnmoBanbHoro
MHCTPYMeHTAa.

vake. I
[mm] vv] | "2
D b d | [Mun" | [m/c]
115 6 | 222 | 11000/ 80
125 6 |222| 11000, 80
115 _ _ 11000| 80
125 11000| 80
||d
b:% 75 | 30 [M14| 11000| 45
D |
MoBOpPOT peayKTOPHOM FOJIOBKMU
» [lo Hayana pa6oT no o6¢cny>xmsaHuio n
HaCTPOWKe 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa
oTCOoeAuHANWTE BUSKY LUHYpa CEeTH OT
WTencenbHOW PO3eTKU.
PenykTopHan
rofioBKa MoXeT 6bITb
NnoBepHyTaCTyNeHAMU
My, no 90°. Takum
obpasom
$ [ BbIK/OYaTeNb MOXET
2 \ ObITb yCTAHOBNEH B
yno6bHoe anA paboThbl
< - 74 nonoxexue,
S Hanpuwmep, ana
| = OTPE3HbIX PaboT ¢
BbITAXHbLIM KOJINakoM
1 HanpaBnALWUMU
canaskamm

20/0Tpe3HbIM CTOSIOM
Unv AnA NesLu.

[MonHocThio BhiBEPHUTE 4 BUHTA. OCTOPOXKHO
NoBEpHUTE PeayKTOPHYIO ronoBKy 6e3 oTpbiBa OT
Koprnyca B HOBOe nonoxeHue. Kpenko 3ataHute
4 BuHTA.

PaboTa ¢ MHCTPYyMEHTOM

BkntoyeHue ANIEKTPOUHCTPYMEHTa

» YuutbiBauTe HanpAXxeHue ceTu!
Hanpsa)xeHue NCTOYHMKA TOKA AOIMKHO
COOTBETCTBOBAaTb AAaHHbIM Ha TUNOBOMN
Tabnuuke 3NeKTPOMHCTPYMEHTA.
AnekTpouHcTpymeHTbl Ha 230 B moryt
paboTaTb Takxxe u npu Hanps>xeHuu B 220 B.

Mpu NUTaHWUN 3NEKTPOMHCTPYMEHTA OT
nepeaBuXKHbIX 3N1EKTPOreHepaTopoB, KOTOpbIe He
obnagarT 4OCTATOYHbIM 3aracoM MOLYHOCTU Unn
He OCHaLleHbl COOTBETCTBYIOLMM PErynATOPOM
HanpAXeHUA C YyCUIEHNEM MyCKOBOro ToKa, npu
BK/THOYEHMW BO3MOXKHO NajeHne MOLHOCTM UK
Heobbl4HOE NoBeAeHNEe MaLUVHbI.

Mo>kanyncTta yumTblBakTe NPUroAHOCTbL
ucnosnb3yemoro Bamu reHepaTtopa.

BktoyeHue/BbiKIl0O4EHUE

[nA BKNIOYEHUA 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA
nepeABuHbTE BbIKMOYaTeNb 4 Brepes.

[na domkcupoBaHUA BKJIKOYEHHOTO BbIKOYaTeNA
4 Ha>KMUTe Ha Hero 4 crnepeun A0 (PMKCUPOBaHUA.

[nA BbIKNOYEHUA QNIEKTPOUHCTPYMEHTa
OTNYCTUTE BbIKNOYaTeNb 4 UK, €Cnv OH
3anVIKCVIpOBaH, Ha>KMNTE KOPOTKO Ha
BbIKO4aTenb 4 1 OTNYCTUTE €ro.

» MMpoBepanTe wWnngoBanbHbIA UHCTPYMEHT
nepep npumeHeHuem. LLinudoBanbHbIN
WHCTPYMEHT AOJMKEH bbITb 6e3ynpeyHo
ycTaHOBJIEH 1 cBO60OAHO BpaLlaThCA.
BbinonHute npobHoOe BKNIOYEHUE B TeYEHUE
He meHee 1 MUHYTbI 6e3 Harpysku. He
NPUMeHANTE NoBPeXAeHHble
wnudoBanbHbie UHCTPYMEHTbI MU C TaKue
OTKJIOHEHMEeM OT KPYrnocTu u Bubpupyioiume
MHCTPYMEHTbI. [1oBpexaeHHbIe
LWAMPoBanbHbIE MHCTPYMEHTbI MOTYT
pasopBaTbCA N HAHECTU TPaBMbl.

Cuctema BbIK/TIO4EHUA Npu obpaTHOM yaape
(BTI-WKS 125 VRE)

Mpn pe3kom nageHun Ymcna obopoToB, HaNpUMep,
npu 6MOKNPOBaHNN B pese, NpepbiBaeTcA nogada
nuTaHuA asuraTento.

[nA NOBTOPHOro BKJIIOYEHUA rnepeseaute
BbIKNto4aTenb 4 B BbIKOYEHHOE NOJIOXEHME U
CHOBA BKJIIOUUTE SNEKTPOUHCTPYMEHT.

3awmTa oT HenpeaHamepeHHoro 3anycka (BTI-
WKS 125 VRE)

3awmTa oT HenpeaHamMepeHHOro BKITIOYEHNA
npefoTepallaeT HeKOHTPONMPYEMbIA 3anyck
3MEKTPOVHCTPYMEHTa nocre nepepbisa B nogaye
nMTaHuA.
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[1nA NOBTOPHOro BKJIIOYEHUA rNepeBeaute
BblkNto4aTeNb 4 B BbIKMOYEHHOE NOJIOXEHME n
CHOBA BKJIIOUUTE 3NTIEKTPONHCTPYMEHT.

OrpaHuyeHue Toka 3anycka (BTI-WKS 125 VRE)
OneKTPOHHaA cMcTeMa OrpaHMyYeHNA MyCKOBOro
TOKa OrpaHu4nBaeT MOLYHOCTb MPU BKITHOYEHWN
ANEKTPONHCTPYMEHTA U AaeT BO3MOXKHOCTb
paboTbl OT po3eTKM Ha 16 A.

Bbi6op uncna o6opotoB (BTI-WKS 125 VRE)

AnekTpoHHaA cucTema ctabunusaumm CKopocTu
BpalweHua (BTI-WKS 125 VRE)

OnekTpoHHaA cuctema ctabunusauum
BblAEPXXUBAET YMCII0 060POTOB Ha XONOCTOM XOA4Y
1 MOA Harpy3KOoW MNOYTU NOCTOAHHbBIM 1
obecneynBaeT paBHOMEPHYIO
NPOV3BOANTENBHOCTbD.

C nomoLbio YCTaHOBOYHOro Konecnka 3 Bbl MOXeTe ycTaHOBUTb HEO6X0AMMOE YMUCIO 060POTOB TaKXe 1

BO BpemA paboThbl.

[aHHble B cne,uy}ou.leﬁ Tabnuue ABnAOTCA peKomMeHayeMbiMn 3Ha4eHUAMN.

Matepuan MpumeHeHune Pab6o4unint UHCTPYMEHT MonoxxeHue
yCTaHOBO4YHOIro
Konecuka 3

MeTtann YpaneHve Kpacku LLinucpoBaneHbI nMcT 2-3

OpeBecuHa, KpauesaHue, YalweyHan weTka, WnndoBanbHbIni 3

meTann yAaneHne p>XXaB4yuHbl | NNCT

MeTann, kameHb | LLnudosaHne LLinndpoBanbHbIN Kpyr 4-6

MeTtann O6anpoyHoe LLinudpoBanbHbI Kpyr 6

wnudgosaHe
KameHb OTpesaHue OTpesHou Kpyr 1 HanpasnAalowme 6

canasku (pesaTtb KamMmeHHble Nopospl
paspeLaeTca TOMbKO C
HanpaBnALWMMA canaskamu)

YKa3aHuA no npumeHeHuro

» OCTOpPOXXHO NMpW BbINOJIHEHWUM LWITULIEB B
KanutasibHbIX CTEHaXx, CM. pa3aen «YkasaHuA
no ctatuke».

» 3akpennfAinTe 3aroToBKY, eCiu ee
cobcTBEeHHbIN Bec He obecneunsaeTt
Hape)XXHoe MoJsioXKeHue.

> He Harpy>xaiTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT A0 €ro
OCTaHOBKM.

» Tpu pabote wnucgosanbHble U OTPE3HbIE
KpYyru CUIIbHO HarpeBaloTCA, He
npukKacamTecb K HUM NMNOKa OHU He OCTbIHYT.

06aupoyHoe wnudoBaHue

» Hukorga He NpUMEHAUTE OTpPe3Hble KPyru
AnAa o6avpku!
C yrnom kpyra B 30° go 40° k 3aroToBke Bbl
nony4mTe Hamnyywne pabouve pesynbtaTbl Npu
o6anpoyHoM wnuchosaHum. Nepeasurante
3NIEKTPOVHCTPYMEHT C YMEPEHHBIM NpuKaTuem
Tyna v obpaTHo. [Mpu 3TOM 3aroToBKa CUbHO He
HarpeBaeTCcA, He U3MEHAET CBOEN OKpPaCcKu 1 He
OCTalOTCA KaHaBKM.

JlenecTkoBbIN WG OBaNbHbIA KPYr
JlenecTkoBbIM WNUOBANBHLIM KPYroM
(NprHaaneXXHoCTH) MOXHO Takxe obpabaTbiBaTb
BbIMyK/ble MOBEPXHOCTN 1 Npodounm (wnmdosaHve
KOHTYpOB).

JlenecTkoBble WwWnndgoBanbHblie Kpyru obnagatt
3HAYNTENbHO BOSBLUMM CPOKOM CNy>6bl, cCO3Jat0T
MEHbLUMIN YPOBEHb LIYMa 1 MEHbLUME TeMNepaTypbl
LwnncpoBaHnA, YeM obblYHbIE WNNGOBaNbHbIE

Kpyru.

OTpesaHue MeTannmyeckux Yacten

» Bcerpa AnA oTpe3Hbix paboT no metanny
NPUMEHANTE 3aWUTHBIW KOXXYX ANA
oTpesaHuA 13.

Mpn oTpesaHun wnmgosanbHbIM Kpyrom
paboTanTe c yMepeHHOW, COOTBETCTBYIOLLEN
obpabaTbiBaeMOMy MaTepuany, nogaden. He
oKasblBanTe AaBneHne Ha OTPE3HON Kpyr, He
nepekawmBanTe U He KayainTe ero.

He 3aTopmaxkmBanTe oTpe3HoW Kpyr Ha Bblbere
60KOBbIM AABNEHNEM.
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Bcerpa Begute
3NEKTPOVHCTPYMEHT
NPOTVB HanpaBeneHna
BpaLLeHvA. B
NPOTVBHOM Cry4ae
BO3HMKAET OMacHOCTb
HEKOHTpPONUpyemoro
BbIX0a V3 MPOopesu.
Mpw pe3ke npochunen
WIN YeTbIpeXrPaHHbIX
Tpy6 HauYnHanTe pe3
Ha HaMMeHbLIEeM
NonepeyHoOM CeHeHum.

Pe3aHue KamHA

» Bcerga anA oTpesHblX paboT No KamHio
NPUMEHANTE 3aLMUTHbIA KOXYX ANA
OoTpe3aHuMA ¢ HanpaBAKLWMMY cana3Kkamm
20.

» [laHHbIW 3NEKTPOMHCTPYMEHT paspeluaeTcA
MPUMEHATb TONIbKO AJ1A CYXOro pe3aHua u
cyxoro wnudosaHusa.

[nA pe3aHna KamHA Ny4lie BCero NnpumMeHATb
anvasHbli OTpe3How Kpyr. [nAa 3awmTbl oT
nepekawmBaHuA crneayeT UCnonb30BaTh
BbITAXHOW KOMMNaK AnA 0Tpe3HbIx paboT ¢
HanpasnAlwWMMK canaskamm 20.

PaboTanTe TONbKO C NbIIEOTCOCOM U
[OMOSTHATENBHO UCMONb3YWTE NPOTUBOMbLINEBOW
pecnupartop.

Mbinecoc aonxeH MMeTb AONYCK Ha oTcacbiBaHne
KkameHHon nbinu. ®upma BTI npepgnaraet
COOTBETCTBYIOLME MbINIECOCHI.

Bkniouute
3MEKTPOUHCTPYMEHT 1
yCTaHOBUTE €ro
nepeaHen 4acTblo
HanpasnAoLWnX
canasok Ha paetanb.
Mepemewante
3NEKTPOUHCTPYMEHT C
YMEPEHHOW,
COOTBETCTBYOLLEN
obpabaTbiBAEMOMY
maTepuany nogayen.

Mpun o6paboTke 0cob0 TBEPAbIX MATEPUANOB,
Hanpumep, 6eTOHa C BLICOKUM COAEpXXaHNeM
rpasusA, anMasHbli OTPE3HOW Kpyr MOXeT
neperpeTbcA 1 6bITb NOBpeXAeH. Bpawatowmiica ¢
anMasHbIM OTPE3HbIM KPYroM CHOM UCKP
OAHO3HAYHO yKasblBaeT Ha 3To.

B Takom cnyyae npepsuTe npouecc n fjanTe
anMasHoMy OTPE3HOMY KpYyry OCTbITb Ha XONIOCTOM
XOA4y NPV MakKCcUManbHOM CKOPOCTU B TeYEHWe
KOPOTKOro BPEMEHM.

3HaunTenbHOE CHXKEHME NPON3BOANTENBHOCTY U
BpaLLAIOLLUMIACA CHOM UCKP FOBOPAT O TOM, 4TO
anvasHbli OTPE3HOW KPYr NpUTYNUNCcA. AnMmasHbii
OTPEe3HON Kpyr Bbl MOXXeTe 3aTOUNTb KOPOTKMMM
pesavu B abpa3vBHOM maTtepuane (Hanpumvep, B
CUJIMKATHOM Kupnuye).

YKasaHuA no cratuke

Ha wnuubl B KanuTanbHbIX CTEHax
pacnpocTtpaHAeTcA Hopma DIN 1053 yacTtb 1 unm
cneundunyHble AnA COOTBETCTBYIOLWEN CTPaHbI
npeanvcaHus.

OTn npeanMcaHna HaanexXmT obAsaTensHO
BbINOAHATL. [Jo Havana paboThl
NPOKOHCYNbTUPYNTE OTBETCTBEHHOIO crieumanmcTa
no cTaTuke, apXuTeKTopa Unm oTBETCTBEHHOE
PYyKOBOACTBO CTPOUTENBLCTBOM.

Texobcny)xusaHue U cepBUC

Texobcny>xusaHue U 0o4UCTKA

» [lo Hayana paboT no o6¢cny)xmsaHuio n
HacTpoMKe 3NIeKTPOUHCTPYMEHTa
oTCOeAUHANTE BUJKY LUHYpa CeTH oT
WITENcesbHON PO3EeTKMU.

» [nA obecne4yeHnA Ka4yeCTBEHHON U
6e3onacHou paboTbl crefyeT NOCTOAHHO
coaepXaTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT U
BEHTUNALMOHHBbIE NPOPEe3U B HACTOTE.

» Mpu upe3BblyaiHbIX IKCMNIyaTaUUOHHbIX
ycnoBuaAx npu o6paboTke MeTansioB BHYTPU
9J1IEKTPOUHCTPYMEHTa BO3MOXXHO OcaXKaeHue
3/1eKTPONpPOBOAALIEA NbIU. ITO MOXKET
CUJIbHO NMOBJIUATb Ha 3aLUTHYIO M3ONALIUIO
3J71IeKTPOUHCTPYMEHTa. B Takmx cny4yanx
peKomMeHAyeTCA UCMONb30BaTh CTaLMoHap-
HYI0 OTCacbliBaloLyI0 YCTaHOBKY, 4acTo
npoayBaTb BEHTUIIALMOHHbIE WULbI U
BKJIIOUUTb Nepen 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM
aBTOMaT 3alUThl OT TOKOB NOBPEXAEHUA.

Ecnu aneKTpouHCTPYMEHT, HECMOTPA Ha
TwaTtesnbHble MeToAbl U3rOTOBMIEHNA U UCNbITAHWA,
BbIAAET U3 CTPOA, TO PEMOHT CcrefyeT Npovu3BOAUTL
cvnamun aBTopU3npPOBaHHOW CEPBUCHOM
MacTepCKOMN ANA 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB OUPMbI
BTI.

Mo>anyncTa, BO BCcex 3anpocax 1 3akasax Ha
3anyacTu 06A3aTeNnbHO yKasbiBawTe 6-pa3pAaHbIv
HOMep apTuKyna no TMNoBon Tabnuuke
ANEKTPOUHCTPYMEHTA.
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YTunusauua

OTCnyXmMBLUME CBOW CPOK 3MEKTPONHCTPYMEHTHI,
NpVYHaANEXHOCTW U YNaKoBKM cneayeT caaBaTb Ha
3KOMOrMYECKM HYUCTYIO PELIMPKYALIMIO OTXOA0B.

Tonbko AnA cTpaH-uneHoB EC:

He BbI6pacbiBanTe 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTbI B KOMMYyHaIbHbIA Mycop!
CornacHo EBponevickoii QvpekTuse
2002/96/EC o cTapbix aneKTpuyec-
KMX U 3IEKTPOHHbIX UHCTPYMEHTaX 1
npubopax, a Takxe 0 MPeTBOPEeHUN
3TOW AMPEKTMBBI B HALMOHaNbHOE Npaso, OT-
CMy>XVBLUNE CBOW CPOK 3MEKTPOMHCTPYMEHTHI
[OJKHBI OTAeNbHO cobupaTbeA U caaBaTbCA Ha
3KONOMMYECKUN YACTYIO YyTUNN3aumio.

OcTaBnAem 3a co6oil NpaBoO Ha U3MEHEHUA.
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Algemene veiligheidswaar-
schuwingen voor elektrische
gereedschappen

AWAARSCHUWING Lees alle_ veiligheids-
waarschuwingen en alle
voorschriften. Als de waarschuwingen en voorschrif-
ten niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften
voor toekomstig gebruik.

Het in de waarschuwingen gebruikte begrip ,elektrisch
gereedschap” heeft betrekking op elektrische gereed-
schappen voor gebruik op het stroomnet (met nets-
noer) en op elektrische gereedschappen voor gebruik
met een accu (zonder netsnoer).

1) Veiligheid van de werkomgeving
a) Houd uw werkomgeving schoon en goed
verlicht. Een rommelige of onverlichte werkom-
geving kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet
in een omgeving met explosiegevaar
waarin zich brandbare vloeistoffen, brand-
bare gassen of brandbaar stof bevinden.
Elektrische gereedschappen veroorzaken von-
ken die het stof of de dampen tot ontsteking kun-
nen brengen.

c) Houd kinderen en andere personen tijdens
het gebruik van het elektrische gereedschap
uit de buurt. Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de
controle over het gereedschap verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische
gereedschap moet in het stopcontact pas-
sen. De stekker mag in geen geval worden
veranderd. Gebruik geen adapterstekkers
in combinatie met geaarde elektrische
gereedschappen. Onveranderde stekkers en
passende stopcontacten beperken het risico
van een elektrische schok.

b) Voorkom aanraking van het lichaam met
geaarde opperviakken, bijvoorbeeld van
buizen, verwarmingen, fornuizen en koel-
kasten. Er bestaat een verhoogd risico door
een elektrische schok wanneer uw lichaam
geaard is.

c) Houd het gereedschap uit de buurt van
regen en vocht. Het binnendringen van water
in het elektrische gereedschap vergroot het
risico van een elektrische schok.

3)

d) Gebruik de kabel niet voor een verkeerd
doel, om het elektrische gereedschap te
dragen of op te hangen of om de stekker
uit het stopcontact te trekken. Houd de
kabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe
randen en bewegende gereedschapdelen.
Beschadigde of in de war geraakte kabels ver-
groten het risico van een elektrische schok.

e) Wanneer u buitenshuis met elektrisch
gereedschap werkt, dient u alleen verleng-
kabels te gebruiken die voor gebruik bui-
tenshuis zijn goedgekeurd. Het gebruik van
een voor gebruik buitenshuis geschikte verleng-
kabel beperkt het risico van een elektrische
schok.

f) Als het gebruik van het elektrische gereed-
schap in een vochtige omgeving onvermij-
delijk is, dient u een aardlekschakelaar te
gebruiken. Het gebruik van een aardlekschake-
laar vermindert het risico van een elektrische
schok.

Veiligheid van personen

a) Wees alert, let goed op wat u doet en ga
met verstand te werk bij het gebruik van
het elektrische gereedschap. Gebruik geen
elektrisch gereedschap wanneer u moe
bent of onder invioed staat van drugs,
alcohol of medicijnen. Een moment van onop-
lettendheid bij het gebruik van het elektrische
gereedschap kan tot ernstige verwondingen lei-
den.

b) Draag persoonlijke beschermende uitrus-
ting. Draag altijd een veiligheidsbril. Het
dragen van persoonlijke beschermende uitrus-
ting zoals een stofmasker, slipvaste werkschoe-
nen, een veiligheidshelm of gehoorbescherming,
afhankelijk van de aard en het gebruik van het
elektrische gereedschap, vermindert het risico
van verwondingen.

c) Voorkom per ongeluk inschakelen. Con-
troleer dat het elektrische gereedschap
uitgeschakeld is voordat u de stekker in
het stopcontact steekt of de accu aansluit
en voordat u het gereedschap oppakt of
draagt. Wanneer u bij het dragen van het elek-
trische gereedschap uw vinger aan de schake-
laar hebt of wanneer u het gereedschap
ingeschakeld op de stroomvoorziening aansluit,
kan dit tot ongevallen leiden.

d) Verwijder instelgereedschappen of
schroefsleutels voordat u het elektrische
gereedschap inschakelt. Een instelgereed-
schap of sleutel in een draaiend deel van het
gereedschap kan tot verwondingen leiden.
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4)

e) Voorkom een onevenwichtige lichaams-
houding. Zorg ervoor dat u stevig staat en
steeds in evenwicht blijft. Daardoor kunt u
het elektrische gereedschap in onverwachte
situaties beter onder controle houden.

Draag geschikte kleding. Draag geen los-
hangende kleding of sieraden. Houd
haren, kleding en handschoenen uit de
buurt van bewegende delen. Loshangende
kleding, lange haren en sieraden kunnen door
bewegende delen worden meegenomen.

g) Wanneer stofafzuigings- of stofopvang-
voorzieningen kunnen worden gemon-
teerd, dient u zich ervan te verzekeren dat
deze zijn aangesloten en juist worden
gebruikt. Het gebruik van een stofafzuiging
beperkt het gevaar door stof.

f

~

Zorgvuldige omgang met en zorgvuldig

gebruik van elektrische gereedschappen

a) Overbelast het gereedschap niet. Gebruik
voor uw werkzaamheden het daarvoor
bestemde elektrische gereedschap. Met het
passende elektrische gereedschap werkt u
beter en veiliger binnen het aangegeven capaci-
teitsbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap
waarvan de schakelaar defect is. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of uit-
geschakeld, is gevaarlijk en moet worden gere-
pareerd.

c) Trek de stekker uit het stopcontact of
neem de accu uit het elektrische gereed-
schap voordat u het gereedschap instelt,
toebehoren wisselt of het gereedschap
weglegt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt
onbedoeld starten van het elektrische gereed-
schap.

d) Bewaar niet-gebruikte elektrische gereed-
schappen buiten bereik van kinderen. Laat
het gereedschap niet gebruiken door per-
sonen die er niet mee vertrouwd zijn en
deze aanwijzingen niet hebben gelezen.
Elektrische gereedschappen zijn gevaarlijk wan-
neer deze door onervaren personen worden
gebruikt.

e) Verzorg het elektrische gereedschap zorg-
vuldig. Controleer of bewegende delen van
het gereedschap correct functioneren en
niet vastklemmen en of onderdelen zoda-
nig gebroken of beschadigd zijn dat de
werking van het elektrische gereedschap
nadelig wordt beinvioed. Laat deze
beschadigde onderdelen voor het gebruik
repareren. Veel ongevallen hebben hun oor-
zaak in slecht onderhouden elektrische gereed-
schappen.

f) Houd snijdende inzetgereedschappen
scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden
snijdende inzetgereedschappen met scherpe
snijkanten klemmen minder snel vast en zijn
gemakkelijker te geleiden.

g) Gebruik elektrisch gereedschap, toebeho-
ren, inzetgereedschappen en dergelijke
volgens deze aanwijzingen. Let daarbij op
de arbeidsomstandigheden en de uit te
voeren werkzaamheden. Het gebruik van
elektrische gereedschappen voor andere dan de
voorziene toepassingen kan tot gevaarlijke situa-
ties leiden.

5) Service
a) Laat het elektrische gereedschap alleen
repareren door gekwalificeerd en vakkun-
dig personeel en alleen met originele ver-
vangingsonderdelen. Daarmee wordt
gewaarborgd dat de veiligheid van het gereed-
schap in stand blijft.

Gereedschapspecifieke
veiligheidsvoorschriften

Algemene waarschuwingen voor slij-
pen, schuren, borstelen en doorslijpen

» Dit elektrische gereedschap is bestemd voor
gebruik als slijpmachine, schuurmachine,
borstelmachine en doorslijpmachine. Neem
alle waarschuwingen, aanwijzingen, afbeel-
dingen en gegevens die u bij het elektrische
gereedschap ontvangt in acht. Als u de vol-
gende aanwijzingen niet in acht neemt, kunnen een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel het
gevolg zijn.

» Dit elektrische gereedschap is niet geschikt
voor polijstwerkzaamheden. Toepassingen
waarvoor het elektrische gereedschap niet is voor-
zien, kunnen gevaren en verwondingen veroorza-
ken.

» Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de
fabrikant speciaal voor dit elektrische
gereedschap is voorzien en geadviseerd. Het
feit dat u het toebehoren aan het elektrische
gereedschap kunt bevestigen, waarborgt nog geen
veilig gebruik.

» Het toegestane toerental van het inzetge-
reedschap moet minstens even hoog zijn als
het maximale toerental dat op het elektrische
gereedschap vermeld staat. Toebehoren dat
sneller draait dan toegestaan, kan breken en weg-
vliegen.
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» De buitendiameter en de dikte van het inzet-

gereedschap moeten overeenkomen met de
maatgegevens van het elektrische gereed-
schap. Inzetgereedschappen met onjuiste afmetin-
gen kunnen niet voldoende afgeschermd of
gecontroleerd worden.

Slijpschijven, flenzen, steunschijven en ander
toebehoren moeten nauwkeurig op de uit-
gaande as van het elektrische gereedschap
passen. Inzetgereedschappen die niet nauwkeurig
op de uitgaande as van het elekirische gereed-
schap passen, draaien ongelijkmatig, trillen sterk en
kunnen tot het verlies van de controle leiden.

Gebruik geen beschadigde inzetgereed-
schappen. Controleer voor het gebruik altijd
inzetgereedschappen zoals slijpschijven op
afsplinteringen en scheuren, steunschijven
op scheuren of sterke slijtage en draadbor-
stels op losse of gebroken draden. Als het
elektrische gereedschap of het inzetgereed-
schap valt, dient u te controleren of het
beschadigd is, of gebruik een onbeschadigd
inzetgereedschap. Als u het inzetgereed-
schap hebt gecontroleerd en ingezet, laat u
het elektrische gereedschap een minuut lang
met het maximale toerental lopen. Daarbij
dient u en dienen andere personen uit de
buurt van het ronddraaiende inzetgereed-
schap te blijven. Beschadigde inzetgereedschap-
pen breken meestal gedurende deze testtijd.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting.
Gebruik afhankelijk van de toepassing een
volledige gezichtsbescherming, oogbescher-
ming of veiligheidsbril. Draag voor zover van
toepassing een stofmasker, een gehoorbe-
scherming, werkhandschoenen of een spe-
ciaal schort dat kleine slijp- en
materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw ogen moe-
ten worden beschermd tegen wegvliegende deel-
ties die bij verschillende toepassingen ontstaan.
Een stof- of adembeschermingsmasker moet het bij
de toepassing ontstaande stof filteren. Als u lang
wordt blootgesteld aan luid lawaai, kan uw gehoor
worden beschadigd.

Let erop dat andere personen zich op een vei-
lige afstand bevinden van de plaats waar u
werkt. ledereen die de werkomgeving
betreedt, moet persoonlijke beschermende
uitrusting dragen. Brokstukken van het werkstuk
of gebroken inzetgereedschappen kunnen wegvlie-
gen en verwondingen veroorzaken, ook buiten de
directe werkomgeving.

» Houd het elektrische gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken als u werk-
zaamheden uitvoert waarbij het inzetgereed-
schap verborgen stroomleidingen of de eigen
netkabel kan raken. Contact met een onder
spanning staande leiding zet ook de metalen delen
van het elektrische gereedschap onder spanning en
leidt tot een elektrische schok.

» Houd de stroomkabel uit de buurt van
draaiende inzetgereedschappen. Als u de con-
trole over het elektrische gereedschap verliest, kan
de stroomkabel worden doorgesneden of meege-
nomen en uw hand of arm kan in het ronddraaiende
inzetgereedschap terechtkomen.

» Leg het elektrische gereedschap nooit neer
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende inzetge-
reedschap kan in contact komen met het oppervlak,
waardoor u de controle over het elektrische gereed-
schap kunt verliezen.

» Laat het elektrische gereedschap niet lopen
terwijl u het draagt. Uw kleding kan door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap wor-
den meegenomen en het inzetgereedschap kan
zich in uw lichaam boren.

» Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van
het elektrische gereedschap. De motorventilator
trekt stof in het huis en een sterke ophoping van
metaalstof kan elektrische gevaren veroorzaken.

» Gebruik het elektrische gereedschap niet in
de buurt van brandbare materialen. Vonken
kunnen deze materialen ontsteken.

» Gebruik geen inzetgereedschappen waarvoor
vloeibare koelmiddelen vereist zijn. Het
gebruik van water of andere vloeibare koelmiddelen
kan tot een elektrische schok leiden.

Terugslag en bijbehorende waarschu-
wingen

» Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van

een vasthakend of geblokkeerd draaiend inzetge-
reedschap, zoals een slijpschijf, steunschijf, draad-
borstel, enz. Vasthaken of blokkeren leidt tot
abrupte stilstand van het ronddraaiende inzetge-
reedschap. Daardoor wordt een ongecontroleerd
elektrisch gereedschap tegen de draairichting van
het inzetgereedschap versneld op de plaats van de
blokkering.
Als bijvoorbeeld een slijpschijf in het werkstuk vast-
haakt of blokkeert, kan de rand van de slijpschijf die
in het werkstuk invalt, zich vastgrijpen. Daardoor kan
de slijpschijf uitbreken of een terugslag veroorza-
ken. De slijpschijf beweegt zich vervolgens naar de
bediener toe of van de bediener weg, afhankelijk
van de draairichting van de schijf op de plaats van
de blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook bre-
ken.
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Een terugslag is het gevolg van het verkeerd
gebruik of onjuiste gebruiksomstandigheden van
het elektrische gereedschap. Terugslag kan worden
voorkomen door geschikte voorzorgsmaatregelen,
zoals hieronder beschreven.

Houd het elektrische gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in een
positie waarin u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik altijd de extra handgreep,
indien aanwezig, om de grootst mogelijke
controle te hebben over terugslagkrachten of
reactiemomenten bij het op toeren komen. De
bediener kan door geschikte voorzorgsmaatregelen
de terugslag- en reactiekrachten beheersen.

Breng uw hand nooit in de buurt van
draaiende inzetgereedschappen. Het inzetge-
reedschap kan bij de terugslag over uw hand bewe-
gen.

Mijd met uw lichaam het gebied waarheen het
elektrische gereedschap bij een terugslag
wordt bewogen. De terugslag drijft het elektrische
gereedschap in de richting die tegengesteld is aan
de beweging van de slijpschijf op de plaats van de
blokkering.

Werk bijzonder voorzichtig in de buurt van
hoeken, scherpe randen, enz. Voorkom dat
inzetgereedschappen van het werkstuk terug-
springen en vastklemmen. Het ronddraaiende
inzetgereedschap neigt er bij hoeken, scherpe ran-
den of wanneer het terugspringt toe om zich vast te
klemmen. Dit veroorzaakt een controleverlies of
terugslag.

Gebruik geen kettingblad of getand zaag-
blad. Zulke inzetgereedschappen veroorzaken vaak
een terugslag of het verlies van de controle over het
elektrische gereedschap.

Bijzondere waarschuwingen voor slijp-
en doorslijpwerkzaamheden

» Gebruik altijd de beschermkap die voor het

gebruikte soort slijpgereedschap is voorzien.
De beschermkap moet stevig op het elektri-
sche gereedschap zijn aangebracht en zoda-
nig zijn ingesteld dat een maximum aan
veiligheid wordt bereikt. Dat wil zeggen dat
het kleinst mogelijke deel van het slijpge-
reedschap open naar de bediener wijst. De
beschermkap moet de bediener beschermen tegen
brokstukken en toevallig contact met het slijpge-
reedschap.

Gebruik uitsluitend het voor het elektrische
gereedschap toegestane slijptoebehoren en
de voor dit slijptoebehoren voorziene
beschermkap. Slijptoebehoren dat niet voor het
elektrische gereedschap is voorzien, kan niet vol-
doende worden afgeschermd en is niet veilig.

» Slijptoebehoren mag alleen worden gebruikt
voor de geadviseerde toepassingsmogelijk-
heden. Bijvoorbeeld: slijp nooit met het zijvlak van
een doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn bestemd
voor materiaalafhame met de rand van de schijf. Een
zijwaartse krachtinwerking op dit slijptoebehoren
kan het toebehoren breken.

» Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste maat en vorm voor de door u geko-
zen slijpschijf. Geschikte flenzen steunen de slijp-
schijff en verminderen zo het gevaar van een
slijpschijfbreuk. Flenzen voor doorslijpschijven kun-
nen verschillen van de flenzen voor andere slijp-
schijven.

» Gebruik geen versleten slijpschijven van gro-
tere elektrische gereedschappen. Slijpschijven
voor grotere elektrische gereedschappen zijn niet
geconstrueerd voor de hogere toerentallen van klei-
nere elektrische gereedschappen en kunnen bre-
ken.

Overige bijzondere waarschuwingen
voor doorslijpwerkzaamheden

» Voorkom blokkeren van de doorslijpschijf en
te hoge aandrukkracht. Slijp niet overmatig
diep. Een overbelasting van de doorslijpschijf ver-
groot de slijtage en de gevoeligheid voor kantelen of
blokkeren en daardoor de mogelijkheid van een
terugslag of breuk van het slijptoebehoren.

» Mijd de omgeving voor en achter de rond-
draaiende doorslijpschijf. Als u de doorslijp-
schijf in het werkstuk van u weg beweegt, kan in het
geval van een terugslag het elektrische gereed-
schap met de draaiende schijf rechtstreeks naar u
toe worden geslingerd.

» Als de doorslijpschijf vastklemt of als u de
werkzaamheden onderbreekt, schakelt u het
elektrische gereedschap uit en houdt u het
rustig tot de schijf tot stilstand is gekomen.
Probeer nooit om de nog draaiende doorslijp-
schijf uit de groef te trekken. Anders kan een
terugslag het gevolg zijn. Stel de oorzaak van
het vastklemmen vast en maak deze ongedaan.

» Schakel het elektrische gereedschap niet
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het vol-
ledige toerental bereiken voordat u het door-
slijpen voorzichtig voortzet. Anders kan de
schijf vasthaken, uit het werkstuk springen of een
terugslag veroorzaken.

» Ondersteun platen of grote werkstukken om
het risico van een terugslag door een inge-
klemde doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen onder hun eigen gewicht door-
buigen. Het werkstuk moet aan beide zijden worden
ondersteund, vlakbij de slijpgroef en aan de rand.
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» Wees bijzonder voorzichtig bij invallend fre-
zen in bestaande muren of andere plaatsen
zonder voldoende zicht. De invallende doorslijp-
schijf kan bij het doorslijpen van gas- of waterleidin-
gen, elektrische leidingen of andere objecten een
terugslag veroorzaken.

Bijzondere waarschuwingen voor
schuurwerkzaamheden

» Gebruik geen schuurbladen met te grote
afmetingen, maar houd u aan de voorschrif-
ten van de fabrikant voor de maten van
schuurbladen. Schuurbladen die over de rand van
de steunschijf uitsteken, kunnen verwondingen ver-
oorzaken en kunnen tot blokkeren, scheuren van de
schuurbladen of terugslag leiden.

Bijzondere waarschuwingen voor
werkzaamheden met draadborstels

» Houd er rekening mee dat de draadborstel
ook tijdens het normale gebruik draadstuk-
ken verliest. Overbelast de draden niet door
een te hoge aandrukkracht. Wegvliegende
draadstukken kunnen gemakkelijk door dunne kle-
ding en/of de huid dringen.

» Als het gebruik van een beschermkap wordt
geadviseerd, dient u te voorkomen dat
beschermkap en draadborstel elkaar kunnen
raken. Vlakstaal- en komstaalborstels kunnen door
aandrukkracht en centrifugaalkrachten hun diame-
ter vergroten.

Extra waarschuwingen
Draag een veiligheidsbril.

» Gebruik een geschikt detectieapparaat om
verborgen stroom-, gas- of waterleidingen op
te sporen of raadpleeg het plaatselijke ener-
gie- of waterleidingbedrijf. Contact met elektri-
sche leidingen kan tot brand of een elekirische
schok leiden. Beschadiging van een gasleiding kan
tot een explosie leiden. Breuk van een waterleiding
veroorzaakt materi€le schade en kan een elektri-
sche schok veroorzaken.

» Gebruik altijd de beschermingsvoorzieningen
die voor de desbetreffende toepassing voor-
geschreven zijn. Beschermingsvoorzieningen die
niet voor de toepassing geschikt zijn, kunnen het
slijptoebehoren onvoldoende afschermen.

» Gebruik voor het bewerken van steen een sto-
fafzuiging. De stofzuiger moet zijn goedge-
keurd voor het zuigen van steenstof. Het
gebruik van deze voorzieningen beperkt het gevaar
door stof.

» Gebruik voor het doorslijpen van steen een
geleidingsslede. Zonder zijwaartse geleiding kan
de doorslijpschijf vasthaken en een terugslag ver-
oorzaken.

» Houd het elektrische gereedschap tijdens de
werkzaamheden stevig met beide handen
vast en zorg ervoor dat u stevig staat. Het elek-
trische gereedschap wordt met twee handen veili-
ger geleid.

» Zet het werkstuk vast. Een met spanvoorzieningen
of een bankschroef vastgehouden werkstuk wordt
beter vastgehouden dan u met uw hand kunt doen.

» Bewerk geen asbesthoudend materiaal.
Asbest geldt als kankerverwekkend.

» Tref veiligheidsmaatregelen wanneer er bij
werkzaamheden stoffen kunnen ontstaan die
schadelijk voor de gezondheid, brandbaar of
explosief zijn. Bijvoorbeeld: sommige soorten stof
gelden als kankerverwekkend. Draag een stofmas-
ker en gebruik een afzuiging voor stof en spanen, als
deze kan worden aangesloten.

» Houd uw werkplek schoon. Materiaalmengsels
zijn bijzonder gevaarlijk. Stof van lichte metalen kan
ontvlammen of exploderen.

» Gebruik het elektrische gereedschap niet met
een beschadigde kabel. Raak de beschadigde
kabel niet aan en trek de stekker uit het stop-
contact als de kabel tijdens de werkzaamhe-
den wordt beschadigd. Beschadigde kabels
vergroten het risico van een elektrische schok.

Functiebeschrijving

Lees alle veiligheidswaarschuwin-
gen en alle voorschriften. Als de waar-
schuwingen en voorschriften niet worden
opgevolgd, kan dit een elektrische schok,
brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Vouw de uitvouwbare pagina met de afbeelding van het
gereedschap open en laat deze pagina opengevouwen
terwijl u de gebruiksaanwijzing leest.

Gebruik volgens bestemming

Het elektrische gereedschap is bestemd voor het door-
slijpen, afbramen en borstelen van metaal en steen zon-
der gebruik van water.

Voor het doorslijpen van metaal moet een speciale
beschermkap voor doorslijpen (toebehoren) worden
gebruikt.

Voor het doorslijpen van steen moet een speciale
afzuigkap voor doorslijpen met geleidingsslede (toebe-
horen) worden gebruikt.

Met toegestaan schuurtoebehoren kan het elektrische
gereedschap worden gebruikt voor het schuren met
schuurpapier.

1609929 L12 » 19307

Nederlands | 115



10 Spanmoer
11 Snelspanmoer SDS-clic *

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeel- 12 Beschermkap voor schuren
ding van het elektrische gereedschap op de paginamet 13 Beschermkap voor doorslijpen*

Afgebeelde componenten

afbeeldingen. 14 Slijp-/doorslijpschijf*
1 Ontgrendelingshendel voor beschermkap 15 Handbescherming*
2 Blokkeerknop uitgaande as 16 Rubber steunschijf*
3 Stelwiel vooraf instelbaar toerental 17 Schuurblad*
(BTI-WKS 125 VRE) 18 Ronde moer*
4 Aan/uit-schakelaar 19 Komstaalborstel*
5 E>l<tra handgreep 20 Afzuigkap voor doorslijpen met geleidingsslede *
6 Ultggande as 21 Diamantdoorslijpschijf*
7 Afzuigkap voor schuren*
. * Niet elk afgebeeld en beschreven toebehoren wordt
8 Opnameflens met O-ring standaard meegeleverd.
9 Hardmetalen komschijf*

Technische gegevens

Haakse slijpmachines BTI-WKS 115V BTI-WKS 125 VRE
Art. nr. 009303 009313
Opgenomen vermogen W 800 1400
Afgegeven vermogen W 500 820
Onbelast toerental min! 11000 2800-11000
Max. slijpschijfdiameter mm 115 125
Schroefdraad uitgaande as M 14 M 14
Terugslaguitschakeling - [
Nulspanningsbeveiliging - )
Aanloopstroombegrenzing - °
Constant-electronic - °
Vooraf instelbaar toerental = [
Gewicht volgens EPTA-Procedure 01/2003 kg 1,9 2,2
Isolatieklasse [o)/11 [O/11

Gegevens gelden voor nominale spanningen [U] 230/240 V. Bij lagere spanningen en bij per land verschillende uitvoeringen
kunnen deze gegevens afwijken.
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Informatie over geluid en trillingen

Meetwaarden bepaald volgens EN 60745. 009303 009313
Het A-gewogen geluidsniveau van het gereedschap bedraagt kenmerkend

Geluidsdrukniveau dB(A) 91 91
Geluidsvermogenniveau dB(A) 102 102
Onzekerheid K= dB 3 3

Draag een gehoorbescherming.
Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingen) bepaald volgens

EN 60745:

Slijpen aan de oppervlakte (afbramen):

trillingsemissiewaarde a, m/s? 5,5 8,5
onzekerheid K= m/s? 1,5 1,5
Schuren met schuurblad:

trillingsemissiewaarde aj, m/s> 3,0 3,0
onzekerheid K= m/s? 1,5 1,5

_ Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau is gemeten met een volgens
OSSR TS EN 60745 genormeerde meetmethode en kan worden gebruikt voor het vergelijken

van gereedschappen.

Het trillingsniveau verandert afhankelijk van het gebruik van het elektrische gereedschap en kan in sommige
gevallen boven de in deze gebruiksaanwijzing aangegeven waarde liggen. De trillingsbelasting kan onderschat
worden als het elektrische gereedschap regelmatig op dergelijke wijze wordt gebruikt.

Opmerking: Voor een nauwkeurige schatting van de trillingsbelasting tijdens een bepaalde arbeidsperiode
moet ook rekening worden gehouden met de tijd waarin het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin het gereed-
schap wel loopt, maar niet werkelijk wordt gebruikt. Dit kan de trillingsbelasting gedurende de gehele arbeidspe-
riode duidelijk verminderen.

Beschermkap voor schuren

Plaats de beschermkap 12
overeenkomstig de afbeelding
op de ashals. De driechoeksmar-
keringen van de beschermkap
moeten overeenkomen met de
bijpehorende markeringen op

Conformiteitsverklaring (€

Wij verklaren als alleen verantwoordelijke dat dit pro-
duct voldoet aan de volgende normen en normatieve
documenten: EN 60745 volgens de bepalingen van de
richtlijnen 89/336/EEG, 98/37/EG.

Jurgen Dietz i. V. Gunter Hub de machinekop.

General Manager Purchasing Manager Druk de beschermkap 12 op de
ashals tot de kraag van de
beschermkap op de flens van

. het elektrische gereedschap zit
en draai de beschermkap tot
deze duidelijk hoorbaar vast-
klikt.

BTI Befestigungstechnik GmbH & Co. KG Pas de positie van de beschermkap 12 aan de eisen

74653 Ingelfingen van de bewerking aan. Druk daarvoor de ontgrende-

lingshendel 1 omhoog en draai de beschermkap 12 in
de gewenste stand.

» Stel de beschermkap 12 zo in dat er geen von-
Montage ken in de richting van de bediener vliegen.

» De beschermkap 12 mag alleen kunnen wor-

. .. den verdraaid terwijl de ontgrendelingshen-
Beschermingsvoorzieningen del 1 wordt bediend. Anders mag u het
monteren elektrische gereedschap in geen geval verder
gebruiken, maar moet u het aan de de klan-

» Trek altijd voor werkzaamheden aan het elek- tenservice versturen.

trische gereedschap de stekker uit het stop-

contact. Opmerking: De codeernokken op de beschermkap 12

zorgen ervoor dat er alleen een bij het elektrische gereed-
schap passende beschermkap gemonteerd kan worden.
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Beschermkap voor doorslijpen

» Gebruik voor het doorslijpen van metaal altijd
de beschermkap voor doorslijpen 13.

» Gebruik voor het doorslijpen van steen altijd
de afzuigkap voor doorslijpen met gelei-
dingsslede 20.

De afzuigkap voor doorslijpen 13 wordt net als de
beschermkap voor schuren 12 gemonteerd.

Afzuigkap voor schuren

Voor het stofarm schuren van verf, lak en kunststoffen
in combinatie met hardmetalen komschijven 9 of de
rubber steunschijf 16 met schuurblad 17 kunt u de
afzuigkap 7 gebruiken. De afzuigkap 7 is niet geschikt
voor het bewerken van metaal.

Op de afzuigkap 7 kunt u een geschikte BTl-stofzuiger
aansluiten.

De afzuigkap 7 wordt net als de beschermkap 12
gemonteerd. De borstelkrans kan worden vervangen.

Extra handgreep

» Gebruik het elektrische gereedschap alleen
met de extra handgreep 5.

Schroef de extra handgreep 5 afhankelijk van de werk-
wijze rechts of links op het voorste deel van de machine
vast.

Trillingsdempende extra handgreep

Dankzij de trillingsdempende extra handgreep kunt u
met weinig trillingen en daardoor aangenamer en veili-
ger werken.

» Verander de extra handgreep op geen enkele
wijze.

Gebruik een beschadigde extra handgreep niet

meer.

Handbescherming

» Monteer voor werkzaamheden met de rubber
steunschijf 16, komstaalborstel, vlakstaalbor-
stel of lamellenschijf altijd de handbescher-
ming 15.

Bevestig de handbescherming 15 met de extra hand-

greep 5.

Slijpgereedschappen monteren

» Trek altijd voor werkzaamheden aan het elek-
trische gereedschap de stekker uit het stop-
contact.

» Slijp- en doorslijpschijven worden tijdens de
werkzaamheden zeer heet. Raak deze niet
aan voordat ze zijn afgekoeld.

Reinig de uitgaande as 6 en alle te monteren delen.

Druk voor het vastspannen en losdraaien van de slijp-
gereedschappen op de blokkeerknop 2 om de uit-
gaande as vast te zetten.

» Bedien de blokkeerknop alleen als de uit-
gaande as stilstaat. Anders kan het elektrische
gereedschap beschadigd raken.

Slijp- of doorslijpschijf

Let op de afmetingen van de slijpgereedschappen. De
gatdiameter moet bij de opnameflens passen. Gebruik
geen adapters of reduceerstukken.

Let er bij het gebruik van diamantdoorslijpschijven op
dat de draairichtingpijl op de diamantdoorslijpschijf en
de draairichting van het elektrische gereedschap (zie
draairichtingpijl op de voorzijde van de machine) over-
eenkomen.

De volgorde van de montage kunt u op de pagina met
afbeeldingen zien.

Voor het bevestigen van de slijp- of doorslijpschijf
schroeft u de spanmoer 10 op de as en spant u de
spanmoer met de pensleutel, zie het gedeelte
+Snelspanmoer”.

» Controleer na de montage van het slijpge-
reedschap en voor het inschakelen of het
slijpgereedschap correct is gemonteerd en
vrij kan draaien. Controleer dat het schuurge-
reedschap de beschermkap of andere delen
niet raakt.

In de opnameflens 8 is rondom de
centreerkraag een kunststof onder-
deel (O-ring) ingezet. Als de O-ring
ontbreekt of beschadigd is, moet
deze beslist worden vervangen,
voordat de opnameflens 8 gemon-
teerd wordt.

Lamellenschijf

» Monteer voor werkzaamheden met de rubber
steunschijf 16, komstaalborstel, vlakstaalbor-
stel of lamellenschijf altijd de handbescher-
ming 15.

Rubber steunschijf

» Monteer voor werkzaamheden met de rubber
steunschijf 16, komstaalborstel, vlakstaalbor-
stel of lamellenschijf altijd de handbescher-
ming 15.

De volgorde van de montage kunt u op de pagina met

afbeeldingen zien.

Schroef de ronde moer 18 op de as en span deze met
de pensleutel.

Komstaalborstel of vlakstaalborstel

» Monteer voor werkzaamheden met de rubber
steunschijf 16, komstaalborstel, viakstaalbor-
stel of lamellenschijf altijd de handbescher-
ming 15.

De volgorde van de montage kunt u op de pagina met

afbeeldingen zien.
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De komstaalborstel of vlakstaalborstel moet zo ver op
de uitgaande as kunnen worden geschroefd, dat deze
nauw aansluit op de flens aan het einde van de schroef-
draad van de uitgaande as. Span de komstaalborstel of
vlakstaalborstel met een steeksleutel vast.

Snelspanmoer SDS-clic

Voor het eenvoudig wisselen van slijpgereedschappen
zonder hulpgereedschap kunt u in plaats van de span-
moer 10 de snelspanmoer 11 gebruiken.

» De snelspanmoer 11 mag alleen worden
gebruikt voor slijp- of doorslijpschijven.

Gebruik alleen een onbeschadigde snelspan-
moer 11 die helemaal in orde is.

Let er bij het vastschroeven op dat de zijde met
het opschrift van de snelspanmoer 11 niet naar
de slijpschijf wijst. De pijl moet naar de index-
markering 22 wijzen.

Druk op de asblokkeerknop
2 om de uitgaande as vast
te zetten. Om de snelspan-
moer vast te draaien, draait
u de slijpschijf krachtig met
de wijzers van de klok mee.

Een op de juiste manier
bevestigde en onbescha-
digde snelspanmoer kunt u
losdraaien door de kartelring
tegen de wijzers van de klok
in met de hand los te draaien.
Draai een vastzittende
snelspanmoer nooit met
een tang los, maar
gebruik de pensleutel.
Plaats de pensleutel zoals op
de afbeelding getoond.

Toegestane slijpgereedschappen

U kunt alle schuurgereedschappen gebruiken die in
deze gebruiksaanwijzing worden genoemd.

Het toegestane toerental [min'] en de omtreksnelheid
[m/s] van de gebruikte slijpgereedschappen moeten
minstens even hoog zijn als de in de volgende tabel
aangegeven waarden.

Let daarom op het toegestane toerental resp. de
toegestane omtreksnelheid op het etiket van het
slijpgereedschap.

max o
[mm] [mm] | ==
D b d | [min™ | [m/s]
115 6 22,2 | 11000| 80
125 6 22,2 | 11000| 80
115 | _ | _ | 11000| 80
125 11000| 80
||d
b 75 30 |[M14| 11000| 45
D |

Machinekop draaien

» Trek altijd voor werkzaamheden aan het elek-
trische gereedschap de stekker uit het stop-
contact.

U kunt de machinekop
in stappen van 90°
draaien. Daardoor kunt
u de aan/uit-schakelaar
voor bijzondere werk-
[ zaamheden in een gun-
stige bedieningspositie
brengen, bijvoorbeeld
& voor doorslijpwerk-
= zaamheden met de
afzuigkap met gelei-
dingsslede 20 of door-
slijpstandaard of voor
werkzaamheden met de
linkerhand.

- T

Draai de vier schroeven helemaal naar buiten. Draai de
machinekop voorzichtig en zonder deze van het
machinehuis te nemen in de nieuwe stand. Draai de
vier schroeven weer vast.

Gebruik

Ingebruikneming

» Let op de netspanning! De spanning van de
stroombron moet overeenkomen met de
gegevens op het typeplaatje van het elektri-
sche gereedschap. Met 230V aangeduide
elektrische gereedschappen kunnen ook met
220 V worden gebruikt.
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Bij gebruik van het elektrische gereedschap met
mobiele stroomaggregaten (generatoren) die niet over
voldoende vermogensreserves of niet over een
geschikte spanningsregeling (met aanloopstroomver-
sterking) beschikken, kan vermogensverlies of atypisch
gedrag bij het inschakelen optreden.

Let erop dat het door u gebruikte stroomaggregaat
geschikt is.

In- en uitschakelen

Als u het elektrische gereedschap wilt inschakelen,
duwt u de aan/uit-schakelaar 4 naar voren.

Als u de ingedrukte aan/uit-schakelaar 4 wilt vastzet-
ten, drukt u de aan/uit-schakelaar 4 vooraan omlaag tot
deze vastklikt.

Als u het elektrische gereedschap wilt uitschakelen,
laat u de aan/uit-schakelaar 4 los. Als deze vergrendeld
is, drukt u de aan/uit-schakelaar 4 kort achteraan
omlaag en laat u deze vervolgens los.

» Controleer de slijpgereedschappen voor het
gebruik. Het slijpgereedschap moet op de
juiste wijze zijn gemonteerd en vrij kunnen
draaien. Laat het slijpgereedschap minstens
1 minuut onbelast proefdraaien. Gebruik
geen beschadigde, niet-ronde of trillende
slijpgereedschappen. Beschadigde slijpgereed-
schappen kunnen barsten of verwondingen veroor-
zaken.

Vooraf instelbaar toerental (BTI-WKS 125 VRE)

Terugslaguitschakeling (BTI-WKS 125 VRE)

Bij een plotselinge daling van het toerental, bijvoor-
beeld als de machine tijdens het doorslijpen blokkeert,
wordt de stroomtoevoer naar de motor onderbroken.

Als u het gereedschap opnieuw wilt inschakelen,
zet u de aan/uit-schakelaar 4 in de uitgeschakelde
stand en schakelt u het elektrische gereedschap
opnieuw in.

Nulspanningsbeveiliging (BTI-WKS 125 VRE)

De nulspanningsbeveiliging voorkomt ongecontroleerd
starten van het elektrische gereedschap na een onder-
breking van de stroomtoevoer.

Als u het gereedschap opnieuw wilt inschakelen,
zet u de aan/uit-schakelaar 4 in de uitgeschakelde
stand en schakelt u het elektrische gereedschap
opnieuw in.

Aanloopstroombegrenzing (BTI-WKS 125 VRE)
De elektronische aanloopstroombegrenzing begrenst
het vermogen bij het inschakelen van het elektrische
gereedschap en maakt het gebruik met een zekering
van 16 A mogelijk.

Contant-electronic (BTI-WKS 125 VRE)

De constant-electronic houdt het toerental bij onbelast
en belast lopen vrijwel constant en waarborgt een
gelijkmatige arbeidscapaciteit.

Met het stelwiel voor het vooraf instellen van het toerental 3 kunt u het benodigde toerental vooraf instellen, ook

terwijl de machine loopt.

De gegevens in de volgende tabel zijn geadviseerde waarden.

Materiaal Gebruik Inzetgereedschap Positie stelwiel 3
Metaal Verf verwijderen Schuurblad 2-3
Hout, metaal Borstelen, ontroesten | Komstaalborstel, schuurblad 3
Metaal, steen Schuren Slijpschijf 4-6
Metaal Afbramen Slijpschijf 6
Steen Doorslijpen Doorslijpschijf en geleidingsslede 6
(doorslijpen van steen is alleen met gelei-
dingsslede toegestaan)

Tips voor de werkzaamheden

» Voorzichtig bij het frezen van sleuven in dra-
gende wanden. Zie het gedeelte ,,Bouwkun-
dige aspecten”.

» Span het werkstuk in als het niet door het
eigen gewicht stabiel ligt.

» Belast het elektrische gereedschap niet zo
sterk dat het tot stilstand komt.

» Slijp- en doorslijpschijven worden tijdens de
werkzaamheden zeer heet. Raak deze niet
aan voordat ze zijn afgekoeld.

Afbramen

» Gebruik nooit doorslijpschijven
afbraamwerkzaamheden.

Met een werkhoek van 30° tot 40° krijgt u bij het afbra-
men het beste werkresultaat. Beweeg het elektrische
gereedschap met matige druk heen en weer. Het werk-
stuk wordt dan niet te heet, verkleurt niet en krijgt geen
groeven.

voor

Lamellenschijf

Met de lamellenschijf (toebehoren) kunt u ook gebogen
oppervlakken en profielen bewerken.

120 | Nederlands

1609929 L12 + 19307



Lamellenschijven hebben een aanzienlijk langere
levensduur, een lager geluidsniveau en lagere slijptem-
peraturen dan traditionele slijpschijven.

Metaal doorslijpen

» Gebruik voor het doorslijpen van metaal altijd
de beschermkap voor doorslijpen 13.

Werk bij het doorslijpen met een matige voorwaartse
beweging, aangepast aan het te bewerken materiaal.
Oefen geen druk op de doorslijpschijf uit, houdt deze
niet schuin en laat de schijf niet oscilleren.

Rem uitlopende doorslijpschijven niet af door er aan de
zijkant tegen te drukken.

Met het elektrische
gereedschap moet
altijd tegenlopend wor-
den geslepen. Anders
bestaat het gevaar dat
de machine ongecon-
troleerd uit de zaaglijn
wordt geduwd.

Profielen en vierkant-
buizen kunt u het best
bij de kleinste diameter
doorslijpen.

Steen doorslijpen

» Gebruik voor het doorslijpen van steen altijd
de afzuigkap voor doorslijpen met gelei-
dingsslede 20.

> Het elektrische gereedschap mag alleen wor-
den gebruik voor droog doorslijpen en droog
schuren.

Gebruik voor het doorslijpen van steen bij voorkeur een
diamantdoorslijpschijf. Als beveiliging tegen schuin
wegdraaien moet de afzuigkap voor doorslijpen met
geleidingsslede 20 worden gebruikt.

Gebruik het elektrische gereedschap alleen met stofaf-
zuiging en draag bovendien een stofmasker.

De stofzuiger moet zijn goedgekeurd voor het zuigen
van steenstof. BTl levert geschikte stofzuigers.

| Schakel het elektrische
gereedschap in en
plaats het met het voor-
ste deel van de gelei-
deslede op het
werkstuk.  Duw  het
elektrische gereed-
schap verder met een
matige voorwaartse
beweging, aangepast
aan het te bewerken
materiaal.

Bij het doorslijpen van bijzonder harde materialen, bij-
voorbeeld beton met veel kiezel, kan de diamantdoor-
slijpschijf oververhit raken en daardoor beschadigd
worden. Een krans van vonken rond de diamantdoor-
slijpschijf geeft dit duidelijk aan.

Onderbreek in dit geval het doorslijpen en laat de dia-
mantdoorslijpschijf bij maximaal toerental korte tijd
onbelast lopen om deze te laten afkoelen.

Een duidelijk verminderde werksnelheid en een krans
van vonken rond de slijpschijf duiden op een stomp
geworden diamantdoorslijpschijf. U kunt deze weer
scherp maken door kort te slijpen in abrasief materiaal,
bijvoorbeeld kalkzandsteen.

Bouwkundige aspecten

Voor sleuven in dragende muren geldt norm DIN 1053
deel 1 of gelden landspecifieke bepalingen.

Deze voorschriften moeten beslist in acht worden
genomen. Raadpleeg voor het begin van de werkzaam-
heden de verantwoordelijke bouwkundige, architect of
met de leiding belaste bouwopzichter.

Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging

» Trek altijd voor werkzaamheden aan het elek-
trische gereedschap de stekker uit het stop-
contact.

» Houd het elektrische gereedschap en de ven-
tilatieopeningen altijd schoon om goed en
veilig te werken.

» Bij extreme gebruiksomstandigheden kan bij
het bewerken van metalen geleidend stof in
het elektrische gereedschap terechtkomen.
Daardoor kan de veiligheidsisolatie van het
elektrische gereedschap worden geschaad.
Het is in dergelijke gevallen raadzaam een
stationaire afzuiginstallatie te gebruiken, de
ventilatieopeningen vaak uit te blazen en een
aardlekschakelaar (Fl) in de elektrische ver-
binding op te nemen.

Mocht het elektrische gereedschap ondanks zorgvul-
dige fabricage- en testmethoden toch defect raken,
dient de reparatie te worden uitgevoerd door een
erkende klantenservice voor BTI elektrische gereed-
schappen.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingson-
derdelen altijd het uit zes cijfers bestaande artikelnum-
mer volgens het typeplaatie van het elektrische
gereedschap.
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Afvalverwijdering

Elektrische gereedschappen, toebehoren en verpakkin-
gen moeten op een voor het milieu verantwoorde wijze
worden hergebruikt.

Alleen voor landen van de EU:

Gooi elektrische gereedschappen niet
bij het huisvuil.

Volgens de  Europese richtlijn
2002/96/EG over elektrische en elek-
tronische oude apparaten en de omzet-
ting van de richtlijn in nationaal recht
moeten niet meer bruikbare elektrische gereedschap-
pen apart worden ingezameld en op een voor het milieu
verantwoorde wijze worden hergebruikt.

Wijzigingen voorbehouden.
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