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Bandschleifer

Technische Daten BS 75/BS 75 E

Schleifbreite 75 mm
Bandlange 533 mm
Leistungsaufnahme 800/1010 W

Bandgeschwindigkeit

Leerlauf 315/200-380 m/min
Nennlast 265/150-320 m/min
Maschinengewicht 3,8 kg
Schutzklasse =]

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang dieser Bedienungsanleitung.

Symbole
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1 Vor Inbetriebnahme beachten
1.1 Sicherheitshinweise
Warnung! Lesen Sie samtliche Sicher-
heitshinweise und Anweisungen. Fehler
bei der Einhaltung der Warnhinweise und Anwei-
sungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-

weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete

Begriff ,.Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-

betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel)

und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne

Netzkabel).

- Halten Sie das Elektrowerkzeug an denisolier-
ten Griffflachen, da das Schleifband das eigene
Netzkabel treffen kann. Das Beschadigen einer
spannungsfiihrenden Leitung kann metallene
Teile des Elektrowerkzeuges unter Spannung
und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Beim Arbeiten kdnnen schadliche/giftige Staube

entstehen (z.B. bei bleihaltigem Anstrich, einigen

Holzarten und bei Metall). Das Beriihren oder

Einatmen dieser Staube kann fiir die Bedienper-

son oder in der Nahe befindliche Personen eine

Gefahrdung darstellen. Beachten Sie die in [hrem

Land giiltigen Sicherheitsvorschriften. Schlieflen

Sie das Elektrowerkzeug an eine geeignete Ab-

saugeinrichtung an.

Tragen Sie zum Schutz Ihrer Gesundheit

eine P2-Atemschutzmaske.
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Achtung, Gefahr!
Anleitung/Hinweise lesen!

Gehorschutz tragen!

- Bei allen Arbeiten an der Maschine zuerst Netz-
stecker aus der Steckdose ziehen.

- Stecker nur bei ausgeschalteter Maschine ein-
stecken.

- Die Schleifmaschine nur flir Trockenschliff ver-
wenden.

- Asbesthaltige Materialien diirfen nicht bearbeitet
werden.

- Stets Staubsack oder externe Absaugeinrichtung
anschliefen.

- Wahrend des Schleifens darauf achten, dass das
Kabel nicht mit dem Schleifband in Beriihrung
kommt.

- Beschadigte Anschlussleitung sofort vom Fach-
mann austauschen lassen.

- Instandhaltung nur durch qualifiziertes Service-
Personal.

- Nur Original-Ersatzteile verwenden.

1.2 BestimmungsgemaBe Verwendung
Universell einsetzbare Schleifmaschine zum
Schleifen von Holzwerkstoffen, Kunststoffen,
Metallen und Baustoffen; unter Verwendung ent-
sprechender Schleifbander Grob- und Feinschliff
von Flachen, Kanten, Leisten und Falzen; mit der
Type BS 75 E - Set bei Einsatz des Schleifrahmens
Schleifen von hochwertigen Werkstiickoberfla-
chen wie Furnieren usw..
Handhabung und Anwendung lassen sich durch
das angegebene Zubehor erweitern.
Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschrif-
ten und die beigefligten »Sicherheitshinweise«
zum Arbeiten mit Elektrowerkzeugen missen
beachtet werden.
Eigenmachtige Verdanderungen sowie Anbringen
von fremden Zubehdorteilen an der Maschine
schliefen eine Haftung des Herstellers fir daraus
resultierende Schaden aus.
Fiir Schaden und Unfélle bei nicht bestim-
mungsgemafer Verwendung haftet der
Benutzer.

1.3 Bearbeitung von Metall

Bei der Bearbeitung von Metall sind aus Sicher-

heitsgriinden folgende Mafinahmen einzuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI) Schutzschal-
ters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-
schlieflen, vorher Holzstaub aus der Absaugung
entsorgen - wegen Staubexplosionsgefahr!

- Maschine regelmafig von Staubablagerungen im
Motorgehause reinigen.



Beim Schleifen von Metallen Schutzbrille
tragen.
1.4 Gerausch-/Vibrationsinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745. Der
A-bewertete Gerduschpegel des Gerates betragt
typischerweise:

BS 75/BS 75 E
Schalldruckpegel 92/91 dB (A)
Schallleistungspegel 103/102 dB (A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

@ Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte ah (Vektorsumme
dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN
60745:

Handgriff a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Vorderer Handgriff a, =7,5 m/s?
K=2,0 m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,

Gerdusch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fiir eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerduschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwen-
dungen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung mdoglich bei anderen Anwendungen, mit

anderen Einsatzwerkzeugen oder ungeniigend

gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der

Maschine beachten!

2 Netzanschluss

Die Netzspannung muss mit der Spannung auf
dem Leistungsschild iibereinstimmen!
Absicherung bei 230 V: 10 A trdge oder entspre-
chender Leitungsschutzschalter.

Der Anschluss ist auch an Steckdosen ohne
Schutzkontakt mdglich, da eine Schutzisolierung
(Klasse Il) vorliegt. Nur Verlingerungsleitung mit
einem Querschnitt von 3 x 1,5 mm?2, max. 20 m, (3
x 2,5 mm?, max. 50 m) in ausgerolltem Zustand
einsetzen.

Im Freien nur dafiir zugelassene und entspre-
chend gekennzeichnete Verlangerungsleitung
verwenden.

3 Elektronische Anpassung der Bandge-
schwindigkeit bei Typ BS 75 E
Die Steuerelektronik erlaubt eine stufen-
U lose Anpassung der Bandgeschwindigkeit.

Stellung am Stellrad | Bandgeschwindigkeit

(Leerlauf)

200 m/min

240 m/min

300 m/min

340 m/min
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360 m/min

b 380 m/min

Die optimale Bandgeschwindigkeit ist zu Beginn
der Schleifarbeiten durch Versuche zu ermitteln,
da mehrere Faktoren wie Werkstlickoberflache und
-beschaffenheit, Fabrikat des Schleifbandes und
Koérnung, Geschicklichkeit usw. ausschlaggebend
sind.

Die in der Tabelle aufgefiihrten Werte stellen nur
eine Empfehlung dar.

Anwendung Stellung am Korn
Stellrad

Massivholz fein 4-6 100
Furnier 3-4 120
Spanplatten 5-6 100
Kunststoff 1-4 100
Stahl 2-4 80
Lack entfernen 1-3 24

Die Bandgeschwindigkeit kann wahrend des
Schleifvorganges durch Drehen am Stellrad (2.1)
bis zum Maximalwert stufenlos verandert werden.
Zu beachten ist, dass bei niedrigen Drehzahlstufen
die Maschine eine geringere Leistung abgibt.

Um eine Uber[astung der Maschine zu vermeiden,
muss bei stark abfallender Bandgeschwindigkeit
wahrend des Schleifens die Geschwindigkeit durch
Drehen am Stellrad erhoht werden.

4 Handhabung

Einschalten nur bei angehobener Maschine. Mit
dem Rastknopf (1.2) kann man den Schalter (1.3)
in der EIN-Stellung arretieren.

Vor dem Schleifen den Lauf des Schleifbandes kon-
trollieren, wenn erforderlich, mit Sterngriff (1.4)
einregulieren bis das Schleifband mit der du3eren
Kante der Schleifflache abschlieft.

Die Maschine mit beiden Handen auf das zu schlei-
fende Werkstlick gerade aufsetzen.

Zur Erzielung einer guten Schleifqualitat geniigt
das Eigengewicht als Schleifdruck.

Die ausstromende Kihlluft kann mit der Luft-
fihrungsklappe (1.1) in die giinstigste Richtung
gelenkt werden.



4.1 Arbeiten mit Schleifrahmen bei Typ BS
75 E - Set
Maschine mit Randelschraube (2.4) so einstellen,
dass beim Aufsetzen auf die Werkstiickoberflache
das Schleifband nicht zum Eingriff kommt. Die
Zustellung erfolgt durch Drehen an der Randel-
schraube in Richtung Pluszeichen bis das Schleif-
band zum Eingriff kommt. Je nach gewiinschter
Abtragsmenge an der Randelschraube weiterdre-
hen (1 Umdrehung entspricht einer Hohenverstel-
lung von 0,4 mm).
Bei Arbeitsunterbrechung oder Beendigung der
Schleifarbeit wird die Maschine mit der Exzenter-
schwinge von der eingestellten Arbeitslage (2.3) in
die Ruhelage (2.2) angehoben.
Durch Zurlickschwenken der Exzenterschwinge in
Arbeitslage wird die bereits eingestellte Abtrags-
menge wieder erzielt.

4.2 Abnahme des Schleifrahmens
Die Randelschraube (2.4) nach unten driicken,
bis das Gelenkstiick (2.5) aus der Federrasterung
herausspringt und die Maschine nach hinten aus-
gehoben werden kann.

Maschine und Schleifrahmen sind durch
& entsprechende Justierung der Flihrungs-
bocke bereits im Werk auf optimale Ge-
nauigkeit ausgerichtet. Deshalb diirfen die
Flihrungsbocke nicht entfernt werden.

4.3 Montage des Schleifrahmens

Darauf achten, dass die am Schleifrahmen befes-
tigten Gleitzapfen (2.6, 2.8) in die Fiihrungsnuten
der Fiihrungsbécke vorne und hinten (2.7, 2.9) ein-
greifen; Maschine entlang der Fithrungsnuten nach
unten bewegen bis das Gelenkstiick (2.5) einrastet.

4.4 Schleifbandwechsel

Hebel (3.5) nach vorne ziehen; das Band ist ent-
spannt und wird abgenommen.

Achten Sie beim Einlegen darauf, dass die Lauf-
richtung des Schleifbandes (Ublicherweise mit
einem Pfeil auf der Innenseite gekennzeichnet)
mit der Laufrichtung der Maschine (3.4) iberein-
stimmt.

Schleifband mit Hebel wieder spannen und im Lauf
einregulieren.

4.5

A

Staubabsaugung

Beim Arbeiten entstehende Staube kdnnen
gesundheitsschadlich, brennbar oder ex-
plosiv sein.

Geeignete Schutzmafinahmen sind erforderlich.
Der Staubsack (4.1) wird mit dem Adapter (4.3) an
den Auslasskanal (4.2) mit einer Rechtsdrehung
durch den Bajonettverschluss festgeklemmt und
zum Entleeren mit Linksdrehung abgenommen.
Beim Befestigen ist darauf zu achten, dass der
abstehende Schenkel der Blattfeder das Bandge-
hause beriihrt.

Durch rechtzeitiges Leeren wird die gute Wir-
kungsweise der Absaugung erhalten.

Zum umweltfreundlichen Arbeiten ist es emp-
fehlenswert, mit einem Festool Absauggerat zu
arbeiten.

Die Verbindungsmuffe vom Saugschlauch ist Giber
den mitgelieferten Adapter (4.4) anschlieBbar.

4.6 Stationareinsatz (teilweise Zubehér)

- Befestigen Sie die beiden FiiBe (5.3) an den beiden
Gewindebohrungen (4.5). Achtung: die geraden
Seiten der Fiie missen nach innen zueinander
zeigen.

-Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand der Maschi-
ne: spannen Sie die FiiBe mit Schraubzwingen
auf der Unterlage fest.

4.7 Langsanschlag (teilweise Zubehér)
- Befestigen Sie den Langsanschlag mit der
Schraube (5.1) an der Gewindebohrung (5.2].
- Nach Offnen der Schraube (6.3) kénnen Sie den
Langsanschlag in Schleifbandebene verschieben.
- Zum Schleifen von Schragen kdnnen Sie nach
Offnen der Schraube (6.2) den Léngsanschlag
schwenken. Die Skala (6.1) zeigt den eingestell-
ten Winkel an.
5 Wartung und Pflege
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus der
Steckdose!
Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten,
& die ein Offnen des Motorgeh&uses erfor-
dern, dirfen nur von einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt durchgefihrt
werden.
Kundendienst und Reparatur: Nur durch
Hersteller oder durch Servicewerkstat-
ten. Nachstgelegene Adresse unter:
www.festool.com/Service
Nur original Festool Ersatzteile verwen-
den! Bestell-Nr. unter
www.festool.com/Service
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Nach starker Abnutzung des Graphit-Belages der
Schleifunterlage (3.3) ist diese auszuwechseln.
Dazu l6st man die 3 Zylinderschrauben (3.1) und
nimmt die Druckleiste (3.2) ab.

Fir grobe Schleifarbeiten mit hoher Abtragsleis-
tung ist eine Schleifunterlage lieferbar.

Der Bandschleifer ist weitgehend wartungsfrei. Die
Schmierung der Walzlager und des Getriebes ist
fir die Lebensdauer der Maschine ausreichend.
Es empfiehlt sich, gelegentlich die Lufteintritts-
und -austrittséffnungen sowie den Staubansaug-
kanal bei stehender und laufender Maschine mit
Druckluft auszublasen, um ein Zusetzen der Off-
nungen zu verhindern.

Die Spezialkohlen niitzen sich nur bis auf eine
zuldssige Restlange ab. Danach erfolgt selbsttatig
Stromunterbrechung und Stillstand der Maschine.
Das Motorgehduse darf nur durch eine autorisierte
Festool Servicewerkstatte gedffnet werden, weil
fir die Montage Spezialkenntnisse erforderlich
sind.

6 Zubehor

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeuge
finden Siein Ihrem Festool Katalog oder im Internet
unter ,www.festool.com”.

Schleifbdnder

- Kunstharzgebundene X-Gewebebander:
fur anspruchsvollen Holzschliff, das Schleifen
von Bunt- und Leichtmetallen sowie Hartfaser-
platten, Eisen und Stahlblechen, Metall-Entgra-
tungsarbeiten.

- Combinationsbander:
zum Entfernen von Anstrichen, Betonresten,
Schleifen von Gipsflachen.

7 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
miill! Fihren Sie Gerat, Zubehdr und Verpackung
einer umweltgerechten Wiederverwertung zu.
Beachten Sie dabei die geltenden nationalen
Vorschriften.

Nur EU: GemaB Européischer Richtlinie 2002/96/
EG missen verbrauchte Elektrowerkzeuge ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Informationen zur REACh:
www.festool.com/reach



Belt sander

Technical data BS 75/BS 75 E

Sanding width 75 mm
Belt length 533 mm
Wattage 800/1,010 W
Belt speed

no-load 315/200 - 380 m/min
rated load 265/150 - 320 m/min
Weight of machine 3.8 kg
Degree of protection =

The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

Graphical symbols

A
&
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1 Before starting up, please observe the

following

1.1 Safety note

WARNING! Read all safety warnings and

allinstructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future

reference.

The term ,.power tool” in the warnings refers

to your mains-operated (corded) power tool or

battery-operated (cordless) power tool.

- Hold power tool by insulated gripping surfaces,
because the belt may contact its own cord.
Cutting a “live” wire may make exposed metal
parts of the power tool “live” and could give the
operator an electric shock.

Caution. Danger!
Read the operating instructions/notes

Wear ear protection!

Harmful/toxic dusts can occur during your work
(e.g. lead-containing paint, some types of wood
and metal). Contact with these dusts, especially
inhaling them, can represent a hazard for operat-
ing personnel or persons in the vicinity. Comply
with the safety regulations that apply in your coun-
try. Connect the electric power tool to a suitable
extraction system.

To protect your health, wear a P2 protec-

tive mask.
- Before doing any work to the machine, first re-
move the plug from the mains.

- Only insert plug when machine is switched off.

- Use the machine only for dry sanding.

- Materials containing asbestos are not to be
worked.

- Always connect to a dust bag or external dust
extraction device.

- When sanding take care the cable does not come
into contact with the sanding belt.

- The damaged cord must be exchanged imme-
diately by a specialist.

- Repairs should only be carried out by qualified
personnel.

- Use only original spare parts.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-
plied via residual current device with a rated
residual current of 30 mA or less.

1.2 Intended use
All-purpose sander for sanding wood, plastics,
metals and building materials; using the appro-
priate sanding belts, surfaces, edges, lippings
and rebates can be rough or fine sanded; with
the Type BS 75 E - Set, using the sanding frame,
high-grade workpiece surfaces such as veneers
etc., can be sanded.
The operation and application of the sander can
be extended with the accessories listed.
Generally accepted accident prevention regula-
tion and the enclosed »Safety Instructions« for
the avoidance of accidents when working with the
electric tools, must be complied with.
The manufacturer is not liable for damages
caused by unauthorized changes or the use of
external accessories with the machine.

The user is liable for damage and injury
& resulting from incorrect usage!
1.3 Metalworking

The following precautions are to be taken when

processing metals for safety reasons:

- Connect a residual current operated device in
series before the tool.

- Connect tool to a suitable dust extractor. Wood
dust must be removed from the dust extractor
beforehand - because of the danger of dust
explosion!

- Clean tool regularly of dust accumulations in
the motor housing.



Wear safety glasses when sanding metal.

1. Noise/vibration information

Measured values determined according to
EN 60745. Typically the A-weighted noise levels
of the tool are:

BS 75/BS 75 E
Sound pressure level 92/91 dB (A)
Sound power level 103/102 dB (A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

@ Wear ear protection!

Overallvibration levels a, (vector sum for three di-
rections) measured in accordance with EN 60745:

Handle a, <2.5m/s?
K=1.5m/s?
Front handle a, =7.5m/s?
K =2.0 m/s?

The specified emissions values (vibration, noise)

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise loads
during operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with oth-

erinsertion tools or if not maintained adequately.

Take note of idling and downtimes of machine!

2 Mains supply

The mains voltage must match the voltage on
the rating plate.

Fuse for 230 V: 10 Amp slow action or equivalent
automatic cut-out.

Connection is also possible to sockets without an
earthing contact, as protective insulation (Class
1) is present.

Only use a run out extension lead with a cross
section of 3 x 1.5 mm? max. 20 m, (3 x 2.5 mm?,
max. 50 m). When tool is used outdoors, use only
extension cords intended for use outdoors and
so marked.

3 Electronic adaptation of belt speed on
types BS75 E

The control electronics permits the in-
finitely variable adaptation of the belt
speed.

LECTROMC
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Setting of set wheel Belt speed

(no-load)
200 m/min
240 m/min
300 m/min
340 m/min
360 m/min
380 m/min
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The most suitable belt speed must be found
by trial and error when starting work, because
there are several prime factors which influence
the choice, such as the surface and quality of the
workpiece, the make of abrasive belt and grit, skill
of the operator etc.

The figures shown in the table are only recom-
mended values.

Application Setting of set | Grit
wheel

Solid wood, fine L-6 100
Veneer 3-4 120
Chipboard 5-6 100
Plastics 1-4 100
Steel 2-4 80
Paint remova 1-3 24

The belt speed is infinitely adjustable up to the
maximum setting while work is in process.

This is done by turning the set wheel (2.1).

It must be remembered that at low speed settings
the sander has a lower power output. In order to
avoid overloading, therefore, the speed has to be
increased by turning the set wheel if it turns out
that the belt speed falls sharply while working.

4 Operation

Only to be switched on when the machine is
raised. Using the lock on button (1.2), the switch
(1.3) can be locked in the ON position. Before
sanding, check the alignment of the belt and if
necessary, adjust by turning the adjusting knob
(1.4) until the belt is flush with the outside edge
of the sanding face.

Using both hands, place the machine straight onto
the workpiece to be sanded.



The actual weight of the machine provides ad-
equate sanding pressure to produce good sanding
quality.
The expelled cooling air can be guided in the most
favourable direction by the ducting flap (1.1) .
4.1 Working with the sanding frame in the
case of type BS 75 E - Set
Set the machine with the knurled head screw (2.4),
so that wheniitis placed on the workpiece surface
the sanding belt does not engage.
The sanding belt is engaged by turning the knurled
head screw towards the plus symbol until the belt
makes contact.
Continue turning the knurled screw to achieve the
desired depth of stock removal (1 complete turn
corresponds to a height adjustment of 0.4 mm).
When interrupting or on completing work, the
sander is raised from the working position (2.3)
set to a position of rest (2.2) by means of an ec-
centric lever.
By swinging the eccentric lever back to working
position the depth of stock removal set previously
is again obtained.

4.2 Taking the sanding frame off
Press down the knurled head screw (2.4) until the
shank (2.5) springs out of the spring catch and the
machine can be withdrawn from the rear.

The sander and sanding frame are aligned
& for optimum accuracy at the factory by
suitable adjustment of the guiding struts.
For this reason do not remove the guiding
struts.

4.3 Assembling the sanding frame

Make sure that the glide pins (2.6, 2.8] fixed to
the sanding frame engage front and back in the
grooves of the guide struts (2.7, 2.9).

Slide the sander downwards along the grooves
until the shank (2.5) engages.

4.4 Changing the sanding belt

Pull the lever (3.5) forward; the belt is now slack
and can be removed.

When inserting the sanding belt, make sure that
the running direction of the belt (usually indicated
by an arrow on the inside] matches the running
direction of the machine (3.4).

Tighten the belt again with the lever and align
when running.
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4.5 Dust extraction

The dust produced while working can be

ATL detrimental to health, combustible or
explosive. Suitable safety measures are
necessary.

The dust bag (4.1) with the adopter (4.3) is at-

tached to the exhaust duct (4.2) by means of a

bayonet catch by turning to the right.

The dust bag is removed for emptying by turning

it to the left.

At the time of fixing, ensure that the leaf spring

stud touches the belt housing.

The dust extraction system will continue to func-

tion effectively as long as the bag is emptied in

good time.

For working with the protection of the environ-

ment in mind it is advisable to use the Festool

dust extraction system.

The connecting socket from the suction hose can

be connected using the adapter (4.4) which is sup-

plied as standard.

4.6 Stationary use (partly accessories)

- Attach both feet (5.3) via the two threaded holes
(4.5). Important: the straight edges of the feet
must face inwards.

- Make sure that the machine is standing firmly:
use clamps to attach the feet to the base.

4.7 Longitudinal stop (partly accessories)
- Attach the longitudinal stop to the threaded hole
(5.2) using screw (5.1).
- Unscrew the screw (6.3) to adjust the position
of the longitudinal stop along the sanding belt.
- To sand sloping surfaces, unscrew the screw
(6.2) and adjust the longitudinal stop. The scale
(6.1) indicates the angle setting.
5 Maintenance and care
Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any
work on the machine.
& All maintenance and repair work which
requires the motor casing to be opened
may only be carried out by an authorised
service centre.
Customer service and repair. Only
through manufacturer or service work-
shops: Please find the nearest address
at:: www.festool.com/Service
Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/Service
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When the graphite coating on the pad lining (3.3)
is heavily worn this has to be replaced. To do this
the 3 cheese-head screws (3.1) are loosened and
the strip (3.2) removed.

A sanding support for rough work at high removal
rates is available.

The belt sander requires practically no mainte-
nance.

The lubrication for the antifriction bearings and
gears is designed to last for the service life of the
machine.

It is advisable to clean the air intake and outlet
ports and the dust suction and extraction channel
occasionally with compressed air while the sander
is running and at standstill.

This will prevent the openings from becoming
clogged with dust.

The special carbon brushes only wear down to a
minimum length.

Thereafter the power cuts out automatically and
the sander comes to a stop.

The motor housing may only be opened by an
authorised Festool service workshop, since spe-

cialist knowledge is required for assembly.

6 Accessories

The accessory and tool order number can be found
inyour Festool catalogue or on the Internet under
“www.festool.com”.

Sanding belts

- Resin-bonded X-cloth belts:
for finest wood sanding, machining of non-
ferrous and light metals, hardboards, iron and
sheet steel, deburring metals.

- Combination belts:
for removing paint and remains of concrete,
sanding plaster surfaces.

7 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of the machine, accessories and
packaging at an environmentally-responsible
recycling centre! Observe the valid national regu-
lations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulate
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

Information on REACh:
www.festool.com/reach
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Ponceuse a bande
Caractéristiques techniques BS 75/BS 75 E

Largeur de poncage 75 mm
Longueur de bande 533 mm
Puissance absorbée 800/1010 W

Vitesse de bande

avide 315/200 - 380 m/min
en charge 265/150 - 320 m/min
Poids machine 3,8 kg
Classe de protection o/l

Les figures indiquées se trouvent au début du
mode d’emploi.

Pictogrammes

& Attention, danger !

1 A respecter avant la mise en service
1.1 Instruction de sécurité

ATTENTION ! Lire toutes les consignes de

sécurité et indications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci-apres
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/
ou de graves blessures. Conservez toutes les
consignes de sécurité et notices pour une réfé-
rence future.

Le terme « outil » dans les avertissements fait

reference a votre outil électrique alimenté par

le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d'ali-
mentation).

- Tenir Uoutil électroportatif par les surfaces
de préhension isolantes, puisque la bande de
poncage peut étre en contact avec son propre
cable. Lendommagement d’un fil sous tension
conduite sous tension peut mettre sous tension
les parties métalliques de l'outil électroportatif
et provoquer ainsi un choc électrique.

Pendant le travail, des poussiéres nocives/
toxiques peuvent apparaitre (p.ex. peinture
contenant du plomb, certaines essences de bois,
métal). Le contact ou linhalation de ces pous-
sieres peut présenter un danger pour lutilisateur
ou les personnes se trouvant a proximité. Veuillez
respecter les prescriptions de sécurité en vigueur
dans votre pays. Raccordez l'outil électrique a un
dispositif d'aspiration adapté.

Lire Uinstruction/les renseignements !

Munissez-vous de casques anti-bruit !
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Pour votre santé, portez un masque de
protection respiratoire de classe P2.

- Avant d’effectuer tous travaux sur la machine,
retirer d'abord la fiche de la prise de courant du
réseau.

- La fiche ne doit étre branchée dans la prise que
lorsque la machine est arrétée.

- N'utiliser lappareil que pour un travail a sec.

- ILest interdit de travailler des matériaux conte-
nant de lamiante.

- Raccorder toujours un sac a poussiére ou un
aspirateur externe.

- Veiller a ce que le cdble n’entre pas en contact
avec la bande de poncage pendant le poncage.

- Le cordon endommagé doit étre changé immé-
diatement par un spécialiste.

- Réparations seulement par des spécialistes
qualifiés.

- N'utiliser que des pieces de rechange d'origine.

1.2 Utilisation conforme a la destination de
la machine
Ponceuse d'utilisation universelle pour le poncage
des matiéres a base de bois, des matiéres plas-
tiques, des métaux et des matériaux de construc-
tion; poncage grossier et fin de surfaces, arétes,
chants et feuillures en utilisant les bandes de
poncage correspondantes; poncage de surfaces
de pieces de haute qualité comme des placages,
etc. avec le type BS 75 E - Set et l'utilisation du
cadre de poncage a brosse. Le maniement et l'uti-
lisation peuvent étre complétés par accessoires
indiqués.
Il faut respecter les reglements généralement
admis en matiére de prévention des accidents
ainsi que les »Instructions de sécurité« conce-
mant le travail avec des outils électriques (voir
le document joint].
La maison productrice n’est pas responsable pour
les dommages qui résultent des changements
non autorisés ou de l'usage des accessoires
étrangers.
En cas d'utilisation non-conforme a la
& destination de la machine, la responsabi-
lité de l'utilisateur est engagée pour tout
dommage ou accident!
1.3 Traitement des métaux:
Lors du traitement des métaux, il est indispen-
sable de respecter les mesures suivantes afin de
travailler en toute sécurité:



- Uniinterrupteur de sécurité (Fl) doit &étre monté
en amont.

- La machine doit étre raccordée a un aspirateur
convenable. D'avant, il faut enlever la poussiére
de bois de l'aspirateur - a cause du danger de
coup de poussiere!

- La machine doit régulierement étre nettoyée
pour éliminer les dépdts de poussiéres accu-
mulées dans le corps du moteur.

Porter des lunettes de protection pendant

le poncage du métal.

1.4 Bruits et vibrations
Valeurs mésurées déterminées selon EN 60745.
Les mesures réelles (A) des niveaux sonore de la
machine sont:

BS 75/BS 75 E
Intensité de bruit 92/91 dB (A)
Niveau de bruit 103/102 dB (A)
Majoration pour incertitude de mesure K=3dB

Munissez-vous de casques anti-bruit!
Valeurs vibratoires globales (somme vectorielle

tridirectionnelle) déterminées selon NE 60745 :
Poignée a, <2,5m/s?

K=1,5m/s?
Poignée supplémentaire a, =7,5m/s?
K =2,0 m/s?

Les valeurs d"émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation
provisoire de la charge de vibrations et de la
nuisance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d’autres applications, avec d’autres outils de tra-
vail ou est insuffisamment entretenue, la charge
de vibrations et la nuisance sonore peuvent étre
nettement supérieures. Tenir compte des temps
de ralenti et d'immobilisation de l'outil !

2 Branchement sur le réseau

La tension du réseau doit correspondre a celle
indiquée sur la plaque de puissance !

Fusible pour 230 V: 10 A a action lente, ou dis-
joncteur correspondant.

Le branchement est aussi possible aux prises du
courants sans contact de mise a la terre, parce
que une double isolation (classe 1) est présente.
Utiliser seulement un cordon de rallonge en état

déroulé d'une coupe transversale de 3 x 1,5 mm?
de max. 20 m (3 x 2,5 mm?, max. 50 m).

Pour le travail en extérieur, n'utilisez que des ral-
longes cordons spécialement concues a cet effet.

3 Adaptation électronique de lavitesse de
la bande sur les types BS 75 E

La fonction »électronique« permet le
réglage continu de la vitesse de la bande.

LECTROMC

Vitesse de bande
(a vide)
200 m/min
240 m/min
300 m/min
340 m/min
360 m/min
380 m/min

Réglage au bouton

[e N N1 F= NOVR B SN

La vitesse optimale de la bande doit étre déter-
minée au début des opérations de poncage par
des essais, vu que plusieurs facteurs comme la
surface et la qualité intrinseque de la piece, la
marque de bande de poncage et son grain, I'ha-
bileté de l'utilisateur, etc. constituent des facteurs
déterminants. Les valeurs mentionnées dans le
tableau ne constituent qu'une recommandation.

Utilisation Réglage au | Grain
bouton

Bois massif fin 4-6 100
Placage 3-4 120
Panneau

aggloméré 5-6 100
Matiér

plzsteiqie 1-4 100
Acier 2-4 80
Poncage de peinture 1-3 24

Pendant le poncage, la vitesse de la bande peut
étre modifiée de facon progressive jusqu’a la valeur
maximale en pivotant la roue de réglage (2.1].

Il faut observer qu'a bas régimes, la machine
délivre une puissance inférieure. Pour éviter
une surcharge de la machine lors d’une baisse
importante de la vitesse de la bande pendant le
poncage, il faut augmenter la vitesse en tournant
le bouton en conséquence.



4 Maniement

Ne mettre la machine en marche que lorsqu’elle
est relevée. Linterupteur (1.3) peut étre bloqué
dans la position MARCHE avec le bouton de ver-
rouillage (1.2).

Contréler le défilement de la bande de poncage
avant U'opération de poncage, le cas échéant
régler avec la poignée en étoile (1.4) jusqu’a ce
que la bande de poncage vienne a fleur du bord
extérieur de la surface de poncage.

Poser seulement la machine avec les deux mains
sur la piece a poncer.

Son poids propre suffit comme pression de pon-
cage pour obtenir un travail de bonne qualité.
L'air de refroidissement qui s'echappe peut étre
dirigé dans la direction la plus favorable avec le
volet de guidage d’air (1.1).

41 Utilisation du cadre de poncage avec le
type BS 75 E - Set

Régler la machine avec la vis moletée (2.4) de

maniére que la bande de poncage ne vienne pas

en contact avec la surface de la piéce lorsque la

machine est mise en place.

La profondeur de poncage se régle en tournant

la vis moletée dans le sens du

signe + jusqu’a ce que la bande touche.

Selon la profondeur de poncage voulue, agir de

nouveau sur la vis moletée (1 tour correspond a

un déplacement de 0,4 mm).

Lorsqu’on interrompt le travail ou en fin d’opera-

tion de poncage, la machine est ramenée de sa

position de travail (2.3) a la position d’arrét (2.2)

par Uexcentrique.

En ramenant l'excentrique en position e travail,

on retrouve la position de poncage préalablement

réglée.

4.2 Dépose du cadre de poncage
Presser la vis moletée (2.4) vers le bas jusqu'a
ce que la piéce articulée (2.5) saute de larrét a
ressort et que la machine puisse étre relevée vers
larriere.
La machine et le cadre de poncage sont alignés en
usine a la précision par un ajustage correspondant
des blocs de guidage.
C’est pourquoi ces derniers ne doivent
pas étre déposés.

4.3 Montage du cadre de poncage

Veiller a ce que les tourillons de glissement (2.6,
2.8] fixés sur le cadre de poncage s'engagent dans
les rainures de guidage avant et arriére des blocs
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de guidage (2.7, 2.9); déplacer la machine le long
des rainures de guidage vers le bas jusqu’a ce que
la piéce de guidage (2.5) s’engage.

4.4 Changement de la bande de poncage
Tirer le levier (3.5) vers l'avant; la bande est déten-
due et est déposée.

Lors de samise en place, assurez-vous que le sens
de rotation de la bande abrasive (habituellement
repéré par une fléche sur la face intérieure) cor-
responde au sens de rotation de la machine (3.4).
Retendre la bande de poncage avec le levier et
régler son défilement.

4.5

A

Aspiration

La poussiere générée pendant le travail
peut étre nuisible a la santé, combustible
ou explosif.

Mesures préventives appropriées sont
nécessaires.

Le sac a poussiére (4.1) est fixé avec l'adaptateur
(4.3) au canal de sortie (4.2) par rotation a droite
au moyen d’'une fermeture a baionnette et est
déposé par une rotation a gauche pour étre vidé.
Lors de la fixation, veiller a ce que le c6té écarté
du ressort a lames touches le chassis de bande.
Le bon fonctionnement de laspiration est pré-
servé par un vidage du sac en temps utile.

Pour le travail non-polluant il est conseillé de
travailler avec l'aspiration Festool.

L'embout pour le tuyau d'aspiration peut étre
raccordé par l'adaptateur (4.4) qui se trouve dans
l'equipement standard.

4.6 Utilisation stationnaire (certaines sont

des accessoires)

- Fixez les deux pieds (5.3) sur les deux trous
taraudés (4.5). Attention : les faces droites des
pieds doivent étre orientées vers lintérieur.

- Assurez la stabilité de Uoutil : fixez les pieds sur
le support a laide de serre-joints.

4.7 Butée longitudinale (certaines sont des

accessoires)

- Fixez la butée en longueur sur le trou taraudé
(5.1) au moyen de la vis (5.2).

- Vous pouvez décaler la butée en longueur dans
le plan de la bande abrasive aprés l'ouverture
de la vis (6.3).

- Basculer la butée en longueur apreés louverture
de la vis (6.2) pour poncer de biais. Le vernier
(6.1) indique la valeur angulaire réglée.



Entretien et maintenance

Avant d’entreprendre une quelconque
intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !

Tout entretien ou réparation qui nécessite
l'ouverture du capot du moteur ne doit
8tre entrepris que par un atelier autorisé
Seuls le fabricant et un atelier homologué
sont habilités a effectuer toute répara-
tion ou service. Les adresses a proximité
sont disponibles sur:
www.festool.com/Service

Utilisez uniquement des piéces de re-
change Festool d'origine.Référence sur
www.festool.com/Service

Apreés une usure importante de la garniture gra-
phitée de la surface d’appui de la bande (3.3 il
faut la changer.

Dans ce but, desserrer les trois vis a téte cylin-
drique (3.1) et déposer la baguette de pression
(3.2].

Pour des travaux de poncage grossiers a grande
capacité d’enlévement de matiére, un support de
la bande abrasive est livrable.

La ponceuse a bande ne nécessite guére d’entre-
tien.

Le graissage des roulements et de U'engrenage
est fait a vie.

Il est recommandé, de temps en temps, de dé-
poussiérer a l'air, ainsi que le canal d'aspiration
etd’achappement, machine arrétée et en marche,
de facon a éviter que les ouvertures soient obs-
truées par la poussiére.

Les charbons spéciaux ne s'usent que jusqu’a une
longueur restante déterminée, ce qui provoque
une coupure automatique du courant et l'arrét
de la machine.

Le carter de moteur ne doit étre ouvert que par
un atelier de service aprés-vente Festool en ayant
l'autorisation, car des connaissances spéciales
sont nécessaires au montage.

3 BB
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6 Accessoires

Les références des accessoires et outils figurent

dans le catalogue Festool ou sur Internet sous

www.festool.com”.

Bandes de poncage

- Bandes »X« a liant de résine syn-thétique:
pour bois délicats, pour métaux non ferreux et
métaux légers, ainsi que pour les plaques de
fibres dures; fer et toles acier, ébarbage des
métaux.

- Banda combinée:
décapage de peintures, de restes de béton,
poncage de surfaces platées.

7 Elimination

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageéres ! Eliminez U'appareil, les accessoires
et 'emballage dans le respect de l'environne-
ment, c’est-a-dire en les envoyant au recyclage !
Respectez en cela les dispositions nationales en
vigueur.

UE uniquement : d"apres la directive européenne
2002/96/CE relative aux appareils électriques et
électroniques usagés et sa transposition en droit
national, les outils électriques usagés doivent étre
collectés a part et recyclés de maniére écologique.

nformations a propos de REACh:
www.festool.com/reach
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Lijadora de banda
Datos técnicos
Ancho de lijado
Longitud de la banda
Potencia absorbida
Velocidad de la cinta
régimen en vacio
régimen bajo carga
Peso de la maquina
Clase de proteccion

BS 75/BS 75 E
75 mm

533 mm
800/1010 W

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3,8 kg

=/

Las figuras indicadas se encuentran al principio
de las instrucciones para el servicio.

Simbolos graficos

AN

©
@®

1 Aobservar antes de la puesta en servicio
1.1 Instrucciones de seguridad
m iATENCI('JN! Leaintegramente las instruc-
ciones e indicaciones de seguridad. El
incumplimiento de dichas instrucciones e indica-
ciones puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios o lesiones graves. Guarde todas las
indicaciones de seguridad e instrucciones para
futuras referencias.
El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexidn a la red (con
cable de red] y a herramientas eléctricas accio-
nadas por acumulador (o sea, sin cable de red).
- Sujete la herramienta eléctrica por las em-
puiaduras aisladas, ya que la banda lijadora
puede llegar a tocar el propio cable de red. Al
danarse un cable portador de tensién pueden
quedar bajo tension las partes metalicas del
aparato y provocarle una descarga eléctrica.

Atencion, jpeligro!
iLeer las instrucciones e indicaciones!

jUsar protectores auditivos!

Al trabajar puede producirse polvo perjudicial/
téxico (p. e]. de pintura de plomo, algunos tipos
de madera y metal]. El contacto o la inhalacion
de este polvo puede suponer una amenaza para
la persona que realiza el trabajo o aquellas que
se encuentren cerca. Observe las normativas
de seguridad vigentes en su pais. Conecte la
herramienta eléctrica a un equipo de aspiracion
apropiado.
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Utilice por el bien de su salud una masca-
rilla de proteccidn respiratoria con filtro
P2.

- Para efectuar cualquier trabajo en la maquina,
desconectar antes el enchufe.

- Antes de enchufar, asegurarse de que el inte-
rruptor esta en la posicion »PARO«.

- Utilice el aparato solamente para lijar en seco.

- No deben trabajarse materiales que contengan
amianto.

- Aplicar siempre el saco colector de polvo o la
aspiracion externa.

- Durante el lijado cuidese de que el cable no
entre en contacto con la banda de lija.

- Los cables de conexion dafados deben ser sus-
tiuidos inmediatamente por un técnico.

- Las reparaciones solo deben realizarse por
personal cualificado del servicio post-venta.

- Usense exclusivamente recambios originales.

1.2 Utilizacion de acuerdo con la finalidad
de la maquina
Maquina lijadora de aplicacidon universal para
el lijado de todo tipo de maderas; utilizando las
bandas de lija adecuadas y velocidad de la banda
correcta, para el lijado grueso y fino de superfi-
cies, cantos, listones y rebajes; con la maquina
modelo BS 75 E -Set se utiliza el soporte lijador
con cepillo, para el lijado de superficies de ma-
teriales de alta calidad como enchapados, etc.
El manejo y las aplicaciones pueden ser amplia-
dos mediante los accesorios disponibles.
Es necesario prestar atencion a las prescripciones
de aceptacion universal para la prevencién de
accidentes y a las »Instrucciones de seguridad«
para trabajar con herramientas eléctricas, que
se acompanan.
Modificaciones arbitrarias, asi la aplicacion de
accesorios de procedencia ajena, excluyen toda
responsabilidad del fabricante de la maquina por
cualesquiera danos derivados de la tal proceder.
iEn el caso de dafos y accidentes que
& se deban a un uso no conforme a la
destinacion, la responsabilidad correra
exclusivamente a cargo del usuario!
1.3 Elaboracion de metal
Por motivos de seguridad deberan tomarse las
medidas siguientes al elaborar metal:
- Conexién previa de un interruptor protector de
corriente de defecto (FI).
- Conexion de la maquina a un aparato de as-
piracién adecuado. Antes de todo, eliminar el



polvo de la aspiracion - a causa del peligro de
explosion.

- Limpieza periddica en la maquina para eliminar
las aglomeraciones de polvo en el carter del
motor.

Para lijar metales, usar gafas protectoras.
)

1.4 Informacion sobre ruidos y vibraciones
Valores de medicién determinado seglin EN 60745.
El nivel de ruido de la maquina se eleva normal-
mente:

BS 75/BS 75 E
Presién acustica 92/91 dB (A)
Resonancia acUstica 103/102 dB (A)

Factor de inseguridad de medicion K=3dB

@ Usar protectores auditivos!

Valores totales de oscilaciones a, (suma de los
vectores de las tres direcciones) determinados
seglin EN 60745:

Empufadura a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Mango adicional a, =7,5m/s?
K=2,0 m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacién provisional
de los valores de vibracién y ruido en funciona-
miento

-y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacién posible con otras aplicaciones, me-

diante otras herramientas o con un manteni-

miento inadecuado. Tenga en cuenta la marcha
en vacio y los tiempos de parada de la maquina.

2 Conexion a red

Latension de la red debe coincidir con la tension
de la etiqueta de potencia.

Fusible para 230 V: 16 A accidn lenta o circuitos
automatico equivalente.

La conexién puede hacerse también a bases de
enchufe sin contacto de proteccion, ya que va
provisto un aislamiento (CL. ll) de proteccidn.
Emplear Gnicamente prolongaciones de cable de
como max. 20 m, con seccién de 3x 1,5 mm? (max.
50 m, 3 x 2,5 mm?) y siempre sin arrollar.

Para trabajos al aire libre deben utilizarse sélo
alargadores homologados.

3 Regulacion electroénica de la velocidad
de la banda en tipos BS 75 E
El mando electrénico permite una adap-

LECTROMC

tacion sin escalonamiento de la velocidad
de la banda de lija.

\/

Posizione del volan- | Velocidad de la cinta
tino (régimen en vacio)
1 200 m/min
2 240 m/min
3 300 m/min
4 340 m/min
5 360 m/min
13 380 m/min

La velocidad 6ptima de la banda debe ser de-
terminada experimentalmente al comienzo de
los trabajos de lijado dado que, a tal efecto, son
determinantes varios factores tales como la su-
perficie y la estructura de la pieza, la marca de
la banda de lija y la granulacién de la misma, la
habilidad, etc.

Los valores resefiados en la tabla constituyen
Unicamente una recomendacion.

Aplicacion Posizione del | Grano
volantino
Madera maciza fina L-6 100
Enchapados 3-4 120
I:g(l)eros de aglome- 5.6 100
Plastico 1-4 100
Acero 2-4 80
Fullrrgsmauon de pin 1.3 2%

La velocidad de la banda puede ser variado de
forma continua durante el proceso de lijado hasta
el valor méaximo haciendo girar el mando (2.1).
Se hade tener en cuenta que con regimenes bajos
la maquina suministra una potencia menor.
Para evitar una sobrecarga de la maquina en caso
de que disminuya intensamente la velocidad de la
banda durante el lijado, es necesario aumentar la
velocidad haciendo girar el mando de regulacion.

4 Manejo

Al darle marcha debe mantenerse la maquina en
el aire. El interruptor (1.3) puede trabarse a la
posicién »MARCHA« con el botén (1.2). Antes de
lijar compruébese la marcha centrada de la lija,
corrigiéndola en su caso con el pufio estrella (1.4)
hasta que la cinta coincida con el canto exterior
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del patin de apoyo.

Aplicar la maquina de plano con ambas manos
sobre la pieza a trabajar.

Para sacar un buen trabajo, basta el propio peso
de la maquina, sin presionarla.

Elaire de refrigeracion expulsado puede ser des-
viado en la direccion conveniente por medio de la
chapa deflectora (1.1).

41 Trabajo con bastidor de lijar (maquina
tipo BS 75 E - Set)

Ajustar la maquina con ayuda del tornillo mole-
teado (2.4, de tal forma que al apoyar sobre la
superficie de la pieza la lija no llegue a tocar.

La aproximacion se efectla haciendo girar el
tornillo moleteado en la direccion del simbolo
mas, hasta que la banda de lija roce con la pieza.
Dependiendo del grado de abrasion deseado,
continliese haciendo girar el tornillo moleteado
(una vuelta equivale a una regulacion de altura
de 0,4 mm.).

Para la interrupcion del trabajo o al término del
mismo la maquina se levanta desde la posicién de
trabajo (2.3) regulada a la posicién de reposo (2.2)
por medio de la excéntrica. Volviendo a hacer girar
la excéntrica a la posicion de trabajo se obtiene de
nuevo el grado de abrasidon previamente regulado.

4.2 Manera de desmontar el bastidor de lijar
Presionar el tornillo moleteado (2.4) hacia abajo,
hasta que la pieza articulada (2.5) salte del en-
clavamiento del muelle y la maquina pueda ser
levantada por la parte posterior.

La maquina y el soporte lijador han sido
& ajustados en fabrica para la precision
optima por medio del reglaje correspon-
diente de guia.
Por esta razén los soportes de guia no
deben ser desmontados.

4.3 Montaje del bastidor de lijar

Cuidar que las espigas de guia (2.6, 2.8) dispues-
tas en el soporte de lijar encajan delante y detras
(2.7, 2.9) en las ranuras de los soportes de guia.
Llévese la maquina hacia abajo, a lo largo de las
ranuras de gufa, hasta que encaje la pieza arti-
culada (2.5).

4.4 Cambio de la banda de lija

Llévese la palanca (3.5) hacia delante; la banda
se destensa y puede ser retirada.

Al colocarla, aseglrese de que el sentido de
marcha de la cinta lijadora (normalmente viene
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indicado con una flecha en la cara interior] coin-
cide con el de la maquina (3.4).

Vuélvase a tensar la banda de lija con la palanca
y regllese en marcha.

4.5

A

Aspiracion

El polvo formado al trabajar puede ser
nocivo para la salud, combustible o ex-
plosivo.

Medidas de proteccion apropiadas son
necesarias.

El saco (4.1) se fija con el adaptador (4.3) al canal
de salida (4.2) haciendo girar a la derecha el cierre
de bayoneta, y para retirarlo se gira a la izquierda.
Al sujetar, cuidese de que la lenglieta saliente
del resorte plano haga contacto con la carcasa
porta-banda.

Vaciando el polvo oportunamente se mantiene el
correcto funcionamiento de la aspiracion.

Para trabajar respetando el medio ambiente, reco-
mendamos el uso del sistema aspirador Festool.
El manguito de union de la manguera aspiradora
puede conectarse por medio de la adaptacion (4.4)
suministrada.

4.6 Aplicacion estacionaria (Accesorios par-

ciales)

- Fije los pies (5.3) a ambos orificios roscados
(4.5). Atencién: los lados rectos de los pies de-
ben quedar en el interior, uno frente a otro.

- Cologue la maquina en un lugar seguro: fije los

pies con sargentos a la superficie.

4.7 Tope longitudinal [Accesorios parciales)

- Fije el tope longitudinal con el tornillo (5.1 al
orificio roscado (5.2).

- Tras aflojar el tornillo (6.3) puede desplazar el
tope longitudinal hasta el nivel de la banda de
lijar.

- Para el lijado de biseles puede inclinar el tope
longitudinal después de aflojar el tornillo (6.2).
La escala (6.1) muestra el angulo ajustado.

5 Mantenimiento y cuidados

iAntes de realizar cualquier trabajoen la
& magquina se debe retirar el enchufe de la

caja de contacto!

Los trabajos de mantenimiento y repa-

& racion que requieran abrir la carcasa del

motor, deben llevarse a cabo Gnicamente

en un taller autorizado.



wer El Servicio de atencidn al cliente y repa-
raciones solo esta disponible por parte
del fabricante o de los talleres de repa-
racion: encuentre la direccion mas proxi-
ma a usted en: www.festool.com/Service
Utilice Gnicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/Service

Tras un desgaste intenso de la guarnicidn grafita
del patin de lijar (3.3) ésta debe ser sustituida por
uno mera.

Para ello se desprenden los tres tornillos (3.1) y
se retira la reglilla de apriete (3.2).

Para trabajos bastos de lijado con alto despren-
dimiento de material, se puede suministrar un
soporte de lija.

La lijadora de banda apenas necesita cuidados. La
lubrificacion de los rodamientos y del engranaje
es suficiente para toda la vida Gtil de la maquina.
Se recomienda limpiar ocasionalmente con un
chorro de aire comprimido las aberturas de
entrada y de salida de aire, asi como el canal de
aspiracion de polvo y el de salida con la maquina
parada y en marcha, con el fin de evitar la obs-
truccion de las aberturas.

Las escobillas especiales sélo se desgastan hasta
una cierta longitud residual.

Después se produce automaticamente la inte-
rrupcion de la corriente y la paraliacion de la
maquina.

La carcasa del motor no debe abrirse si no es en
un taller oficial Festool, porque para el montaje
son necesarios conocimientos especiales.

EKAT

6 Accesorios
Los nimeros de pedido para los respectivos
accesorios y herramientas se encuentran en su
catalogo Festool o en la direccién de Internet
«www.festool.com”.

Bandas de lija

- Bandas tela »X« con aglomerante resinoide:
para alto acabado de maderas; esmerilar me-
tales ligeros y no férros, y para placas de fibra
dura; hierroy chapa de acero, desbarbar meta-
les.

- Banda combinacion:
para decapar pintura, restos de cemento, para
lijar superficies de yeso.

7 Eliminacion de residuos

iNo desechar las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos! Recicle el aparato,
los accesoriosy el embalaje de forma respetuosa
con el medio ambiente. Tenga en cuenta la nor-
mativa vigente del pais.

Solo EU: De acuerdo con la directiva europea
2002/96/EC las herramientas eléctricas usadas
deben recogerse por separado y reciclarse de
forma respetuosa con el medio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach
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Levigatrice a nastro

Caratteristiche tecniche BS75/BS75E
Larghezza di levigatura 75 mm
Lunghezza del nastro 533 mm
Assorbimento di potenza 800/1010 W

Velocita del nastro
funzionamento a vuoto
carico nominale

Peso macchina

Grado di protezione

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3.8kg

B/

Le illustrazioni indicate nel testo si trovano all’i-
nizio delle istruzioni di servizio.

Simboli grafici

& Attenzione, pericolo!

@ Leggere le istruzioni/avvertenze!

@ Utilizzare le cuffie di protezione!

1 Prima della messain funzione osservare
quanto segue
1.1 Indicazioni di sicurezza

ATTENZIONE! E assolutamente necessario
leggere attentamente tutte le avvertenze

di sicurezza e le istruzioni. Eventuali errori nell'a-

dempimento delle avvertenze e delle istruzioni

qui di sequito riportate potranno causare scosse
elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i

manuali per riferimenti futuri.

ILtermine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-

tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici

alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

- Afferrare U'elettroutensile alle superfici di
impugnatura isolate, in quanto il nastro abra-
sivo potrebbe arrivare a toccare il proprio cavo
elettrico. Il danneggiamento di un cavo sotto
tensione pud mettere sotto tensione le parti in
metallo dell'elettroutensile, causando quindi
una scossa elettrica.

Durante la lavorazione vengono prodotte polve-

ri dannose/velenose (ad es. pitture contenenti

piombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contatto

o linalazione di tali polveri possono costituire

un pericolo per gli utenti o per le persone che si

trovano nelle vicinanze. Osservare le disposizioni

di sicurezza valide nei rispettivi paesi. Collegare

l'utensile ad un dispositivo adeguato di aspirazio-

ne della polvere.
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Per proteggere la salute, indossare una
maschera di protezione delle vie respira-
torie P2.

- Prima di eseguire qualsiasi intervento sulla
macchina, staccare la spina dalla presa di cor-
rente.

- Inserire la spina nella presa di corrente solo a
macchina disinserita.

- Utilizzare la macchina esclusivamente per ope-
razioni di levigatura a secco.

- E proibita la lavorazione di materiali contenenti
amianto.

- Collegare sempre il sacchetto polvere od ester-
namente il dispositivo di aspirazione.

- Durante il lavoro con la macchina, prestare sem-
pre la massima attenzione che il nastro abrasivo
non vada a contatto con il cavo di allacciamento
alla corrente.

- Far sostituire subito da personale qualificato i
cavi danneggiati.

- Le riparazioni devono venir eseguite soltanto da
personale qualificato del servizio d’assistenza ai
clienti.

- Utilizzare soltanto pezzi di ricambio originali.

1.2 Utilizzo della macchina per lo scopo al

quale é destinata

Levigatrice universale per la lavorazione di legno,

materiali sintetici, metalli e materiali da costru-

zione; impiegando nastri abrasivi adatti si possono

eseguire operazioni di sgrossatura e finitura di

superfici piane, spigoli, cornici e pieghe; nella

macchina tipo BS 75 E - Set utilizzando un telaio

a spazzole si potranno lavorare le superfici di alta

qualita quali impiallacciature ecc.

ILcampo d’impiego puo essere ampliato utilizzan-

do gli accessori proposti.

E'richiesta l'osservanza delle norme antinfortu-

nistiche universalmente accettate e delle accluse

»Indicazioni per la sicurezza« per U'uso di utensili

elettrici.

Modifiche della macchina e applicazioni di acces-

sori non originali effettuate di propria iniziativa

esludono ogni responsabilita del produttore per

i danni che ne dovessero derivare.

IL Cliente e responsabile di qualsiasi dan-

& no o incidente provocato dall'utilizzo non

a norma della macchina.

1.3 Lavorazione del metallo

Nella lavorazione del metallo si devono prendere,

per motivi di sicurezza, i seguenti provvedimenti:

- Preinserire un salvavita (Fl).

- Collegare la macchina a un aspiratore adegua-
to. Togliere la polvere di legno del dispositivo di



aspirazione - a causa del pericolo di esplosione!
- Plotter regolarmente la macchina dai depositi
di polvere nella cassa del motore.
Durante la smerigliatura di metalli, por-
tare gli occhiali di protezione.
Informazioni sulla rumorosita e sulla
vibrazione
Valori di misurazione determinati secondo
EN 60745.
La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile & di solito di:
BS 75/BS 75 E
Livello di rumorosita 92/91 dB (A)

Potenza della rumorosita 103/102 dB (A)
Supplemento per incertezza di misura K=3dB

@ Utilizzare le cuffie di protezione!

Valori complessivi sulle vibrazioni a, (somma vet-
toriale di tre direzioni) rilevati secondo la norma
EN 60745:

Impugnatura a, <2,5m/s?
K=1,5 m/s?
Impugnatura supplementare a, =7,5 m/s?
K =2,0 m/s?
| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-

rosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante 'uso,
- rappresentano lattrezzo elettrico nelle sue

applicazioni principali.
Valori maggiori sono plausibili con altre ap-
plicazioni, con altri utensili e in caso di scarsa
manutenzione. Osservare i tempi di pausa e di
funzionamento a vuoto della macchina!

2 Allimentazione rete

La tensione di rete deve corrispondere alla ten-
sione indicata sulla targhetta riportante i dati
della potenza!

Protezione a 230 V: ritardata a 16 A oppure cor-
rispondente interruttore automatico.

La conezione si puo anche fare a base de presa de
corrente senza contatto di protezione, pioché che
va provisto un aislamento de protezione (cap. ().
Utilizare soltanto prolongazioni de cable como
massimo 20 mt. con sezione di 3 x 1,5 mm?
(massimo 50 mt. 3 x 2,5 mm?) e sempre senza di
arrotolare.

All'aperto, utilizzare solo cavi di prolunga appo-
sitamente omologati e contrassegnati.

3 Regolazione elettronica della velocita
del nastro nella macchina Tipo BS 75 E
Il sistema elettronico di comando per-
mette un adattamento senza soluzione

LECTROMC

di continuita della velocita del nastro.

Velocita del nastro
(funzionamento a vu-
oto)

Posizione del volan-
tino

200 m/min

240 m/min

300 m/min

340 m/min

[S20 B [OVH I O R B

360 m/min

13 380 m/min

Prima di iniziare il lavoro di levigatura la velocita
ottimale del nastro va stabilita eseguendo delle
prove, in quanto essa dipende da tutta una serie
di fattori determinanti, quali superficie e carat-
teristiche del pezzo, qualita e grana del nastro
abrasivo, abilita dell'operatore, ecc.

I valori ripotati nella tabella sono da considerarsi
puramente indicativi.

Impiego Posizione del | grana
volantino

I__egno massiccio Lot 100
fine

Lamina di legno 3-4 120
P_annello de maso- 5_4 100
nite

Mater_lale 124 100
sintetico

Acciaio 2-4 80
Rimozione di lacca- 1.3 2%
tura

Durante la lavorazione la velocita del nastro po-
tra essere regolato a variazione continua fino al
valore massimale intervenendo sul volantino di
regolazione (2.1).

Sitenga presente che a regimi bassi la macchina
fornira delle prestazioni ridotte.

Allo scopo di evitare un sovraccarico della macchi-
na durante la levigatura, se la velocita del nastro
cala notevolmente, bisogna aumentarlo ruotando
la velocita.

4 Funzionamento

Eseguire l'inserzione solo a macchina sollevata.
Il tasto d'arresto (1.2) permette di bloccare in
posizione diinserzione Uinterruttore (1.3) dell'ap-
parecchio.

Prima di procedere alla levigatura controllare
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la corsa del nastro abrasivo e, se necessario,
metterla a punto intervenendo sulla manopola a
crociera (1.4) fino ad ottenere una corrispondenza
del nastro abrasivo con lo spigolo esterno della
superficie attiva. Impugnare la macchina con
ambedue le mani e appoggiarla diritta sul pezzo
da levigare.
Per ottenere un buon risultato di lavoro con la
macchina basta il suo peso proprio quale pres-
sione di levigatura.
IL flusso d'aria di raffreddamento uscente potra
essere deviato in modo appropriato intervenendo
sul relativo deflettore (1.1).
4.1 Lavorazione con uso del telaio di re-
golazione profondita di passata sulla
macchina Tipo BS 75 E - Set
Esequire la messa a punto della macchina per
mezzo della vite a testa zigrinata (2.4) in modo
che, appoggiando la macchina sulla superficie del
pezzo, il nastro abrasivo non faccia presa.
L'alimentazione avviene ruotando la vite a testa
zigrinata verso il segno + finché il nastro abrasivo
fa presa.
A seconda della quantita di materiale da aspor-
tare continuare a ruotare la vite a testa zigrinata
(1 giro corrisponde a uno spostamento in altezza
di 0,4 mm).
In caso di interruzione del lavoro o al termine
della levigatura la macchina viene riportata nella
posizione di riposo (2.2) per mezzo del braccio
oscillante ad eccentrico.
Riportando il braccio oscillante ad eccentrico
nella posizione di lavoro (2.3) si avra la stessa
quantita di materiale asportato precedente-mente
regolata.
4.2 Smontaggio del telaio di regolazione
profondita di passata
Premere verso il basso la vite a testa zigrinata
(2.4) fino ad ottenere l'uscita del giunto snodato
(2.5) dall'arresto a molla e si potra sfilare la mac-
china dal telaio sollevandola all'indientro.
A seguito della debita messa a punto delle
guide di collegamento, la levigatrice e il
telaio di regolazione profondita di lavoro
risultano gia registrati in fabbrica per ottenere un
risultato di massima precisione, ragione per cui
non si devono togliere le guide di collegamento.
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4.3 Montaggio del telaio di regolazione pro-
fondita di passata

Fare attenzione che i perni scorrevoli (2.6, 2.8)
fissati al telaio vadano ad impegnarsi anterior-
mente e posteriormente nelle scanalature delle
guide di collegamento (2.7, 2.9); muovere la mac-
chinaverso il basso lungo le scanalature anzidette
fino a quando il giunto snodato (2.5) scattera in
posizione.

4.4 Sostituzione del nastro

Spostare in avanti la leva (3.5) ora il nastro abra-
sivo non e piu in tensione e potra essere estratto.
Durante lUapplicazione fate attenzione che la di-
rezione di funzionamento del nastro di levigatura
(solitamente contrassegnata dalla freccia sul lato
interno) corrisponde alla direzione di funziona-
mento della macchina (3.4).

4.5

A

Aspirazione della polvere

La polvere che viene a crearsi durante
l'operazione di lavoro puo essere danno-
sa alla salute, combustibile o esplosiva.
Le misure cautelative appropriate sono
necessarie.

Il sacco raccoglipolveri (4.1), completo dell'adat-
tatore (4.3), va fissato al condotto di scarico (4.2)
inserendolo con una rotazione a destra nella
chiusura a baionetta; per svuotare il sacco bisogna
staccarlo facendolo ruotare a sinistra.

Durante il fissaggio bisogna prestare attenzione al
fatto, che il fianco sporgente della molla a lamina
tocchi la carcassa portanastro.

Per conservare una aspirazione efficace della pol-
vere bisogna svuotare il sacco a intervalli regolari.
Per avere un ambiente di lavoro pulito, si consiglia
di lavorane con il sistema di aspirazione Festool.
Il manicotto del tubo di aspirazione é utilizzabile
per mezzo dell'adattatore (4.4) fornito.

4.7 Uso stazionario (in parte disponibili

come accessori)

- Fissare i due piedini (5.3) ai due fori filettati (4.5).
Attenzione: i lati diritti dei piedini devono essere
rivolti verso linterno.

- Assicurarsi che Uutensile sia in posizione stabi-
le: bloccare i piedini sul piano di lavoro con un
morsetto a vite.

4.7 Guida longitudinale (in parte disponibili

come accessori)

- Fissare la guida longitudinale con la vite (5.1) al
foro filettato (5.2).

- Dopo l'apertura della vite (6.3) & possibile por-



tare la guida longitudinale a livello del nastro
abrasivo.

- Per levigare pianiinclinati, dopo l'apertura della
vite (6.2) & possibile inclinare la guida longitudi-
nale. La scala (6.1) indica l'angolo impostato.

Manutenzione
Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!
Tuttii lavori di manutenzione e riparazione
periquali sia necessario aprire la scatola
del motore devono essere eseguiti esclu-
sivamente da un Centro Assistenza Clienti
autorizzato.
Servizio e riparazione solo da parte del
costruttore o delle officine di servizio
autorizzate. Le officine piu vicine sono
riportate di sequito:
www.festool.com/Service
EKAT Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/Service
Quando il supporto di grafite della base del nastro
abrasivo (3.3] & molto logoro essa va sostituita
con una nuova.
Per fare cio bisogna allentare le tre viti a testa
cilindrica (3.1] e togliere la cornice (3.2).
Per levigature grossolane con forte asportazione
¢ fornibile una base di appoggio per levigare. La
levigatrice a nastro non richiede cure particolari.
La lubrificazione dei cuscinetti a rotolamento e
del meccansimo é sufficiente per tutta la durata
della macchina.
A macchina accesa e spenta soffiare aria com-
pressa nelle aperture d’entrata ed uscita dell'aria
come pure nei condotti di aspirazione e scarico
del pulviscolo, al fine di evitare che la polvere vi
si depositi occludendoli.

> B
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| carboncini speciali si logorno soltanto fino ad
un’ammissibile lunghezza residua.

Dopo di cio, i carboncini subentra automati-
camente un’interruzione della corrente e la
macchina si ferma.

La carcassa del motore pué essere aperti soltanto
da un’officina di servizio assistenza Festool auto-
rizzata, in quanto si richiedono per il montaggio
particolari cognizioni.

6 Accessori

| numeri d'ordine degli accessori e degli utensili

sono riportati nel catalogo Festool o su Internet,

al sito “www.festool.com”.

Nastri abrasivi

- Nastriin tessuto X con agglomerante resinoide:
per levigature di legno, di metalli non ferrosi e
leggeri come pure lastre di fibra temprata; ferro
e lamiere di acciao, sbavatura metallica.

- Nastri combinati:
per togliere venici, resti di cemento, levigature
di superfici di gesso.

7 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico dell’e-
lettroutensile, degli accessori e dell'imballaggio!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE preve-
de che gli elettroutensili usati vengano raccolti
separatamente e smaltiti in conformita con le
disposizioni ambientali.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach
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Bandschuurmachine
Technische gegevens
Schuurbreedte
Bandlengte
Vermogen
Bandsnelheid
Onbelast

Belast

Gewicht machine
Beschermingsklasse

BS 75/BS 75 E
75 mm

533 mm
800/1010 W

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3,8 kg

=/

De aangegeven afbeeldingen staan aan het begin
van de gebruiksaanwijzing.

Symbolen

AN
©
@®

1 Voor de inbedrijfstelling in acht nemen
1.1 Aanwijzing voor de veiligheid
LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften
en instructies. Wanneer de waarschuwin-
gen en instructies niet in acht worden genomen,
kan dit een elektrische schok, brand of ernstig
letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en handlei-

dingen om ze later te kunnen raadplegen.

Het in de waarschuwingen gebruikte begrip

.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op

elektrische gereedschappen voor gebruik op het

stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

- Houd het elektrische gereedschap alleen aan
de geisoleerde greepvlakken vast, aangezien
de schuurband het netsnoer van het gereed-
schap kan raken. Beschadiging van een span-
ningvoerende leiding kan metalen delen van het
elektrische gereedschap onder spanning zetten
en tot een elektrische schok leiden.

Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige

stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf, en-

kele houtsoorten en metaal. Voor degene die de
machine bedient of voor personen die zich in de
buurt van de machine bevinden kan het aanra-
ken of inademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.

Neem de veiligheidsvoorschriften in acht die in uw

land van toepassing zijn. Sluit het gereedschap

aan op een geschikte afzuiginstallatie.

Opgelet, gevaar!

Handleiding/aanwijzingen lezen!

Draag oorbeschermers!
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Draag ter bescherming van uw gezond-
heid een P2-mondmasker.

- Bij alle werkzaamheden aan de machine altijd
eerst de stekker uit het stopcontact trekken.

- Stekker alleen in het stopcontact steken, als de
machine uitgeschakeld is.

- Gebruik de machine alleen voor droog schuren.

- Asbesthoudende materialen mogen niet worden
bewerkt.

- Altijd de meegeleverde stofzak of externe afzui-
ging aansluiten.

- Tijdens het schuren dient men er op te letten, dat
de kabel niet met de schuurband in aanraking
komt.

- Een beschadigde kabel direkt door een vakman
laten vervangen.

- Reparaties alleen door geschoolde servicemon-
teur laten uitvoeren.

- Alleen originele onderdelen gebruiken.

1.2 Doelgericht gebruik
De schuurmachine kan universeel worden ge-
bruikt voor het schuren van alle materialen van
hout, kunststof en metaal; bij toepassing van
de overeenkomstige schuurbanden kunnen op-
pervlakken, kanten, lijsten en sponningen wor-
den geschuurd of gepolijst; met behulp van het
schuurraam kunnen met het type BS 75 E - Set
oppervlakken van hoogwaardige werkstukken
zoals fineerbladen e.d. worden geschuurd.
Het gebied van de gebruiks- en toepassings-mo-
gelijkheden wordt door het vermelde toebehoren
nog omvangrijker.
Allgemeen erkende voorschriften ter voorkoming
van ongevallen en de bijgevoegde »Veiligheidsad-
viezen« voor het werken met elektrische gereed-
schappen, moeten nageleefd worden.
Eigenmachtige veranderingen alsmede montage
van vreemd toebehoren aan de machine sluiten
aansprakelijkheid van de fabrikant voor hieruit
voortvloeiende schade uit.

Voor schade en ongevallen ten gevolge

van niet-reglementair gebruik is uitslui-

tend de gebruiker aansprakelijk!

1.3 Bewerking van metaal

Bij de bewerking van metaal moeten om veilig-

heidsredenen de volgende maatregelen in acht

worden genomen:

- Voorschakelen van een lekstroom beveiligings-
schakelaar.

- Machine aan een geschikt afzuigapparaat aan-



sluiten. Verwijder eerst stof uit de afzuiging ter
voorkoming van het gevaar van een stofexplosie.

- Regelmatig stofafzettingen in het motorhuis van
de machine verwijderen.

Draag bij het schuren van metalen een
(L

veiligheidsbril.
1.4 Informatie over geluid en vibratie
Meetwaarde verkregen volgens EN 60745. Het
kenmerkende A-gewaardeerde geluidsniveau van
de machine bedraagt:

BS 75/BS 75 E
Geluidsdrukniveau 92/91 dB (A)
Geluidsvermogenniveau 103/102 dB (A)
Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

@ Draag oorbeschermers!

Totale trillingswaarden a, (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:
Handgreep a, <2,5m/s?

K=1,5m/s?
Extra handgreep a, =7,5m/s?
K =2,0 m/s?

De aangegeven emissiewaarden [trilling, geluid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te
maken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toe-

passingen, met ander inzetgereedschap of bij

onvoldoende onderhoud. Neem de vrijloop- en
stilstandtijden van de machine in acht!

2 Netaansluiting

De netspanning dient overeen te komen met de
spanning op de kenplaat!

Beveiliging bij 230 V: 16 A traag of overeenkom-
stige leidingsbeveiliging.

De aanluiting is ook mogelijk op een stopcontact
zonder randaarde door de dubbele isolatie (Klasse
M.

Gebruik alleen een verlengingskabel van max.
20 meter met diameter 3 x 1,5 mm?2(max. 50 me-
ter 3 x 2,5 mm?) in uitgerolde toestand. Gebruik
in de open lucht alleen daarvoor goedgekeurde
verlengkabel.

3 Elektronische aanpassing van de band-
snelheid bij type BS 75 E

De besturings-elektronika maakt een
traploze toepassing van de bandsnelheid
mogelijk.
Instelling instelwiel

LECTROMC

Bandsnelheid (onbe-
last)

200 m/min
240 m/min
300 m/min
340 m/min
360 m/min
380 m/min

o~ IN|—

Aangezien tal van factoren doorslaggevend zijn,
zoals bijvoorbeeld oppervlak en aard van het
werkstuk, fabrikaat en korrel van de schuur-
band, de vaardigheid waarmee de machine wordt
bediend, dient-alvorens met het schuren wordt
begonnenaan de hand van proeven de optimale
bandsnelheid te worden bepaald. De in de tabel
aangegeven waarden zijn enkel en alleen advies-
waarden.

Werk Instelling in- | Korrel
stelwie
Massief hout L-6 100
Fineer 3-4 120
Spaanplaa 5-6 100
Kunststof 1-4 100
Staal 2-4 80
Lak verwijderen 1-3 24

Het bandsnelheid kan tijdens het schuren trap-
loos worden veranderd tot de maximale waarde;
daartoe dient het instelwiel (2.1). Hierbij dient
rekening te worden gehouden met het feit, dat
de machine bij een laag toerental een geringer
rendement oplevert.

Om overbelasting van de machine te voor-komen,
moet bij een sterk dalend bandsnelheid onder het
schuren het snelheid worden opgevoerd door aan
het instelwiel te draaien.

4 Gebruik van de machine

De machine voor het inschakelen optillen. Met de
blokkeerknop (1.2) kan men de schakelaar (1.3)
in de AAN-stand vastzetten.

Alvorens met schuren te beginnen, dient men na
te gaan, of de schuurband goed loopt.
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Indien noodzakelijk de schuurband met behulp
van de afstelknop (1.4) zé instellen, dat deze tegen
de buitenkant van het schuurvlak annsluit.

De machine met beide handen rechtstandig op
het te bewerken oppervlak zetten.

Om bij het schuren een goede oppervlakte-
kwaliteit te verkrijgen, geeft het eigengewicht
voldoende schuurdruk.

De naar buiten stromende koellucht kan aan de
hand van de luchtklep (1.1) in de meest gunstige
richting worden afgevoerd.

4.1 Werkzaamheden met het schuurraam
bij type BS 75 E - Set
Machine door middel van kartelschroef (2.4) z6
instellen, dat de schuurband niet schuurt als de
machine op het te bewerken oppervlak wordt
geplaatst.
Om dit schuren op het schuurvlak te verkrijgen
wordt de kartelschroefin de richting van het plus-
teken gedraaid, tot de schuurband gaat werken.
Afhankelijk van de af te schuren laag blijft men
aan de kartelschroef draaien (1 omdraaiing komt
overeen met een hoogteafstelling van 0,4 mm).
Als het schuren wordt onderbroken of beéindigd,
wordt de machine d.m.v. excenterhefboom uit de
werkstand (2.3) in de ruststand (2.2) omhoog-
gehaald.
Als daarna de excenterhefboom weer in de werk-
stand wordt teruggebracht, komt opnieuw de
vooraf ingestelde afschuurhoeveelheid tot stand.

4.2 Verwijderen van het schuurraam
De kartelschroef (2.4) omlaag drukken tot het
gewricht (2.5) uit de veervastzetting springt en de
machine naar achteren er uit getild kan worden.
De machine en het schuurframe zijn reeds
& in de fabriek op een optimale nauwkeu-
righeid afgesteld door overeenkomstige
regeling van de geleidesteunen. Daarom
mogen deze geleidesteunen niet worden
verwijderd.

4.3 Montage van het schuurraam

Men dient er op te letten, dat de aan het schuur-
raam bevestigde geleidenokken (2.6, 2.8) in de
geleidegroeven van de geleide-steunen voor
en achter (2.7, 2.9 grijpen; machine langs de
geleidegroeven naar beneden bewegen tot het
gewricht (2.5) klikt.
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4.4 Vervanging van de schuurband
Hefboom (3.5) naar voren trekken; de schuurband
is dan ontspannen en kan worden verwijderd.
Let er bij het plaatsen van de schuurband op dat
de looprichting ervan (gewoonlijk aangegeven met
een pijl aan de binnenkant) overeenkomt met de
looprichting van de machine (3.4).

Schuurband met behulp van de hefboom weer
spannen en instellen, terwijl de machine draait.

4.5

A

Stofafzuiging

Bij het schaven veroorzaakt stof kan scha-
delijk voor de gezondheid, brandbaar of
expolsief zijn.

Gepaste beschermingsmaatregelen zijn
daarom vereist.

De stofzak (4.1) wordt met behulp van adapter
(4.3) door een rechtsdraaiende beweging van de
baljonetsluiting aan het afvoerkanaal (4.2) vast-
geklemd.

Om de stofzak te ledigen kan deze door een linkse
draaibeweging losgedraaid worden.

Bij het bevestigen moet er op gelet worden, dat
de opstaande stijl van de bladveer het bandhuis
raakt.

Als de stofzak steeds op tijd wordt geledigd, blijft
de afzuiging goed functioneren.

Voor het werken in een milieuvriendelijke om-
geving is het aan te bevelen te werken met het
Festool afzuigsysteem.

De verbindingsmof van de zuigslang kan via de
meegeleverde adapter (4.4) aangesloten worden.

4.6 Stationair gebruik (ten dele Accessoires)

- Bevestig beide voeten (5.3) aan de beide draad-
gaten (4.5). Let op: De rechte kanten van de
voeten moeten aan de binnenkant naar elkaar
wijzen.

- Zorg ervoor dat de machine veilig staat: Bevestig
de voeten met schroefklemmen op de onder-
grond.

4.7 Lengte-aanslag (ten dele Accessoires)

- Bevestig de lengte-aanslag met de schroef (5.1)
op het draadgat (5.2).

- Na het losdraaien van de schroef (6.3) kunt u de
lengte-aanslag naar het gebied van de schuur-
band schuiven.

- Voor het schuren van afschuiningen kunt u
na het losdraaien van de schroef (6.2) aan de
lengte-aanslag draaien. De schaal (6.1) geeft
de ingestelde hoek weer.



5 Onderhoud
Als aan de machine wordt gewerkt, dient
& altijd de stekker uit het stopcontact te
worden gehaald!
Alle onderhouds- en reparatiewerk-
& zaamheden, waarvoor het vereist is de
motorbehuizing te openen, mogen alleen
door een geautoriseerde onderhouds-
werkplaats worden uitgevoerd.
-v;ﬂ' Klantenservice en reparatie alleen door
# | producent of servicewerkplaatsen:
Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/Service
EKAT Alleen originele Festool-reserveonderde-
len gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service
Wanneer de grafietlaag van de bandsteunplaat
(3.3]) sterke slijtage vertoont, moet de steunplaat
worden vervangen.
Hiertoe draait men de 3 cilinderkopschroeven
(3.1) los en haalt de druklijst (3.2) eraf.
Voor grof schuurwerk met groot schuur-vermo-
gen is een schuurbodemplaat leverbaar.
De bandschuurmachine vraagt nagenoeg geen
onderhoud.
De smering van de lagers en tandwielover-bren-
gingen is voldoende voor de hele levens-duur van
de machine.
Het verdient aanbeveling de ventilatie-openingen
alsmede de kanalen voor stofaanzuiging en afvoer
met stilstaande en met draaiende machine af en
toe met behulp van perslucht schoon te blazen,
e.e.a. om het dichtslaan van deze opneningen te
voorkomen.
Speciale koolborstels slijten tot een bepaald
maximum af.

Daarna wordt de stroomtoevoer automatisch
onderbroken en komt de machine tot stilstand.
Het motorhuis mag uitsluitend in een Festool
service-werkplaats worden geopend omdat voor
de montage speciale vakkennis vereist is.

6 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in de Festool-catalogus of op het
Internet onder ., www.festool.com™.

Schuurbanden

- Kunstharsgebonden vezelversterkte band met
lange standtijd:
voor het schuren van hout (bijv. hardboard] en
het schuren van non-ferro- en licht-metalen,
ijzer en blik, metaal- en afbraam-werkzaam-
heden

- Combinatiebanden:
voor het verwijderen van verflakken, beton-
resten, schuren van gipsoppervlakken.

7 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer het apparaat, de accessoires en de ver-
pakking op milieuvriendelijke wijze af! Neem daar-
bij de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

REACh:
www.festool.com/reach
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Bandslipmaskin

Tekniska Data BS 75/BS 75 E

Slipbredd 75 mm
Bandlangd 533 mm
Upptagen effekt 800/1010 W

Bandhastighet
tomgang

full belastning
Maskinens vikt
Skyddsklass

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3,8 kg

=/

De angivna bilderna finns i borjan av bruks-
anvisningen.

Varningssymboler

AN
©
®

1 Fore ibruktagningen
1.1 Sakerhetsanvisning
OBS! Lés alla sdakerhetsforeskrifter och
anvisningar. Om du inte rattar dig efter
varningarna och anvisningarna kan det leda till
elektriska overslag, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.

Forvara alla sdakerhetsanvisningar och bruks-

anvisningar for framtida bruk.

Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till

natdrivna elverktyg (med natsladd) och till bat-

teridrivna elverktyg (sladdlésa).

- Halli elverktygets isolerade handtag eftersom
slipbandet kan skada den egna natsladden.
Skador pd en spanningsforande ledning kan
gora elverktygets metalldelar spanningsférande
och orsaka elektrisk stot.

Under arbetet kan skadligt/giftigt damm uppsta

(exempelvis blyhaltig farg, négra trasorter och

metall]. Att komma i kontakt med eller andas in

detta damm kan utgora en risk for operatoren
eller for personer som befinner sig i narheten.

Beakta sakerhetsforeskrifterna som galler for

resp land. Anslut elverktyget till en ldmplig dam-

mutsugningsanordning.

Bar en P2-andningsskyddsmask som

skydd for halsan.
- Vid arbeten p& maskinen far denna inte vara
ansluten till natet.
- Anslut stickkontakten endast med franslagen
motor.
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Varning, Fara!
Las bruksanvisningen/anvisningarna!

Anvand horselskydd!

- Anvand maskinen endast for torrslipning.

- Asbesthaltigt material far ej bearbetas.

- Montera alltid uppsamare for slipdammet.

- Se till att sladden inte kommer i kontakt med
slipbandet under pagaende slipning.

- Skadad kabel maste omgaende bytas av kvali-
ficerad personal.

- Gor service endast genom kvalificerad service-
personal.

- Anvand endast originaldelar.

1.2 Anvindningsomrade
Universiellt anvandbar slipmaskin for slipning av
tra, plast, metall och byggmaterial; med anvan-
dande av for andamalet lampliga slipband, grov-
och finslipning av ytor, kanter, lister och falsar.
Med typen BS 75 E - Set och tillsats av slipramen
kan aven slipning av hogvardiga ytor t ex faner
etc utforas.
Hantering och anvandningsomrade kan utokas
genom extra utrustning.
Allmanna »sakerhetsforeskrifter« skall tilldmpas.
Tillverkaren ar ej ansvarig for skador orsakade
av ej godkanda byten eller anvéndning av icke
originaldelar.

Anvandaren svarar sjalv for skador och
& olycksfall, vilka uppstdtt genom felaktig
1.3 Metallbearbetning

anvandning!

Nar man bearbetar metall ska féljande saker-

hetsatgarder vidtas:

- Férkoppla en felstrom-(Fl)skyddsbrytare.

- Anslut maskinen till en l@mplig utsugnings-
anordning. Tradamm sopas upp i narheten av
dammsugaren - fara for dammexplosion!

- Rengdr motorhuset invandigt regelbundet
fran dammavlagringar.

Arbeta aldrig utan skyddsglaségon vid
slipning av metall.

1.4 Ljud-/vibrationsdata

Matvarde faststallt enligt EN 60745

HA-vardet av maskinens ljudniva utgor:

BS 75/BS 75 E
Ljudniva 92/91 dB (A)
Ljudeffektniva 103/102 dB (A)
Matosakerhetstillagg K=3dB

@ Anvand horselskydd!



Totala vibrationsvarden (vektorsumman for tre
riktningar) faststallda enligt EN 60745:

Handtag a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Extra handtag a, =7,5m/s?
K=2,0 m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamforelse,

- kan dven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan 6ka vid andra anvandningsomraden,

med andra verktyg eller otillrdckligt underhall.

Observera maskinens tomgang- och stillestdnds-

tider!

2 Natanslutning

Nitspinningen maste alltid vara stimma over-
ens med uppgiften pa mirkplaten!

Sakring vid 230 V: 16 A trog eller motsvarande
skyddsstrombrytare.

Anslutning till vagguttag utan skyddskontakt ar
mojilgt d& skyddsisolering (klass 1) finns.
Forlangningskabel hogst 20 m och ett tvarsnitt 3 x
1,5 mm? (hogst 50 m, 3 x 2,5 mm?] skall anvandas.
Utomhus, se till att godkand forlangningskabel
anvands.

3 Elektronisk anpassning av bandhastig-
heten vid typ BS 75 E

Styrelektroniken majliggor en steglés
"m@ installning av bandhastigheten.

Ladge pa stellratten Bandhastighet

(tomgang)
200 m/min
240 m/min
300 m/min
340 m/min
360 m/min
380 m/min

o~ WIN|—

Den optimala bandhastigheten provas fram
genom forsok vid slipningens bérjan, da den
paverkas av olika faktorer t ex arbetsstyckets
ytstrucktur, slipbandsfabrikat och kornstorlek,
skicklighet etc.

Uppgifterna i tabell skall endast betraktas som
rekommendationer.

Anvandning Lage pa stell- | korn-

ratten storlek
rl\llliizswtra finslip- hb 100
Faner 3-4 120
Spanskivor 5-6 100
Plast 1-4 100
Stal 2-4 80
Lacknedslipning 1-3 24

Bandhastigheten kan under padgdende slipning
genom vridning av stéllratten (2.1) 6kas steglost
till max-vardet.

Det bor observeras att maskinen ger lagre effekt
i de lagre varvtalsomraden.

For att undvika overbelastning av maskinen
maste vid starkt sjunkande bandhastigheten un-
der pagaende slipning hastigheten dkas genom
justering av stallratten.

4 Anvandning

Starta enbart med maskinen i upplyft lage.

Med l3sknappen (1.2) kan man l&sa stromstal-
laren (1.3) i TILL-l&ge.

Innan sliparbetet pabdrjas, kontrollera slipban-
dets gang och justera vid behov med stjarnvredet
(1.4 tills bandet ligger kant i kant med maskinens
slipyta.

Maskinen placeras med b&da hinderna nog-
grannt pa arbetsytan.

For att uppné ett gott slipresultat &r egenvikten
tillracklig som sliptryck.

Den utgdende kylluften kan riktas godtyckligt
med klaffen (1.1).

4.1 Arbete med slipram typ BS 75 E - Set
Stallin maskinen med den rafflade skruven (2.4),
sa att slipbandet ej far kontakt nar maskinen satts
pa arbetsytan.

Genom att vrida pd den rafflade skruven mot
plustecknet, erhdlles kontakt av slipbandet med
arbetsytan.

Alltefter onskad slipdjup forstalles den rafflade
skruven (1 varv motsvarar en hojdforstallning av
0,4 mm).

Vid avbrott eller efter arbetes slut lyfts maskinen
med excentergreppet fran arbetslage (2.3] till up-
pehallsléange (2.2).

Genom att falla tillbaka excentern till arbetslage
aterstalls det tidigare installda arbetsdjupet.
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4.2 Demontering av slipramen

Tryck den rafflade skruven (2.4) nedat tills den

ledande delen (2.5] frigdres fran sitt lage under

fjadrarna, varefter maskinen kan lyftas ut bakat.
Maskin och slipram ar redan vid leverans

& frén fabrik genom injustering av styrstif-
ten instélld pa& optimal noggrannhet.
Styrstiften far darfor inte tagas bort.

4.3 Montering av slipramen

Kontrollera att glidtapparna (2.6, 2.8) pa slipra-

men griperiniledstiftens styrnoter fram och bak

(2.7, 2.9]); for maskinen nedat langs styrnoterna

tills den ledande delen (2.5) har natt [3slaget.

4.4 Byte av slipband

Skjut spaken (3.5) framat; bandet lossnar och
kan tas av.

Vid ildggningen ska man kontrollera att slipban-
dets Gpriktning (i regel markerad med en pil pa
insidan) éverensstammer med maskinens [6prikt-
ning (3.4).

Slipbandet spannes ater med spaken och injus-
teras i tomgang.

N

Dammpasen (4.1) sittes fast med adaptern (4.3)
pa utbldsningskanalen (4.2) genom att vrida ba-
jonettfattningen medurs.

Den tas av genom vridning moturs.

Vid fastsattandet maste beaktas att den avstdende
skankeln av bladfjadern beror bandholjet.
Genom att témma i god tid bibehalles den héga
sugeffekten.

For miljovanligt arbete rekommenderar vi att
anvanda Festool utsugningssystem.
Forbindingsmuffen pa slangen passer till adapter
(4.4) som levereras som standard.

Utsug
Dammet &r osunt, bréannbart och explo-
sivt, vidtag sékerhetsatgarder.

4.6 Stationar drift (tillbehdrsdelar)

- Montera de bada fotterna (5.3) i de gangade ha-
len (4.5). Varning! De raka sidorna pa fétterna
maste vetta mot varandra.

- Se till att maskinen star stadigt - spénn fast fot-
terna ordentligt mot underlaget med tvingarna.

4.7 Langdanslag (tillbehdrsdelar)

- Montera langdanslaget med skruven (5.1) i det
géngade halet (5.2).

- N&r du har lossat skruven (6.3) kan du justera
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langdanslaget i slipbandsnivan.

- Om du ska slipa fasade kanter kan du lossa
skruven (6.2) och vinkla langdanslaget. Skalan
(6.1) visar installd vinkel.

5 Skotsel och service
Natkontakten skall alltid dras ut ur vagg-

A uttaget fore allt arbete pa maskinen!
Allt underhalls- och reparationsarbete,

& som kraver att motorholjet oppnas, far
endast utféras av en auktoriserad servi-
ceverkstad.

'\v;ﬂ' Service och reparation ska endast utforas

#r  avtillverkaren eller serviceverkstéder. Se
foljande adress:

www.festool.com/service

EKAT Anvand bara Festools originalreservde-

lar! Art.nr nedan:
www.festool.com/service

Efter stark slitage av grafitbeskiktningen pa slip-

bandunderlaget (3.3) maste underlaget ersattas

med ett nytt.

Bytet sker genom att man lossar de tre cyliner-

skruvarna (3.1) varigenom trycklisten (3.2) kan

tas av.

For grova sliparbeten med hdg slipeffekt kan ett

slipunderldgg erhallas.

Bandslipmaskinen ar i stort sett underhallsfri.

Smdrjningen av rullagren och utvaxlingen racker

for maskinens hela livslangd.

Vi rekommenderar att d& och da bl3sa rent ma-

skinens luftintags- och utbl&singséppning samt

kanalerna fér dammsugning och utblasning dels

utan och dels med gédende motor, fér att undvika

att dessa tapps till.

Specialkolen nots till en bestamd langd, varefter

ett automatiskt stromavbrott uppstar och maski-

nen stannar.

Endast en Festool-service-verkstad bor dppna

motorhuset, da arbetet kréver special-kunskap.

6 Tillbehor
BestallnumrenfortillbehorochverktygfinnsiFestool-
katalogen eller pa Internet "www.festool.com”.
Slipband
- X-slipvav med konsthardsbindemedel:
for slipning av tréd med hoga ansprék, fér slip-
ning av lattmetal och rodmetall samt spanskivor,
jarn, stalpldt, gradningsarbeten.
- Kombinationsband:
for bortslipning av malvarfarg, betongrester och
for slipning av putsade ytor.



7 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushéllsavfallet! Ta med
maskin, tillbehdr och forpackning till tervin-
ningsstation nar de ar uttjanta! Folj gallande
nationella foreskrifter.

Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktiv
2002/96/EG ska uttjanta elverktyg kallsorteras
for miljovanlig atervinning.

Information om REACh:
www.festool.com/reach
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Nauhahiomakone

Tekniset tiedot BS 75/BS 75 E
Hiontaleveys 75 mm
Nauhan pituus 533 mm
Ottoteho 800/1010 W

Nauhan nopeus
kuormittamattomana
kuormitettuna
Koneen paino
Suojausluokka

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3,8 kg

=/

Viitekuvat ovat kayttéohjeen alussa.

Kuvatunnukset

1 Ennen kayttoonottoa
1.1 Turvallisuusohjeita
HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet
taytyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja
ohjeiden noudattamisen laiminlydnti saattaa joh-
taa sahkaiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan louk-
kaantumiseen.

Sdilyta kaikki turvaohjeet ja kdyttoohjeet huo-

lellisesti.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-

kalu” kasittaa verkkokayttdisia sahkotyokaluja

(verkkojohdolla) ja akkukayttdisia sdhkotyokaluja

(ilman verkkojohtoa).

- Tartu sdahkotydokaluun eristetyista pinnoista,
koska hiomanauha saattaa osua omaan verk-
kojohtoon. Jannitteisen johdon vaurio voi saat-
taa sahkotyokalun metalliosat jannitteisiksi ja
johtaa sdhkdiskuun.

TyOstettdessa saattaa syntya terveydelle haital-

lisia/myrkyllisia pélyja (esimerkiksi lyijypitoi-

sia maaleja tai joitakin puulaatuja ja metalleja
tydstettdessa). Joutuminen kosketuksiin nédiden
polyjen kanssa tai ndiden pélyjen hengittdminen
saattaa aiheuttaa vaaran koneen kayttajalle ja
valittdmassa laheisyydessa oleville henkildille.

Noudata maakohtaisia turvallisuus- ja ty6turval-

lisuus-maarayksia. Liita koneeseen aina polyn

poistoimu.

Kayta oman terveytesi vuoksi P2-luokan

hengityssuojainta.
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Huomio, vaara!

Lue ohjeet/huomautukset!

Kayta kuulosuojaimia!

- Koneen pistotulppa on irrotettava pistorasiasta
kaikkien huoltotdiden ajaksi.

- Koneen kayttokytkin ei saa olla lukittuna, kun
pistotulppa liitetdan pistorasiaan.

- Kayta laitetta ainoastaan kuivahiontaan.

- Asbestipitoisia aineita ei saa tyostaa.

- Polypussin tai ulkoisen polynimun kaytto.

- Hiottaessa on katsottava, ettei hiomanauha
joudu sahkdkaapelin kanssa kosketuksiin.

- Sahkokaapelin on oltava kaikissa tydskentely-
olosuhteissa selvasti nakyvissa ja se ei saa estaa
tyoskentelya koneella.

- Koneen saa huoltaa vain valtuutettu huoltokor-
jaaja.

- Kaytettava ainoastaan alkuperéisidosia.

1.2 Suositeltu kaytto
Yleiskayttoinen hiomakone puu-, muovi-, metalli-
jarakennusraaka -aineiden hiontaan. Kayttamalla
kuhunkin kayttétarkoitukseen sopivaa hioma-
nauhaa erilaiset pinnat, sarmat, listat ja saumat
voidaan seka karkea- etta loppuhioa.
Arvokkaat pinnat, kuten viilupinnat, hiotaan
harjapintaisella hiomakehyksella varustetulla
hiomakoneella BS 75 E -Set.
Kasittely-ja kayttomahdollisuuksia voidaan laa-
jentaa kayttamalla mainittuja lisdvarusteita.
Yleisia tunnettuja tyoohjeita ja mukaanliitettyja
sahkotyokalujen kayttéon liittyvia »turvallisuus-
ohjeita« on noudatettava.
Kayttdjan tekemat muutokset koneeseen ja vierai-
den ei-alkuperdisten varaosien kdyttd koneessa
poistavat valmistajan vastuun mahdollisista va-
hingoista.

Kayttaja vastaa itse vaurioista ja tapatur-
& mista, jotka johtuvat vaarasta kaytosta!
1.3 Metallien tyosto

Metalleja tydstettdessa on turvallisuussyista nou-

datettava seuraavia toimenpiteita:

- Koneen eteen on kytkettdvé vikavirta-(Fl)-suo-
jakytkin.

- Kone on liitettava soveltuvaan imulaitteeseen.
Ennen tyon alkua on imuri puhdistettava puu-
pélysta polyrajahdysvaaran vuoksi.

- Koneen moottorikoteloon kerdantynyt poly on
puhdistettava pois sdannollisesti.

. Metallia hiottaessa on kaytettava suoja-

laseja.
1.4 Melu-/tarinatieto
Mittausarvot EN 60745 mukaisesti.
Yleensa tyckalun A-luokan melutaso:



BS 75/BS 75 E

Melutaso 92/91 dB (A)
Ainenvoimakkuus 103/102 dB (A)
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB

@ Kayta kuulosuojaimia!

Varahtelyn kokonaisarvot (kolmen suunnan vek-
torisumma) méaéritetty EN 60745 mukaan:

Kahva a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Lisakahva a, =7,5m/s?
K =2,0 m/s?

Ilmoitetut pa&stoarvot (térind, melu)

- ovat koneiden keskindiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kaytto-
sovelluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttdsovellusten,

muiden kayttotarvikkeiden tai riittamattoman

huollon takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja
seisonta-ajat!

2 Verkkoonkytkenta

Verkkojannitteen ja laitteen kdyttéjannitteen
pitda olla samat!

230V, 16 A: n hidas tai vastaava varoke.
Kytkenta ilman suojamaadoitusta olevaan pisto-
rasiaan on mahdollista mikali kosketin ja johto
ovat suojaeristetyt (luokka Il).

Kaytettdessa jatkokaapellia on kaapelin poikki-
pintaalan oltava

3x 1,5 mm?, kaapelin pituus ei saa ylittaa 20 met-
rid (3 x 2,5 mm?; 50 metrid) ja kaapelin on oltava
aukirullattuna kelalta.

Ulkokaytdssa saa kayttaa vain ulkokayttoon sal-
littuja jatkokaapeleita.

3 Nauhannopeuden elektroninen saato
mallissa BS 75 E
Kokoaaltosaatoelektroniikan ansiosta

\":‘/’ nauhannopeutta voidaan saataa portaat-

tomasti.
Lukema saatopy- Nauhanopeus (kuor-
oralla mittamattomana)
1 200 m/min
2 240 m/min
3 300 m/min
4 340 m/min
5 360 m/min
b 380 m/min

Sopiva nauhannopeus saadaan kokeilemalla,
koska mm. tykappaleen pinta ja sen laatu, hio-
manauhan merkki ja sen karkeus vaikuttavat
nauhannopeuteen.

Taulukossa esitetyt arvot ovat ainoastaan suosi-
tuksia.

Kaytto Lukema Kar-

saatopyoralla keus

Tayspuu viimeistely 4-6 100
Vaneri 3-4 120
Lastulevy 5-6 100
Tekoaine 1-4 100
Terds 2-4 80
Lakan poisto 1-3 24

Saatopyorasta (2.1) kiertamalla nauhanno-peutta
voidaan muuttaa hionnan aikana portaattomasti.
Koneen teho on pienempi alhaisilla kierrosnope-
uksilla kuin suurilla.

Nauhanopeuden huomattavasti laskiessa hiotta-
essa taytyy koneen ylikuormituksen valttamiseksi
kohottaa nopeutta saatopyorasta kiertamalla.

4 Kasittely

Konetta ei saa kdynnistettdessa painaa tyokap-
paleeseen.

Lukitusnapilla (1.2) katkaisija (1.3) lukitaan k&yn-
tiasentoon.

Ennen hiontaa nauhan pyorinta tarkistetaan ja
tarvittaessa saadetaan saatonupilla (1.4) niin,
ettd hiomanauha pysyy poikittaissuunnassa pai-
kallaan.

Kone asetetaan molemmin kasin kohtisuoraan
tyokappaleelle.

Koneen oma paino on riittdva hyvan hiomajaljen
aikaansaamiseksi.

Ulosvirtaava jaahdytysilma voidaan ohjata ilman-
ohjauslépalla (1.1) haluttuun suuntaan.

4.1 Tydskentely hiomakehyksella varuste-
tulla nauhahiomakoneella malliBS 75 E
-Set

Kone saadetaan pyalletysta ruuvista (2.4) siten,
ettd hiomanauha ei kosketa tydkappaleen pintaa.
Syotto tapahtuu kiertamalla pyallettya nappiruu-
via plusmerkin suuntaan kunnes hiomanauha
koskettaa tyokappaletta.

Lastun paksuus sdadetaan pyalletysta nappiruu-
vista edelleen (1 kierros 0,4 mm:n pystysy6tto).
Tydtauon ajaksi tai hionnan paatyttya kone koho-
tetaan epakeskovivulla tydasennosta (2.3) lepo-
asentoon (2.2).
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Kun epdkeskovipu kadnnetaan takaisin tydasen-
toon voidaan jalleen hioa saddetty lastun paksuus.

4.2 Hiomakehyksen poisto
Pyallettyd ruuvia (2.4) painetaan alaspdin kunnes
nivelkappale (2.5) ponnahtaa lattajousilukituk-
sesta.
Taman jalkeen kone voidaan kohottaa tyokappa-
leelta.
Seka kone ettd hiomakehys on esisaadetty
jo tehtaalla.
Siksi ohjaintukia ei saa poistaa.

4.3 Hiomakehyksen asennus
Hiomakehykseen kiinnitettyjen liukutappien (2.6,
2.8) on kiinnityttava ohjaintukien ohjainuriin seka
edessé ettd takana (2.7, 2.9). Konetta tyonnet&aan
ohjainuria pitkin eteenpain kunnes nivelkappale
(2.5) lukkiutuu.

4.4 Hiomanauhan vaihto

Vipu (3.5) vedetdan eteenpain ja l8ystynyt nauha
poistetaan.

Tarkista asennuksen yhteydessa, etta hiomanau-
han pyodrintasuunta (yleensd merkitty nuolella
sisapuolelle) tasmaa koneen pydrintdsuunnan
(3.4) kanssa.

Hiomanauha kiristetaan vivulla ja sadadetaan
nauhan pydriessa.

4.5

JA

Polynimu

Tydskentelyn yhteydessa syntyva puupo-
ly saattaa aiheuttaa vaaraa terveydelle,
saattaa olla syttyvaa tai saattaa aiheuttaa
rdjahdyksen.

Siksi varotoimenpiteet ovat tarpeellisia.
Pélypussi (4.1) kiinnitetaan liitintdkappaleella
(4.3) poistokanavaan (4.2) kiertamalld kaantokyt-
kinta oikealle ja irrotetaan kaantamalla kaanto-
kytkinta vasemmalle.

Kiinnitettaessa on varmistuttava siita, etta lehti-
jousen ulkoneva haara koskettaa nauhakotelon
runkoa.

Kun tydston aikana syntyy paljon pdlyd, on Festool
polynimulaitteen kaytto suositeltavaa. Imuletkun
liitoskappale sopii yhteen mukana toimitetun
adapterin (4.4) kansaa.

4.6 Kiinted kaytto (osittain tarvikkeita)

- Kiinnitd molemmat jalat (5.3) molempiin kier-
retappileikkauksiin (4.5). Huomio: jalkojen suo-
rien sivujen taytyy osoittaa sisdanpain toisiaan
vastaan.
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- Huolehdi siita, ettd kone seisoo vakaavasti pai-
kallaan: kirista jalat ruuvipuristimella alustaan
kiinni.

4.7 Suuntaisohjain (osittain tarvikkeita)

- Kiinnita suuntaisohjain ruuvilla (5.1) kierretap-
pileikkaukseen (5.2).

- Ruuvin (6.3) avaamisen jalkeen voit siirtaa suun-
taisohjaimen hiomanauhan tasolle.

- Viistohiomista varten voit kdantaa suuntaisoh-
jainta ruuvin (6.2) avaamisen jalkeen. Asteikko
(6.1) osoittaa asetetun kulman.

5 Huolto ja hoito
& Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toita!
Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot,
& jotka edellyttavat moottorin kotelon
avaamista, on suoritettava valtuutetussa
huoltokorjaamossa.
—r Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
#y | taallataihuoltokorjaamoissa: katso sinua
lahinna oleva osoite kohdasta:
www.festool.com/Service
EKaT Kayta vain alkuperaisia Festool- varaosia!
Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service
Kun koneen pohjapinnassa oleva grafiittinen
hioma-alusta (3.3) on kulunut, se on vaihdettava
uuteen koneen hiomatehon sailyttamiseksi.
Alustan vaihtamiseksi kolme lierioruuvia (3.1)
irrotetaan ja painokisko (3.2) poistetaan.
Karkeaan hiontaan on saatavissa erillinen hioma-
alusta.
Nauhahiomakone tarvitsee vain vdahan huoltoa.
Vierintalaakereitten ja vaihteiston voitelu riittad
koneen kestoiaksi. llman tulo-ja poistoaukot on
syyta puhdista aika ajoin, jotta pdly ei paasisi
tukkimaan niita.
Erikoishiilet kuluvat ainoastaan sallittun minimi-
pituuteen, minka jalkeen koneen virta katkeaa
automaattisesti.
Moottorikopan saa avata vain valtuutettu Festool-
huoltokorjaaja, koska asennus edellyttaa erikois-
tietoja.

6 Tarvikkeet

Tarvikkeiden ja tydkalujen tilausnumerot oyty-
vat oheisesta Festool-luettelosta tai internetistd
osoitteesta ,www.festool.com”.



Hiomanauhat

- Keinohartsisidonnaiset X-kudosnauhat:
vaativaan puunhiontaan, kevytmetallien seka
kovakuitulevyjen hiontaan, rauta-ja teraspinto-
jen hiontaan ja metallipurseen poistotgihin.

- Yhdistelmanauhat:
maalipintojen, betoniroiskeiden, ja kipsipintojen
hiontaan.

7 Havittdminen

Sahkotydkaluja ei saa havittaa talousjatteen
mukana! Toimita kaytosta poistettu kone, lisatar-
vikkeet ja pakkaus ymparistod saastavaan kier-
ratykseen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: EU-direktiivin 2002/96/
EY mukaan kaytdsta poistetut sahkotydkalut
ovat lajiteltavaa jatettd, joka on asianmukaisesti
ohjattava ymparistoa sadstavaan kierratykseen.

REACh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach
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Bandsliber
Tekniske data

BS 75/BS 75 E

Slibebredde 75 mm
Béndlengde 533 mm
Effekt 800/1010 W
Bandhastighed

tomgang 315/200 - 380 m/min
Nominal belastning 265/150 - 320 m/min
Maskinvaegt 3.8 kg
Beskyttelsesklasse o/l

De angivne illustrationer befinder foran i drifts-
vejledningen.

Symboler

AN
©
@®

1 Fgr ibrugtagning skal falgende iagttages
1.1 Sikkerhedsregler
OBS! Laes alle sikkerhedsanvisninger og
instrukser. | tilfeelde af manglende over-
holdelse af advarslerne og instrukserne er der
risiko for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige
personskader.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-

ninger til senere brug.

Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb

.el-veerktgj” refererer til netdrevet el-veerktgj

(med netkabel) og akkudrevet el-vaerktgj (uden

netkabel).

- Hold fast i el-vaerktgjet i de isolerede gribe-
flader, da slibebadndet kan ramme dets eget
netkabel. Beskadigelse af en spaendingsfgrende
ledning kan sztte el-veerktgjets metaldele un-
der spaending, hvilket kan fgre til elektrisk stgd.

Under arbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt

stov (f.eks. blyholdig maling, visse treesorter og

metal). Bergring eller indénding af dette stgv kan
veere til fare for operatgren eller personer, som
opholder sig i naerheden. Overhold de til enhver
tid geeldende nationale sikkerhedsforskrifter.

Forbind el-vaerktgjet med et passende udsug-

ningsanleeg.

Brug en P2-andedreetsmaske for at undga

skade pa helbredet.
- Ved alt arbejde pa maskinen skal stikket tages
ud at stikdasen.

0BS, fare!

Laes vejledning/anvisninger!

Baer hgrevaern!
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- Stikket ma kun saettes i ved udkoblet maskine.

- Benyt kun maskinen til tgrslibning.

- Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes.

- Tilslutning altid stgvpose eller ekstern udsug-
ning.

- Under slibningen skal man passe p4, at kablet
ikke kommer i bergring med slibebandet.

- Et beskadiget kabel skal straka udskiftes af en
fagmand.

- Vedligeholdelse af maskinen bgr kun foretages
af et autoriseret servicevaerksted.

- Ved reparation m& der kun anvendes original-
dele.

1.2 Beregnede formal

Universelt anvendelig slibemaskine til slibning af
treeemner, kunststoffer, metaller og byggemate-
riale; under anvendelse af tilsvarende slibeband
til grov- og finslibning af flader, kanter, lister og
false.

Med type BS 75 E - Set ved anvendelse af bgrste-
sliberamme til slibning af emneoverflader som
finer osv.

Betjening og anvendelse kan udvides ved hjzlp
af det tilbudte tilbehgr.

De almindeligt anerkendte forskrifter for ulyk-
keforebyggelse og de vedlagte »Sikkerhedsan-
visninger« for arbejde med elektrovaerktgjer skal
overholdes.

Zndringer, som brugeren selv har foretaget, samt
anbringelse af fremmed tilbehgr pd maskinen
udelukker fabrikantens ansvar for deraf falgende
skader.

AN

1.3 Bearbejdning af metal

N&r metal bearbejdes, skal fglgende punkter

overholdes af sikkerhedsmaessige grunde:

- Forkobling af et HFI-relee.

- Maskinen skal vaere forbundet med en egnet
stgvsuger. Det er vigtigt, at fjerne traestgv fra
stevsugeren for brug pa grund af eksplosions-
fare!

- Maskinens motorhus skal renggres regelmaes-
sigt for stgvaflejringer.

Brug altid beskyttelsesbrillen ved slibning
) af metal.

For skader og ulykker, som métte opstd
ved ikke formalsbestemt brug, er bruge-
ren ansvarlig!

1.4 Stgj-/vibrationsinformation
Foretagne malinger tilsvarer EN 60 745.
Veerktgjets A-veegtede er typisk:



BS 75/BS 75 E
Lydtrykniveau 92/91 dB (A)
Lydeffekt niveau 103/102 dB (A)
Maleusikkerhedstillaeg K=3dB

@ Brug hgrevarn.

Samletvibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

Handgreb a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Ekstra hdndgreb a, =7,5m/s?
K =2,0 m/s?

De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)
- bruges til sammenligning af maskiner,

-men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgmmel-
se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.
- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal

for elvaerktgjet.
En forhgjelse er mulig ved andre formal, med
andre indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig
vedligeholdelse. Veer opmarksom pa maskinens
tomgangs- og stilstandstider!

2 Tilslutning til nettet

Netspandingen skal stemme overens med
spandingen pa effektskiltet!

Sikering ved 230 V: 10 A Tilslutning er ogs& mulig
ved brug af stikkontakt uden sikrings-afbryder,
da der forefindes sikkerhedsisolering (klasse II).
Tilslutning er ogsa mulig ved brug af stikkontakt
uden sikringsafbryder, da der forefindes sikker-
hedsisolering (klasse Il).

Benyt kun forlaengerledning med et tvaersnits
areal pd 3x 1,5 mm?max. 20 m (3 x 2,5 mm?max.
50 m) i udrullet tilstand.

Der ma kun anvendes lovlige og korrekt kende-
tegnede forleengerledninger.

3 Elektronisk tilpasning af band-hastig-
heden ved type BS 75 E

Styreelektroniken muligggr trinlgs tilpas-
"'"{/“‘ ning af bandhastigheden.
Stillingen ved regu- | Bandhastighed (tom-
leringshjulet gang)
1 200 m/min
2 240 m/min
3 300 m/min
4 340 m/min
5 360 m/min
3 380 m/min

Ved pabegyndelsen af slibearbejdet skal den op-
timale badndhastighed fastleegges ved forsgg, idet
flere faktorer spiller ind, som fx emneoverfladen
og dens beskaffenhed, slibebdndets fabrikat og
kgrning samt egnethed. De i tabellen anfgrte
vaerdier er kun en vejledende fremstilling.

Anvendelse Stillingen ved re-| Korn
guleringshjulet

Massivt trae 4-6 100
Finer 3-4 120
Spanplade 5-6 100
Kunststof 1-4 100
Stal 2-4 80
Lakfjernelse 1-3 24

Ved drejning af reguleringshjulet (2.1) kan band-
hastigheden aendres trinlgst til max. veerdi under
slibeprocessen.

Man ma vare klar over, at maskinen ved lave
omdrejningstrin afgiver en reduceret ydelse. For
at undga en overbelastning af maskinen skal
man ved steerkt aftagende béndhastighed under
slibningen forgge hastigheden ved drejning af
reguleringshjulet.

4 Handtering

Maskinen mé& kun indkobles, ndr den er lgftet
vaek fra emnet. Kontakten (1.3) kan arreteres i
IND-stilling med rasteknappen (1.2).

Far slibningen pabegyndes, skal man kontrollere
bandlgbet ; om ngdvendigt skal man med stjerne-
grebet (1.4) regulere bandet, indtil det flugter med
slibefladens yderste kant. Maskinen saettes med
begge haender mod det pdgaeldende emne (lige).
For at opnd en god slibekvalitet er det tilstraek-
keligt med maskinens egenvaegt som slibetryk.
Den udstrgmmende kgleluft kan ledes i den mest
gunstige retning med luftklappen (1.1).

4.1 Arbejde med sliberamme ved type BS
75 E - Set

Maskinen indstilles sdledes med fingerskruen

(2.4), at slibebdndet ikke ved pasatningen kom-

mer i indgreb med emne-overfladen.

Tilspaendingen sker ved drejning af fingerskruen

i retning af plus-tegnet, indtil slibebandet kom-

mer i indgreb.

Alt efter den gnskede afslibningsmaengde drejes

fingerskruen videre (1 omdrejning svarer til en

hgjdejustering pa 0,4 mm).

Ved afbrydelse af arbejdet eller afslutning af sli-
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bearbejdet lgftes maskinen med excenteren fra
den indstillede arbejdsposition (2.3) til hvilestil-
ling (2.2).

Nar excenteren drejes tilbage til arbejdsposition,
opnar man igen den allerede indstillede afslib-
ningsmangde.

4.2 Afmontering af sliberammen
Fingerskruen (2.4) trykkes nedad, indtil ledstykket
(2.5) springer ud af fjederstyringen, og maskinen
kan lgftes op bagtil.
Maskinen og sliberammen er ved juste-
& ring af feringsdelene allerede indstillet
pa optimal ngjagtighed pa fabriken.
Derfor ma fgringsdelene ikke fjernes.
4.3 Montering af sliberammen
Sgrg for, at de pa sliberammen fastgjorte gli-
detappe (2.6, 2.8) bade forog bagtil griber ind i
fgringsdelene (2.7, 2.9).

Maskinen bevaeges langs fgringsnoterne nedadtil,
indtil led-stykket (2.5) raster ind.

4.4 Udskiftning af slibeband

Grebet (3.5) treekkes fremad, bandet slaekkes og
tages af.

Ved ileegning af slibebandet er det vigtigt, at bén-
dets rotationsretning (seedvanligvis med en pil pa
indersiden) stemmer overens med maskinens
rotationsretning (3.4).

Slibebandet spaendes igen med grebet, hvorpd
det reguleres i lgbet.

4.5 Stgvudsugning

En konstant stgvpavirkning kan veere sundheds-
farlig, stovet er ligeledes staerkt brandbart samt
kan udvikle eksplosionsfarer.

Stgvposen (4.1) fastklemmes med adapteren (4.3)
til udledningskanalen (4.2) ved hgjredrejning af
bajonettilslutningen.

Ved temning drejes der til venstre. Ved fastggrin-
gen skal man sgrge for, at bladfjederens ene ben
bergrer bandhuset.

N&r posen tammes rettidigt, bibeholder man en
god effekt ved udsugningen.

For miljgvenligt arbejde med maskinen kan det
anbefales at, anvende Festool udsugnings system,
for at fierne stev og spaner med det samme.
Forbindelsesmuffen fra udsugningsslangen kan
tilsluttes over den medleverede adapter (4.4).
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4.6 Stationaer anvendelse (Til dels tilbehor)

- Fastger de to fadder (5.3 til de to gevindhuller
(4.5). Obs! Fpddernes lige sider skal vende ind
mod hinanden.

- Sgrg for at maskinen star stabilt: Spaend fad-
derne fast pd underlaget med skruetvinger.

4.7 Langdeanslag (Til dels tilbehgr)

- Fastger leengdeanslaget til gevindhullet (5.2)
med skruen (5.1).

- Ved at lgsne skruen (6.3) kan leengdeanslaget
forskydes langs med slibebandet.

- Ved slibning af skra flader kan l&engdeanslaget
drejes ved at lgsne skruen (6.2). Skalaen (6.1)
viser den indstillede vinkel.

Vedligeholdelse og pasning

Treek altid stikket ud af stikddsen for ar-
bejde pdbegyndes med maskinen!

Alt service- og vedligeholdelsesarbejde,
hvor man skal &bne motorkabinettet, ma
udelukkende gennemfgres af et autorise-
ret kundeservicevaerksted.
Kundeservice og reparationer m& kun
udfgres af producenten eller service-
vaerksteder: Naermeste adresse finder De
pa: www.festool.com/Service

Brug kun originale Festoolreservedele!
Best.-nr. finder De pa:
www.festool.com/Service

Efter staerk nedslidning af slibeunderlagets gra-
fitbeleegning (3.3) skal der udskiftes.

Hertil lesner man de 3 cylinderskruer (3.1) og
tager tryklisten af (3.2).

For groft slibearbejde med stor afslibningsydelse
leveres et slibe.

Bandsliberen erivid udstraekning vedligeholdel-
sesfri.

Fedtpafyldningen i kuglelejer og gear raekker til
hele maskinens levetid.

Det anbefales, at man jaevnligt blaeser luftindtags-
og udstgdningsabninger ud med trykluft.

Det samme geelder stevudsugningskanalen bade
ved standset og kgrende maskine - for at hindre
tilstopning af disse &bninger.

Specialkullene kan kun udnyttes indtil en mini-
mums-restlaengde.

Derefter fglger automatisk strgmafbrydelse og
maskinens stilstand.

Motorhuset ma kun dbnes af et autoriseret Fe-
stool servicevaerksted, idet monteringen kraever
specialviden.

> BT
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6 Tilbehgr

Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgjer
finder De i Deres Festool-kataloget eller pa in-
ternettet under ,www.festool.com”.

Slibebénd

- Kunstharpiksbundne X-tekstilband:
til kreevende treeslibning, slibning af legringer,
letmetal og hardfaseplader, jern og stdlplade
samt metal-afgratningsarbejde.

- Kombinationsband:
til fiernelse af maling, betonrester og slibning
af gipsflader.

7 Bortskaffelse

El-vaerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de gaeldende nationale regler.

Kun EU: | henhold til det europaeiske direktiv
2002/96/EF skal brugt el-veerktgjindsamles sear-
skilt og tilfares en miljgvenlig form for genbrug.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach
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Bandslipemaskin

Tekniske data BS 75/BS 75 E

Slipebredde 75 mm
Bandlengde 533 mm
Effekt 800/1010 W
Bandhastighet

Tomgang 315/200 - 380 m/min
Normal last 265/150 - 320 m/min
Maskinvekt 3,8 kg
Verneklasse =N

De bildene det vises til finner du foran i bruker-
veiledningen.

Symboler
& Advarsel mot generell fare

@ Anvisning/les merknader!
@ Bruk greklokker!

1 Pass pa far igangsetting
1.1 Sikkerhetsregler
OBS! Les gjennom alle anvisningene. Feil
ved overholdelsen av nedenstdende anvis-
ninger kan medfgre elektriske stgt, brann og/
eller alvorlige skader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-

ninger for fremtidig bruk.

Det nedenstdende anvendte uttrykket «elektro-

verktgy» gjelder for stramdrevne elektroverktay

(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy

(uten ledning).

- Hold elektroverktgyet pa de isolerte grep-
flatene, for slipebandet kan treffe sin egen
stremledning. Skader pd en spenningsfgrende
ledning kan sette elektroverktgyets metalldeler
under spenning og fgre til elektriske stgt.

Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/giftig

stov (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte

treslag og metall). Bergring eller inndnding av
dette stgvet kan utgjere en fare for operatgren
eller personer som befinner seg i neerheten. Folg
sikkerhetsforskriftene som gjelder for ditt land.

Koble elektroverktgyet til en egnet avsugsanord-

ning.

- Nar det arbeides pad maskinen, skal kontakten
forst tas ut av stgpselet.

- Sett bare inn kontakten ndr maskinen er slatt av.

- Bruk slipemaskinen bare til tarrsliping.

Bruk P2-andedrettsvern som beskyt-
telse.
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- Asbestholdige materialer ma ikke bearbeides.

- Bruk alltid stgvsekk eller ekstern avsuginnret-
ning.

- Pass under slipingen pd at kabelen ikke kommer
i bergring med slipebandet.

- Beskadiget tilkoblingsledning byttes straks av
fagmann.

- Vedlikehold utfgres bare av kvalifisert service-
personale.

- Bruk bare originale byttedeler.

1.2 Godkjent bruk

Allround slipemaskin for sliping av treverk, plas-
ter, metaller og byggematerialer; grov- og finsli-
ping av flater, kanter, lister og falser ved bruk av
tilsvarende slipeband; med type BS 75 E - Set ved
montering av sliperammen: sliping av hgyverdige
emneoverflater som finér, osv.

Bruksomradet utvides ved bruk av det oppgitte
tilbehgret.

Generelle, kjente verneregler og de vedlagte »Sik-
kerhetsreglene« for arbeid med elektroverktgy
ma overholdes.

Forandringer pa egen hand, s som montering av
fremmede tilbehgrdeler pd maskinen, utelukker
produsentens ansvar for skader som fglger av
dette.

AN

1.3 Bearbeiding av metall

Ved bearbeiding av metall m& fglgende forholds-

regler overholdes av sikkerhetsmessige grunner:

- Seriekopling av en jordfeilbryter.

- Tilkopling av maskinen til en egnet stgvsuger.
Fjern forst trestpv fra avsuget - pa grunn av
stgveksplosjonsfare!

- Regelmessig rengjgring av maskinen for stgvav-
leiringer i motorhuset.

' Bruk vernebriller under sliping av metal-

ler.
1.4 Stgy-/vibrasjonsinformasjon
Maleverdier oppgitt etter EN 60745
Apparatets typeiske stgyniva etter A-verdien kom-
mer opp i:

Brukeren er ansvarlig for skader og ulyk-
ker ved ikke godkjent bruk.

BS 75/BS 75 E
Lydtrykkmaéling 92/91 dB (A)
Lydtrykk, belastet 103/102 dB (A)

Tillegg for usikkerhet ved maling K=3dB



@ Bruk greklokker!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre ret-
ninger) beregnet i henhold til EN 60745:

Handtak a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Stgttehandtak a, =75 m/s?
K = 2,0 m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stgy)

- brukes til & sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet

innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.

Veer oppmerksom pd maskinens tomgangs- og

stillstandsperioder!

2 Strgmtilkobling

Nettspenningen ma stemme med spesifikasjo-
nene pa effektskiltet!

Sikring ved 230 V: 10 A treg eller tilsvarende
ledningsvernebryter.

Tilkobling til kontakter uten jordet kontakt er
ogsa mulig, siden apparatet er isolert mot jord
(klasse I1).

Bruk bare skjgteledning med et tverrsnitt pa
3 x 1,5 mm?, maks. 20 m (3 x 2,5 mm?, maks. 50
m) i utrullet tilstand.

Utendgrs mé bare skjgteledning godkjent og
merket for dette brukes.

3 Elektronisk tilpasning av band-hastighet

for type BS75 E

/\ | Styringselektronikken gir trinnlgs tilpas-
/| ning av badndhastigheten.

Innstilling pa regu- Bandhastighet
leringshjulet (tomgang)
1 200 m/min
2 240 m/min
3 300 m/min
4 340 m/min
5 360 m/min
13 380 m/min

Den optimale bandhastigheten bestemmes ved
flere forsgk nar slipearbeidene begynner, siden
flere faktorer, s som emneoverflate og -beskaf-
fenhet, slipebandets fabrikat og korning, skikket-

het osv., er utslagsgivende.
Verdiene i tabellen viser bare en anbefaling.

Bruk Innstilling pé re- | Korn
guleringshjulet

Massivt treverk fint 4-6 100
Finér 3-4 120
Sponplater 5-6 100
Plast 1-4 100
Stal 2-4 80
Lakkfjerning 1-3 24

Bandhastigheten kan endres trinnlgst under sli-
pingen ved & dreie pa reguleringshjulet (2.1) opp
til maksimalverdien.

Merk at maskinen gir darligere resultat ved lave
omdreiningstrinn.

For & hindre overbelastning av maskinen ma
hastigheten gkes ved & dreie pa regulerings-
hjulet dersom bandhastigheten faller sterkt under
slipingen.

4 Handtering

Maskinen slds bare pa nar den er lgftet fra un-
derlaget. Med laseknasten (1.2) kan man lése
bryteren (1.3) i PA-stilling.

Kontroller fgr slipingen gangen til slipebandet,
juster inn om ngdvendig med stjernehandtaket
(1.4) til slipeb&ndet ligger an mot ytterkanten til
slipeflaten.

Sett maskinen med begge hendene rett pd emnet
som skal slipes.

For & oppnd god slipekvalitet er det nok med
egenvekten som slipetrykk.

Kjgleluften som stremmer ut kan justeres i gun-
stigste retning med luftfgringsklaffen (1.1).

4.1 Arbeider med sliperamme pa type BS 75
E - SET

Maskin med fingerskrue (2.4) innstilles slik at
slipeb&ndet, ndr den settes pd emneoverflaten,
ikke kommer iinngrep.

Fremmatingen skjer ved a dreie pa fingerskruen
i retning mot plusstegnet til slipebandet kommer
i inngrep.

Dreividere pa fingerskruen alt etter gnsket slipe-
mengde (1 omdreining tilsvarer en hgydejustering
pé 0,4 mm).

Ved avbrudd av arbeidet eller avslutning av slipe-
arbeidet lgftes maskinen med eksenter-armen fra
den innstilte arbeidsposisjonen (2.3) til hvilestil-
lingen (2.2).

Ved 3 fore eksenterarmen til arbeidsstilling
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kommer en igjen til den allerede innstilte slipe-
mengden.

4.2 Fjerning av sliperammen
Trykk fingerskruen (2.4) nedover, til leddet (2.5)
hopper ut av fjeerrastreringen og maskinen kan
lgftes ut bakover.
Maskin og sliperamme er allerede fa-
& brikkinnstilt til optimal presisjon ved
tilsvarende justering av ledebukkene.
Derfor méa ikke ledebukkene ikke fjernes.
4.3 Montering av sliperammen
Pass pd at glidetappen som er festet pa sliperam-
men (2.6, 2.8] griper inn i ledenotene til ledebuk-
kene foran og bak (2.7, 2.9); beveg maskinen
nedover langs ledenoten til leddet (2.5) griperinn.

4.4 Bytte av slipeband

Dra hendelen (3.5) forover; bandet er avspent og
flernes.

Nar du setter pa slipebdndet, ma du passe pa at
leperetningen (vanligvis vist med en pil pd innsi-
den) stemmer overens med maskinens lgperet-
ning (3.4).

Spenn slipebdndet igjen med hendelen og juster
inn i sporet.

4.5 Stgvavsug

Stgv som oppstar under arbeid kan vaere
AT—L‘ helseskadelig, brannfarlig eller eksplo-
sivt.
Det er ngdvendig med egnete vernetiltak.
Stgvposen (4.1) klemmes fast med adapteret
(4.3) pé utlgpskanalen (4.2) ved & dreie bajonett-
fatningen til hgyre, og fjernes for tamming ved
hevredreining.
Pass pa under festning at det utstdende benet til
bladfjeeren bergrer bandhuset.
Ved tsmming i rett tid opprettholdes den gode
virkningsgraden til avsuget.
For miljgvennlig arbeid anbefales det & arbeide
med et Festool avsugapparat.
Forbindelsesmuffen fra sugeslangen kan kobles
til via det medfglgende adapteret (4.4).

4.6 Stasjonzer bruk (delvis tilbehgr)

- Fest begge bena (5.3) pa de to gjengeboringene
(4.5). Viktig: de rette sidene pa bena ma peke
innover og mot hverandre.

- Sgrg for at maskinen star sikkert: spenn fast
bena i underlaget med skrutvinger.
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4.7 Lengdeanslag (delvis tilbehgr)

- Fest lengdeanleggene med skruen (5.1) i gjen-
geboringen (5.2).

- Etter at skruen (6.3) er lgsnet, kan lengdeanleg-
gene forskyves til slipebandniva.

- Til sliping av vinkler kan du vippe lengdeanleg-
get etter at skruen (6.2) er lgsnet. Skalaen (6.1)
viser innstilt vinkel.

5 Vedlikehold og stell

Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten

& for du utferer (reparasjons) arbeid pa

maskinen .
Alt vedlikeholds- og servicearbeid som

& krever at motorhuset dpnes skal alltid

utgres pa et autorisert kundeserviceverk-

sted.

—er Kundeservice og reparasjoner skal kun
#y | utfgres av produsenten eller servicever-

ksteder: Du finner naermeste adresse

under: www.festool.com/Service

Bruk kun originale Festoolreservedeler!

Best.nr. finner du under:

www.festool.com/Service

Etter mye bruk av grafittbelegget pa slipeunder-

laget (3.3) ma dette byttes.

For dette lgsner man de 3 sylinderskruene (3.1)

og fjerner trykklisten (3.2).

For grove slipearbeider med mye avsliping leveres

et slipeunderlag.

Bandsliperen er for det meste vedlikeholdsfri.

Smgring av rullelageret og drevet er tilstrekkelig

for maskinens levetid.

Det lonner seg a bldse ren luftinntaks- og -ut-

lepsapningene samt stgvavsugningskanalen pa

stillestdende og kjgrende maskin med trykkluft
for & forhindre tilstopping av dpningene.

Spesialkullene slites bare til en tillatt restlengde.

Deretter skjer en automatisk stremutkobling og

maskinstans.

Motorhuset skal bare &pnes av et autorisert Fe-

stool Serviceverksted fordi spesialkunnskaper er

pakrevet for monteringen.

EKAT

6 Tilbehor

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finnes i
Deres Festool-katalogen eller pd Internett under
www.festool.com”.

Slipeband

- X-vevde band med plastsale:
for krevende tresliping, sliping av jernfrie og
lettmetaller samt trefiberplater



- Kombinasjonsband:
For fjerning av malingsstrgk, betongrester, sli-
ping av gipsflater.

7 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestem-
melsene som gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF
ma elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach
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Lixadora de cinta

Dados técnicos BS 75/BS 75 E
Largura lixagem 75 mm
Comprimento fita 533 mm
Consumo poténcia 800/1010 W

Velocidade da fita:
marcha ao ralenti
carga nominal
Peso da maquina
Classe de proteccdo

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3,8 kg

o/

Asilustracoes indicadas encontram-se no comeco
das instrucdes de uso.

Simbolos

AN
©

®

Perigo geral

Ler indicacées/notas!

Utilizar protectores de ouvido!

1 Prestar atencao antes de colocar em
operacao
1.1 Indicacoes de seguranca

ATENCAO! Leia todas as indicacdes de
seguranca e instrucoes. O desrespeito das
adverténcias e instrucdes pode ocasionar cho-
ques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacdes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.
0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede
(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).
- Segurar a ferramenta eléctrica pelas super-
ficies isoladas do punho, pois a cinta abrasiva
pode atingir o proprio cabo de rede. A danifica-
cao de um cabo sob tensao pode colocar pecas
metélicas da ferramenta eléctrica sob tensdo e
levar a um choque eléctrico.
Durante os trabalhos, podem ser produzidas
poeiras nocivas/téxicas (p.ex., pintura com chum-
bo, alguns tipos de madeiras e metall. Tocar ou
respirar estas poeiras pode representar um pe-
rigo para o utilizador ou para as pessoas que se
encontrem nas proximidades. Observe as normas
de seguranca validas no seu pais. Conecte a fer-
ramente eléctrica a um dispositivo de aspiracao
adequado.

Para proteger a sua salde, use uma

mascara de proteccao P2.
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- Puxar primeiro a ficha da tomada eléctrica antes
de qualquer trabalho na maquina.

- Encaixar a ficha na tomada apenas com a ma-
quina desligada.

- Utilizar a lixadeira exclusivamente para lixagens
a seco.

- Ndo se poderd trabalhar com materiais que
contenham asbesto.

- Sempre conectar um saco de pd ou dispositivo
aspirador externo.

- Prestar atencao ao lixar para que o cabo eléc-
trico ndo entre em contacto com a cinta de
lixagem.

- Cabos de conexao danificados devem ser substi-
tuidos de imediato por meio de um especialista.

- Manutencao apenas através de pessoal qualifi-
cado da assisténcia técnica.

- Utilizar apenas pecas sobressalentes originais.

1.2 Utilizacao apropriada
Lixadeira de uso universal para lixar derivados de
madeira, plasticos, metais e materiais de constru-
cdo, lixagem bruta e de precisdo ao utilizar cintas
de lixagem apropriadas, de superficies, cantos,
barrotes e virotes; com o tipo BS 75 E - SET podem
ser lixadas superficies de pecas em trabalho de
alta qualidade tais como em folheados, etc., ao
se utilizar uma moldura de lixagem.

0 manuseio e modo de utilizacdo podem ser am-

pliados através dos acessorios indicados.

Devem ser observados os regulamentos reconhe-

cidos gerais sobre seguranca e as »Indicacoes

de seguranca« anexadas para trabalhos com
ferramentas eléctricas.

Alteracoes por conta propria ou a colocacao de

acessorios de terceiros na maquina cancelarao

a responsabilidade do fabricante sobre danos

resultantes deste facto.

Danos e acidentes causados por utiliza-

& cao nao-apropriada sdo de responsabili-

dade exclusiva do utente.

1.3 Processamento de metal

Por medidas de seguranca, as seguintes pre-

caucdes devem ser tomadas no processamento

de metal:

- Instalar um disjuntor de corrente de defeito (Fl)
no circuito eléctrico.

- Ligar a maquina a um aspirador apropriado.
Remover antes o p6 de madeira do aspirador
em razdo do risco de explosao do pé!

- Limpar a maquina regularmente, retirando os
depdsitos de pd da caixa do motor.

' Utilizar dculos de proteccdo ao lixar me-

\ tais.



1.4 Informacoes sobre ruidos/vibracoes
Valores medidos de acordo com EN 60745.
0 nivel sonoro A do aparelho é tipicamente:

BS 75/BS 75 E
nivel de pressdo sonora 92/91 dB (A)
nivel de poténcia sonora 103/102 dB (A)

Factor de inseguranca de medicao K=3dB

@ Utilizar protectores de ouvido!

Niveis totais de vibracdes (soma vectorial de trés
sentidos) determinados em funcao da EN 60745:

Punho a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Punho adicional a, =7,5m/s?
K =2,0 m/s?

Os valores de emiss&o indicados (vibragao, ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sdo também adequados para uma avaliacdo
provisoria do coeficiente de vibracdes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacées,

com outras ferramentas de trabalho ou manuten-

cdo insuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramenta!

2 Conexao arede

Atensao da rede deve coincidir com a tensao na
placa de poténcia!

Fusivel com 230 V: 16 Ainertes ou um interruptor
disjuntor respectivo.

A conexao também é possivel em tomadas sem
contacto de proteccao, pois existe um isolamento
de proteccao (classe Il).

Utilizar exclusivamente cabos de extensao com
uma seccao média de 3x 1,5 mm? no max. 20 m (3
x 2,5 mm?, no max. 50 m) em estado desenrolado.
Ao ar livre s6 poderdo ser utilizados cabos de ex-
tensao autorizados paraisso e com denominacao
correspondente.

3 Ajuste electronico da velocidade da cinta
no tipo BS75 E
A parte electronica de comando permite
U um ajuste sem estdgios da velocidade da

cinta.
Posicao na roda de Velocidade da fita
ajuste (ralenti)
1 200 m/min
2 240 m/min

300 m/min
340 m/min
360 m/min
380 m/min

o~|Ool| W

A velocidade éptima da cinta deve ser determi-
nada no inicio dos trabalhos de lixagem através
de tentativas, pois diversos factores sao determi-
nantes, tais como superficie e caracteristicas da
peca em trabalho, fabricante da cinta de lixagem
e grao, habilidade manual, etc.

Os valores indicados na tabela representam ape-
nas uma recomendacao.

Utilizacao Innstilling Posi- | Grao
cao naroda de
ajustet

Folheada 3-4 120
contraplacado 5-6 100
Plastico 1-4 100
Aco 2-4 80
Verniz 1-3 24

Avelocidade da cinta podera ser modificada sem
estagios durante o processo de lixagem ao se
girar a roda de ajuste (2.1) até o valor maximo.
Deve-se prestar atencao para que nos estagios de
rotacdo reduzidos, a maquina tem uma poténcia
reduzida.

Para se evitar uma sobrecarga da maquina, deve-
-se elevar a velocidade ao girar a roda de ajuste
quando houver quedas abruptas da velocidade da
cinta durante o processo de lixagem.

4 Manuseio

Ligar apenas com a maquina suspensa.

Com o botdo de bloqueio (1.2) pode-se bloquear
o interruptor (1.3) na posico ligada.

Antes de lixar, controlar a marcha da cinta de
lixagem, se necessario, ajustar com o punho de
estrela (1.4) até que a cinta de lixagem coincida
com o canto externo da superficie de lixagem.
Colocar a maquina com ambas maos alinhada
sobre a peca em trabalho que deve ser lixada.
Para se conseguir uma boa qualidade na lixa-
gem, é suficiente o peso proprio como pressao
de lixagem.

0 ar de arrefecimento saido da maquina pode ser
dirigido para uma direccao apropriada por meio
da tampa de guia de ar (1.1).
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4.1 Trabalhos com a moldura de lixagem no
tipo BS 75 E - SET

Ajustar a maquina com o parafuso ranhurado
(2.4) de tal maneira que a cinta de lixagem nao
assente ao colocar a maquina sobre a superficie
da peca em trabalho.

0 assento é efectuado ao girar o parafuso ra-
nhurado na direcao do sinal de positivo até que
a cinta de lixagem venha a assentar. Conforme
a quantidade a ser removida, continuar a girar
o parafuso ranhurado (1 volta corresponde a um
ajuste de altura de 0,4 mm).

Nas interrupcdes de trabalho ou ao encerrar os
trabalhos de lixagem, a maquina é levantada pelo
excéntrico da posicao de trabalho ajustada (2.3)
para a posicao de repouso (2.2).

Ao se girar o excéntrico de volta para a posicao
de trabalho consegue-se novamente a quantidade
de remocao ja ajustada.

4.2 Retirar a moldura de lixagem
Pressionar o parafuso ranhurado (2.4) para baixo
até que a articulacdo (2.5) saia do bloqueio de
mola e a maquina possa levantada para tras.

A maquina e a moldura de lixagem ja
& foram alinhadas na fabrica para uma

precisdo optima através de um respectivo
ajuste dos cavaletes de guia. Por isso os
cavaletes de guia ndo deverao ser retira-
dos.

4.3 Montagem da moldura de lixagem
Prestar atencao para que os munhdes de desli-
zamento (2.6, 2.8] fixados na moldura de lixagem
engatem nas ranhuras de guia dos cavaletes de
guia na frente e atras (2.7, 2.9); movimentar a
magquina ao longo das ranhuras de guia para baixo
até engatar a articulacéo (2.5).

4.4 Substituicao da cinta de lixagem

Puxar a alavanca (3.5) para frente até que a cinta
esteja frouxa e remover a mesma.

Ao colocar, certifique-se de que o sentido de
deslocamento da cinta de lixa (normalmente, as-
sinalado no interior com uma seta) coincide com
o sentido de deslocamento da ferramenta (3.4).
Esticar novamente a cinta de lixagem com a ala-
vanca e ajustar durante a marcha.

4.5

A

Aspiracao de po

0 pé produzido durante os trabalhos pode
ser nocivo a saude, inflamavel ou explo-
sivo. Medidas de proteccao apropriadas
s30 por isso requeridas.
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0 saco de pé (4.1) é preso com o adaptador (4.3)
no canal de saida (4.2) por meio de um fecho-
-baioneta ao se girar para a direita e retirado para
esvaziamento ao se girar para a esquerda.

Ao fixar deve-se prestar atencao para que a per-
na projetada da mola de ldmina venha a tocar a
carcaca da cinta.

Através do esvaziamento a tempo pode-se manter
0 bom efeito da aspiracao.

Para trabalhos com consciéncia ao meio ambien-
te, recomenda-se trabalhar com um aspirador de
p6 Festool.

Aluva de ligacdo da mangueira de aspiracao pode
ser conectada com o adaptador (4.4) fornecido.

4.6 Utilizac3o fixa (acessoérios)

- Fixe ambos os pés (5.3) nas duas roscas (4.5).
Atencao: os lados direitos dos pés devem indicar
para dentro, um para o outro.

- Assegure-se de que a ferramenta esta bem fixa:
fixe os pés na base com sargentos.

4.7 Batente longitudinal (acessorios)

- Fixe o batente longitudinal na rosca (5.2) com o
parafuso (5.1).

- Depois de desenroscar o parafuso (6.3), pode
deslocar o batente longitudinal para o nivel da
cinta de lixa.

- Para lixar chanfraduras, pode inclinar o batente
longitudinal depois de ter desenroscado o para-
fuso (6.2). Aescala (6.1) indica o Angulo ajustado.

Manutencao e cuidados

Antes de se efectuar qualquer trabalho na

maquina retirar sempre a ficha de ligacao

da tomada de corrente!

Todos os trabalhos de manutencao e repa-

racao, que exigem a aberturada carcacado

motor, s6 podem ser efectuadas por uma

oficina autorizada do servico apés-venda.

Servico Apés-venda e Reparacao apenas

através do fabricante ou das oficinas de

servico: endereco mais préximo em:

www.festool.com/Service

EKAT Utilizar apenas pecas sobresselentes

Tﬂ% originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/Service

Apds um desgaste acentuado do calco de grafi-

te da base de lixagem (3.3), o mesmo deve ser

substituido.

Paraisso se deve soltar os 3 parafusos cilindricos

(3.1) e retira a régua de pressao (3.2).

Para trabalhos de lixagem em bruto com grande

grau de remocao, pode ser fornecida uma base

> B



de lixagem.

A lixadeira de fita é praticamente isenta de ma-
nutencao.

A lubrificacao dos rolamentos de rolos e da trans-
missao é suficiente para a vida Gtil da maquina.
Recomenda-se soprar com ar comprimido regu-
larmente as aberturas de entrada e de saida de
ar bem como o canal de aspiracdo de p6 com a
maquina parada e em funcionamento, para evitar
uma obstrucao das aberturas.

Os carvoes especiais sdo utilizados apenas até
um comprimento restante autorizado.

Depois é efectuada automaticamente uma inter-
rupcao de corrente e parada da maquina.

A carcaca do motor sé podera ser aberta por uma
oficina de servicos autorizada da Festool, pois
s3o necessarios conhecimentos especiais para
a montagem.

6 Acessorios

Os numeros de encomenda para acessorios e
ferramentas podem ser encontrados no catalogo
Festool ou na Internet sob ‘www.festool.com’.

Cintas de lixagem

- Cintas de tecido X de fibras sintéticas:
para lixagem de madeira especial, lixagem de
metais coloridos e leves bem como placas de
fibras rigidas

- Cintas combinadas:
para remocao de pinturas, restos de betdo, li-
xagem de superficies de gesso.

7 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
meéstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios
e embalagens para um reaproveitamento ecolé-
gico! Nesse caso, observe as regulamentacoes
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electroni-
cas usadas devem ser recolhidas separadamente
e ser sujeitas a uma reciclagem que proteja o
meio ambiente.

Informacdes sobre REACh:
www.festool.com/reach

47



TNeHTouHaA wWnudmallMHKa
TeXHWYecKan xapaKkTepucTuka
BS 75/ BS 75 E
75 MM
533 mm
800/1010 Bt

LLinpuHa wnrudosaHma
InuHa neHTbl
MotpebnAemMan MOLLHOCTb
CKOpOCTb MoAauu NeHThI
[Mpwn xonocTom xoae

NP1 HOMMHaNBHOM Harpyske

315/200 - 380 M/MuH

265/150-320 M/MUH
3,8 Kr
=7

YKkazaHHble PUCYHKU HaXOAATCA B Ha4asle PyKOBOACTBa
no 3Kcnnyarauuu.

Bec matwmHkm
BesonacHocTb

CumMmBonbl
& MpenynpexaeHie o6 obLLel ONacHoCTH

©

@ Hocutb salwuty opraqos cnyxal

Cobntoaaite pyKOBOACTBO MO 9KCMnyata-
LMW/ UHCTPYKLMH!

1 CobntoaaTtb A0 NycKa B 3KCMIyaTaUuio

1.1 YKa3aHWA no TexHuke 6e3onacHocTH
BHUMAHME! MpouTtute Bce ykazaHus no
TexHuKe 6e30MacHOCTM M peKOMeHpaLuu.

Owmbku npu cobntofeHUM NPUBELEHHBIX yKa3aHWI

1 pekoMeHAauuin MoryT NpUBECTU K NMopaxkeHuo

3NeKTPUYECKUM TOKOM, MOXapy, U/vnu Bbi3BaTb

Tskenble TpaBMbl. CoxpaHsiiTe Bce yKasaHus no

TexHuKe 6esonacHocTu u PykoBoacTBa no akcnny-

aTauum B KayecTBe cnpaBoyHoro Matepuana. Vc-

Nosib30BaHHOE B HACTOSLLMX MHCTPYKLIMAX U yKa3a-

HUSIX TIOHSITUE «3NIEKTPOUHCTPYMEHT» pacnpocTpa-

HSAETCA Ha ANEKTPOUHCTPYMEHT C NMUTaHUEM OT CeTH

(co LWHYpOM nuTaHws oT anekTpoceTn) 1 Ha akkyMy-

NSTOPHbIA 3NEKTPOUHCTPYMeHT (63 LwHypoM nuTa-

HWs! OT 31eKkTpoceTy)

- [lep)XuTe 3N1eKTPOMHCTPYMEHT 3a U30amMpo-
BaHHble Py4KM, TaK KaK wnudosanbHas neHTa
MOXXeT NOBpeANTb CO6CTBEHHBIN LIHYP NUTaHuA.
MoBpexaeHWe NpoBOAKM NOJ, HANPSIXKEHNEM MO-
XKEeT NOCTaBUTb MoJ, HaNpsKeHWe MeTanInyeckme
4acTW 3NeKTPOMHCTPYMEHTa U MPUBECTU K rNopa-
XKEHWIO 3N1eKTPOTOKOM.

Bo Bpema paboTbl MoxeT oOpasoBbiBaThCA

BpeAHaA ANA 3A0POBbA/TOKCMYHAA Mbllb (Hanp.

OT CBMHELCOAEpP)KaLLero MOKPbLITUA, HEKOTOPLIX
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nopos AepeBa M MeTannoB). KOHTaKT ¢ TakoM
NbINbIO UK ee BAbIXaHWe NpencTaBnfer coOou
0MacHOCTb A71A PaBOTaIOLLErO AaHHBIM UHCTPYMEHTOM
UM AnA okpyxatowux noger. Cobnoaante
[eicTByollne B Ballen cTpaHe npasuna TeXHWKW
BesonacHoCTH. [MoAcCoeAMHANTE SNEKTPOUHCTPYMEHT
K COOTBETCTBYIOLLEMY YCTPOWMCTBY ANA yAaneHws
MBI,

S

- Mpu BbINONHEHUU Bcex padoT Ha MalluHKe
HeoOXOAUMMO cHayana BblTallUTb BUIKY
COEUHUTESNIBHOTO LLHYPa U3 PO3ETKM.

BcrasnATtb BUNKY B pO3ETKY TOMbKO NPY BbIKMKOYEHHOM
MaLLMHKeE.

- MpuMeHATb WnMGOBaNbHYHO MAaLLMHKY TOMbKO ANA
CyXOro wnuooBaHuA.

He paspelwaetca obpabatbiBaTth MaTepuansl,
coaepailme acHecr.

Bceraa noaknoyatb MeLWOYHbIA GUABTP WK
BHELLHee BbITAXXHOE YCTPOMCTBO.

- Bo Bpema WnMdoBaHUA cneauts 3a Tem, utoOsbl
KaBernb He COMpUKacasca Co LNMbOBasbHOM NEHTOM.
HesameanutenbHO NOPYUMTb 3aMeHY MOBPEKAEHHOTO
COEMHUTENBHOrO NPOBOAA CNeUnanmcTy.

- PeMOHT paspelwaetcA npoBOAUTb TONbKO
KBaIMOULIMPOBAHHOMY CEPBUCHOMY MepCOoHany.
[MpUMeHATb TONbKO OpWruHaNbHble 3anacHble
aetanu.

AnA 3awunTel 340pOBbA HadeBanTe
pecnuparop P2.

1.2 NMpumeHeHHe NO Ha3HauYeHUo
YHWBepcanbHO NpuMeHAemMan WnnpoBanbHas
MalLMHKa AnA LWAnpoBaHKA ApeBeckHbl, NnactMacc,
MeTannoB U CTPOMUTENbHbIX Martepuanos; npw
NPUMEHEHUN COOTBETCTBYIOWEN LWMdOBaNbHOM
NEHTI — rPYGOE U TOHKOE LLNMGOBaHWE MOBEPXHOCTE,
KPOMOK, peeK v crboB; ¢ NoMoLLbio Mogenu BS 75
E - SET npu npyMeHeHuH WnndoBanbHOW pamMKu —
LWN1doBaHWE BbICOKOKAYECTBEHHBIX MOBEPXHOCTEN
3aroTOBOK TWMa LUMOHOB U T. A.

O6nacTb NpUMeHeHUs MOXeT ObiTb paclumMpeHa
C MOMOLLbLIO Ha3BaHHbIX NPWHAa-ANIEXKHOCTEN.
Heobxoanmo cobntoaats obuwenpusHaHHble
npeanucaHuA no NpeaoTBpa-LLEHWUIO HECHACTHbIX
cnyyaes W mpunaraemble «YKasaHuA MO TeXHUKe
6e30MacHOCTH» AnA PaBoT NEKTPOUHCTPYMEHTOM.
CaMOBOfbHblE M3MEHEHWA, a TaKkxKe yCTaHOBKa
Ha MallMHKe AeTanen Yy)KUX NpuHaanexHocten
UCKMtoYaloT OTBETCTBEHHOCTb WM3roToBWTENA 3a
BblI3BaHHbIM B pesynbTare 9Toro yiepo.
MHCTPYMEHT CKOHCTPYMpOBaH AnA NpodeccuoHarb-
HOro NpUMeHeHWA



MHCTPYMEHT CKOHCTPYWMpOBaH AnA npodec-
CHOHABHOTO MPUMEHEHUA.

3a ywepb W HecuyacTHble clyyaun npwu
NPUMEHEHUM MaLLMHKW He MO HasHaueHuIo
OTBETCTBEHHOCTb HECET MONb30BaTeSb.

1.3 O6paboTka MeTannos

Mpu obpaboTke MeTannoB B UenAx cobmoaeHus

npagwn 6e30MacHOCTH CleAyeT BbINONHATL CeAyHoLLIe

npeanucaHms :

- MpowusBecTHW NpeaBapuUTeNbHOE BKOYEHUE
YCTPOWCTBA 3alLWTbl OT TOKa MOBPEXAEHHS.

- MoAKNIOYUTL CTAHOK K MOAXOAALWEeMY
oTcackiBatoeMy npubopy. MpeasapuTensHo
YOANWTb U3 BbITAKKM APEBECHYIO Mbiflb — B CBA3H C
OMacHOCTbIO B3pbiBa Mbinu!

- PerynapHo Mpou3BOAWTL OYMCTKY CTaHKa OT
OT/IOXKEHWH MbINK B KOPTyce ABUrarens.

Mpu wnMdoBaHUM MeTannoB HOCUTb

3aLLMTHBIE OUKM.

1.4

HUHdpopmauusa o wyme/subpaunn

3Ha4eHWA M3MEPEHUIt NosnyyeHbl B COOTBETCTBUM C

EN 60745.

OueHnBaeMsbIt NO NapameTpy A ypOBeHb Llyma

MalLLMHKKM COCTaBmnAET OBbIYHO:

BS75/BS75E
92/91 n6 (A)

103/102 a6 (A)

K= 3 ab(A)

Hocutb 3awuTty opraHoB cnyxa!

ypOBEHb 3ByKa
YPOBEHb 3ByKOBOW MOLLHOCTH
JlonycK Ha MorpeLUHOCTb U3MEepeHUA

06wunit koapduumeHT Konebanuin ah (cymma
BEKTOPOB TPeX Hanpas/ieHwnit) paccynToiBaeTcs B
cootseTcTBMM C EN 60745:

PykosaTka a, < 2,5 m/c?
MorpeLHocTb K=1,5M/c?
HononHutenbHasa pykosTka a, = 7,5 m/c?
MorpelwHocTb K =2,0M/c?

YKasaHHble 3HaueHWs ypoBHs LWyma/Bnbpauuu

- Cny>aT AN CPaBHEHUS! UHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TakXe MCMnoNb30BaThb A5 NpefBapu-
TeNbHOM OLEHKMN LUYMOBOW U BUBpPaLMOHHOWM
Harpysku Bo Bpems pabotsi;

- 0TpaXxalT OCHOBHble 0biacTu npuMeHeHus
3N1EeKTPOUHCTPYMEHTa.

Mpu ncnonb3oBaHUM MaLLWMHKKW B BPYrUX Lensx, ¢

LPYrMMU CMeHHbIMM (pabounmu) MHCTpyMeHTaMu

WK B CITy4ae X Heyl0BNEeTBOPUTEIbHOMO 0bcny-

XXMBaHUS LUYMOBas M BUBpaLMoHHast Harpysku Mo-

ryT Bo3pacTtaTb. Cobniofalite 3HaYeHWs BpEMEHU

paboTbl Ha X0IOCTOM XO4Y U BPEMEHU NepepbiBoB

B pabore!

2 MoakntoueHne K cetu

HanpsyeHue nuTaroLen ceTu AOMKHO coBnaaaTb
C HanpAMeH1eM, yKasaHHbIM Ha WHnbAWKe!
Mpenoxpanutens npu 230 B: WHEPUMOHHbLIN
npeaoxpanutens 10 A MAM COOTBETCTBYIOLLWUI
NUHEMHBIN 3aLLKUTHBIM BbIKNOYaTeNb.

BO3MOXHO Takke MoAKMoYeHUe K poseTkam Oes
3aLLMTHOrO KOHTaKTa, TaK KaK MMeeTcA 3alluTHaA
nsonauma (knacc II).

MpUMeEHATb TOMLKO YANWUHWUTENU C MonepeyYHbIM
ceueHreM B 3 x 1,5 Mm?, Makc. 20 M (3 x 2,5 MM?,
Makc. 50 M) B packataHHOM COCTOAHMM.
MpUMeHATb Ha OTKPLITOM BO3AyXe TONbKO
AOMyLLeHHble ANA 3TUX Lener U OTMapKUpOBaHHbIe
COOTBETCTBYIOLLIMM 0BPa3oM YASIMHUTENN.

3 OneKTPOHHaA perynMpoBKa CKOPOCTH
noaauu neHtbl B Mmogenu BS 75 E
VnpaBnatoLwlan 3neKTpoHMKa nossonaeTt
GeccTyneHyaTo perynupoBaTb CKOPOCTb
noaayv neHTbl.

LECTROMC

YcTraHoBKa Ha CKOpOCTb Nnofauu
perynupoBoyHoOM NeHTbl (xonocTton
MaxoBUUKe xoAa)

1 200 M/MuH

2 240 M/MWH

3 300 m/MuH

A 340 M/MuH

5 360 M/MuH

6 380 mM/MuH

OnTUMAasIbHYIO CKOPOCTb NOAAYM NIEHTbI HEOOXOAUMO
onpeaenuTb B Hayane wnuposanbHbix padoT
OMbITHBIM MyTEeM, TaK Kak 34ecb GOoMblIoe 3HaueH e
MMELOT MHOTHe GaKTopbl TMNa NOBEPXHOCTH 3arOTOBKM
1 KauecTBa NOBEPXHOCTU, THMa WNMPOBasbHOM NEHTbI
1 pasmepa 3epHa, YMEHHA U T. 4.

MpuBeaeHHsle B TabnMLE 3HAYEHWA NPEACTaBMAOT
coB0¥ MMLLb PEKOMEHAALIMIO.

MpumeHeHue YcTtaHOoBKa Ha
perynMpoBoYHOM | 3epHO
MaXxoBHUKe

MaccuBHan

ApeBecHHa TOHKoe 4-6 100

wn1doBaHue

LLInoH 3-4 120

€BECHOCT-

:J:lyiequle NAnTBI 5-6 100

Mnactmacca 1-4 100

Cranb 2-4 80
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1-3 [ 24 |
CKOpOCTb NOAAYM NEHTBI MOXHO M3MEHATL B MpoLiecce
LwnMdoBaHUA GeccTyneHyaTo 40 MaKCUManbHOro
3HayeHWA NyTem BpalleHWA perynMpoBOYHOro
MaxoBuuKa (2.1).

HeoBxoaWMO yunTbIBaTh, YTO NpuU Gonee HU3KKUX
06opoTax MallMHKa OTAaeT MeHbLUYIO MOLLHOCTb.
Bo nabexaHWe meperpyskd MallMHKKA MPU CUIbHO
CHWXAIOLLIEMCA CKOPOCTH NOAaYM NIEHTbI HEOOXOAUMO
BO BpemA LLIJ'IMd)OBaHVIF! MOBbICUTb CKOPOCTb NyTem
BpaLLEeH1A PerynMpoBOYHOrO MaxoBHUKa.

| Ynanenve Kpacku

4 O6palleHne ¢ MaLIMHKOM

Brkntouatb TOMbKO, KOraa MallmHKa NpUnoAHATa.

C NOMOLLIbIO 3a/MnatoLLieR KHOMKK (1.2) BbIKNtouatess
(1.3) MOXHO 3adUKCHpPOBaTb BO BK/IIOYEHHOM
MOMNOXEHWM.

Mepea wnudosBaHWeM MPOKOHTPONMPOBATb XOA4
WnudoBanbHON NeHTbl, NPU HeOOXOAUMOCTH
NoAperynMpoBaTtb C MOMOLLbLIO TPUOKOBOW PyUKM
(1.4), noka wnudoBanbHanA neHTa He 3aKpoeTt
BHELLHIOK KPOMKY LUNMbOBaNbHOW NMOBEPXHOCTU.
MallUMHKY NPAMO YCTaHOBWUTL 0OeUMW pyKamu Ha
LnMdyemyto 3aroToBky.

Jna nonyyeHnAa Xxopollero kayectsa LUAMPOBaHUA
[10CTaTO4HO COOCTBEHHOIO BECa B KayecTBe yCUnuA
npwxmMMa Ana Wb oBKK.

BbixoaAwnn oxnaxaalowmnin Bo3AyX MOXHO
HanpaBnATb B camoe OGraronpuATHOe HampasneHue
C NMOMOLLIbIO BO3/lyXOBOAHOM 3acrioHKu (1.1).

4.1 PaboTbl co wnudoBanbHON pamKoi ana
monenu BS 75 E - SET
HacTpouTb MaLLMHKY C MOMOLLIbIO BUHTa C HaKaTaHHOM
roMNoBKOWM (2.4) TakuM 00pasoM, UtoBbl NPU YCTaHOBKE
Ha MOBEPXHOCTb 3aroTOBKM LWMbOBabHaA NeHTa He
npvKacanack K NoBEPXHOCTH.
MoaBoa ocyLLEecTBNAETCA MyTeM BpalleHWA BUHTa C
HaKaTaHHOM FONIOBKOM B HanpasfeH!n 3HaKa «Mnoc»,
noKa LWindoBasibHaA IeHTa He KOCHETCA MOBEPXHOCTU.
B 3aBUCMMOCTM OT »kenaemMow BefMuuHbl Cbema
Bpallarb BUHT C HakaTaHHOM ronoBKow Aanbiue (1
000pOT COOTBETCTBYET MEPEMELLEHUIO MO BbiCOTe
Ha 0,4 MMm).
IMpu nepepbIiBe B paBoTe Uk 3aBepLLIEHWM LLNMGOBAHUA
MaLLIMHKa MPUMOAHUMAETCA C MOMOLLIbIO SKCLIEHTPMKA
13 ycTaHOBMEHHOro padouero nonowenus (2.3) B
nonoXxeHue nokosa (2.2).
Mpu BO3BpaTe 3KCLEHTPHKa B padoyee MONoXKeHue
OyneT BHOBb AOCTUraTbCA paHee yCTaHOBNEHHas
BefMuMHa cbema.
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4.2 HeMoHTam Wwn1upoBanbHON paMKu
HaxkaTb BMHT C HakaTtaHHOM ronoBkomn (2.4) BHUS,
noKa LWapHUp (2.5) He BbIMPbLITHET M3 MPYXXMHHOTO
dvKcaTopa, U MalluHKy MOXHO ByaeT MoAHATb B
HanpasfeH1n Hasaa.

MallMHKa W WnMdoBanbHaA pamMmka eLle
& Ha 3aBoae ObiNu BbICTaBNEHbl APYT

MO OTHOLWIEHWIO K APYry C MOMOLLbLO
COOTBETCTBYlOWEN IOCTUPOBKHU
HanpaBnAOLLKWX CTOEK Ha OMTUManbHyLo
TOYHOCTb. [103TOMY HanpasnAtoLLIME CTOMKK
He paspeluaeTtca yaandTb.

4.3 MoHTam wnnudosanbHON paMKu
Cneautb 3a TeM, 4YToObl 3aKpenneHHble Ha
wnudoBanbHOM pamMke uLandbl CKONbxeHua (2.6,
2.8) BOWNM B HanpasBnAoLLMe nasbl HanpasaAkoLLMX
CTOeK cnepeau W csaau (2.7, 2.9); nepemecTuTb
MalLMHKY BAOMb HanpaBnfatolLMX MasoB BHW3, MOKa
He 3aduKcupyeTca LapHup (2.5).

4.4 3ameHa wn1poBanbHON NEHTbI

MoTAHyTb pbluar (3.5) Bnepend; neHta ocnaburca u
CHUMETCA.

pun yctaHoBKe cneauTe 3a TeM, 4Tobbl Hanpas-
NleHVe BpaLLieHUs WANGOBabHOM NeHTbl (0Bbl4HO
yKa3blBAeTCsA CTPENKOM Ha BHYTPeHHe cTopoHe)
COBMafano Cc HanpaBfieHNeM BpaLLEHUs 3NeKTPo-
MHCTpyMeHTa (3.4).

BHOBb HaTAHYTb LWIMPOBANBHYIO NEHTY C NMOMOLLLIO
pblyara U OTperynmpoBarb Ha XONoCTOM XOAy.

4.5 MbineorcacbiBaHne
BosHuKatoLlaa npu padoTe nblilb MOXET
i L ObITb BpeHOM ANA 3A0POBbA, FOPIOYEH Wi
T B3pblBOOMNacHo. TpebytoTcA noaxoasLve
3aLLMTHbIE MEPOMPUATHA.
Mewok ana neinu (4.1) nepexoanvkom (4.3) K
BbINYCKHOMY KaHany (4.2) npu BpalleHWn BrpasBo
3aKPEenAETCA C MOMOLLbIO LUTLIKOBOrO 3arBopa u
CHWMaeTCcA ANA OMOPOXHEHWA BpalleHWeM BeBo.
Mpu 3aKkpenneHun HeoOXOAMMO CNeauTb 3a TeM,
UTOObI OTCTORALLIMIA KOHEL| NIOCKOM MPYXXUHbI KacascA
KOpryca NeHTb.
CBoeBpeMeHHOe onopoxHeHue obecreyvBaeTt
XOPOLLYIO 9PDEKTUBHOCTL BBITAXKKH.
Ona nposeneHua paboT C yyeTOM 3allWThl
OKpy)XatoLLlei cpelbl pekomeHayeTcA paboTarthb,
MCMONb3yA BbITAXXHOE YCTPOMCTBO GUPMbI «Festool.
CoeanHUTenbHYO MydTy BbITAXXHOTO pyKasa MOXHO
NOACOEVHATL Yepes nepexoaHuk (4.4), BxoaALmi
B 06EM MOCTaBKM.




4.6 CTaunoHapHbIi PeHUM (4aCTUUHO OCHacT-

Ka)

- 3akpenuTe obe HOXKM (5.3) Ha pe3bBOBbLIX OTBEP-
ctuax (4.5). BHMMaHHe: NpAMble CTOPOHbI HOXEK
LOMKHbI ObITb 0BpalLieHbl BHYTPb APYr K Apyry.

- HagexHo 3aduKeupyiTe MaLLnHy: 3aKpenure HOXKK

Ha OCHOBaHWM MPU NMOMOLLM CTPYOLMH.

4.7 MpoAaonbHbLIA ynop (4acTUYHO OCHACTKa)

- 3aKkpenure NPoAOsbHbIA YNOP MPW NOMOLLM BUHTA
(5.1) yepes pesbboBoe oTBEPCTHUE (5.2).

- OTKpyTMB BUHT (6.3), Bbl cMOXKeTe nepemellatb
NPOAOSbHBLIA YNOp B MIOCKOCTU WNUdOBanbHON
NeHTHI.

- OnA wnndosaHuA ckocos Bbl cMoxeTe noBopayn-
BaTb NPOAOSbHbIN YNOP, OTKPYTHB BUHT (6.2). LLIkana
(6.1) nokasbiBaeT BbIOPAHHbIM yron.

5 TexHuuecKoe obcnyusaH1e u yxon
Mepep Havanom nobbix paboT Ha MalLMHKe
& BCerfa BblHMMaWiTe WTencesb U3 po3eTKy.
Bce paboTbl no 06cny>K1BaHM0 M pEMOHTY, KO-
& Topble TpebyeT oTKpbIBaHWs Kopryca fiBura-
Tensi, MoryT NPOV3BOLAMUTLCS TOSIbKO aBTOPU-
30BaHHOM MacTepCcKOo CEpBUCHOM Cly>Kbbl.
Y CepBuCHoe obcnyxmBaHue M peMOHT
%) | TONbKO Yepes GUPMY- U3TOTOBUTENA UK
B HaLLMX CEPBUCHbLIX MAacTepCKMX: afpec
6nunxaliiein MacTepckon CM. Ha
www.festool.com/Service
EKAT Mcnonb3yinte ToNbko OpuUrMHanbHble 3a-
nacHble yactu Festool! N2 ona 3akasa Ha:
www.festool.com/Service
Mocne cunbHOro M3Hoca rpadrUToBOro MOKPLITUA
wnudoBanbHOM NoAnoxku (3.3) ee HeobxoanMO
3aMEHUTb.
JnA aToro 0cBOOOKAAOT 3 BUHTA C LIMIMHAPHUUECKOM
ronosKkom (3.1) U CHUMAIOT NMPUKKUMHYIO pewKy (3.2).
OnA rpyBbix WwnudoBanbHbix padoT ¢ 6onbLOoK
NPOU3BOAUTENBHOCTLIO ChEMa MOXET NOCTaBNATLCA
LnMdoBanbHanA NOAMNOXKKa.
JleHTouHaA LLnMboBanbHan MallMHKa B 3HAYUTENbHOM
Mepe He Tpebyert yxoaa.

CMasKu MOALUMMHUKOB KayeHuAa M peadyKTtopa
[0CTaTOYHO Ha BECb CPOK CHYXObl MalUUHKH.
PexomeHnayeTtca MHorAa NpoaysaTh CKaTbIM BO3AyXOM
BXOAHOE W BbIXOAHOE OTBEpPCTWA ANA BO3Ayxa, a
TaKXKe KaHan nblieoTcackiBaHWA Npy HepadoTatoLLen
u padoTatoller MallrHKe, YToObl NPenaTCTBOBaTh
3aCOPEHUI0 OTBEPCTUM.

CneumnanbHble yrofibHble WEeTKU W3HalIMBatoTCA
TONbKO A0 AOMNYCTUMOM OCTaTOYHOM ANWHbI.

[Tocne 3TOro NPoOUCXOAWT aBTOMAaTUYECcKoe
OTKI/IIOYEHWE ONEKTPOTOKA M OCTaHOB MALLIMHKH.
Kopnyc asuratrenA paspellaeTrcA OTKpbIBaTb
TONbKO CEPBUCHOM MaCTEPCKOM, aBTOPMU3OBAHHOM
drpMOoN «Festool», Tak Kak Ana MoHTaxXa Tpebytotca
cneuuanbHble 3HaHUA.

6 MpuHaanemHocTHn
Homepa 3akasa AnNA NpuHagneXHocTen w
MHCTPYMeHTOB Bbl HaiaeTe B Baluem karanore Festool
unn B MIHTepHeT no aapecy ,www.festool.com®.
LLiInudoBanbHbie NeHTbl
- NIeHTbl U3 X-06pasHoON THaHU CO CBA3KOW Ha
OCHOBE CMHTETUUYECKUX CMON:
ANA B3bICKATENbHOIO WAKPOBAHWUA APEBECHHbI,
LUNUPOBAHUA LIBETHBIX M NIEFKUX METANNOB, a TakKe
TBEPAbIX APEBECHOBONOKHUCTBIX MINT.
- KOMBMHMPOBaHHbIE NEHTbI:
ANA YANEHWA NaKOKPACOYHBIX MOKPBITUM, OCTaTKOB
6eToHa, WNMbOBaAHUA MMMCOBbIX MOBEPXHOCTEM.

7 YTunusauusa

He BbibpacbiBaiiTe aNeKTPOMHCTPYMEHTbI BMECTe
¢ bbiIToBbIMUM 0TX0naMu! ObecneybTe BesonacHyio
[J151 OKpy>KatoLLieii cpebl yTUAN3aL Mo UHCTPYMeH-
Ta, ocHAcTku 1 ynakosku. CobniofaitTe fencrey-
lolLe HaLMOHabHbIe MHCTPYKLUN.

Tonbko pns EC: cornacHo EBponeiicko anpekTy-
Be 2002/96/EG oTcnyxuBLUME CBOM CPOK 3/1€KTPO-
MHCTPYMEHTbI JOJIXKHbI yTUIIM3MPOBATLCS OTAESb-
HO M HaNpaBAATLCS Ha SKONOTUYHYI0 YTUNIN3ALMIO.

WHdpopmauumsa no gupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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Pasova bruska

Technické udaje BS 75/BS 75 E

Brusna Sitka 75 mm
Délka pasu 533 mm
Vykon 800/1010 W
Rychlost pasu

Volnobéh 315/200 - 380 m/min
Jmenovité zatizeni 265/150 - 320 m/min
Vaha stroje 3,8 kg
Tfida ochrany =/l

Uvedena vyobrazeni se nachézeji na za¢atku navodu
k pouziti.

Symboly

AN
©

@®

1 Pfed uvadénim do provozu je tfeba dbat
1.1 Bezpecénostni pokyny

POZOR! Ctéte viechna bezpeénostni upo-

zornéni a pokyny. Zanedbani niZe uvede-
nych vystrah a nedodrzovani prislusnych pokynd
mohou zplsobit zkrat, poZzar, event. tézky Graz
elektrickym proudem. VSechny bezpecnostni
pokyny a navody uschovejte, abyste je mohli
pouzit i v budoucnosti.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elek-

tronaradi” se vztahuje na elektronaradi pro-

vozované na el. siti (se sitovym kabelem] a na
elektronafadi provozované na akumulatoru (bez
sitového kabelu).

- Drzte elektronaradi na izolovanych plochach
rukojeti, ponévadz brusny pas miiZe zasahnout
vlastni sitovy kabel. PosSkozeni elektrického
vedeni mize uvést kovové ¢asti elektronaradi
pod napétia vést k ideru elektrickym proudem.

Pfi praci mdze vznikat $kodlivy Ci jedovaty prach

(napf. natéry s obsahem olova, nékteré druhy dfeva

a kovy). Dotyk nebo nadychani se tohoto prachu

miZe pro osoby pracujici se strojem nebo osoby

nachazejici se v blizkosti pfedstavovat ohrozeni. Do-
drzujte bezpec€nostni pfedpisy platné ve Vasi zemi.

Pripojte elektricky pfistroj k vhodnému odsavacimu

zatizeni.

- U v8ech praci na stroji je predem nutné vytahnout

Varovani pred vSeobecnym nebezpedim
Prectéte si navod/pokyny!

Nosit ochranu sluchu!

K ochrané Vaseho zdravi pouzivejte ochran-
nou dychaci masku P2.
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sit'ovou zastréku ze zasuvky.

Zastréku zastreit do zasuvky pouze pfi vypnutém
stroji.

- Bruska se smi pouzivat pouze k suchému brouseni.
Materaly obsahujici azbest nesméji byt obrabéné.
Je tfeba vzdy pouZivat prachovy pytlik anebo ex-
terni odsavaci zafizeni.

- Béhem brouseni je tfeba davat pozor, aby se ne-
dostal kabel do styku s brusnym pasem.
Poskozeny sit'ovy kabel je nutné nechat okam?zité
vymeénit odbornou osobou.

Opravy nechte provadét pouze kvalifikovanym
sevisnim personalem.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

1.2 Ustanovené pouziti
Univerzalné pouzitelny brusny stroj k brouseni dre-
vénych materiald, umélych hmot, kovl a stavebnich
materiéll; pfi pouziti patficnych brusnych pasl pro
hruby a jemny brus ploch, hran, list a dréaZzek; pomo-
ci typu BS 75 E - Set s nasazenim brusného ramu
brouseni vysoce hodnotnych povrchovych ploch,
napf. dyh a pod. Manipulace a pouziti se daji rozsifit
uvedenym pfisluSenstvim.
Museji byt dodrZzené v§eobecné uznavané predpisy
pro zébranu Urazd a pfilozené »bezpecnostni pred-
pisy« pro prace s elektrickymi nastroji.
V pfipadé svévolnych zmén anebo pouziti ciziho
prisluSenstvi na stroji zanika narok zaruky vyrobce
na z tohoto vyplyvajici Skody.
Za Skody a Urazy pfi neustanoveném pouZziti
& ruci pouzivatel.
1.3  Obrabini kovu
P¥i obrabéni kovu je tfeba z bezpecnostnich divod
dodrzovat nasledujici opatfeni:
- Zapojeni jistictho ochranného spinace (Fl).
- Pripojeni stroje k vhodnému vysavaci.
Predtim odstrarite dfevny prach z odsavani — v(ci
nebezpedi vybuchu!
- Pravidelné cisténi stroje a zbavovani od nanosl
prachu v krytu motoru.

Pfi brouseni kovl noste ochranné bryle.

1.4 Informace o hluku a vibraci

Méfici hodnoty zjisténé odpovédnou normou

EN 60745

A-hodnota Urovné hluku pfistroje typicky obnasi:
BS 75/BS 75 E

hladina zvukového tlaku 92/91 dB (A)

hladina zvukového vykonu 103/102 dB (A)

Pridavna hodnota nespolehlivosti méfeni K = 3 dB



@ Nosit ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibraci ah (soulet vektorl ve
trech smérech) zjisténé podle EN 60745:

Rukojet a, < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?
Pridavna rukojet a, =7,5m/s?
K=2,0 m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pfi pouZiti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouZiti elektric-
kého naradi.

Ke zvySeni mdze dojit pfi jiném pouZiti, s jinymi

nastroji nebo pri nedostatecné Udrzbé. Vezméte

v Uvahu cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je

vypnuté!

2 PFipojeni na sit’

Napeti site musi byt shodné s napetim uvede-
nym na typovém Stitku!

Jisténi p¥i 230 V: 10 A anebo odpovédny ochranny
spina¢ vedeni.

PFipoj je mozny i na zasuvky bez ochranného kontak-
tu, jelikoz je stroj v izolaénim ochranném provedeni
(Il. tfida).

PouZivejte pouze prodlouZovaci kabel v rozvi-
nutém stavu o prafezu 3 x 1,5 mm?, max. 20 m
(8 x 2,5 mm?, max. 50 m).

Venku pouzivejte pouze pro tyto Ucely pfipustné a
patficné oznacené prodlouzovaci vedeni.

3 Elektronické pfizpusobeni rychlosti
pasu u typu BS 75 E

Ovladaci elektronika umoZznuje plynulé pfi-
v zpUsobeni rychlosti pasu.
Poloha na nastavném | Rychlost pasu (voln-
kole¢ku obéh)
1 200 m/min
2 240 m/min
3 300 m/min
4 340 m/min
5 360 m/min
6 380 m/min

Optimalni rychlost pasu se musi zjistit pokusy na
zac¢atku brusnych praci, jelikoZ existuje spousta
smérodatnych faktord, jako napf. povrchova plocha

obrobku a jeho jakost, druh brusného pasu a jeho
zrnitost, pfiruénost a pod. Hodnoty, které jsou uve-
dené v tabulce znazornuji pouze doporuceni.

Pouiti Poloha na na- Zrni-
stavném kolecku | tost

Dfevo masiv jemné 4-6 100
Dyha 3-4 120
Preklika 5-6 100
Umeéla hmota 1-4 100
Ocel 2-4 80
Odstranéni laku 1-3 24

B&hem brousSeni se da pooto¢enim nastavného
kole¢ka (2.1) rychlost pasu plynule zménit az na
maximalni hodnotu.

Dbejte na to, Ze pfi nizkych otackach stroj vydava
nizsi vykon. K zabranéni pretizeni stroje pfi prudce
klesajici rychlosti béhem brouseni je nutné zvysit
rychlost otaCek pootocenim nastavného kolecka.

4 Pouziti

Zapnuti pouze pfi nadzvednutém stroji. Pomoci za-
jist'ovaciho knofliku (1.2) se da spina¢ (1.3) zajistit
v poloze ZAP. Pred brousenim je tfeba zkontrolovat
béh brusného pasu, pokud nutné, nastavit pomoci
hvézdicového drzaku (1.4) az do soubéhu brusného
pasu s vngjsi hranou brusné plochy.

Stroj pak nasadit obéma rukama pfimo na brouseny
obrobek. Pro dosazeni dobré kvality brusu je dosta-
Cujici vlastni vaha jako brusny tlak.

Vyfoukavajici chladici vzduch se dé nastavit do vy-
hodného sméru pomoci usmérniovaci klapky (1.1).
4.1 Pracovani s brusnym ramem u typu BS
75 E - Set

Stroj nastavit pomoci ryhovaciho kolecka (2.4) tak,
aby pfi nasazeni na povrch obrobku brusny pas
nebyl v zabéru. PfiloZeni se kona pooto¢enim ryhova-
ciho kole¢ka ve sméru oznaceni plus, az se dostane
brusny pas do zabéru. Zadané mnoZstvi odbrusu
nastavit dalSim pootocenim ryhovaciho kolec¢ka. (1
otoCeni odpovida zméné vysky o 0,4 mm).

P¥i pferuseni prace anebo ukonéeni brouseni se stroj
excentrickou kyvnou pakou nadzvedava z nastavené
pracovni polohy (2.3) do polohy klidné (2.2). Zpét-
nym vklopenim excentrické kyvné paky do pracovni
polohy se znovu docili nastavené hodnoty zadaného
mnozstvi odbrusu.
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4.2 Odebrani brusného ramu

Ryhovaci kolecko (2.4) stlacit smérem dolt do po-

lohy, az vysko¢i kloubovy &lanek (2.5) z pérového

rastru, poté mdze byt stroj vybrany smérem dozadu.
Stroj a brusny ram jsou uz ve vyrobnim

& zavodé nastavené pomoci vodicich ¢lank
na optimalni pfesnost. Z tohoto ddvodu
nesméji byt vodici ¢lanky odstranéné.

4.3 Montaz brusného ramu

Dbeijte na to, aby kluzné ¢epy (2.6, 2.8), které jsou

upevnéné na brusném ramu, zapadaly do vodicich

drazek vodicich ¢lankd vpredu a vzadu (2.7, 2.9);

stroj pohybujte podél vodicich drazek dol(, az klou-
bovy Clanek (2.5) zaskodi.

4.4 Vyména brusného pasu

Paku (3.5) vytahnéte dopredu; pas je uvolnény a
da se vybrat.

PFi vkladani dbejte na to, aby se smér chodu
brusného pasu (obvykle byva vyznaceny na vnitFni
strané Sipkou) shodoval se smérem chodu naradi
(3.4).

Brusny pas pakou znovu upnout a v béhu nastavit.

4.5 Odsavani prachu
Prachy, vznikajici pfi obrdbéni mohou byt
iT_L‘ zdravi Skodlivé, hoflavé anebo explozivni.
Proto jsou nutna patficna ochranna opatfe-
ni.
Prachovy pytlik (4.1) se pfipevriuje pomoci adaptéru
(4.3) na vystupni kanal (4.2) pootoGenim bajonetové
pfipojky vpravo a k vyprazdnéni se odebirda poo-
toGenim vlevo. P¥i upevihovani je treba dbat na to,
aby se odstavajici rameno listového péra dotykalo
krytu pasu. Castym vyprazdnénim se udrzuje dobra
funkéni ¢innost odsavani.
PFi pracich za u¢elem ochrany Zivotniho porostfedi
se doporucuje pouziti odsavaciho ptistroje Festool.
Spojka odsavaci hadice se pfipojuje pomoci véetné
dodaného adaptéru (4.4).

4.6 Stacionarni pouziti (diléi prislusenstvi)

- Obé patky (5.3) upevnéte do otvor(l se zavitem
(4.5). Pozor: Rovné strany patek musi sméfovat
dovnitf a k sobé.

- Zajistéte bezpecné postaveni naradi: Patky upnéte
Sroubovymi truhlafskymi svorkami k podkladu.

4.7 Podélny doraz (diléi prislusenstvi)

— Podélny doraz upevnéte Sroubem (5.1) do otvoru
(5.2) se zavitem.

- Po povoleni $roubu (6.3) mlzete podélny doraz
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posunout v roviné brusného pasu.

- Pro brouseni Ukost miZete po povoleni Sroubu
(6.2) podélny doraz naklonit. Nastaveny uhel se
indikuje na stupnici (6.1).

Udrzba a péée

Pred jakoukoliv manipulaci s pristrojem

vytdhnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

Veskerou udrzbu a opravy které vyzaduji

otevreni krytu motoru smi provadét pouze

autorizovany zakaznicky servis.

Servis aopravy smi provadét pouze vy-

robce nebo servisni dilny: nejblizsi adre-

su najdete na: www.festool.com/Service

EKAT PouZivejte jen originalni nahradni dily

m% Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/Service

Po silném opotfebeni grafitového povliaku brusné

podlozky (3.3) se tato musi vymeénit.

Za timto Ucelem se uvolni 3 Srouby s valcovou hlavou

(8.1) a odebere se tlakova lista (3.2).

Pro hrubé brusné prace s vysokym vykonem odbru-

su se dodava brusna podlozka.

Pasova bruska neni naro¢na na udrzbu.

Mazani valivych loZisek a pfevodovky je dostacujici

pro celou dobu zivotnosti stroje.

Doporuduje se prilezitostni vyc&isténi vstupnich a vy-

stupnich otvord vzduchu, jakoZ i nasavaciho kanalu

prachu u zastaveného a provozovaného stroje kom-

presnim vzduchem, aby se zabranilo ucpani otvord.

Specialni uhlikové kartaCe se opotfebovavaji pouze

na pfipustnou zbytnou délku.

Poté nastava samostatné preruseni proudu a zasta-

veni stroje.

Kryt motoru smi byt otevieny pouze opravnénou

servisni dilnou Festool, jelikoZ jsou pro montaz po-

Zzadované specialni znalosti.

3 BB

6 Prislusenstvi

Evidencni ¢isla objednani pro pfislusenstvi a nastro-
je naleznete ve Vasem katalogu Festool, nebo na
internetu pod ,www.festool.com®.

Brusné pasy

- Platéné pasy X vazané syntetickou pryskyfici:
pro naro¢né brouseni dfeva, brouseni barevnych
a lehkych kov( jakoz i tvrdovlaknitych desek

- Kombinacni pasy:
k odstranéni natért, zbytkl betonu, brouseni sad-
rovych ploch.



7 Likvidace

Nevyhazujte elektrickd naradi do domovniho
odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi,
prislusenstvi a obaly! DodrZujte pritom platné
narodni predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/ES musi
byt stard elektricka zarizeni tfidéna a predana k eko-
logickeé likvidaci.

Informace k REACh: www.festool.com/reach
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Szlifierka tasmowa
Dane techniczne
Szerokos$¢ szlifowania
Dtugosé tasmy

Moc przyjmowana
Predkos¢ tasmy

Bieg jatowy
Obcigzenie nominalne
Ciezar maszyny

Klasa ochronna

BS 75/BS 75 E
75 mm

533 mm
800/1010 W

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3,8 kg

=

Rysunki, ktérych numery podane sa w tej instrukciji
umieszczone sa na poczatku.

Symbole
& Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem

©
@®

1 Przed uruchomieniem przestrzegaé
1.1 Wskazowki bezpieczenstwa

UWAGA! Nalezy przeczyta¢ wszystkie za-

lecenia bezpieczenstwa i instrukcje. Nie-
przestrzeganie nastepujacych ostrzezen i instruk-
cji moze stac sie przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub ciezkiego obrazenia
ciata.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa

pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzy-

stania w przysztosci.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie .elektrona-

rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych

energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacego).

- Elektronarzedzie nalezy trzymac za izolowana
rekojes¢, gdyz tasma szlifierska mogtoby na-
trafi¢ na wtasny przewod sieciowy. Uszkodze-
nie przewodu, znajdujacego sie pod napieciem
moze spowodowac przekazanie napiecia na
czesci metalowe elektronarzedzia, a w efekcie
porazenie pradem.

W trakcie pracy moga powstawac¢ szkodliwe/

trujace pyty (np. zawierajaca otéw powtoka malar-

ska, niektore rodzaje drewna i metalu). Stykanie
sie z tymi pytami lub wdychanie tych pytéw moze
stanowi¢ niebezpieczenstwo dla osoby obstugujace;j
maszyne lub oséb znajdujacych sie w poblizu.

Nalezy przestrzega¢ przepiséw bezpieczenstwa

obowiazujacych w danym kraju. Elektronarzedzie

Instrukcja/przeczytaé zalecenia!

Stosowac osobiste srodki ochrony stuchu!
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nalezy podtacza¢ do odpowiedniego urzadzenia
odsysajacego.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske

przeciwpytowa P2.

- Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
maszynie nalezy najpierw wyja¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego.

- Wtyczke wktadaé do gniazdka tylko przy wytaczonej

maszynie.

Szlifierke stosowac tylko do szlifowania na sucho.

Nie wolno obrabia¢ zadnych materiatéw

zawierajgcych azbest.

- Do maszyny musi by¢ zawsze przytaczony worek

pytu lub zewnetrzny system odsysania pytu (np.

odkurzacz przemystowy).

Podczas szlifowania zwraca¢ uwage, aby przewdd

elektryczny nie zetknat sie z taSma szlifierska.

- Uszkodzony elektryczny przewdd zasilajgcy

zleci¢ natychmiast do wymiany uprawnionemu

specjaliscie.

Naprawe urzadzenia moze przeprowadzi¢ tylko

wykwalifikowany personel autoryzowanego punktu

serwisowego.

- Stosowac tylko oryginalne czeséci zamienne.

1.2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Uniwersalna maszyna szlifierska do szlifowania drew-
na, tworzyw sztucznych, metali i materiatéw budowla-
nych; przy zastosowaniu odpowiednich tagm szlifier-
skich do szlifowania zgrubnego i wykonczeniowego
powierzchni ptaskich, krawedzi, listew i wregéw;
maszyna typu BS 75 E - Set z zastosowaniem ramy
szlifierskiej do obrabiania wysokowartosciowych
powierzchni, jak fornirowanie itd. Obstuge i zasto-
sowanie mozna rozszerzy¢ dzieki wymienionemu
dalej wyposazeniu.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ogdlnie uzna-
nych przepiséw o zapobieganiu wypadkom (BHP) i
zatgczonych »Wskazéwek bezpieczenstwa« dla prac
z zastosowaniem narzedzi elekirycznych.
Wprowadzanie samowolnych zmian urzadzenia i
przytaczanie obcych czesci wyposazenia powoduje
wykluczenie wszelkiej odpowiedzialnosci producenta
za szkody powstate z tego tytutu.

Za szkody i wypadki wynikte przy zasto-

sowaniu niezgodnym z przeznaczeniem

odpowiada uzytkownik.

1.3 Obrobka metalu.

Podczas obrobki metalu nalezy z powodoéw bezpie-
czenstwa podja¢ nastepujace srodki:

- Uruchomié wytacznik ochronny pradu niedziatania.
- Podtaczy¢ maszyne do odpowiedniego odkurza-



cza. Uprzednio usuna¢ z systemu zasysania ewen-
tualny pyt drewna - niebezpieczenstwo wybuchu
pytul

- Regularnie czysci¢ maszyne z kurzu osadzonego
na obudowie silnika.

‘ Przy szlifowaniu metali zaktadaé okulary

ochronne.
1.4 Informacja o halasie i wibracji
Warto$ci zmierzone zgodnie z norma EN 60745.
Poziom hatasu wytwarzanego przez urzadzenie na
stanowisku pracy wynosi w normalnym przypadku:
BS 75/BS 75 E
poziom ciénienia akustycznego 92/91 dB (A)
poziom hatasu w czasie pracy 103/102 dB (A)
Plus réznica w doktadnos$ci pomiaru K=3dB

@ Stosowaé osobiste srodki ochrony

stuchu!
Wartos¢ catkowita wibracji ah (suma wektorowa
w trzech kierunkach] ustalona zgodnie z norma
EN 60745:

Uchwyt a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Uchwyt dodatkowy a, =7,5m/s?
K=2,0m/s?

Podane wartoéci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordéwnania narzedzi,

- nadaja sie one roéwniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjami i hatasem podczas uzyt-
kowania.

- odnosza sie do gtéwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga byé wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprze-

tem oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.

Nalezy uwzglednic czas pracy urzadzenia na biegu

jatowym oraz czas unieruchomienia!

2 Podtaczenie do sieci elektrycznej
Napiecie sieciowe musi byc zgodne z napieciem
podanym na tabliczce znamionowej!
Zabezpieczenie dla 230 V: bezpiecznik 10 A
bezwtadny lub odpowiedni wytacznik ochronny.
Urzadzenie mozna podtaczy¢ réwniez do gniazdka
bez zestyku ochronnego, poniewaz wyposazone
jest w izolacje ochronng (klasa bezpieczenstwa ll).
Stosowac tylko przedtuzacze o przekroju 3 x 1,5 mm?,
maks. 20 m dtugosci (3 x 2,5 mm?, maks. 50 m),
przy czym musza by¢ one catkowicie rozwiniete.
Na wolnym powietrzu stosowac tylko przedtuzacze,
ktére dopuszczone sg do takiego zastosowania i

odpowiednio oznaczone.

3 Elektroniczny system dopasowania
predkosci tasmy dla urzadzenia typu
BS 75 E

Elektroniczny system sterujacy pozwala
na bezstopniowe dopasowanie predkosci

LECTROMC |

tasmy.
Nastawienie na kole Predkos¢ tasmy
nastawczym (bieg jatowy)
1 200 m/min
2 240 m/min
3 300 m/min
4 340 m/min
5 360 m/min
6 380 m/min

Optymalna predkos$¢ tasmy okresla sie metoda prob
na poczatku szlifowania, poniewaz wyznacza jg wiele
czynnikéw, takich jak powierzchnia obrabianego
przedmiotu i jego jako$¢, gatunek tasmy szlifierskiej
i jej ziarnisto$¢, zrecznos¢ itd. Wartosci podane w
tabeli stanowig tylko propozycje.

Zastosowanie Nastawienie na .
Ziarno
kole nastawczym

I;)rewnp petne wyka- 4.6 100
nczanie

Fornir 3-4 120
Ptyta wiérowa 5-6 100
Tworzywo sztuczne 1-4 100
Stal 2-4 80
Usuwanie lakieru 1-3 24

Predkos¢ tasmy mozna zmienia¢ bezstopniowo w
czasie szlifowania poprzez obrét kota nastawczego
(2.1), az do wartosci maksymalnej.

Nalezy zwrdéci¢ uwage, ze przy niskiej liczbie obrotéw
maszyna oddaje nizsza moc.

Aby zapobiec przecigzeniu maszyny przy znacznym
zmniejszeniu predkos$ci tasmy w czasie szlifowania
nalezy zwiekszy¢ predkos$¢ poprzez obrét kota na-
stawczego.

4 Obstuga

Witaczanie tylko przy podniesionej maszynie. Za
pomoca przycisku ustalajacego (1.2) mozna
zaaretowac wytacznik (1.3) w pozycji WLACZANIE.
Przed rozpoczeciem szlifowania sprawdzi¢ bieg
tasmy szlifierskiej, a w razie potrzeby wyregulowacé
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pokrettem gwiazdowym (1.4), az tasma szlifierska
zamknie sie zewnetrzng krawedzig powierzchni
Sciernej.

Maszyne poprowadzi¢ obiema rekoma i natozy¢
prosto na przedmiot przeznaczony do szlifowania.
W celu osiaggniecia dobrej jakosci powierzchni
szlifowanej wystarcza jako docisk ciezar wtasny
urzadzenia. Wyptywajgcy strumien powietrza
chtodzacego mozna skierowa¢ w dogodng strone
klapa kierujaca powietrze (1.1).

4.1 Praca z zastosowaniem ramy szlifier-
skiej dla urzadzenia typu BS 75 E - Set
Maszyne nastawi¢ $rubg radetkowg (2.4) w taki
sposob, aby w czasie naktadania szlifierki na
powierzchnie przedmiotu obrabianego tasma szli-
fierska nie dotkneta przedmiotu. Dostawienie tasmy
nastepuje poprzez przekrecenie $ruby radetkowej w
kierunku oznaczonym plusem, az do zetkniecia sie
tagmy z przedmiotem obrabianym.

Zaleznie od wymaganej wydajnosci zdejmowania
materiatu dalej przekreca¢ $rube radetkowa (1 obrot
odpowiada przestawieniu wysokosci o 0,4 mm).
Przy przerwaniu pracy lub zakonczeniu szlifowania
wahacz mimos$rodowy podnosi maszyne z nastawio-
nej pozycji roboczej (2.3) do pozycji spoczynkowej
(2.2).

Po dochyleniu wahacza mimos$rodowego do po-
zyCji roboczej maszyna osiaga znowu nastawiong
wydajno$¢ zdejmowania materiatu.

4.2 Zdejmowanie ramy szlifierskiej
Srube radetkowa (2.4) nacisnaé w dét, az przegub
(2.5) wyskoczy z blokady sprezynowej i mozna
wychylic maszyne do tytu.

Maszyna i rama szlifierska nastawione
& sg fabrycznie na optymalng doktadno$¢
poprzez odpowiednia regulacje koztow
prowadzacych. Dlatego nie wolno
zdejmowac koztéw prowadzacych.

4.3 Montaz ramy szlifierskiej

Zwraca¢ uwage, aby czopy $lizgacze (2.6, 2.8)
zamocowane na ramie weszty do wpustéw koztow
prowadzacych z przodu i z tytu (2.7, 2.9); maszyne
prowadzi¢ na dét wzdtuz wpustéw prowadzacych,
az przegub (2.5) zaskoczy.

4.4 Wymiana tasmy szlifierskiej

Dzwignie (3.5) pociagna¢ do przodu; taséma jest
poluzniona i mozna ja zdjac.

Podczas wktadania nalezy zwraca¢ uwage na to,
aby kierunek przesuwu tasmy szlifierskiej (zazwy-
czaj oznaczony strzatka po stronie wewnetrznej)
byt zgodny z kierunkiem przesuwu maszyny (3.4).
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Tasme szlifierskg naprezyé za pomoca dzwigni i
wyregulowaé bieg.

4.5 Odsysanie pylu

Pyt powstajacy w czasie pracy moze by¢

i L szkodliwy dla zdrowia, palny lub wybucho-
T wy. Dlatego obowiazkowe sg odpowiednie

przedsiewzigecia BHP.

Worek pytowy (4.1) przytacza sie adapterem (4.3)

do kanatu wylotowego (4.2) i mocuje zamkiem ba-

gnetowym poprzez przekrecenie w prawo, a poprzez

przekrecenie w lewo zdejmuje sie w celu opréznienia.

W czasie mocowania worka zwraca¢ uwage, aby

odstajgce ramie sprezyny piérowej dotykato obu-

dowy tagmy.

Odpowiednio czeste oprdéznianie worka zapewnia

utrzymanie skutecznosci dziatania systemu odsy-

sania pytu.

Celem ochrony $rodowiska zaleca sie prowadze-

nie prac szlifierskich z zastosowaniem odkurzacza

przemystowego Festool.

Kotnierz taczacy weza zasysajgcego mozna

przytaczy¢ poprzez adapter (4.4), ktéry nalezy do

zakresu dostawy.

4.6

Uzytkowanie stacjonarne (czesciowo

wyposazenie)

- Przymocowa¢ obie stopy (5.3) do obu otworéw
gwintowanych (4.5). Uwaga: proste strony stop
muszg by¢ skierowane do wewnatrz do siebie.

- Nalezy zapewni¢ bezpieczne ustawienie maszy-
ny: przymocowac stopy $ciskami stolarskim do
podtoza.

4.7 Prowadnica wzdtuzna (czesciowo wypo-

sazenie)

- Przymocowa¢ prowadnice wzdtuzng $ruba (5.1)
do otworu gwintowanego (5.2).

- Po odkreceniu sruby (6.3) mozna przesunaé
prowadnice wzdtuzng w ptaszczyznie tasmy szli-
fierskiej.

- Do szlifowania skoséw, po odkreceni éruby (6.2),
mozna odchyli¢ prowadnice wzdtuzna. Skala (6.1)
wskazuje ustawiony kat.

5 Przeglad i czyszczenie
Przed przystapieniem do wykonywania
& jakichkolwiek prac przy urzadzeniu na-
lezy zawsze wyciaga¢ wtyczke z gniazda
zasilajacego.
Wszelkie prace konserwacyjne i napraw-
& cze, ktére wymagaja otwarcia obudowy
silnika, moga by¢ wykonywane wytacznie
przez autoryzowany warsztat serwisowy.



Obstuga serwisowa i haprawy wytacznie
u producenta lub wwarsztatach autoryzo-
wanych: prosimy wybra¢ najblizsze miej-
sce sposrod adreséw zamieszczonych na
stronie: www.festool.com/Service

Nalezy stosowaé wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr zamo-
wienia pod: www.festool.com/Service
Jezeli oktadzina grafitowa podktadki szlifierskiej (3.3)
mocno sie zuzyje, nalezy jg wymieni¢. W tym celu
poluzowac¢ 3 $ruby z tbem cylindrycznym (3.1) i zdja¢
listwe dociskowa (3.2). Do szlifowania zgrubnego z
wysoka wydajnoscig zdejmowania materiatu mozna
naby¢ odpowiedniag podktadke szlifierska.Szlifierka
taSmowa nie wymaga prawie zadnych przegladéw
ani konserwacji. Smarowanie tozysk i przektadni jest
wystarczajace na okres zywotno$ci maszyny. Otwory
wlotu i wylotu powietrza, jak réwniez kanat odsysania
pytu zaleca sie od czasu do czasu przedmuchac
sprezonym powietrzem przy wigczonej i wytaczone;j
maszynie, aby zapobiec zatkaniu sie otworéw.Spe-
cjalne szczotki weglowe zuzywaja sie tylko do pewnej
dopuszczalnej dtugosci resztkowej. W takim przy-
padku nastepuje samoczynne przerwanie doptywu
pradu i zatrzymanie maszyny.

Obudowe silnika moze otworzy¢ tylko specjalista au-
toryzowanego warsztatu serwisowego firmy Festool,
poniewaz montaz wymaga specjalnych wiadomosci
i umiejetnosci.

EKAT

6 Wyposazenie
Numery do zamoéwienia wyposazenia i narzedzi
znajdziecie Panstwo w katalogu firmy Festool lub w
internecie pod adresem ,www.festool.com®.
Tasmy szlifierskie
- Tasmy tkane X o spoiwie z zywicy syntetycznej:
do precyzyjnego szlifowania drewna, szlifowania
metali kolorowych i lekkich, oraz ptyt pilsniowych
- Tasmy kombinowane:
do zdejmowania starej warstwy farby i lakieru,
resztek betonu, szlifowania ptyt gipsowych.

7 Usuwanie

Nie wolno wyrzucac¢ narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazenie i
opakowania nalezy przekazac zgodnie z przepisa-
mi o ochronie $rodowiska do odzysku surowcow
wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac obowia-
zujacych przepisow panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna 2002/96/
EG zuzyte narzedzia elektryczne trzeba gromadzic¢
osobno i odprowadza¢ do odzysku surowcéw wtér-
nych zgodnie z przepisami o ochronie $Srodowiska.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach
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