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HD3K HD21K Ly HD28K HD5K HD5BK HD6K
@ w 710 650 810 850 950 950 950
min’ 900 0 - 1500 0 - 900 0 - 1200 800 840 375 - 750
min’ 5000 0 - 3900 0 - 4250 0 - 4800 3200 4000 2190 - 4380
T’ J 2.6 2.2 2.8 3.8 5 5 7
/ SDS-PLUS SDS-PLUS SDS-PLUS SDS-PLUS SDS-PLUS SDS-PLUS SDS-PLUS
v @ max 13 mm 13mm 16 mm 16 mm 16 mm 16 mm 16 mm
7. @ max 25 mm 25mm 26 mm 30 mm 30 mm 30 mm 30 mm
é? [j @ max 50 mm 40mm 68 mm 68 mm 65 mm 65 mm 65 mm
kg 2.8 18 35/2.8 35 5 5 5.2
L,. dB(A) 84 83 83 85 86 86 85
9 K=3 dB
Ln dB(A) 100 98 99 101 102 102 101
@ krsme a8 s 10.8 10 9.4 12.7 13.2 13.2 11.3
HD6BK HD45K HD50K HD55K HD55BK HD4BK HD9BK
@ w 1500 1200 1100 1200 1200 750 1050
min* 0 - 800 300 - 600 235 - 500 250 - 500 250 - 500 - ;
min’ 3900 1750 - 3500 | 1350-2870 1560 - 2800 1560 - 2800 3000 3000
T’ J 6 10 9.5 12 12 5 9
/ SDS-PLUS SDS-MAX SDS-MAX SDS-MAX SDS-MAX SDS-PLUS SDS-MAX
v @ max 16 mm 18 mm 18 mm 20 mm 20 mm - -
é; @ max 32 mm 40 mm 40 mm 45 mm 45 mm - -
éﬁ m @ max 65 mm 105 mm 105 mm 120 mm 120 mm - -
&) kg 6 7.1 5.9 8 8 43 4.9
@ s dB(A) 92 87 86 88 88 84 87
Ls dB(A) 108 103 103 104 104 105 100
@) kersme a, s 11.3 11.1 10.8 12.1 12.1 10.8 135




HD9CK HD10K HD10BK HD15K HD17K
@ w 1200 1500 1500 1700 2000
min* - - - - -
min’* 2700-3700  1000-1900 | 1000-1900 1300 1500
T’ J 6-14 25 25 35 40
/ SDS-MAX SDS-MAX SDS-MAX HEX-30mm HEX-30mm
- o ) ] ) ) )
éﬁ . _ _ ) _ ]
Smgﬁ m @ max - - - - -
&) kg 6 10 10 15 17
@ s b L,. dB(A) 88 89 89 95 96
Ly, dB(A) 102 104 104 105 105
@ K=15m/s’ g m/s’ 14 14.1 14.1 17.4 14.9
MH2K MH6K MH8K
&N w 750 1020 1250
min* 0 -850 800 -
min* 0 - 4600 3200 3350
¢! J 25 4 15
/ SDS-PLUS | SDS-PLUS SDS-MAX
- ﬁ @ max 13 13 -
SmNEéZ @ max 24 30 -
m%z D @ max 67 65 -
0 kg 2.4 5.3 6.8
9 aan | B 84 84 89
Lun dB(A) 98 98 102
@ K=15m/s’  a, m/s® 7.6 8.1 10.9
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Este manual es acorde con la fecha de fabricacion de su
maquina, informaciéon que encontrara en la tabla de datos
técnicos de la maquina adquirida, buscar actualizaciones de <
manualesdenuestrasmaquinasenlapaginaweb:
www.grupostayer.com

1.- Instrucciones de seguridad
especificas del aparato <
« Utilice unos protectores auditivos. El ruido

intenso puede provocar sordera.

< Utilizar la herramienta eléctrica con las em- «
pufiaduras adicionales que se adjuntan con
el aparato. Vd. puede accidentarse si pierde
el control sobre el aparato.

< Utiliceunos aparatos de exploracion adecua-
dos para detectar posibles tuberias de agua

Mantenga limpio su puesto de trabajo.La
mezcla de diversos materiales es especial-
mente peligrosa. Las aleaciones ligeras en
polvo pueden arder o explotar.

Antes de depositarla, esperar a que se haya
detenido la herramienta eléctrica. El Gtil pue-
de engancharse y hacerle perder el control so-
bre la herramienta eléctrica.

No utilice la herramienta eléctrica si el cable
esta dafiado. No toque un cable dafiado, y
desconecte el enchufe de la red, si el cable
se dafa durante el trabajo. Un cable dafiado
comporta un mayor riesgo de electrocucion.

y gas o cables eléctricos ocultos, o consulte 2 - Descripcién del

alacompafialocal que le abastece con ener-
gia. El contacto con cables eléctricos puede
electrocutarle o causar un incendio. Al dafar
las tuberias de gas, ello puede dar lugar a una
explosion. La perforacion de una tuberia de
agua puede redundar en dafios materiales o
provocar una electrocucion.

< Unicamente sujete el aparato por las empu-
fladuras aisladas al realizar trabajos en los

funcionamiento

Lea integramente estas adverten-
cias de peligro e instrucciones. En
caso de no atenerse a las adverten-
cias de peligro e instrucciones si-
guientes, ello puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o
lesion grave.

cos ocultos o el propio cable del aparato. EI  jjagen del aparato mientras lee las instruccio-
contacto con conductores portadores de ten- nes de manejo.

sion puede hacer que las partes metalicas del
aparato le provoquen una descarga eléctrica.

2.1.- Utilizacion reglamentaria

« Trabajar sobre una base firme sujetando la
herramienta eléctrica con ambas manos. La

HD21K, HD27K / HD27BK, HD28K, HD5K,

herramienta eléctrica es guiada de forma mas HD5BK, HD50K, HD55K, MH6K

segura con ambas manos.

La herramienta eléctrica ha sido disefiada para

< Asegure lapiezade trabajo. Una piezade tra-  tgladrar con percusién en hormigén, ladrillo y piedra,

bajo fijada con unos dispositivos de sujecion, y para realizar trabajos ligeros de cincelado (Excepto

o en un tornillo de banco, se mantiene sujeta HD21). También es apropiada para taladrar sin

de forma mucho mas segura que conlamano.  percutir en madera, metal, ceramica y plastico. Las
< No trabaje materiales que contengan amian- herramientas eléctricas de giro reversible dotadas

to. El amianto es cancerigeno. con un regulador electrénico son adecuadas ademas

< Tome unas medidas de proteccién adecua-

para atornillar y para hacer roscas.

das si al trabajar pudiera generarse polvo pp15K HD17K. HD9BK. HD10K. MHSK

combustible, explosivo, o nocivo para la sa-
lud. Por ejemplo: ciertos tipos de polvo son

La herramienta eléctrica ha sido disefiada para
realizar trabajos pesados de cincelado y demolicion,

cancerigenos. Coloquese una mascarilla anti- ~ ,diendo emplearse ademas para clavar y
polvo y, si su aparato viene equipado con la  compactar aplicandolos respectivos accesorios
conexion correspondiente, utilice ademas un especiales.

equipo de aspiracion adecuado.
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2.2.- Componentes principales
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3.1.- Empuiadura adicional

La numeracién de los componentes esta referi-
da a laimagen de la he rramienta eléctrica en la
pagina ilustrada.

1  Portabrocas

2 Portautiles SDS-plus/SDS-max
3  Caperuzaantipolvo

Casquillo de enclavamiento

5  Selectorde sentido de giro

6  Tecladeenclavamiento delinterruptor de
conexion/desconexion

7 Interruptor de conexion/desconexion

8 Boton de desenclavamiento del mando
desactivador de percusiony giro

9 Mando desactivador de percusion

10 Botdnde ajuste RPM

11 Empuiaduraadicional

12 Empufadura

13 Asatransporte

14 Tuercamoleteada para asade transporte
15 Buldndefijacién

16 Véstago del util

17  Alojamiento del atil

18 Selectorde posicion del cincel

3.- Montaje

HD21K, HD27K / HD27BK, HD28K, HD5K,
HD5BK, HD50K, HD55K, HD3K, HD6K, HD6BK,
HD45K, MH2K, MH6K, MH8K

< Antes de cualquier manipulacion en la herra-

mienta eléctrica, sacar el enchufe de red de
latoma de corriente.

10

« Solamente utilice la herramienta eléctrica
con la empufiadura adicional 11 montada.

Giro de la empufiadura adicional

La empuiadura adicional 11 puede girarse a
cualquier posicion para permitirle trabajar man-
teniendo una postura firme y comoda.

Afloje en sentido contrario a las agujas del reloj
el mango de la empufiadura adicional 11 y gire
ésta a la posicion deseada. Seguidamente,
apriete el mango en el sentido de las agujas del
reloj para sujetar la empufiadura adicional 11.

Observe gue la abrazadera de la empufiadura
adicional quede alojada en la ranura de la carca-
sa prevista para tal fin.

3.2.- Cambio de util

La caperuza antipolvo 3 evita en gran medida

gue el polvo que se va produciendo al trabajar

no logre penetrar en el portadtiles. Al montar el

atil, preste atencion a no dafar la caperuza an-
tipolvo 3.

« Haga sustituir de inmediato una caperuza
antipolvo deteriorada. Se recomienda que
este trabajo sea realizado por un servicio
técnico.

Montaje del util SDS

El portautiles SDS le permite cambiar el util de
forma sencillay comoda sin precisar para ello una
herramienta.

Limpie primero y aplique a continuacion una ca-
pa ligera de grasa al extremo de insercién del util.

Inserte girando el Gtil en el portadtiles hasta
conseguir que éste quede sujeto automatica-
mente.

Tire del Gtil para cerciorarse de que ha quedado
correctamente sujeto.

Condicionado por el sistema, el util SDS

puede moverse libremente. A ello se debe que
se presente un error de redondez al girar en va-
cio. Esto no afecta para nada a la precision del
taladro realizado, ya que la broca se autocentra
al taladrar.
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Desmontaje del util SDS

Empuje hacia atras el casquillo de enclavamien-
to 4 y retire el Gtil.

3.3.- Asade transporte (HD15K / HD17K)

Ud. puede abatir discrecionalmente el asa de

transporte 13. Afloje la tuerca moleteada 14, gire
el asa de transporte 13 en torno al eje del aparato
a la posicion deseada, y vuelva a apretar la tuerca

moleteada 14.
Vd. puede montar el asa de transporte 13 en una

posicion diferente. Para ello, desenrosque comple-

tamente la tuerca moleteada 14, y saque hacia
arriba el tornillo de cabeza hexagonal. Saque
lateralmente asa de transporte 13 y gire entonces
180° la pieza a la que iba sujeto. Monte el asa de

11

transporte 13 siguiendo los pasos en orden inverso.

3.4.- Cambio de atil (HD15K / HD17K/

MH2K / MH6K / MH8K)

« Antes de cualquier manipulacion en la herra-

mienta eléctrica, sacar el enchufe dered de la f

toma de corriente.

Limpie el vastago del util 16 y aplique a continuacién

una capa ligera de grasa.
Empuje hacia fuera el bul6n de fijacion 15 vy girelo
180°en sentido contrario a las agujas del reloj.

Deje que el buldn de fijaciéon 15 enclave nuevamente.

Inserte hasta el tope el util en el alojamiento del

mismo . La ranura del vastago del util 16 debera
mostrar hacia arriba segun figura.

Tire del util para cerciorarse de que ha quedado
correctamente sujeto.

4.- Operacion

4.1.- Puesta en marcha

« jObservelatensién dered! Latensién dela
fuente de energia debera coincidir con las
indicaciones en la placa de caracteristicas
de la herramienta eléctrica. Las herramien-
tas eléctricas marcadas con 230 V pueden
funcionar también a 220 V.

11

Ajuste del modo de operacion

Con el selector “Taladrar/taladrar con percusion”
9 puede Ud. ajustar el modo de operacion de la
herramienta eléctrica.

Para modificar el modo de operacion, accione el
botdn de desenclavamiento 8 y gire el selector
“Taladrar/taladrar con percusién” 9 a la posi-
cion deseada hasta enclavarlo de manera per-
ceptible.

Observacion: jUnicamente cambie el modo de
operacion estando desconectada la herramienta
eléctrica! En caso contrario podria dafarse la
herramienta eléctrica.

ll Posicion para Taladrar ai @3
3 con percusion en hormi-
- gén o piedra. -
HD5K, HD5BK, MH6K: 8'
ilij Posicion para Taladrar , AT C@
7~ N\ sin percutir, en madera,
metal, cerdmica y plasti- @'
N co, asi como para atorni-
llar y para hacer roscas
T8l g

Posicion para modificar
la posicion del cincel

cz.gu
Posicion para Cincelar
HD5K, HD5BK, MH6K: 8' 1

Cambio de la posicion Cincelar - Vario-lock
(HD9CK)

Q

El cincel puede ser posicionado en 12 angulos.
De esta manera, la posicion de trabajo 6ptima
se puede establecer para cada aplicacion.

Inserte el cincel en el portaherramientas
- Empuje el anillo 18 hacia adelante y gire el

cincel en la posicion deseada.
- Suelte el anillo 18 para bloquear la posicién.
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Ajuste del sentido de giro

Con el selector 5 puede invertirse el sentido de
giro actual de la herramienta eléctrica. Esto no
es posible, sin embargo, con el interruptor de
conexion/desconexion 7 accionado.

) Giro aderechas: Gire hasta el tope, a ambos
lados, el selector de sentido de giro 5 hacia
la posicion. «sm

() Giro aizquierdas: Gire hasta el tope, a am-
bos lados, el selector de sentido de giro 5 ha-
cia la posicion. wms

Al taladrar con o sin percusion, y al cincelar,
ajuste siempre el sentido de giro a derechas.

Conexion/desconexién

Para conectar la herramienta eléctrica presio-
nar el interruptor de conexién/desconexion 7.

Para enclavar el interruptor de conexién/desco-
nexion manténgalo accionado, y pulse ademas
la tecla de enclavamiento 6.

Para desconectar la herramienta eléctrica suel-
te el interruptor de conexion/desconexién 7. Si
el interruptor de conexion/desconexion 7 estu-
viese enclavado, apriételo primero y suéltelo a
continuacion.

Ajuste del n° de revoluciones/frecuencia de
percusion

Variando la presion ejercida sobre el interruptor
de conexion/desconexion 7/10 puede Ud. regular
de forma continua las revoluciones/n° de impac-
tos de la herramienta eléctrica.

Accionando ligeramente el interruptor de
conexion/desconexién 7/10 se obtienen unas
revoluciones/frecuencia de percusion reducida.
Aumentando paulatinamente la presion se van
aumentando en igual medida las revoluciones/
frecuencia de percusion.

Embrague limitador de par

« En caso de engancharse o bloquearse el (til
se desacopla el husillo de launidad de accio-
namiento. Debido ala elevada fuerza de
reaccion resultante, siempre sujete la herra-
mienta eléctrica con ambas manos y trabaje
sobre una base firme.

12

« En caso de bloquearse el Gtil, desconectar
la herramienta eléctrica y liberar el util. Si
el aparato se conecta estando bloqueado el
atil de taladrar se producen unos pares de
reaccion muy elevados.

4.2.- Instrucciones para la operacién

Modificacion de la posicion para cincelar

El cincel SDS puede sujetarse en posiciones dife-
rentes. Ello le permite adoptar en cada caso una
posicién de trabajo 6ptima.

Monte el cincel en el portadtiles.

Gire el mando desactivador de percusiony giro 8

Gire el portadtiles hasta conseguir la posicion
del cincel deseada.

Gire el mando desactivador de percusion y giro
8 alaposicién “Cincelar”. El portadtiles queda
retenido entonces en esa posicion.

Para cincelar ajuste el sentido de giro a derechas.

Conexiédn / desconexion: A

Parala puesta en marcha de la herramienta eléc-
trica accionar y mantener en esa posicion el inte-
rruptor de conexién/desconexion 6.

Para desconectar la herramienta eléctrica soltar
el interruptor de conexion/desconexion 6.

Conexién / desconexiéon: B

0O»

Parala puesta en marcha de la herramienta eléc-
trica, presione arriba (1) el interruptor de co-
nexion/desconexion 6/7 hasta lograr enclavarlo.

Para desconectar la herramienta eléctrica, pre-
sione abajo ( 0) el interruptor de conexion/desco-
nexion 6/7 y suéltelo a continuacion.
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A bajas temperaturas, la herramienta eléctrica
debera funcionar primero durante cierto tiempo
hasta que alcance su pleno rendimiento de per-
cusién/impacto.

Ajuste del n° de revoluciones/frecuencia de
percusion

El regulador electronico 10 permite preseleccionar
de forma continua las revoluciones y la frecuen-
cia de percusion para adaptarlas a los requeri-
mientos de trabajo.

La potencia maxima del martillo se alcanza colocan-
do larueda de ajuste 10 en la posicién “6” (HD50K)
Por motivos técnicos, la potencia del martillo se
reduce en parte al trabajar a unas revoluciones me-
nores.

OPERACION HD15K / HD17K

4.3.- Puesta en marcha

« jObserve la tensiéon de red! La tension
de la fuente de energia debera coincidir
con las indicaciones en la placa de
caracteristicas de la herramienta eléctrica.
Las herramientas eléctricas marcadas con
230V pueden funcionar también a 220V.

Conexidn/desconexién

Para lapuesta en marcha de la herramienta
eléctrica, presione hacia abajo el interruptor de
nexion 6/7 conexién/desco- a la posiciont”.

Para desconectar la herramienta eléctrica,
presione hacia abajo el interruptor de conexion
/desconexion 6/7 a la posicion “0”.

A bajas temperaturas la herramienta eléctrica
debera funcionar primero cierto tiempo hasta
que logre alcanzar su pleno rendimiento de
percusion. Este tiempo puede reducirse si el
atil montado en la herramienta eléctrica, estan-
do ésta detenida, es golpeado verticalmente
una vez contra el suelo.

4.4.- Instrucciones para la operacion

Durante el trabajo sujete la herramienta eléctrica
con ambas manos por la empufiadura 1

Para obtener una amortiguacion maxima de los
impactos, trabaje ejerciendo una presion mode-
rada.

13

5.- Mantenimiento y servicio

5.1.- Mantenimiento y limpieza

« Antes de cualquier manipulacién en la he-
rramienta eléctrica, sacar el enchufe dered
de latoma de corriente.

« Mantenga limpia la herramienta eléctricay
las rejillas de refrigeracion para trabajar
con eficaciay seguridad.

« Haga sustituir de inmediato una caperuza
antipolvo deteriorada. Se recomienda que
este trabajo sea realizado por un servicio
técnico.

Limpie el portadtiles 2 después cada uso.

Si el desgaste de las escobillas es excesivo, la
herramienta eléctrica se desconecta automatica-
mente. La herramienta eléctrica debera enviarse
para su mantenimiento a uno de los servicios
técnicos que se indican bajo el apartado
“Servicio técnico y asistencia al cliente”.

Afilado de los cinceles

Reafile los cinceles con suficiente antelacion, ya
gque solamente unos cinceles bien afilados le
permiten obtener buenos resultados. Con ello
se garantiza una gran longevidad de los Uutiles,
ademas de unos buenos resultados en el
trabajo.

Reafilado

Reafile los cinceles con muelas, p. €. de
corindon noble, bajo la aportacion uniforme
de agua. Valores orientativos al respecto se
obtienen en la figura. Preste atencion a que
no se alcancen los colores de revenido en
los filos, ya que ello mermaria la dureza del
cincel.

—- 4 r— /\7\

\/ ']\/fi\jo | .g

ca.60
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Para forjar el cincel caliéntelo entre 850 a
1050°C (entre rojo claro y amarillo).

Para templar el cincel caliéntelo a aprox. 900°C
y enfrielo en bafio de aceite. A continuacion
manténgalo en un horno durante aprox.una
hora a 320°C (color de revenido azul claro).

Si a pesar de los esmerados procesos de fabri-
caciény control, la herramienta eléctrica llegase
a averiarse, la reparacion debera encargarse a
un servicio técnico autorizado para herramien-

tas eléctricas Stayer.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de
repuesto es imprescindible indicar el n° de arti-
culo que figura en la placa de caracteristicas
de la herramienta eléctrica.

5.2.- Eliminacion

Recomendamos que las herramientas eléctricas,
accesorios y embalajes se an sometidos a un pro-
ceso de recuperacion que respete el medio am-
biente.

Solo paralos paises de la UE:

iNo arroje las herramientas eléc-
tricas a la basura!

Conforme a la Directriz Europea
2002/96/CE sobre aparatos eléc-
tricos y electrénicos inservibles,
tras su transposicién en ley nacio-
nal, deberan acumularse por separado las herra-
mientas eléctricas para ser sometidas a un reci-
claje ecolégico.

Reservado el derecho de modificacion.

14

5.3. Caracteristicas Técnicas

@

$*  =Energia de percusion

/ = Insercién
o
=

s m = Capacidad de perforacién, con corona

S 2

LWA

= Potencia

= Revoluciones en vacio

= Percusiones

= Capacidad de perforacion, acero

= Capacidad de perforacion, piedra

=Peso
= Nivel de potencia acustica

LA

@

Estos datos son validos para tensiones nominales de [U] 230/240
V ~50/60Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Los valores pueden variar sila
tension fuese inferior, y en las ejecuciones especificas para
ciertos paises. Preste atencion al n° de articulo en la placa de
caracteristicas de su aparato, ya que las denominaciones
comerciales de algunos aparatos pueden variar.

= Nivel de presién acustica

=Vibracioén

5.4.- Declaracion de conformidad C E

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que
el producto descrito bajo “Datos técnicos” esta
en conformidad con las normas o documentos
normalizados siguientes: UNE EN 60745-
1:2010/A11:2011, UNE EN 60745-2-6:2011, EN
55014-1:2006, EN 61000-3-2:2006, EN 61000-
3-3:1995+A1:2001+A2:2005, EN ISO
3744:1995 de acuerdo con las regulaciones
2004/108/CE, 2006/42/CE, 2000/14/CE

Ramiro de la Fuente
Director Manager

(S

v
C€ Z ROHS
16 de Diciembre de 2013
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< Prendere dei provvedimenti appropriati in

Questo manuale é& coerente con la data di
fabbricazione del vostro computer, potrete trovare
informazioni sui dati tecnici della macchina acquistata
controllo manuale degli aggiornamenti delle nostre
macchine sul sito: www.grupostayer.com

1.- Istruzioni di sicurezza
specifiche per la macchina

< Portare cuffie di protezione. L'effetto del

caso che durante il la voro dovessero svilup-
parsi polveri dannose per la salute, infiam-
mabili oppure esplosive. Ad esempio: Alcune
polveri sono considerate cancerogene. Porta-
re una maschera di protezione contro la polve-
re ed utilizzare, se collegabile, un sistema di
aspirazione polvere/aspirazione trucioli.

Mantenere pulita la propria zona di lavoro.
Miscele di materiali di diverso tipo possono ri-

rumore puo provocare la perdita dell’'udito.

Utilizzare le impugnature supplementari
fornite insieme all’elettroutensile. La perdi-
ta di controllo sull’elettroutensile puo com-
portare il peric olo di incidenti.

Al fine di rilevare linee di alimentazione na-
scoste, utilizzare adatte apparecchiature di
ricerca oppure rivolgersi allalocale societa
erogatrice. Un contatto con linee elettriche
puo provocare lo sviluppo di incendi e di
scosse elettriche. Danneggiando linee del

gas si puo creare il pericolo di esplosioni.
Penetrando una tubazione dell'acqua si pro-
vocano seri danni materiali oppure vi € il pe-
ricolo di provocare una scossa elettrica.
Quando si eseguono lavoriin cui vi e pericolo
che I'accessorio impiegato possa arrivare a
toccare cavi elettrici nascosti oppure anche
il cavo elettrico della macchina stessa, tene-
re I’elettroutensile afferrandolo sempre alle
superfici di impugnatura isolate. Un contatto
con un cavo elettrico mette sotto tensione an-
che le parti in metallo dell’elettroutensile e
provoca quindi una scossa elettrica.

Durante le operazioni di lavoro € necessario
tenere I'elettroutensile sempre con entram-
be le mani ed adottare una posizione di lavo-
ro sicura. Utilizzare con sicurezza l'elettrou-
tensile tenendolo sempre con entrambe le
mani.

Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo
in lavorazione puo essere bloccato con sicu-
rezza in posizione solo utilizzando un apposi-
to dispositivo di serraggio oppure una morsa
a vite e non tenendolo con la semplice mano.

Non lavorare mai materiali contenenti
amianto. L'amianto e ritenuto materiale can-
cerogeno.
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sultare particolarmente pericolose. La polvere
di metalli leggeri puo essere inflammabile ed
esplosiva.

< Prima di posare I'elettroutensile, attendere
sempre fino a quando si sara fermato com-
pletamente. L'accessorio pud incepparsi e
comportare la perdita di controllo dell’elet-
troutensile.

< Mai utilizzare I'elettroutensile con un cavo
danneggiato. Non toccare il cavo danneggia-
to ed estrarre la spina di rete in caso che si
dovesse danneggiare il cavo mentre si lavo-
ra. Cavi danneggiati aumentano il rischio di
una scossa di corrente elettrica.

2.- Descrizione del
funzionamento

Leggere tutte le avvertenze di peri-
colo e leistruzioni operative. In ca-
so di mancato rispetto delle avver-
tenze di pericolo e delle istruzioni
operative si potra creare il pericolo
di scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Si prega di aprire la pagina ribaltabile su cui si
trova raffigurata schematicamente la macchina e
lasciarla aperta mentre si legge il manuale delle
Istruzioni per 'uso.

2.1.- Uso conforme alle norme

HD21K, HD27K / HD27BK, HD28K, HD5K,
HD5BK, HD50K, HD55K, MH6K

L'elettroutensile € ideale per la foratura a martello
in calcestruzzo, mattoni e roccia (Tranne HD21).
Lo stesso e anche adatto per forare senza
percussione nel legno, metallo, ceramica e
materiale sintetico. Elettroutensili con regolazione
elettronica e rotazione destrorsa/sinistrorsa sono
adatti anche per avvitare e filettare.
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HD15K, HD17K, HD9BK, HD10K, MH8K

L'elettroutensile & idoneo per pesanti lavori di demoli-
zione e di scalpellatura e, utilizzando rispettivi accessori
opzionali, anche per operazioni di conficcamento e di

costipazione.

2.2.- Componenti illustrati

La numerazione dei componenti illustrati si riferi-
sce all'illustrazione dell’elettroutensile che si tro-
va sulla pagina con la rappresentazione grafica.

1 Mandrino

Portautensili SDS-plus/ SDS-max
Protezione antipolvere

Mandrino di serraggio
Commutatore del senso di rotazione

o Ok~ N

Tasto di bloccaggio per interruttore
avvio/arresto

Interruttore di avvio/arresto

8 Tasto di sbloccaggio per interruttore
arresto rotazione/percussione

9 Interruttore arresto rotazione/percussione
10
11
12

13
14
15

16
17
18

\I

Tasto per la regolazione rpm
Impugnatura supplementare
Impugnatura

Maniglia

Dado zigrinato per maniglia

Bullone di bloccaggio

Gambo dell'utensile
Mandrino portautensile
Scalpello posizione del selettore

3.- Montaggio
HD21K, HD27K / HD27BK, HD28K, HD5K,

HD5BK, HD50K, HD55K, HD3K, HD6K, HD6BK,
HD45K, MH2K, MH6K, MH8K

< Primadi qualunque intervento sull’elettrou-
tensile estrarre la spina di rete dalla presa.

3.1.- Impugnatura supplementare

« Utilizzare il Vostro elettroutensile soltanto
con I'impugnatura supplementare 11.
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Regolazione dell'impugnatura supplementare
L'impugnatura supplementare 11 puo essere
spostata liberamente e regolata in modo da per-
mettere di prendere una posizione di lavoro di
assoluta maneggevolezza.

Girare la maniglia inferiore dellimpugnatura
supplementare 11 insenso antiorario e spostare
limpugnatura supplementare 11 alla posizione
richiesta. Avvitare dunque la maniglia inferiore
dellimpugnatura supplementare 11 di nuovo
bene in senso orario.

Prestare attenzione affinché il nastro di serrag-
gio dell'impugnatura supplementare si trovi nel-
la scanalatura prevista allo scopo sulla carcassa.

3.2.- Cambio degli utensili

La protezione antipolvere 3 ha la funzione di im-
pedire in larga misura che la polvere provocata
forando possa arrivare a penetrare nel mandrino
portautensile durante la fase di funzionamento.

Applicando l'accessorio, attenzione a non dan-
neggiare la protezione antipolvere 3.

« Una protezione antipolvere danneggiata de-
ve essere sostituitaimmediatamente. Si con-
sigliadi affidare I'operazione ad un Centro di
Assistenza Clienti.

Montaggio dell’utensile accessorio SDS

Con il mandrino portapunta SDS é possi-
bile sostituire I'utensile accessorio in modo faci-
le e comodo senza I'impiego  di ulteriori attrezzi.

Pulire il gambo dell’'utensile accessorio ed appli-
carvi un leggero strato di grasso.

Applicare I'accessorio nel mandrino portauten-
sile ruotandolo fino a farlo sara arrivato a bloc-
carsi autonomamente.

Controllare il bloccaggio tirando I'accessorio.

Il sistema dell’accessorio SDS é un sistema
mobile. In questo modo si ha una deviazione del-
la rotazione nel corso del funzionamento a vuo-
to. Questo fatto non ha nessun effetto sulla pre-
cisione della foratura perché la centratura del
foro avviene automaticamente nel corso della
foratura.
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Smontaggio dell’'utensile accessorio SDS Per modificare il modo operativo premere il tasto di
ed estrarre I'accessorio. [foratura a martello» 9 nella posizione desiderata

fino a quando lo stesso non scatta in posizione in
modo percettibile.

3.3.- Maniglia (HD15K / HD17K)
Nota bene: Modificare il modo operativo solo

La maniglia 13 puo essere spostata liberamente. Allen- — 4,,ando Pelettroutensile & spento! In caso con-
tare il dado zigrinato 14, ribaltare la maniglia 13 attorno . . R : , .
trario I'elettroutensile puo subire dei danni.

all'asse della macchina portandola alla posizione richie-
sta ed avvitare di nuovo bene il dado zigrinato 14

La maniglia 3 pud essere montata in un’altra posizione.
A tal fine, svitare completamente il dado zigrinato14 ed BT
estrarre quindi la vite a testa esagonale completamente
tirandola verso l'altoTirare la maniglial3lateralmente e

oD

Q

. I 5
Posizione per forature
battenti nelcalcestruzzo

ribaltare di 180° il particolare di serraggio rimanente. i oppure materiale pie-
Montare la maniglia 13 seguendo I'ordine inverso. troso HD5K, HD5BK, MH6K: 8
. . . i Posizione per foratura A
3.4.- Cambio degli utensili (HD15K / HD17K/ i senza ercpussione nel i &
MH2K / MH6K / MH8K) P 7N\
legname, metallo, cera- B "E
_ _ _ ’ mica e materiale sinte- N~
< Prima di qualunque_lnter_vento sull’elettrou- tico ed anche per awvita-
tensile estrarre la spina di rete dalla presa. .
tura e filettatura i
. . . e
Pulire il gambo dell'utensile 16 ed applicarvi un T8 s
leggero strato di grasso. - Posizione per correggere F T
Estrarre completamente il bullone di bloccaggio 15 e la posizione di
ruotarlo di 180° in sensoantiorario. Far scattare di scalpellatura

nuovo in posizione ibullone di bloccaggiol5
Spingere I'accessorio impiegato fino alla battuta nel

mandrino portautensile. La scanalatura del gambo F }'EEIJ
dell'utensile 16 deve indicare verso I'alto come indicato Posizione per scalpella- v
nellillustrazione. tura HD5K, HD5BK, MH6K: 8

Controllare il bloccaggio tirando I'utensile accessorio.

Riposizionare Scalpellatura
4.- Uso Vario-lock (HD9CK)

Lo scalpello 12 puo essere posizionata ad
angoli. Cosi, la posizione di lavoro ottimale puo

« Osservare latensione direte! Latensione essere impostato per ogni applicazione.
dellarete deve corrispondere a quella in-
dicata sulla targhetta dell’elettroutensile.
Gli elettroutensili con I'indicazione di 230 V
possono essere collegati anche alla rete di
220 V.

4.1.- Messa in funzione

Inserire lo scalpello nel portautensili
- Spingere I'anello 18 in avanti e ruotare lo

scalpello nella posizione desiderata.
- Rilasciare il anello 18 per bloccare la

posizione.
Regolazione del modo operativo

Con il selettore «foratura/foratura a martello» 9
scegliere il modo operativo dell’elettroutensile.

17
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Impostazione del senso di rotazione

Con il commutatore del senso di rotazione 5 e

possibile modificare il senso di rotazione dell’elet-

troutensile. Comunque, cio non € possibile quan-

do l'interruttore di avvio/arresto 7 € premuto.

) Rotazione destrorsa: Ruotare il commuta-
tore del senso di rotazione 5 su entrambi i
lati fino all'arresto in posizione &

() Rotazione sinistrorsa: Ruotare il commuta-
tore del senso di rotazione 5 su entrambi i
lati fino all’arresto in posizione .

Per operazioni di foratura e scalpellatura, rego-
lare il senso di rotazione sempre su rotazione
destrorsa.

Accendere/spegnere

Per accendere ['elettroutensile premere l'inter-
ruttore di avvio/arresto 7.

Per bloccare l'interruttore avvio/arresto, tenerlo
premuto e premere ulteriormente il tasto di bloc-
caggio 6.

Per spegnere I'elettroutensile rilasciare I'inter-
ruttore di avvio/arresto 7. In caso diinterruttore
di avvio/arresto 7 bloccato, premerlo prima e ri-
lasciarlo poi subito.

Regolazione del numero di giri/numero di colpi

E possibile regolare a variazione continua la ve-
locita/frequenza di colpi dell’elettroutensile in
funzione operando con la pressione che si eser-
cita sull'interruttore avvio/arresto 7/10.

Esercitando una leggera pressione sull'interrut-
tore di avvio/arresto 7/10 si ha una riduzione della
velocita/numero frequenza colpi. Aumentando

la pressione si aumenta la velocitd/numero fre-
guenza colpi.

Frizione di sicurezza contro il sovraccarico

« Latrasmissione all’alberino filettato si bloc-
ca se l'accessorio si inceppa oppure resta
bloccato. Per via delle rilevanti forze che si
sviluppano mentre si operain questo modo,
afferrare sempre I’elettroutensile con en-
trambe le mani ed assicurarsi una sicura
posizione operativa.

Se I'elettroutensile si blocca, spegnere
I’elettroutensile e sbloccare I'accessorio
impiegato. Avviando la macchina con la
punta utensile bloccata si provocano alti
momenti di reazione!
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4.2.- Indicazioni operative

Cambio della posizione scalpellatura

Si ha la possibilita di bloccare lo scalpello SDS in
posizioni. In questo modo e possibile prendere
rispettivamente la posizione di lavoro ottimale.

Applicare lo scalpello nel mandrino portautensile.
Ruotare I'interruttore arresto rotazione/percus-
sione nella posizione

Ruotare il mandrino portautensile sulla posizio-
ne di scalpellatura richiesta.

Ruotare I'interruttore arresto rotazione/percus-
sione 8 nella posizione «Scalpellatura». In que-
sto modo il portautensili € bloccato.

Per lavori di scalpellatura regolare il senso di
rotazione su rotazione destrorsa.

Accensione/spegnimento: A

Per accendere l'elettroutensile premere l'inter-
ruttore di avvio/arresto 4 e tenerlo premuto.

Per spegnere I'elettroutensile rilasciare di nuovo
I'interruttore di avvio/arresto 4.

Accensione/spegnimento: B

0»

Perla messain funzione dell’elettroutensile pre-
mere l'interruttore di avvio/arresto 6/7 in alto (1) fi-
no a quando lo stesso si blocca.

Per lo spegnimento dell’elettroutensile premere
l'interruttore di avvio/arresto 6/7 in basso (0) e ri-
lasciarlo.

In caso di temperature basse, l'elettroutensile
raggiunge solo dopo un certo tempo la potenza
battente/potenza di  percussione completa.
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Regolazione del numero di giri/numero di colpi

Tramite I'elettronica di regolazione 10 e possibile
preselezionare in continuo il numero di giri e la
frequenza dei colpi in funzione del materiale in
lavorazione.

La potenza massima di percussione si raggiunge
guando la rotellina per la selezione del numero di
giri 10 si trova in posizione «6» HD50K. In caso di
numeri di giri ridotti, per motivi tecnici si riduce
anche la potenza di percussione.

Uso HD15K / HD17K

4.3.- Messa in funzione

La tensione
della rete deve corrispondere a quella indi-
cata sulla targhetta dell’elettroutensile. Gli
elettroutensili con I'indicazione di 230 V pos-
sono essere collegati anche allarete di 220 V.

Accendere/spegnere

Per accendere l'elettroutensile, spingere in avanti
I'interruttore di avvio/arresto 6/7 in posizione «I».

Per spegnerel’elettroutensile, ribaltare l'interruttore di
avvio/arresto 6/7 in posizione «0».

In caso di temperature basse Ielettroutensile rag-
giunge la propria completa potenza del colpo soltanto
dopo un certo periodo di tempo.

Tale periodo di avviamento pu0 essere ridotto battendo
una volta sul pavimento l'utensile accessorio inserito
nell’elettroutensile.

4.4.- Indicazioni operative

Lavorando, impugnare I'elettroutensile alla maniglia 1
con entrambe le mani.

Per raggiungere la maggiore possibile ammortizzazione
del colpo, operare esercitando soltanto una pressione
media.

5.- Manutenzione ed assistenza

5.1.- Manutenzione e pulizia

« Primadi qualunque intervento sull’elettrou-
tensile estrarre la spina di rete dalla presa.

« Per poter garantire buone e sicure opera-
zioni di lavoro, tenere sempre puliti I'elet-
troutensile e le prese di ventilazione.
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« Una protezione antipolvere danneggiata
deve essere sostituita immediatamente. Si
consiglia di affidare 'operazione ad un
Centro di Assistenza Clienti.

Pulire il portautensili 2 dopo ogni utilizzo.

Quando le spazzole di carbone sono usurate,
I'elettroutensile si spegne automaticamente. Per le
operazioni dimanutenzione I'elettroutensile deve
essere spedito al Centro di Assistenza Clienti.
Per lindirizzo, vedereparagrafo «Servizio post-
vendita».

Affilare gli scalpelli

Solo con attrezzi di scalpellatura bene affilati si
possono raggiungere buoni risultati. Provvedere
dunque ad affilarli sempre a tempo debito. In
guesto modo si garantisce una lunga durata
degli attrezzi e buoni risultati delle operazioni.

Riaffilatura

Smerigliare gli attrezzi di scalpellatura utilizzando mole
abrasive, p. es. corindone prezioso, mantenendo sem-
pre costante I'aggiunta di acqua. Nella figura si trovano
valori indicativi per questa operazione.

Accertarsi che sui taglienti non si arrivi alla presenza di
colore di rinvenimento; cio comprometterebbe la
durezza degliattrezzi di scalpellatura.

v
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Per operazioni di fucinatura surriscaldare lo scalpello
fino a 850—-1050 °C (rosso chiaro fino a giallo).

Per operazioni di tempratura surriscaldare lo scalpello
fino a circa 900 °C e temprarein bagno d'olio. Al ter-
mine dell’operazione, lasciarlo nel forno per ca. un’ora
a 320 °C (colore di rinvenimento blu chiaro).

Se nonostante gli accurati procedimenti di produzione
e di controllo I'elettroutensile dovesse guastarsi, la ripa-
razione va fatta effettuare da un punto di assistenza
autorizzato per gli elettroutensili Stayer.

In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio,
comunicare sempre il codice prodotto ripotato sulla
targhetta di fabbricazione dell’elettroutensile!
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5.2.- Smaltimento

Awviare ad un riciclaggio rispettoso dell'ambiente gli
imballaggi, gli elettroutensili e gli accessori dismessi.

Solo per i Paesi della CE:

Non gettare elettroutensili dismessi tra i
rifiuti domestici!

Conformemente alla norma della diret-
tiva CE 2002/96 sui rifiuti di apparec-

chiature elettriche ed elettroniche
(RAEE) ed all'attuazione del recepi-
mento nel diritto nazionalegli elettroutensili diventati

inservibili devono essereraccolti separatamente ed

essere inviati ad una titilizzazione ecologica.

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

5.3. Dati Tecnici

@

= Potenza nominale di ingresso

= Velocita di carico
= Percussion
$*  =Energia a percussione

/ = Inserimento
7

a7

e @ = Massimo di foratura, con corona

= Massimo di foratura, acciaio

= Massimo di foratura, pietra

S2

=Peso
Loa =Livello di potenza sonora
LA =Livello di pressione sonora

=Vibration

@

Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali [U] 230/240
V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. In caso di tensioni minori ed
in caso di modelli speciali a seconda dei Paesi, le
caratteristiche riportate pos sono essere divergenti.Si prega di
tenere presente il codice prodotto applicato sulla targhetta di
costruzione del Vostro elettroutensile. Le descrizioni
commerciali di singoli elettroutensili possono variare.
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5.4.- Dichiarazione di conformita C E

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita,
che questo prodotto & conforme alle norme o ai docu-
menti normativi seguenti: UNE EN 60745-
1:2010/A11:2011, UNE EN 60745-2-6:2011, EN 55014-
1:2006, EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3-
3:1995+A1:2001+A2:2005, EN ISO 3744:1995 in base
alle prescrizioni delle direttive 2004/108/CE,
2006/42/CE, 2000/14/CE.

(S
Ramiro de la Fuente

C€ Z RdHS

16 dicembre 2013

Director Manager
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This manual is consistent with the date of manufacture of
your machine, you will find information on the technical data
of the machine acquired manual check for updates of our
machines on the website: www.grupostayer.com

1.- Machine-specific Safety
Warnings

< Wear hearing protection. Exposure to noise

can cause hearing loss.

Always use the auxiliary handle supplied
with the machine. Loss of control can cause
personal injury.

Use suitable detectors to determine if utility
lines are hidden in the work area or call the
local utility company for assistance. Contact
with electric lines can lead to fire and electric
shock. Damaging a gas line can lead to explo-
sion. Penetrating a water line causes property
damage or may cause an electric shock.

Hold the power tool only by the insulated
gripping surfaces when performing an oper-
ation where the cutting tool may contact hid-
den wiring or its own cord. Contact with a
“live” wire will also make exposed metal parts

of the power tool “live” and shock the operator.

When working with the machine, always
hold it firmly with both hands and provide
for a secure stance. The power tool is guided
more secure with both hands.

Secure the workpiece. A workpiece clamped
with clamping devices or in a vice is held more
secure than by hand.

Do not work materials containing asbestos.
Asbestos is considered carcinogenic.

Take protective measures when dust can de-
velop during working that is harmful to one’s
health, combustible or explosive. Example:
Some dusts are regarded as carcinogenic.
Wear a dust mask and work with dust/chip ex-
traction when connectable.

Keep your workplace clean. Blends of mate-
rials are particularly dangerous. Dust from
light alloys can burn or explode.

Always wait until the machine has come to a
complete stop before placing it down. The
tool insert can jam and lead to loss of control
over the power tool.
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< Never use the machine with a damaged ca-
ble. Do not touch the damaged cable and pull
the mains plug when the cable is damaged
while working. Damaged cables increase the
risk of an electric shock.

2.- Functional Description

Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the
warnings and instructions may result
in electric shock, fire and/or serious
injury.

While reading the operating instructions, unfold
the graphics page for the machine and leave it
open.

2.1.- Intended Use

HD21K, HD27K / HD27BK, HD28K, HD5K,
HDS5BK, HD50K, HD55K, MH6K

The machine is intended for hammer drilling in
concrete, brick and stone (Except HD21). It is also
suitable for drilling without impact in wood, metal,
ceramic and plastic. Machines with electronic
control and right/left rotation are also suitable for
screwdriving and thread cutting.

HD15K, HD17K, HD9BK, HD10K, MH8K

The machine is intended for heavy chiselling and
demolition work as well as for driving in and com-
pacting with the appropriate accessories.

2.2.- Product Features

The numbering of the product features refers to
the illustration of the machine on the graphics

Chuck

SDS-plus/SDS-max tool holder
Dust protection cap

Locking sleeve

Rotational direction switch
Lock-on button for On/Off switch
On/Off switch

Release button for mode selector switch
Mode selector switch

Button for RPM adjustment
Auxiliary handle

©CoO~NOOOULA,WNPEF
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12 Handle

13 Carrying handle

14  Knurled nutfor carrying handle
15 Limitbolt

16 Tool shank

17 Tool holder

18 Chisel position selector

3.- Assembly

HD21K, HD27K / HD27BK, HD28K, HD5K,
HD5BK, HD50K, HD55K, HD3K, HD6K, HD6BK,
HD45K, MH2K, MH6K, MH8K

« Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

3.1.- Auxiliary Handle

« Operate your machine only with the auxiliary
handle 11.

Rotating the Auxiliary Handle

The auxiliary handle 11 can be set to any position
for a secure and low-fatigue working posture.

Turn the bottom part of the auxiliary handle 11 in
counterclockwise direction and swivel the auxiliary
handle 11 tothe desired position. Then retighten
the bottom part of the auxiliary handle 11 by turning
in clockwise direction.

Pay attention that the clamping band of the auxilia-
ry handle is positioned in the groove on the housing
as intended for.

3.2.- Chanw the Tool

The dust protection cap 3 largely prevents the
entry of drilling dust into the tool holder during
operation. When inserting the tool, take care that
the dust protection cap 3 is not damaged.

« A damaged dust protection cap should be
changed immediately. We recommend hav-
ing this carried out by an after-sales service.

Inserting SDS-plus Drilling Tools

The SDS drill chuck allows for simple and con-
venient changing of drilling tools without the use
of additional tools.
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Clean and lightly grease the shank end of the tool.

Insert the tool in a twisting manner into the tool
holder until it latches itself.

Check the latching by pulling the tool.

As a requirement of the system, the SDS drilling
tool can move freely. This causes a certain radial
run-out at no-load, which has no effect on the
accuracy of the drill hole, as the drill bit centres
itself upon drilling.

Removing SDS Drilling Tools

Push back the locking sleeve 4 and remove the
tool.

3.3.- Carrying Handle (HD15K / HD17K)

The carrying handle 13 can be turned to any posi-
tion. Loosen the knurled nut 14 , turn the carrying

handle 13 around the machine axis to the desired
position and tighten the knurled nut 14 again.

The carrying handle 13can also be mounted facing
to the other side. Completely unscrew the knurled
nut 14 and then pull out the hexagon bolt upward.
Pull off the carrying handle 13 to the side and tilt
the remaining clamping element by 180°. Mount
the carrying handle 13 in reverse order.

3.4.- Changing the Tool (HD15K / HD17K/
MH2K / MH6K / MH8K)

<« Before any work on th e machine itself,
pull the mains plug.

Clean the tool shank 16 and apply a light coat of
grease.

Pull out the lock bolt 15 and turn it 180° in anticlock-
wise direction. Allow the lock bolt 15to latch again.

Insert the tool into the tool holder to the stop.
The groove of the tool shank 16 must face upward
as shown in the figure.

Check the latching by pulling the tool.
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4.-. Operation

4.1. -Starting Operation
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« Observe correct mains voltage! The voltage
of the power source must agree with the
voltage specified on the nameplate of the
machine. Power tools marked with 230 V
can also be operated with 220 V.

Setting the Operating Mode

With the selector switch for drilling/hammer drilling
9, the operating mode of the machine is selected.
To change the operating mode, press the release
button 8 and turn the drilling/hammer drilling se-
lector switch 9 to the desired position until it can
be heard to latch.

Note: Only change the mode of operation while
disconnected from the machine! Otherwise you
may damage the machine.

AT i
Position for hammer @3“
. drilling in concrete or g T
stone
HD5K, HD5BK, MH6K: 8'
ol Position for drilling with- il .
a out impact in wood, met- a o
! al, ceramic and plastic as '
well as for screwdriving
and thread cutting.

T8, gL
Position for adjustment | o
of the chiseling position

7 s

D

=)
Position for chiselling
HD5K, HD5BK, MH6K: 8' T

Reposition Chiseling
Vario-lock (HD9CK)

The chisel 12 may be positioned at angles.
Thus, the optimal working position can be set
for each application.
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Insert the chisel in the tool holder

- Push the ring 18 forward and turn the chisel in

the desired position.
- Release the ring 18 to lock the position.

Reversing the Rotational Direction

The rotational direction switch 5 is used to re-
verse the rotational direction of the machine.
However, this is not possible with the On/Off
switch 7 actuated.

) Right rotation: Turn the selector switch for
drilling/hammer drilling 5 on both sides to
the stop in the position =,

() Left rotation: Turn the selector switch for
drilling/hammer drilling 5 on both sides to
the stop in the position =

Set the direction of rotation for hammer drilling,
drilling and chiselling always to right rotation.

Switching On and Off
To start the machine, press the On/Off switch 7.

To lock the On/Off switch, keep it pressed and
additionally push the lock-on button 6.

To switch off the machine, release the On/Off
switch 7. When the On/Off switch 7 is locked,
press it first and then release it.

Setting the Speed/Impact Rate

The speed/impact rate of the switched on pow-
er tool can be variably adjusted, depending on
how far the On/Off switch 7/10 is pressed.

Light pressure on the On/Off switch 7/10results
in low speed/impact rate. Further pressure on
the switch increases the speed/impact rate.

Safety Clutch

« If the tool insert becomes caught or jammed,

the drive to the drill spindle is interrupted.
Because of the forces that occur, always hold
the power tool firmly with both hands and pro-
vide for a secure stance.
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<« If the power tool jams, switch the machine
off and loosen the tool insert. When switch-
ing the machine on with the drilling tool
jammed, high reaction torques can occur.

4.2.- Working Advice

Changing the Chiselling Position

The chisel SDS can be locked in different positions.
In this manner, the optimum working position can be
set for each application.

Insert the chisel into the tool holder.

Turn the mode selector switch 8

Turn the tool holder to the desired chiselling position.
Turn the mode selector switch 8 to the “chiseling”
position. The tool holder is now locked.

For chiselling, set the rotation direction to right rota-
tion.

Switching On/Off: A

To start the machine, press the On/Off switch 6
and keep it depressed.

To switch off the machine, release the On/Off
switch 6.

Switching On/Off: B

0O»

To start the machine, press the On/Off switch 6/7
at the top (1) until it locks.

To switch off the machine, press the On/Off
switch 6/7 at the bottom (O) and release it.

For low temperatures, the power tool reaches
the full hammer/impact capacity only after a certain
time.

Setting the Speed/Impact Rate

The electronic control 10 enables stepless
speed and impact preselection in accordance
with the material to be worked.
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The maximum hammering capacity is achieved
when the thumbwheel 10 is set to position “6”.
(HD50K) For lower speed settings, the hammering
capacity is lower due to technical reasons.

Operation HD15K / HD17K

4.3. - Starting Operation

« Observe correct mains voltage! The voltage
of the power source must agree with the vol-
tage specified on the nameplate of the ma-
chine. Power tools marked with 230V can
also be operated with 220V.

Switching On and Off

To start the machine, push the On/Off switch 6/7
to the “I” position.

To switch off the machine, push the On/Off switch
6/7 to the “O” position.

For low temperatures, the machine reaches the
full impact rate only after a certain time.

This start-up time can be shortened by striking
the chisel in the machine against the floor one
time.

4.4.- Operating Instructions

While working, hold the power tool with both hands
by the handle 1.

For the highest possible impact damping, work
only with moderate pressure.

5.- Maintenance and Service

5.1.- Maintenance and Cleaning

« Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

« For safe and proper working, always keep
the machine and ventilation slots clean.

«< A damaged dust protection cap should be
changed immediately. We recommend hav-
ing this carried out by an after-sales service.

Clean the tool holder 2 each time after using.
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WARNING! Important instructions for con-
necting a new 3-pin plug to the 2-wire cable.
The wires in the cable are coloured according to
the following code:

strain relief &

To be fitted

by qualified
professional only

live = brown
neutral = blue

Do not connect the blue or brown wire to the earth
terminal of the plug.

Important: If for any reason the moulded plug is
removed from the cable of this power tool, it must
be disposed of safely.

When the carbon brushes wear below acceptable
service tolerances, the machine will automatically
cut out. The machine must be sent to customer
service for maintenance for address, see the

“Service and Customer Assistance” section.

Sharpening Chisels

Good results are only achieved with sharp
chisels; therefore, sharpen the chiselling tools
in good time. This ensures a long service life of
the tools and good working performance.

Re-sharpening

Sharpen chiselling tools using grinding wheels
(e.g.ceramic bonded corundum wheel) with a
steady supply of water. Reference values are
shown in the figure. Take care that no annea-
ling coloration appears on the cutting edges;
this impairs the hardness of the chiselling tools.
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For forging, heat the chisel to between
850°C and 1050°C (bright red to yellow).

Forhardening, heat the chisel to approx. 900 °C
and quench in oil. Then anneal in an oven for
approx. one hour at 320°C

(annealing colour = light blue).

If the machine should fail despite the care taken
in manufacturing and testing procedures, repair
should be carried out by an after-sales service
centre for Stayer power tools.

In all correspondence and spare parts order,
please always include the article number given
on the type plate of the machine.

5.2.- Disposal

The machine, accessories and packaging should
be sorted for environmental-friendly recycling.

Only for EC countries:

Do not dispose of power tools

into household waste!

According the European Guideline

2002/96/EC for Waste Electrical

— and Electronic Equipment and its

implemen-tation into national right,
power tools that are no longer usable must be
collected separately and disposed of in an

environmentally correct manner.

Subject to change without notice.
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5.3. Technical Data
@ = Power input
= Load speed
= Percussion

?'/ = Percusive energy

/ = Insertion

S¥/ = Maximum drilling, steel

¢ =Maximum drilling, stone

(] =Maximum drilling, with core bit
2

=Weight
Loa = Sound power level
LA =Sound pressure level

@ = Vibration

The values given are valid for nominal voltages [U] 230/240 V ~
50/60 Hz -110/120 V ~ 60Hz. For lower voltage and models for
specific countries, these values can vary. Please observe the
article number on the type plate of your machine. The trade names
ofthe individual machines may vary.

5.4.- Declaration of Conformity C €

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following standards
or standardization documents: UNE EN 60745-
1:2010/A11:2011, UNE EN 60745-2-6:2011, EN
55014-1:2006, EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3-
3:1995+A1:2001+A2:2005, EN ISO 3744:1995
according to the provisions of the directives
2004/108/EC, 2006/42/EC, 2000/14/EC

Ramiro de la Fuente %/

Director Manager CE X RO'/HS

December 16, 2013

26



DEUTSCH

27
Das Handbuch stent im Einklang mit dem
Herstellungsdatum lhrer  Maschine, werden  Sie

Informationen Uber die technischen Daten der Maschine
erworben manuelle Prufung auf Updates unserer
Maschinen auf der Website zu finden:
www.grupostayer.com

1.- Geratespezifische
Sicherheitshinweise

< Tragen Sie Gehdrschutz. Die Einwirkung von
Larm kann Gehorverlust bewirken.

Benutzen Sie die mit dem Elektrowerkzeug
mitgelieferten Zusatzgriffe. Der Verlust der
Kontrolle tber das Elektrowerkzeug kann zu
Verletzungen fuhren.

Verwenden Sie geeignete Suchgeréte, um
verborgene Versorgungsleitungen aufzu-
spuren, oder ziehen Sie die 6rtliche Versor-
gungsgesellschaft hinzu. Kontakt mit Elek-
troleitungen kann zu Feuer und elektrischem
Schlag fuhren. Beschéadigung einer Gaslei-
tung kann zur Explosion fihren. Eindringenin
eine Wasserleitung verursacht Sachbescha-
digung oder kann einen elektrischen Schlag
verursachen.

Fassen Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen an, wenn Sie Arbeiten
ausfuhren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsfuhrenden Leitung setzt auch Me-
tallteile des Elektrowerkzeuges unter Span-
nung und fuhrt zu einem elektrischen Schlag.

Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbei-
ten fest mit beiden Handen und sorgen Sie
fur einen sicheren Stand. Das Elektrowerk-
zeug wird mit zwei Handen sicherer gefuhrt.

Sichern Sie das Werkstuck. Ein mit Spann-
vorrichtungen oder Schraubstock festgehalte-
nes Werkstick ist sicherer gehalten als mit Ih-
rer Hand.

Bearbeiten Sie kein asbesthaltiges Material.
Asbest gilt als krebserregend.

Treffen Sie SchutzmalRnahmen, wenn beim
Arbeiten gesundheitssc hadliche, brennbare
oder explosive Staube entstehen koénnen.
Zum Beispiel: Manche Staube gelten als
krebserregend. Tragen Sie eine Staubschutz-
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maske und verwenden Sie, wenn anschliel3-
bar, eine Staub-/Spaneabsaugung.

Halten Sie lhren Arbeitsplatz sauber. Materi-
almischungen sind besonders gefahrlich.
Leichtmetallstaub kann brennen oder explo-
dieren.

Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie es able-
gen. Das Einsatzwerkzeug kann sich verhaken
und zum Verlust der Kontrolle Gber das Elek-
trowerkzeug fuhren.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht mit
beschadigtem Kabel. Berihren Sie das be-
schadigte Kabel nicht und ziehen Sie den
Netzstecker, wenn das Kabel wahrend des
Arbeitens beschadigt wird. Beschadigte Ka-
bel erhdhen das Risiko eines elektrischen
Schlages.

2.- Funktionsbeschreibung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versaumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheits-
hinweise und Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bitte klappen Sie die Aufklappseite mit der Dar-
stellung des Gerates auf, und lassen Sie diese
Seite aufgeklappt, wéahrend Sie die Bedienungs-
anleitung lesen.

2.1.- Bestimmungsgemaller Gebrauch

HD21K, HD27K / HD27BK, HD28K, HD5K,
HDSBK, HD50K, HD55K, MH6K

Das Elektrowerkzeug ist bestimmt zum
Hammerbohren in Beton, Ziegel und Gestein
(Ausnahme HD21). Es ist ebenso geeignet zum
Bohr en ohne Schlag in Holz, Metall, Keramik und
Kunststoff. Elektrowerkzeuge mit elektronischer
Regelung und Rechts-/Linkslauf sind auch geeignet
zum Schrauben und Gewindeschneiden.

HD15K, HD17K, HD9BK, HD10K, MH8K

Das Elektrowerkzeug ist bestimmt flr schwere
Meil3elund Abbrucharbeiten sowie mit
entsprechendem Zubehér auch zum Eintreiben
und Verdichten.
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2.2.- Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponen-
ten bezieht sich auf die Darstellung des Elektro-
werkzeuges auf der Grafikseite.
Schnellspann-Wechselbohrfutter
Werkzeugaufnahme SDS-plus / SDS-max
Staubschutzkappe

Verriegelungshiilse
Drehrichtungsumschalter

Feststelltaste fur Ein-/Ausschalter
Ein-/Ausschalter

Entriegelungstaste flr Schlag-/Drehstopp-
Schalter

9 Schlag-/Drehstopp-Schalter
10
11
12
13
14
15

16
17
18

0 ~NO O A WN P

Taste fur Tiefenanschlageinstellung

Zusatzgriff

Handgriff

Tragegriff

Réandelmutter fur Tragegriff
Sperrbolzen
Werkzeugschaft

Werkzeugaufnahme
Chisel Wahlschalter

3.- Montage

HD21K, HD27K / HD27BK, HD28K, HD5K,
HD5BK, HD50K, HD55K, HD3K, HD6K, HD6BK,
HD45K, MH2K, MH6K, MH8K

« Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektro-
werkzeug den Netzstecker aus der Steck-
dose.
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3.1.- Zusatzgriff

« Verwenden Sie lhr Elektrowerkzeug nur mit
dem Zusatzgriff 11.

Zusatzgriff schwenken
Sie kdnnen den Zusatzgriff 11 beliebig schwen-

ken, um eine sichere und ermidungsarme
Arbeitshaltung zu erreichen.
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Drehen Sie das untere Griffstlick des Zusatz-
griffs 11 entgegen dem Uhrzeigersinn und
schwenken Sie den Zusatzgriff 11 in die ge-
wunschte Position. Danach drehen Sie das
untere Griffstlick des Zusatzgriffs 11 im Uhr-
zeigersinn wieder fest.

Achten Sie darauf, dass das Spannband des
Zusatzgriffs in der daftir vorgesehenen Nut am
Gehdause liegt.

3.2.- Werkzeugwechsel

Die Staubschutzkappe 3 verhindert weitgehend
das Eindringen von Bohrstaub in die Werkzeug-
aufnahme wahrend des Betriebes. Achten Sie
beim Einsetzen des Werk zeuges darauf, dass die
Staubschutzkappe 3 nicht beschadigt wird.

« Eine beschadigte Staubschutzkappe ist so-
fort zu ersetzen. Es wird empfohlen, dies von
einem Kundendienst vornehmen zu lassen.

SDS Einsatzwerkzeug einsetzen

Mit dem SDS-Bohrfutter kdnnen Sie das
Einsatzwerkzeug einfach und bequem ohne Ver-
wendung zusatzlicher Werkzeuge wechseln.

Setzen Sie das Einsatzwerkzeug drehend in die
Werkzeugaufnahme ein, bis es selbsttétig ver-
riegelt wird.

Uberpriifen Sie die Verriegelung durch Ziehen
am Werkzeug.

Das SDS-Einsatzwerkzeug ist systembe-
dingt frei beweglich. Dadurch entsteht beim
Leerlauf eine Rundlaufabweichung. Dies hat
keine Auswirkungen auf die Genauigkeit des
Bohrlochs, da sich der Bohrer beim Bohren
selbst zentriert.

SDS-Einsatzwerkzeug entnehmen

Schieben Sie die Verriegelungshiilse 4 nach hin-
ten und entnehmen Sie das Einsatzwerkzeug.

3.3.- Tragegriff (HD15K/HD17K)

Sie kbnnen den Tragegriff 13 beliebig .
schwenken Ldsen Sie die R&ndelmutter 14 ,
schwenken Sie den Tragegriff 13 um die
Gerateachse in die gewinschte Position und
ziehen Sie die Randelmutter 14 wieder fest.
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Sie kdnnen den Tragegriff 13 ummontieren.
Schrauben Sie die Randelmutter 14 ganz ab und
ziehen Sie danach die Sechskantschraube nach
oben heraus. Ziehen Sie den Tragegriff 13 seitlich
ab und schwenken Sie das verbleibende Spannteil
um 180°. Montieren Sie den Tragegriff 13 in

(@) ]
Position zum Hammer- ﬁ@?
bohren in Beton oder

Stein. HD5K,HD5BK,MH6K: 8

[\ g [\ v3

umgekehrter Reihenfolge. Position zum Bohren oh- i
ne Schlagin Holz, Metall, @3"
MH2K / MH6K / MH8K) sowie zum Schrauben
und Gewindeschneiden
« Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektro-
werkzeug den Netzstecker aus der Steck- R a AT
dose. Th E 3"

~ Position zum Verstellen
der Meil3elposition

@ﬁ‘
=

Reinigen Sie den Werkzeugschaft 16 und fetten Sie
ihn leicht ein.

Ziehen Sie den Sperrbolzen 15 heraus und drehen

Sie ihn um 180° entgegen dem Uhrzeigersinn.
Lassen Sie den Sperrbolzen 15 wieder einrasten.

Fuhren Sie das Einsatzwerkzeug bis zum Anschlag
in die Werkzeugaufnahme. Die Nut des

Werkzeugschaftes 16 muss wie im Bild gezeigt nach Positionieren Meil3eln

[m o}
=0
&

Position zum Mei3eln ﬁ
HD5K,HD5BK, MH6K: 8'

@ﬂ

oben weisen.

Uberpriifen Sie die Verriegelung durch Ziehen
am Werkzeug.

4.- Betrieb

4.1.- Inbetriebnahme

« Beachten Sie die Netzspannung! Die Span-
nung der Stromquelle muss mit den Anga-
ben auf dem Typenschild des Elektrowerk-
zeuges Ubereinstimmen. Mit 230 V
gekennzeichnete Elektrowerkzeuge kdnnen
auch an 220 V betrieben werden.

Betriebsart einstellen

Mit dem Umschalter “11“ Bohren/Hammerbohren® 9
wahlen Sie die Betriebsart des Elektrowerkzeugs.

Drucken Sie zum Wechsel der Betriebsart die
Entriegelungstaste 8 und drehen Sie den Um-
schalter ,Bohren/Hammerbohren* 9 in die ge-
winschte Position, bis er hérbar einrastet.

Hinweis: Andern Sie die Betriebsart nur bei aus-
geschaltetem Elektrowerkzeug! Das Elektro-
werkzeug kann sonst beschadigt werden.
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Vario-Lock (HD9CK)

Der Meil3el 12 an Winkeln positioniert werden.
So kann die optimale Arbeitsposition flr jede
Anwendung eingestellt werden.

Legen Sie den Meil3el in der

Werkzeugaufnahme
- Schieben Sie den Ring 18 nach vorn und

drehen Sie den Meil3el in die gewilinschte

Position.
- Lassen Sie den Ring 18, um die Position zu

verriegeln.

Drehrichtung einstellen

Mit dem Drehrichtungsumschalter 5 kdnnen Sie

die Drehrichtung des Elektrowerkzeuges andern.

Bei gedrucktem Ein-/Ausschalter 7 ist dies je-

doch nicht mdglich.

) Rechtslauf: Drehen Sie den Drehrichtungs-
umschalter 5 beidseitig bis zum Anschlag in
Position <.

) Linkslauf: Drehen Sie den Drehrichtungs-
umschalter 5 beidseitig bis zum Anschlag in
Position m .

Stellen Sie die Drehrichtung zum Hammerbohren,

Bohren und Meif3eln immer auf Rechtslauf.
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Ein-/Ausschalten

Zum Einschalten des Elektrowerkzeugs driicken
Sie den Ein-/Ausschalter 7.

Zum Arretieren des Ein-/Ausschalters halten Sie
diesen gedriickt und driicken zusatzlich die
Feststelltaste 6.

Zum Ausschalten des Elektrowerkzeugs lassen
Sie den Ein-/Ausschalter 7 los. Bei arretiertem
Ein-/Ausschalter 7 driicken Sie diesen zuerst
und lassen ihn danach los.

Drehzahl/Schlagzahl einstellen

Sie konnen die Drehzahl/Schlagzahl des ein-
geschalteten Elektrowerkzeugs stufenlos regu-
lieren, je nachdem, wie weit Sie den Ein-/Aus-
schalter 7/10 eindrticken.

Leichter Druck auf den Ein-/Ausschalter 7/10 be-
wirkt eine niedrige Drehzahl/Schlagzahl. Mit
zunehmendem Druck erhoéht sich die Drehzahl/
Schlagzahl.

Uberlastkupplung

<« Klemmt oder hakt das Einsatzwerkzeug,
wird der Antrieb zur Bohrspindel unterbro-
chen. Halten Sie, wegen der dabei auftre-
tenden Krafte, das Elektrowerkzeug immer
mit beiden Handen gut fest und nehmen Sie
einen festen Stand ein.

Schalten Sie das Elek trowerkzeug aus und
I6sen Sie das Einsatzwerkzeug, wenn das
Elektrowerkzeug blockiert. Beim Einschal-
ten mit einem blockierten Bohrwerkzeug
entstehen hohe Reaktionsmomente.

4.2 .- Arbeitshinweise

Veréandern der Meil3elstellung

Sie kdnnen den Meil3el in Stellungen arretie-
ren. Dadurch kénnen Sie die jeweils optimale
Arbeitsposition einnehmen.

Setzen Sie den Meil3el in die Werkzeugaufnahme ein.

Drehen Sie den Schlag -/Drehstopp-Schalter 8

Drehen Sie das Einsat zwerkzeug in die ge-
winschte Meil3elstellung.

Drehen Sie den Schlag -/Drehstopp-Schalter 8
in die Position ,Mei3eln®. Die Werkzeugaufnah-
me ist damit arretiert.
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Stellen Sie die Drehrichtung zum MeifReln auf
Rechtslauf.

Ein-/Ausschalten: A

Driicken Sie zur Inbetriebnahme des Elektro-
werkzeuges den Ein-/Ausschalter 6 und halten
ihn gedrickt.

Um das Elektrowerkzeug auszuschalten lassen
Sie den Ein-/Ausschalter 6 los.

Ein-/Ausschalten: B

| »

0O»

Dricken Sie zur Inbetriebnahme des Elektro-
werkzeuges den Ein-/Ausschalter 6/7 oben ( I), bis
er arretiert.

Um das Elektrowerkzeug auszuschalten dricken
Sie den Ein-/Ausschalter 6/7 unten (0 ) und lassen
ihn los.

Bei niedrigen Temperaturen erreicht das Elektro-
werkzeug erst nach einer gewissen Zeit die volle
Hammerleistung/Schlagleistung.

Drehzahl/Schlagzahl einstellen

Die Regelelektronik 10 ermdglicht eine stufenlose
Dreh- und Schlagzahlvorwahl fiir materialgerech-
tes Arbeiten.

Die maximale Hammerleistung wird erreicht,
wenn das Stellrad 10 auf Stellung ,6“ steht
HD50K. Bei kleineren Drehzahlwerten ist die
Hammerleistung technisch bedingt geringer.

Betrieb HD15K/HD17K
4.3.- Inbetriebnahme

«<Beachten Sie die Netzspannung! Die Span-
nung der Stromquelle muss mit den Angaben
auf dem Typenschild des Elektrowerkzeuges
Ubereinstimmen. Mit 230 V gekennzeichnete
Elektrowerkzeuge kdnnen auch an 220V
betrieben werden.

Ein-/Ausschalten

Kippen Sie zur Inbetriebnahme des
Elektrowerkzeuges den Ein-/Ausschalter 6/7 in
Position “ | .
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Um das Elektrowerkzeug auszuschalten kippen
Sie den Ein-/Ausschalter 6/7 in Position "0"

Bei niedrigen Temperaturen erreicht das
Elektrowerkzeug erst nach einer gewissen Zeit
die volle Schlagleistung.

Diese Anlaufzeit kénnen Sie verkirzen, in dem Sie
das in das Elektrowerkzeug eingesetzte
Einsatzwerkzeug einmal auf den Boden stof3en.

4.4.- Arbeitshinweise

Halten Sie das Elektrowerkzeug wéhrend des
Arbeitens mit beiden Handen am Handgriff 1

Arbeiten Sie fir eine moglichst hohe
Schlagdampfung nur mit marigem Druck.

5.- Wartung und Service
5.1.- Wartung und Reinigung

< Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektro-
werkzeug den Netzstecker aus der Steck-
dose.

< Halten Sie das Elektrowerkzeug und die
Laftungsschlitze sauber, um gut und sicher
zu arbeiten.

< Eine beschadigte Staubschutzkappe ist so-
fort zu ersetzen. Es wird empfohlen, dies von
einem Kundendienst vornehmen zu lassen.

Saubern Sie die Werkzeugaufnahme 2 nach
jedem Gebrauch.

Bei verbrauchten Schleifkohlen schaltet das
Elektrowerkzeug selbsttatig ab. Das
Elektrowerkzeug muss zur Wartung an den
Kundendienst geschickt werden, Anschriften
siehe Abschnitt ,Service und Kundenberater*.

Scharfen der MeilRelwerkzeuge

Nur mit scharfen Mei3elwerkzeugen erreichen Sie
gute Ergebnisse, scharfen Sie deshalb die
MeilRelwerkzeuge rechtzeitig. Dies gewahrleistet
eine lange Lebensdauer der Werkzeuge und gute
Arbeitsergebnisse.

Nachschleifen

Schleifen Sie die Meil3elwerkzeuge an
Schleifscheiben, z.B. Edelkorund, unter
gleichbleibender Wasserzufuhr. Richtwerte dafur
enthalt die Abbildung. Achten Sie darauf, dass
sich an den Schneiden keine Anlassfarben
zeigen,; dies beeintrachtigt die Harte der
MeilRelwerkzeuge.
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Zum Schmieden erhitzen Sie den Mei3el auf 850 bis
1050 °C (hellrot bis gelb).

Zum Harten erhitzen Sie den Meil3el auf etwa 900 °C
und schrecken ihn in Ol ab AnschlieRend lassen Sie
ihn im Ofen ca. eine Stunde bei 320 °C (Anlassfarbe
hellblau) an.

Sollte das Elektrowerkzeug trotz sorgféltiger Herstel-
lungs- und Prufverfahren einmal ausfallen, ist die Repa-
ratur von einer autorisierten Kundendienststelle fur
Stayer-Elektrowerkzeuge ausfiihren zu lassen.

Geben Sie bei allen Ruckfragen und Ersatzteilbestel-
lungen bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer
laut Typenschild des Elektrowerkzeuges an.

5.2.- Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen
sollen einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.

Nur fur EU-Lander:

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmull!

GemalR der Européaischen Richtlinie
2002/96/EG uber Elektro- und Elektro-
nik-Altgerate und ihrer Umsetzung in
nationales Recht missen nicht mehr
gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge getrennt gesam-
melt und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.

Anderungen vorbehalten.
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5.3. Technische Daten

= Leistungsaufnahme

Lastdrehzahl

Percussion

® @&

~N~

= Schlagenergie

/ = Insertion

S¥/ = Maximale Bohr-, Stahl-

<0

¢ =Maximale Bohr-, Stein-

e [j = Maximale Bohr-, mit Bohrkrone
2

= Gewicht
Ly = Schallleistungspegel
LA = Schalldruckpegel

@ = Vibration

Angaben gelten fir Nennspannungen [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz
- 110/220 V ~ 60Hz. Bei niedrigeren Spannungen und in
landerspezifischen Ausfiihrungen kdnnen diese Angaben
variieren. Bitte beachten Sie die Sachnummer auf dem
Typenschild Ilhres Elektrowerkzeugs. Die
Handelsbezeichnungen einzelner Elektrowerkzeuge konnen
variieren.

5.4.- Konformitatserklarung ce

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen

Dokumenten ubereinstimmt: UNE EN 60745-
1:2010/A11:2011, UNE EN 60745-2-6:2011, EN
55014-1:2006, EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3
3:1995 +A1:2001 +A2:2005 gemal den
Bestimmungen der Richtlinien 2004/108/CE

2006/42/CE, 2000/14/CE
Ramiro de la Fuente E

General direktor C€ E R6/HS

16. Dezember 2013
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Ce manuel est compatible avec la date de fabrication
de votre machine, vous trouverez des informations sur
les caractéristiques techniques de la machine contrdle
manuel acquis pour les mises a jour de nos machines
sur le site:

www.grupostayer.com

1.- Instructions de sécurité
spécifiques a lI'appareil

< Porter une protection acoustique. Une forte
exposition au bruit peut provoquer une perte
d’audition.

Utiliser les poignhées supplémentaires four-
nies avec I'outil électroportatif. Le fait de
perdre le contrdle de I'appareil électroporta-

tif peut entrainer de blessures.

Utiliser des détecteurs appropriés afin de
déceler des conduites cachées ou consulter
les entreprises d’approvisionnement loca-
les. Un contact avec des lignes électriques
peut provoquer un incendie ou un choc élec-
trique. Un endommagem ent d’une conduite
de gaz peut provoquer une explosion. La per-
foration d’une conduite d’eau provoque des
dégats matériels et peut provoquer un choc
électrique.

Tenir I'outil uniqguement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opéra-
tions au cours desquelles I'accessoire cou-
pant peut étre en contact avec des conduc-
teurs cachés ou avec son propre cable. Le
contact de l'accessoire coupant avec un fil

« sous tension » peut également mettre
« sous tension » les parties métalliques expo-
sées de l'outil électrigue et provoquer un
choc électrique sur I'opérateur.

Toujours bien tenir I’outil électroportatif des
deux mains et veiller a toujours garder une
position de travail stable. Avec les deux
mains, I'outil électroportatif est guidé de ma-
niere plus sdre.

Bloquer la piece a travailler. Une piéce a tra-
vailler serrée par des dispositifs de serrage ou
dans un étau est fixée de maniére plus sdre
gue tenue dans les mains.
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< Ne pas travailler de matériaux contenant de
I'amiante. L'amiante est considérée comme
étant cancérigene.

Prendre des mesures de sécurité, lorsque
des poussieres nuisibles a la santé, inflam-
mables ou explosives peuvent étre générées
lors du travail. Par exemple : Certaines pous-

sieres sont considérées comme étant canceéri-
genes. Porter un masque anti-poussiéres et
utiliser un dispositif d’aspiration de poussie-
res/de copeaux s'il est possible de raccorder
un tel dispositif.

Tenir propre la place de travail. Les mélanges
de matériaux sont particulierement dange-
reux. Les poussieres de métaux légers peu-
vent étre explosives ou inflammables.

Avant de déposer I'outil électroportatif, at-
tendre que celui-ci soit completement a I'ar-
rét. L’outil risque de se coincer, ce qui entrai-
ne une perte de contréle de [outil
électroportatif.

Ne jamais utiliser un outil électroportatif
dont le cable est endommagé. Ne pas tou-
cher a un cable endommagé et retirer la fi-
che du céable d’alimentation de la prise du
courant, au cas ou le cable serait endomma-
gé lors du travail. Un cable endommagé aug-
mente le risque d’un choc électrique.

2.- Description du
fonctionnement

Lire tous les avertissements et indi-
cations. Le non-respect des avertis-
sements et instructions indiqués
ci-aprés peut entrainer un choc élec-
triqgue, un incendie et/ou de graves
blessures sur les personnes.

Déplier le volet sur lequel I'appareil est représen-
té de maniére graphique. Laisser le volet déplié
pendant la lecture de la présente notice d’utilisa-
tion.

2.1.- Utilisation conforme

HD21K, HD27K / HD27BK, HD28K, HD5K,
HD5BK, HD50K, HD55K, MH6K
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Cet outil électroportatif est destiné au percage en
frappe dans le béton, la brique et dans la pierre
naturelle (Sauf HD21). Il est également tout a fait
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approprié au percage sans frappe du bois, du métal,

de la céramique ou de matieres plastiques. Les
outils électroportatifs disposant d’'un réglage
électronique et d’'un commutateur de sens de

rotation sont également appropriés au vissage et au

taraudage.

HD15K, HD17K, HD9BK, HD10K, MH8K

L'appareil électroportatif est concu pour de gros tra-
vaux de burinage et de démolition ainsi que, lorsqu'il
est muni d’'accessoires adéquats, pour des travaux

d’enfoncement et de compactage.

2.2.- Eléments de I'appareil

La numérotation des éléments de I'appareil se
réfere alareprésentation de I'outil électroporta-
tif sur la page graphique.

1 Mandrin & serrage rapide

2 Porte-outil SDS-plus/ SDS-max
Capuchon anti-poussiére
Douille de verrouillage

Commutateur du sens de rotation

o o1 b~ W

Bouton de blocage pour l'interrupteur
Marche/Arrét

7 Interrupteur Marche/Arrét

8 Touche de déverrouillage pour le stop de
rotation/de frappe

9 Stop de rotation/de frappe
10
11
12
13
14
15
16
17
18 Position de Ciseau sélecteur

Touche pour réglage rpm
Poignée supplémentaire
Manette

Poignée

Ecrou moleté pour poignée
Boulon de verrouillage
Tige de l'outil

Porte-outil
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3.- Montage

HD21K, HD27K / HD27BK, HD28K, HD5K,

HD5BK, HD50K, HD55K, HD3K, HD6K, HD6BK,

HD45K, MH2K, MH6K, MH8K

« Avant d’effectuer des travaux sur I'outil
électroportatif, retirez la fiche de la prise
de courant.

3.1.- Poignée supplémentaire

< N'utilisez I'outil électroportatif qu'avec
la poignée supplémentaire 11.

Faire basculer la poignée supplémentaire

La poignée supplémentaire 11 peut étre bascu-
lée dans n'importe quelle position, afin d’obte-
nir une position de travail sure et peut fatigante.

Tournez la piece inférieure de la poignée supplé-
mentaire 11 dans le sens inverse des aiguilles
d’'une montre et orientez
taire 11 vers la position souhaitée. Ensuite, res-
serrez la piece inférieure de la poignée supplé-
mentaire 11 en la tournant dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

la poignée supplémen-

Veiller a ce que la bande de serrage de la
poignée supplémentaire se trouve bien dans la
rainure du carter prévue a cet effet.

3.2.- Changement de I'outil

Le capuchon anti-poussiére 3 empéche dans
une large mesure la pous siére d’entrer dans le
porte-outil pendant le service de I'appareil. Lors
du montage de 'outil, veillez a ne pas endomma-
ger le capuchon anti-poussiére 3.

« Remplacez immédiatement un capuchon

anti-poussiere endommageé. Il est recom-
mandé de faire effectuer ce travail par un
service aprés-vente.

Mettre un outil de travail SDS

Grace au mandrin de percage SDS, il est
possible de remplacer I'outil de travail facile-
ment et confortablement sans avoir a utiliser
d’outil supplémentaire.

Nettoyez I'extrémité de I'outil, et graissez-le
légérement.
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Introduisez I'outil de travail dans le porte-ouitil
en le tournant jusqu’a ce qu'il s’encliquette
automatiquement.

Contrélez que I'outil soit bien encliqueté en

4.- Mise en marche

4.1.- Mise en service

tirant sur 'outil.

Les outils de travail SDS utilisés dans ce
systéme ne sont pas rigidement fixés, ils peu-
vent étre librement bougés. Ceci provoque un
faux-rond au fonctionnement a vide qui n'a ce-
pendant aucun effet sur I'exactitude du percage
puisque le foret se centre automatiquement
pendant le percage.

Retirer un outil de travail SDS

Poussez la douille de verrouillage 4 vers l'arriere
et sortir I'outil de travail.

3.3.- Poignée (HD15K / HD17K)

La poignée 13 peut étre basculée comme on veut. Des-
serrer I'écrou moleté 14, faire basculer la poignéel3
autour de I'axe de I'appareil dans la position souhaitée
et resserrer I'écrou moleté 14.

La poignée 13 peut étre montée différemment. Dévisser
complétement I'écrou moleté 14 et ensuite, retirer la vis
hexagonale vers le haut. Retirer la poignée 13 latérale-
ment et faire basculer la piece de serrage de 180°.
Monter la poignée 13 dans l'ordre inverse.

3.4.- Changement de I'outil
(HD15K/HD17K / MH2K / MHBK / MH8K)

<« Avant d’effectuer des travaux sur I'outil élec-
troportatif, retirer la fiche de la prise de cou-
rant.

Nettoyer et graisser légerement la queue de l'outil 16.

Retirer le boulonde verrouillage 15 et le tourner de 180°
dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre. Laisser
le boulon de verrouillage 15 s’encliqueter.

Introduire l'outil de travaila fond dans le porte-outil
La rainure de la tige 16 doit étre orientée vers le haut,
conformément a la figure.

Contrdler que I'outil soit bien encliqueté en tirant sur
I'outil.

35

« Tenez compte de latension du réseau ! La
tension de la source de courant doit coinci-
der avec les indications se trouvant sur la
plague signalétique de I'outil électroporta-
tif. Les outils élect roportatifs marqués
230 V peuvent également étre mis en servi-
ce sous 220 V.

Régler le mode de service

Au moyen du commutateur «Percage/percage en
frappe» 9, sélectionner le mode d’exploitation
souhaité de I'outil.

Pour changer de mode d’exploitation, appuyer
sur la touche de déverrouillage 8 et tourner le
commutateur « Percage/percage en frappe » 9
dans la position souhaitée jusqu’a ce qu'il s’en-
cliquette de fagon perceptible.

Note : Ne changez le mode d’exploitation que

quand l'outil électroportatif est éteint ! Sinon,
I'outil électroportatif pourrait étre endommagé.

Position pour le percage &
en frappe dans le béton 7
. [l

et dans la pierre naturelle

HD5K, HD5BK, MH6K: 8'

.\

il Position pour le percage
sans frappe du bois, du i} c@u
métal, de la céramique -
. ._ i
ou de ma‘qeres plasti -
gues ainsi que pour le
vissage et le taraudage
TH s i <
Position pour le
réglage de la position T
du burin
. Eﬁ C:ju
Position pour le @

burinage
HD5K, HD5BK, MH6K: 8'

=\ o3
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Repositionner Burinage
Vario-lock (HD9CK)

Le ciseau 12 peut étre positionné a des angles.
Ainsi, la position de travail optimale peut étre
définie pour chaque application.

Insérez le burin dans le porte-outil

- Pousser la bague 18 en avant et tournez le
ciseau dans la position désirée.

- Reléachez la bague 18 pour verrouiller la
position.

Régler le sens de rotation

Avec le commutateur de sens de rotation 5 le
sens de rotation de I'outil électroportatif peut
étre inversé. Ceci n’est cependant pas possible,
quand l'interrupteur Marche/Arrét 7 est appuyeé.

) Rotation a droite : Tourner le commutateur
du sens de rotation 5 jusqu’a butée en posi-
tion <=

() Rotation agauche : Tourner le commutateur
du sens de rotation 5 jusqu’'a butée en posi-
tion e,

Mettez toujours le sens de rotation sur la droite
pour le percage en frappe, le percage et le buri-
nage.

Mise en Marche/Arrét

Pour mettre en fonctionnement I'outil électro-
portatif, vous appuyez sur l'interrupteur Marche/
Arrét 7.

Pour bloquer linterrupteur Marche/Arrét, vous
maintenez celui-ci appuyé et appuyez en méme
temps sur la touche de blocage 6.

Pour arréter I'outil électroportatif, vous relachez
I'interrupteur Marche/Arrét 7. Quand l'interrup-
teur Marche/Arrét 7 est bloqué, vous appuyez
d’abord sur l'interrupteur Marche/Arrét, et le
relachez ensuite.

Réglage de la vitesse de rotation/
de la fréquence de frappe

Vous pouvez régler en continu le nombre de
tours/de coups pendant que l'outil électroporta-
tif est en marche, en appuyant plus ou moins sur
I'interrupteur de Marche/Arrét 7/10.
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Une légeére pression sur l'interrupteur Marche/
Arrét 7/10 entraine un vitesse de rotation/une fré-
guence de frappe basse. Plus la pression aug-
mente, plus la vitesse de rotation/la fréquence

de frappe est élevée.

Accouplement de surcharge

< Des que I'outil de travail se coince ou qu'’il

s’accroche, I’entraineme nt de la broche de
percage est interrompu. En raison des for-
ces pouvant en résulter, teneztoujours bien
I’outil électroportatif des deux mains et
veiller a garder une po sition stable et équi-
librée.

< Arrétez immeédiatement I'outil électropor-

tatif et débloquer I'ou til de travail lorsque
I"appareil électroportatif coince. Lorsqu’on
met I'appareil en marche, I'outil de travail
étant bloqué, il peut y avoir de fortes réac-
tions.

4.2.- Instructions d’utilisation

Modification de la position du burin

Il est possible d’arréter le burin SDS dans posi-
tions. Ceci permet de se mettre dans la position
de travail optimale souhaitée.

Montez le burin dans le porte-outil.

Tournez le stop de rotation/de frappe 8 pourle
mettre dans la position

Tournez le porte-outil dans la position du burin
souhaitée.

Tournez le stop de rotation/de frappe 8 pourle
mettre dans la position « burinage ». Le porte-
outil est ainsi arrété.

Mettez le sens de rotation sur la droite pour le
burinage.

Mise en fonctionnement/Arrét: A

Pour mettre l'outil électroportatif en marche, ap-
puyer sur linterrupteur Marche/Arrét 6 et le
maintenir vous appuyez.

Pour arréter I'outil électroportatif vous relachez
l'interrupteur Marche/Arrét 6.

Mise en fonctionnement/Arrét: B
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Pour la mise en service de I'outil électroportatif,

vous appuyez la partie supérieure (I) de linter-

rupteur Marche/Arrét 6/7 jusqu’'a ce gu'il soit blo-
qué.

Pour arréter I'outil électroportatif, vous appuyez
la partie inférieure (0) de linterrupteur Mar-
che/Arrét 6/7 et le relacher.

Si la température de l'air est trés basse, I'appa-
reil n'atteint sa pleine puissance de percus-
sion/capacité de frappe qu’au bout d’'un certain
temps.

Réglage de la vitesse de rotation/de la fréquen-
ce de frappe

La commande électronique 10 permet une sélection
sans a-coups de la vitesse de rotation, de la fré-
quence de frappe pour un travail adapté a cha-
que matériau.

La puissance de percussi on maximale est attein-
te lorsque la molette de réglage 10 est mise sur la
position « 6 ». HD50K Pour des raisons
techniques, la puissance de percussion est

plus faible lorsqu’on choisit des valeurs de vi
tesse de rotation moindres.

Mise en marche HD15K/HD17K

4.3.- Mise en service

« Tenir compte de latension du réseau ! La ten-
sion de la source de courant doit coincider
avec les indications se trouvant sur la plaque
signalétique de I'outil électroportatif. Les
outils électroportatifs marqués 230 V peuvent
également étre mis en service sous 220 V.

Mise en Marche/Arrét
Pour lamise en servicede I'outil électroportatif, pous-
ser l'interrupteur Marche/Arrét 6/7 en position «| ».

Pour arréter l'outil électroportatif, pousser l'interrup-
teur Marche/Arrét 6/7 en position « 0».
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A basses températures, l'appareil électroportatif
n'atteint sa pleine puissane de percussion qu’au bout
d’un certain temps.

Ce temps de démarrage peut étre raccourci en tapant
une fois par terre I'outil de travail monté dans I'appareil
électroportatif.

4.4.- Instructions d’utilisation

Pendant les travaux, bien tenir I'outil électroportatif
desdeux mains par la poignée 1

Afin d’obtenir le meilleuramortissement possible, ne
travailler qu’en exergant une pression modérée.

5.- Entretien et service apresvente

5.1.- Nettoyage et entretien

« Avant d’effectuer des travaux sur I’outil
électroportatif, retirez la fiche de la prise
de courant.

« Tenez toujours propres I'outil électroporta-
tif ainsi que les ouies de ventilation afin
d’obtenir un travail impeccable et sdr.

« Remplacez immédiatement un capuchon
anti-poussiere endommageé. Il est recom-
mandé de faire effectuer ce travail par un
service aprés-vente.

Nettoyez le porte-outil 2 aprés chaque utilisation.

Lorsque les balais sont usés, I'appareil électro-
portatif s’arréte automatiquement. L'appareil élec-
troportatif doit étre envoyé auprés d’un service
apres-vente poury faire effectuer les travaux
d’entretien (pour les adresses, voir chapitre
«Service aprés-vente».

Affltage des outils de burinage

C’est seulement avec des outils de burinage
affGtésque I'on obtient de bons résultats, donc
affGter les outils de burinage a temps. Ceci
permet d’obtenir une longue durée de vie des
outils et de bons résultats de travail.

RéaffOtage

AffQter les outils de burinage a I'aide de meules,
parex. corindon affiné, en maintenant une alimen-
tation en eau réguliére. Les valeurs de référence se
trouvent dans lafigure. Veiller a ce qu’aucuns colo-
rations n'apparaissent sur les lames; ceci entrave
la dureté des outils de burinage.
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Pour la forge, chauffer le burin a une température se
situant entre 850 et 1050 °C (rouge claire a jaune).

Pourle durcissement, chauffer le burin a env. 900 °C
et le refroidir dans de I'huile. Ensuite, le faire
revenirdans le four pendant une heure env. a
320°C (couleur bleu clair).

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication et
au contréle de I'appareil, celuici devait avoir un
défaut, la réparation ne doit étre confiée qu'a une
station de service apres-vente agréée pour outillage
Stayer.

Pour toute demande de renseignement ou comman-
de de piéces de rechange, nous préciser impérative-
ment le numéro d’article de I'outil

électroportatif indiqué sur la plaque signalétique.

5.2.- Elimination des déchets

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires
et emballages, doivent pouvoir suivre chacun une
voie de recyclage appropriée.

Seulement pour les pays de [I'Union
Européenne:
Ne pas jeter votre a ppareil électroporta-
tif avec les ordures ménageres !
Conformément a la directive euro-
péenne 2002/96/CE relative aux
==mmm ) déchets d'équipements électriques et

électroniques et sa réalisation dans les
lois nationales, les outils électroportatifs dont on
ne peut plus se servir doivent étre séparés et
suivre une voie de recyclage appropri€e.

Sous réserve de modifications.
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5.3. Caractéristiques techniques

= Puissance nominale

= Vitesse en charge

= Percussion

= L'énergie de percussion

NP PS

= Insertion

57
=7

= Maximum de forage, de l'acier

= Maximum de forage, de la pierre

s ﬁ = Maximum de forage, avec couronne de forage

=Poids

S 2
U

Loa =Niveau de puissance acoustique

=Niveau de pression acoustique

=Vibration

@

Ces indications sont valables pour des tensions nominales de [U]
230/240 V. ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Ces indications
peuvent varier pour des tensions plus basses ainsi que pour des
versions spécifiques a certains pays. Respectez impérativement
le numéro d’article se trouvant sur la plaque signalétique de I'outil
électroportatif. Les désignations commerciales des différents
outils électroportatifs peuvent varier.

5.4.- Déclaration de conformité C €

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normatifs suivants UNE EN 60745-
1:2010/A11:2011, UNE EN 60745-2-6:2011, EN
55014-1:2006, EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3-
3:1995+A1:2001+A2:2005, conformément aux
dispositions figurant dans les directives
2004/108/CE, 2006/42/CE, 2000/14/CE.

Ramiro de la Fuente
Directeur général

SR
C€ Z R&HS

16 décembre 2013
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Este manual é compativel com a data de fabricacao
da sua maquina, vocé vai encontrar informacoes
sobre os dados técnicos da maquina adquirida
verificacdo manual para atualizagcbes de nossas
magquinas no site: www.grupostayer.com

1.- InstrucOes de servico
especificas do aparelho

< Usar proteccédo auricular. Ruidos podem
provocar a surdez.

Utilizar os punhos adicionais fornecidos
com a ferramenta eléctrica. A perda de con-
trole sobre a ferramenta eléctrica pode levar

a lesdes.

Utilizar detectores apropriados, para en-
contrar cabos escondidos, ou consulte a
companhia eléctrica local. O contacto com
cabos eléctricos pode provocar fogo e cho-
gues eléctricos. Danos em tubos de gas
podem levar a explosao. A penetracdo num
cano de agua causa danos materiais ou pode
provocar um choque eléctrico.

Ao executar trabalhos durante os quais pos-
sam ser atingidos cabos eléctricos ou o pré-
prio cabo de rede, devera sempre segurar a
ferramenta eléctrica pelas superficies isola-
das do punho. O contacto com um cabo sob
tensdo pode colocar pecas de metal da ferra-
menta eléctrica sob tenséo e levar a um cho-
gue eléctrico.

Segurar a ferramenta eléctrica firmemente
com ambas as méaos durante o trabalho e
manter uma posicdo firme. A ferramenta
eléctrica € conduzida co m seguranga com am-
bas as maos.

Fixar a peca aser trabalhada. Uma peca a ser
trabalhada fixa com dispositivos de aperto ou
com torno de bancada esta mais firme do que
segurada com a méao.

N&o processar material que contenha asbes-
to. Asbesto é considerado como sendo cance-
rigeno.

Tomar medidas de proteccao, se durante o
trabalho houver a possibilidade de serem
produzidos pés nocivos a saude, inflamaveis
ou explosivos. Por exemplo: Alguns pos sao
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considerados como sendo cancerigenos. Usar
uma mascara de proteccdo contra o po e, se
for possivel, utilizar uma aspiragéo de po/apa-
ras.

Manter o seu local de trabalho limpo. Mistu-
ras de material sdo especialmente perigosas.
P6 de metal leve pode queimar ou explodir.

Espere a ferramenta eléctrica parar comple-
tamente, antes de deposita-la. A ferramenta
de aplicacdo pode emperrar e levar a perda de
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

Nao utilizar a ferramenta eléctrica com um
cabo danificado. Nao tocar no cabo danifica-
do e puxar a ficha da tomada, se o cabo for
danificado durante o trabalho. Cabos danifi-
cados aumentam o risco de um choque eléc-
trico.

2.- Descricao de funcodes

Devem ser lidas todas as indica-
¢cOes de adverténcia e todas as ins-
trucdes. O desrespeito das adver-
téncias e instrugcbes apresentadas
abaixo pode causar choque eléctri-
co, incéndio e/ou graves lesdes.

Abrir a pagina basculante contendo a apresenta-
cao do aparelho, e deixar esta pagina aberta en-
quanto estiver lendo a instrugéo de servico.

2.1.- Utilizacao conforme as disposicdes

HD21K, HD27K / HD27BK, HD28K, HD5K,
HD5BK, HD50K, HD55K, MH6K

A ferramenta eléctrica € destinada para furar com
percussao em betéo, tijolos e em pedras (Exceto
HD21). Ela também é apropriada para furar sem
percussdo em madeira, metal, ceramica e plastico.
Aparelhos com regulacéo electrénica e rotacdo a
direita/a esquerda também s&o apropriados para
aparafusar e para cortar roscas.

HD15K, HD17K, HD9BK, HD10K, MH8K

A ferramenta eléctrica € destinada para trabalhos
de cinzelamento e de demolicdo pesados, assim
como, com 0s respectivos acessorios, para
cravar e densificar.
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2.2.- Componentes ilustrados
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A numeracéo dos componentes ilustrados refere-
se a apresentacdo da ferramenta eléctrica na
pagina de esquemas.

1 Mandril
Fixacdo da ferramenta SDS-plus / SDS-max
Capa para proteccdo contra po
Bucha de travamento
Comutador do sentido de rotacao

o 01 b W N

Tecla de fixagdo para o interruptor de ligar-
desligar

\‘

Interruptor de ligar-desligar
Tecla de destravamento para comutador
de percussao/paragem de rotagéo

9
10
11
12
13

14
15

16
17
18

Comutador de percussao/paragem de rotagéo
Tecla para ajuste rpm

Punho adicional

Punho

Punho de transporte

Porca serrilhada para o punho de transporte
Cavilha de bloqueio

Haste da ferramenta

Fixacdo da ferramenta

Cinzel seletor de posicao

3.- Montagem

HD21K, HD27K / HD27BK, HD28K, HD5K,

HD5BK, HD50K, HD55K, HD3K, HD6K, HD6BK,

HD45K, MH2K, MH6K, MH8K

« Antes de todos trabalhos na ferramenta
eléctrica devera puxar a ficha de rede da
tomada.

3.1.- Punho adicional

« S0 utilizar a sua ferramenta eléctricacom o
punho adicional 11.

Virar o punho adicional

O punho adicional 11 pode ser movimentado
como desejar, para alcancar uma posicao de tra-
balho segura e livre de fadiga.

Girar a parte inferior do punho adicional 11
sentido contrario dos ponteiros do relogio e
deslocar o punho adicional 11 para a posi¢ao

no
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desejada. Em seguida girar a parte inferior do
punho adicional 11 no sentido dos ponteiros do
relégio para reapertar.

Observe gue a cinta de aperto do punho adi-
cional esteja na ranhura prevista paratal, que se
encontra na carcaga da ferramenta.

3.2.- Troca de ferramenta

A capa de proteccédo contra pé 3 evita, conside-
ravelmente, que penetre p6 de perfuracdo no
encabadouro durante o funcionamento. Ao in-
troduzir a ferramenta devera assegurar-se de

gue a capa de proteccao contra p6 3 ndo seja
danificada.

« Uma capa de proteccdo contra po deve ser
substituida imediatamente. Recomenda-
mos que estatarefa seja efectuada por uma
oficina de servi¢co pés-venda.

Introduzir a ferramenta de trabalho SDS

Com o mandril de brocas SDS é possivel
trocar facil e confortavelmente as ferramentas
de trabalho, sem ter que utilizar outras ferra-
mentas.

Limpar a extremidade de encaixe da ferramenta
de trabalho e lubrifica-la levemente.

Introduzir a ferramenta de trabalho no encaba-
douro, girando até travar-se automaticamente.

Puxar a ferramenta para controlar o travamento.

O sistema prevé que a ferramenta de trabalho
SDS possa se movimentar livremente. Com isto
h& uma excentricidade na marcha em vazio.
Esta excentricidade ndo tem qualquer efeito so-
bre a exactid&o do orificio, porque a broca é au-
tomaticamente centrada durante a perfuragéo.

Retirar a ferramenta de trabalho SDS

Empurrar a bucha de travamento 4 paratras e
retirar a ferramenta de trabalho.

3.3.- Punho de transporte (HD15K/HD17K)

O punho de transporte 13 pode ser movimentado
para todos os lados. Soltar a porca serrilhada 14
girar opunho de transporte 13em volta do eixo
da ferramenta,até alcancar a posicdo desejada

e reapertar a porcaserrilhada 14.
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O punho de transporte 13 pode ser montado em
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outra posicao. Desatarraxar completamente a porca

serri-lhada 14 e de seguida retirar o parafuso

sextavado puxando para cima. Remover o punho de

transporte 13 pelo lado e girar a parte de aperto 180°.

Montar opunho de transporte 13 em sequéncia
invertida.

3.4.- Troca de ferramenta
(HD15K / HD17K / MH2K / MH6K / MH8K)

< Antes de todos trabalhos na ferramenta eléc-
trica devera puxar a ficha de rede da tomada.

Limpar a haste da ferramenta 16 e lubrifica-la
levemente.

Puxar a cavilha de bloqueio 15 para fora e gira-la

180° no sentido contrario dos ponteiros do relogio.

Deixar acavilha de bloqueio 15 travar novamente.

Introduzir a ferramenta de trabalho completamente

naadmissao da ferramenta. A ranhura da haste
da ferramenta 16 deve mostrar para cima, como
indicado na figura.

Puxar a ferramenta para controlar o travamento.

4.- Funcionamento

4.1.- Colocacao em funcionamento

« Observar atensao de rede! Atensao dafon-
te de corrente deve coincidir com aindica-
danachapadeidentificacdo da ferramenta
eléctrica. Ferramentas eléctricas marcadas
para 230 Vtambém podem ser operadas
com 220 V.

Ajustar o tipo de funcionamento

Com o comutador “furar/furar com percussao” 9
€ possivel seleccionar o tipo de funcionamento da
ferramenta eléctrica.

Para comutar de tipo de funcionamento € neces-
sario premir a tecla de desbloqueio 8 e girar o
comutador “furar/furar com percussdo” 9 para

a posicao desejada, até ele engatar perceptivel-
mente.

Nota: SO mudar de tipo de funcionamento com
a ferramenta eléctrica desligada! Caso contra-
rio, é possivel que a ferramenta eléctrica seja
danificada.
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Posicédo para furar sem
percussdo, em madeira,
metal, ceramica e plasti- B
O, assim como para apa-
rafusar e cortar roscas
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Posicéo para cinzelar ﬁ(
HD5K, HD5BK, MH6K: 8'
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Posicionar Escarificacéo
Vario-lock (HD9CK)

O cinzel 12 podem ser posicionados em
angulos. Assim, a posicao de trabalho ideal
pode ser definido para cada aplicacao.

Inserir o cinzel no suporte de ferramenta.
- Empurre o anel de 18 para frente e virar o

cinzel na posicao desejada.
- Solte o anel de 18 para bloquear a posicéo.

Ajustar o sentido de rotagao

Com o comutador de sentido de rotacdo 5 €
possivel alterar o sentido de rotacéo da ferra-
menta eléctrica. Como interruptor de ligar-
desligar pressionado 7 isto no entanto ndo é
possivel.

) Rotacdo a direita: Girar o comutador de
sentido de rotacdo 5 de ambos os lados até
o fim, para a poSiCa0 <= .

() Rotacédo a esquerda: Girar o comutador de
sentido de rotacdo 5 de ambos os lados até
o fim, para a posicado

Ajustar o sentido de rotagao para furar com
percussao, furar e cinzelar sempre na marcha a
direita.
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Ligar e desligar

Para ligar a ferramenta eléctrica, deveré pres-
sionar o interruptor de ligar-desligar 7.

Para bloquear o interruptor de ligar-desligar,
deverd manté-lo premido e, adicionalmente,
premir a tecla de fixagéo 6.

Para desligar a ferramenta eléctrica, devera sol-
tar o interruptor de ligar-desligar 7. Com o inter-
ruptor de ligar-desligar/ travado devera pressi-
ona-lo primeiramente e solta-lo em seguida.

Ajustar o n° de rotacdes/de percussdes

O numero de rotagdes/de percussdes da ferra-
menta eléctrica ligada pode ser regulado sem
escalonamento, dependendo de quanto premir
o interruptor de ligar-desligar 7/10.

Uma leve pressao sobre o interruptor de ligar-
desligar 7/10 provoca um baixo n° de rotagdes/n°
de percussfes. Aumentando a pressao, é au-
mentado o n° de rotacdes/n® de percussoes.

Acoplamento de sobrecarga

« O accionamento do veio de perfuragéo € in-
terrompido se aferramenta de trabalho em-
perrar ou enganchar. Sempre segurar, devi-
do as forcas produzidas, a ferramenta
eléctrica firmemente com ambas as méos e
manter uma posicao firme.

Desligar a ferramenta eléctrica e soltar a
ferramenta de trabalho, se a ferramenta
eléctrica bloguear. Ao ligar o aparelho com
uma broca bloqueada s&o produzidos altos
momentos de reaccgao.

4.2.- IndicagOes de trabalho
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Alterar a posicao do cinzel

O cinzel pode ser travado em 36 posicdes. Des-
ta forma é possivel colocalo na posicdo optimi-
zada para o respectivo trabalho.

Introduzir o cinzel no encabadouro.

Girar o interruptor de percusséao/paragem de
rotacdo 11 para a posicao

Girar o encabadouro para a posi¢ao do cinzel
desejada.
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Girar o interruptor de percussao/paragem de ro-
tacdo 8 para a posicao “cinzelar”. Desta forma
a fixacdo da ferramenta é travada.

Para cinzelar, o sentido de rotacdo deve ser co-
locado na marcha a direita.

Ligar/desligar no funcionamento de furar: A

Para a colocagdo em funcionamento da ferra-
menta eléctrica devera pressionar o interruptor
de ligar-desligar 6 e manter pressionado.

Para desligar a ferramenta eléctrica, devera sol-
tar novamente o interruptor de ligar-desligar 6.

Ligar/desligar: B

Para a colocagdo em funcionamento da ferra-
menta eléctrica devera premir o interruptor de li-
gar-desligar 6/7 na parte de cima (I), até travar.

Para desligar a ferramenta eléctrica devera pre-
mir o interruptor de ligar-desligar 4 na parte de
baixo (0) e soltar em seguida.

A temperaturas baixas a ferramenta eléctrica so
alcanca a sua plena poténcia de impacto/de per-
cusséao apods um certo tempo.

Ajustar o n° de rotacdes/de percussdes

A electronica de regulacdo 10 possibilita uma preé-
seleccdo sem escalonamento do nimero de rota-
¢Oes e do numero de percussao para um proces-
samento correcto de todos os tipos de materiais.

A méxima poténcia de martelar é alcancada,
guando a roda de ajuste 10 se encontra na posi¢cao
“6”. HD50K Por motivos técnicos, a poténcia do
martelo é inferior durante trabalhos com pequenos
nameros de rotacdes.
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Funcionamento HD15K/HD17K

4.3.- Colocacédo em funcionamento

« Observar atenséo de rede! A tenséo da fonte
de corrente deve coincidir com a indicada na
chapa de identificacdo da ferramenta eléc-
trica. Ferramentas eléctricas marcadas para
230V também podem ser operadas com
220 V.

Ligar e desligar

Para acolocacao em funcionamento da ferramen-
ta eléctrica, devera bascular o interruptor de ligar-
desligar 6/7 para a posigao “I”

Paradesligar a ferramenta eléctrica, devera bas-
cular o interruptor de ligar-desligar 6/7 para a
posicao “0”.

Em temperaturas ambiente baixas, a ferramenta
eléctrica apenas alcanca a plena poténcia de
percussao apo0s um certo tempo.

Este periodo de arranque pode ser reduzido,
batendo com a broca, introduzida na ferramenta
eléctrica, no chéo.

4.4.- Indicacdes de trabalho

Durante o trabalho, devera segurar a ferramenta
eléctrica pelo punho 1 com ambas as maos.

Para uma atenuagcdo de percussdo maior
possivel, devera trabalhar com pressdao mode-
rada.

5.- Manutencéo e servico
5.1.- Manutencéo e limpeza

< Antes detodos trabalhos naferramentaeléc-
tricadevera puxar afichaderede datomada.

Manter aferramenta eléctrica e as aberturas
de ventilagcdo sempre limpas, para trabalhar
bem e de forma segura.

Uma capa de proteccgédo contra po deve ser
substituida imediatamente. Recomendamos
gue estatarefa seja efectuada por uma ofici-
na de servi¢co pos-venda.
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Limpar a admisséao de ferramentas 2 apés cada
utilizacao.

A ferramenta eléctrica desligar-se-4 automatica-
mente se 0s carvOes abrasivos estiverem gastos.
Para a manutencao, a ferramenta eléctrica deve
ser enviada ao servico pés venda. Enderecos
encontram-se no capitulo “Servico e assisténcia
ao cliente”.

Afiar as ferramentas de cinzelar

Bons resultados s6 podem ser alcangados com
cinzeis afiados, portanto devem ser afiados a
tempo. Isto assegura uma longa vida util das ferra-
mentas e bons resul-tados de trabalho.

Reafiar

Afiar os cinzeis com discos abrasivos, p. ex.
corindonobre, sob constante aducédo de agua.

A figura contém os valores tedricos necessarios.
Assegure-se de que ndo sejam visiveis cores de
recozimento; isto pode prejudicar a dureza das
ferramentas de cinzelamento.

AN =it AN
A i\fo ' ‘ p

~ / 'J\/é/

ca.60

Para forjar , aquecer o cinzel de 850 a 1050°C
(vermelho claro a amarelo).

Para temperar , aquecer o cinzel até aproxima-
damente 900°C e temperar com 6leo. De seguida
deixar no forno durante aprox. uma hora a 320°C
(cor de recozimento azul claro).

Se a ferramenta eléctrica falhar apesar de cuida-
dosos processos de fabricacdo e de teste, a
reparacdo devera ser executada por uma oficina
de servico autorizada para ferramentas eléctricas
Stayer.

Para todas as questdes e encomendas de
pecas sobressalentas € imprescindivel indicar
0 numero de produto como consta no logotipo
da ferramenta eléctrica.
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5.2.- Eliminacao

5.4.- Declaracédo de conformidade C€

Ferramentas eléctricas, acessorios e embala-
gens devem ser enviados a uma reciclagem
ecolégica de matérias primas.

Apenas paises da Unido Européia:

Nao deitar ferramentas eléctricas no
lixo doméstico!

De acordo com a directiva européia
2002/96/CE para aparelhos eléctricos
e electrdénicos velhos, e com as respec-
tivas realizagcdes nas leis nacionais, as
ferramentas eléctricas que ndo servem mais para

a utilizacdo, devem ser enviadas separadamente a
uma reciclagem ecoldgica.

Sob reserva de alteracdes.

5.3.Dados técnicos

= Poténcia nominal consumida

= Velocidade de carga

= Percussao
= Energia percussiva

= Insercao

W\ 2@ e

= Méximo de perfuracao, de aco

= Méximo de perfuracao, pedra

=7

g ﬁ = Méximo de perfuracao, com broca
32

=Peso
Loa =Nivel de poténcia sonora
LA =Nivel de presséo sonora

=Vibracao

@

As indicagfes s0 valem para tensGes nominais [U] 230/240 V ~
50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Estas indicagBes podem variar no
caso detensdes inferiores e em modelos especificos dos paises.
Observar o nimero de produto na sua ferramenta eléctrica. A
designacao comercial das ferramentas eléctricas individuais
pode variar.
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Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade,
gue este produto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos: UNE EN 60745-
1:2010/A11:2011, UNE EN 60745-2-6:2011, EN
55014-1:2006, EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3-
3:1995+A1:2001+A2:2005, conforme as dis-

posicdes das directivas 2004/108/CE, 2006/42/CE,
2000/14/CE.

Ramiro de la Fuente
Director Geral

G
C€ Z RHs

16 dez 2013
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Bu kilavuz tutarli makinenizin Uretim tarihi ile, size

sitemizde makinelerin glncellemeleri

icin makine

edinilen manuel c¢ek teknik veriler hakkinda bilgi
bulabilirsiniz: www.grupostayer.com

1

.- Ozel makine Guvenlik

Uyarilari

«—

-

&~

Kulak tikaci takin. Gurdltiye maruz kalma isitme
kaybina sebep olabilir.

Her zaman makineyle gelen yardimci kolu
kullanin. Kontrolin kaybedilmesi fiziksel
yaralanmaya yol acabilir.

Calisma alanindaki kablolar gizlenmisse, ortaya
¢cikarmak i¢cin uygun bir dedektor kullanin ya da
destek icin yerel hizmet sirketini ¢agirin. Elektrik
hatlarina temas etmek yangina ve elektrik
carpmasina neden olabilir. Gaz hattinin hasar
gormesi patlamaya yol acabilir. Su hattinin icine
gomulmesi maddi hasara ve elektrik carpmasina yol
acabilir.

Elektrikli aletleri calistirirken, kesme aletinin gizli
elektrik kablosu ile ya da kendi kordonuyla
temas edebilecegi yerlerde sadece yalitilmis
tutma yulzeyleri araciligiyla tutun. "YUkIU” tel ile
temas ayrica “yukli” elektrikli aletin metal parcalarini
aciga cikaracak.

Makineyle calisirken, her zaman aleti iki elinizle
sikicakavrayin ve yere saglam basin. Elektrikli alet
2 elle birden sikica tutulmalidir.

is parcasini emniyete alin. is parcas! kelepce
cihazi ile kelepcelenmis ya da el ile daha siki
tutulmus olmalidir.

Asbest iceren malzemeleri calismayin. Asbest
kanserojen olarak nitelendirilir.

Calisma esnasinda insan sagligina zararli,
patlayici ve yanici olabilecek tozlarin olusumuna
karsi koruyucu 6nlem alin. Ornek: Bazi tozlar
kanserojen olarak kabul edilmektedir. Toz maskesi
giyin ve baglanabilir oldugunda toz/ ¢ip ekstraksiyon
ile calisin.

< Calisma alanini temiz tutun. Ozellikle malzemelerin

alasimlari tehlikelidir. Hafif alasimdan toz yanabilir
ya da patlayabilir.

Makineyi yerine yerlestirmeden dnce her zaman
tamamen durana kadar bekleyin. Alet parcasi
sikisabilir ve elektrikli aletin kontrol edilmesini
engelleyebilir.

Makinay! asla hasarl kablo ile kullanmayin.
Hasarli kabloya dokunmayin ve calisirken kablo
hasar gorirse ana fisi prizden cekin. Hasarli kablolar
elektrik carpma riskini artirir.
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2.- Operasyon aciklamasi

Tum guavenlik uyarilarint ve
talimatlari okuyun. Uyari ve
talimatlarin takip edilmemesi elektrik
carpmasi, yangin ve/veya ciddi
yaralanmalara sebep olabilir.

isletim talimatlarini okurken, makine icin grafik
sayfalari sayfalarinin katini acin ve sonra da acik
birakin.

2.1.- Kullanim Amaci

HD21KHD27K/HD27BK, HD28K, HD5K, HD5BK,
HD50K, HD55K, MH6K

Makine ile beton, tugla ve taslari darbeli delme
islemi amaclanmistir (HD21 hari¢). Ayrica agac,
metal, seramik ve plastigi darbesiz delmek icin de
uygundur. Elektronik kontrollii makineler ve sag/sol
rotasyonu vidalama ve dis kesme icin de uygundur.

HD15K, HD17K, HD9BK, HD10K, MH8K

Makine ile, uygun aksesuarlar araciliiyla hem
kakma ve sikilama hem de agir kesme ve yikma
islemi yapmak amagclanmigtir.

2.2.- Urtin Ozellikleri

Uriin 6zelliklerinin numaralandiriimasi grafiklerin
Uzerindeki makine resimleriniisaret eder.

1 Matkap Kovani

2 SDS-plus/SDS-max ug takimi

3 Tozdan koruma kapagt

4  Sikma bilezigi

5 Rotasyonelyondugmesi

6 Acma/kapamadugmesiicin Kilitteme butonu
7 Acma/Kapamadugmesi

8 Modse¢me digmesiiginayirma butonu

9 Mod secme digmesi

10
11
12
13
14
15
16
17
18

RPM ayar butonu

Yardimci kol

Tutamak

Tasimakolu

Tasimakoluigin tirtill somun
Limit mandali

Alet gbvdesi

Ucg yuvasi

Keski pozisyon segimi
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3.- Montaj

HD21K, HD27K /HD27BK, HD28K, HD5K, HD5BK,
HDS50K, HD55K, HD3K, HD6K, HD6BK, HD45K,
MH2K, MH6K, MH8K

Makine Ustinde herhangi bir islem yapmadan
once kabloyu prizden ¢ekin.

3.1.- Yardimci Kol

« Makinenizi sadece yarimcli kol 11 ile ¢alistirin.
Yardimci kolum dénduarulmesi

Yardimci kol 11 givenli olmasi igin ve disik
stirmenaj ¢alisma durusu i¢in herhangi bir pozisyona
ayarlanabilir. Yardimci kolun 11 alt kismini saat
yoninin tersine gevirin ve yardimci kolu 11 istenilen
pozisyona dondirin. Sonra yardimci kolun 11 alt
kismini saat yéniinde ¢evirerek yeniden sikilayin.

Yardimci kolun sikistirma bandinin hazne igindeki
olugunda amacina uygun olarak durup durmadigina
dikkat edin.

3.2.- Aletin degistirilmesi

Tozdan koruma kapagi 3 islem suresince delme
tozlarinin u¢ yuvasina gitmesini blyik dlcide
engeller. Uclari takarken tozdan koruma kapaginin
3 hasar gorup gormemis olduguna dikkat edin.

< Hasar gormus tozdan koruma kapagi hemen

degistirilmelidir. Bu islemin satis sonrasi
hizmet vyetkilileri tarafindan yapilmasini
oneririz.

SDS-plus Delme Uglarinin takilmasi

SDS delme kovani ek aletler kullanmaksizin delme
uclarinin uygun ve basit bir sekilde degistirilmesini
saglar.

Aletin gbvdesini temizleyin ve hafifce yaglayin. Ucu
yuvasina dondirerek sokun ve yerlesmesini
saglayin.

Ucu cekerek mandali kontrol edin.

Sistem geregince, SDS delme ucu rahat bir sekilde
hareket edebilmektedir. Bu durum, delme
hicresinin akimi Gzerinde etkisi olmayan yuksiz
durumda, matkap ucu delme esnasindayken, radyal
sapmaya yol acar.

SDS Delme Uglarinin Cikarilmasi

Sikma bilezigini 4 geri ¢cekin ve ucu cikarin.
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3.3.- Tasima Kolu (HD15K / HD17K)

Tasima kolu 13 herhangi bir yéne déndurulebilir.
Tirtlll somunu 14 gevsetin, tasima kolunu 13
istenilen yonde makine c¢evresinde dondurun ve
tirtilh somunu 14 yeniden sikilayin.

Tasima kolu 13 diger yiize de monte edilebilir. Tirtilli
somunu 14 tamamiyla gevsetin ve sonra altigen
mandall yukari ¢ekin. Tasima kolunu 13 yana ¢ekin
ve ilgili kelepce malzemesini 180° ile egin. Tasima
kolunu 13 ters yénde monte edin.

3.4.- Aletin degistirilmesi (HD15K / HD17K /
MH2K / MH6K / MH8K)

Makine Ustinde herhangi bir islem
yapmadan énce kabloyu prizden c¢ekin.

Alet govdesini 16 temizleyin ve makine yagindan
ince bir kat uygulayin.

Kilit mandalini 15 ¢ekin ve saat yénindn tersine
180° déndurun.

Kilit mandalinin 15 yeniden kilittenmesini saglayin.

Alet gdvdesinin 16 olugu sekilde goriuldigi gibi
ylizu Gste gelecek sekilde olmalidir.

Ucu ¢ekerek mandali kontrol edin.

4.- Calistirma

4.1.- ilk Cahistirma

« iAna voltajin dogru olup olmadigini

kontrol edin! Gil¢ kaynaginin voltaj
makinanin isim plakasinda belirtilen
voltajla ayni olmalidir. 230 V olarak

isaretlenen elektrikli aletler ayni zamanda
220 V 'da da caligabilir.

isletim Modu Ayarlari

Delme/ darbeli delme islemi icin mod segme
diigmesi 9 ile makinenin isletim modu segilebilir.
isletim modunu degistirmek igin, ayrima butonuna
basin 8 ve delme/ darbeli delme iglemi secme
digmesini 9 kilitlendigi duyulana kadar istenilen
pozisyona cevirin.
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Not: Calisma modunu yalnizca makineden sokulu
iken degistirin. Aksi takdirde makineye zarar
verebilirsiniz.

il Beton ve taslarda ili} C@),,
darbeli delme a
g pozisyonu HD5K, g ‘I' T
HD5BK, MH6K: 8'

i Agac, metal, seramik il 3
X ve plastikte hem X
i darbesiz delme hem de 0 T

vidalama ve dis kesme
pozisyonu

: & AT

T

Kesme pozisyonu
ayarlama pozisyonu

<2
&

Kesme pozisyonu HD5K,
HD5BK, MH6K: 8'

Yontmakonumlandirin
Vario-lock (HD9CK)

Keski 12 acida konumlandirilabilir. Boylece,
optimum calisma pozisyonu her uygulama igin
ayarlanabilir.

Takim tutucu icinde keski takin

- Halka ileri 18 itin ve istenilen konumda keski
gevirin.

- Konumunu kilittemek igin halka 18 birakin.

Rotasyonel Yonun Ters Cevrilmesi

Rotasyonel y6n digmesi 5 makinenin rotasyonel
yonuniu tersine cevirmek igin kullanilir. Bununla
birlikte, Acma/Kapama dugmesi 7 aktive edildiginde
bu mimkun degildir.

) Sag rotasyon: Her iki tarafta delme/ darbeli delme
5 islemi icin segme digmesini pozisyondaki stop
ayarinagetirin. «mm

{2 Sol rotasyon: Her iki tarafta delme/ darbeli delme
5 islemi icin se¢cme digmesini pozisyondaki stop
ayarina getirin,
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Delme, darbeli delme ve kesme igin rotasyon
yonund her zaman saga ayarlayin.

Acma/Kapama (On/Off)

Makineyi calistirmak icin agma/kapama digmesine
7 basin.

Acma/ Kapama diagmesini kilitlemek icin dugmeyi
basili tutun ve ek olarak kilitteme butonunu 6 ¢ekin.

Makineyi kapatmak icin, Acma/Kapama Digmesini
7 serbest birakin. Acma / Kapama dugmesi 7 Kilitli
oldugunda, 6nce basin ve sonra serbest birakin.

Hiz/ Darbe Orani Ayari

Acik bir elektrikli aletin hiz/ darbe orani, Agma /
Kapama digmesine 7/10 ne kadar uzunlukta
basildigina bagl olarak cesitli degerlerde
ayarlanmis olabilir.

Acma/ Kapama dugmesine hafif basing
uygulandiginda dasik hiz / darbe orani ile
sonugclanir. Digmeye daha cok basing
uygulandigindaise hiz/darbe orani artar.

Guvenlik Tertibati

« Alet parcasi tutulmus ya da sikismissa, delme
dingiline giden suricu kesintiye ugramistir.
Aciga cikan glcten dolayi, her zaman aleti iki
elinizle sikica kavrayin ve emniyetli bir durus
saglayin.

< Eger elektrikli alet sikisirsa, makineyi kapatin
ve alet parcasini gevsetin. Delme ucu
sikismis makinesi calistirirken, yuksek tepki
torku meydana gelebilir.

4.2.- Calisma Onerisi

Kesme pozisyonunun degistirilmesi

SDS kesme ucu farkli konumlarda kilitlenebilir. Bu
yolla, en uygun ¢alisma konumu her uygulama igin
ayarlanabilir.

Kesme ucunu alet yuvasina yerlestirin.
Mod se¢me 8 anahtarini agin.

Alet yuvasini istenilen kesim konumuna getirin.
Mod secme 8 anahtarini “kesme” konumuna getirin.
Aletyuvasi simdi kilitlidir.

Kesme icin, rotasyon yonuni saga dogru ayarlayin.
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Acma/Kapama (On/Off): A

Makineyi calistirmak icin agma/kapama digmesine
6 basin ve basili tutun.

Makineyi kapatmak icin, agma/kapama digmesini
6 birakin.

Acma/Kapama (On/Off): B

0»

Makineyi calistirmak icin agma/kapama dugmesine
6/7 basin.

Yukarida (1) kilitlenene kadar.

Makineyi kapatmak igin, alttaki (O) agma/kapama 6/7
dugmesine basin ve birakin.

Dusuk 1silarda, elektrikli makine tam darbe/etki
kapasitesine ancak belirli bir stre icerisinde
ulasabilir.

Hiz/ Darbe Orani Ayari

Elektronik kontrol 10; uzerinde calisilacak
malzemeye gore kademesiz hiz ve darba 6n secimi
saglar.

Maksimum darbeli delme kapasitesine; parmakla
dondurilen tekerler 10 “6” konumuna ayarlandiginda
ulasilir. (HD50K) Daha dusuk hiz ayarlarinda, darbeli
delme kapasitesi teknik sebeplerden dolayr daha
dusuktar.

Calistirma HD15K / HD17K
4.3.- ilk Cahistirma

< Ana voltajin dogru olup olmadigini kontrol
edin! Gig¢ kaynaginin voltaji makinanin isim
plakasinda belirtilen voltajla ayni olmalidir. 230
V markali elektrikli aletler 220 V'de de
calistirilabilir.

Acma/Kapama (On/Off)

Makineyi calistirmak igin agma/kapama digmesini
6/7 “I” konumaiitin.
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Makineyi kapatmak i¢in agma/kapama dugmesini 6/7
“O” konumunaitin.

Dusuk 1silarda, makine tam darbe oranina ancak
belirli bir stire icerisinde ulasabilir. Bu baslatma suresi
makinenin icindeki kesme ucunu yere bir kes vurarak
kisaltilabilir.

4.4.- Calistirma Talimatlari

Calisirken, elektrikli aleti iki elle tutacak

kismindan 1 tutun.

Mumkin olan en yuksek darbe s6nimlemesi icin,
sadece orta basingta ¢alisin.

5.- Bakim ve Servis

5.1.- Bakim ve Temizleme

« Makine dudstinde herhangi bir islem
yapmadan 6nce kabloyu prizden gekin.
« Emniyetli ve duzgin calistirma icin,

makineyi ve havalandirma boslugunu her
zaman temiz tutun.

« Hasar gérmis tozdan koruma kapagi hemen
degistirilmelidir. Bu islemin satis sonrasi
hizmet yetkilileri tarafindan yapilmasini
Oneririz.

Alet yuvasini 2 her kullanimdan sonra temizleyin.

Karbon fircasinin aginmasi kabul edilebilir servis
toleransinin altina indiginde, makine otomatik
olarak duracaktir. Makine bakim igin musteri
hizmetlerine gbnderilmelidir, adres i¢in “Servis ve
Musteri Destek” kismina bakiniz.

Kesme uclarinin keskinlestirilmesi
Etkin sonug ancak keskin ug ile elde edilir.
Tekrardan keskinlestirmek

Kesme aletlerini; doner bilegitasi (6rn. Seramik
bagli korundum tekeri) kullanarak sabit su kaynagi
ile keskinlestirin. Referans degerler sekilde
gosterilmistir. Koselerde tavlama kolorasyonunun
olusmadigindan emin olun, bu kesme aletinin
sertligine zarar verir.
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Dovme icin, keskiyi 850°C ile 1050°C arasi sicaklikta
Isitin (parlak kirmizidan sariya dogru).

Katilastirma icgin, keskiyi yaklasik 900°C derece
civarinda bir 1s1ya getirin ve yag igerisinde sogutun.
Sonrasinda, 320°C'lik bir firinin icerisinde yaklasik 1
saattavlayin. (tavlamarengi=acik mavi)

Makine imalat ve test prosedurleri sirasinda alinan
onlemlere ragmen ariza verirse, tamirat bir Stayer
satis sonrasi servis merkezi tarafindan
gerceklestiriimelidir.

Tum sorulariniz ve yedek parca siparislerini igin her
zaman makinenin Uzerindeki plakada verilen
madde numarasini bulundurun.

5.2.- Atim

Makine, aksesuarlar ve paketleme cevre dostu
geri donusume gore ayrilmalidir.

EC (Avrupa Toplulugu) ulkeleri igin:

Elektrikli aletleri evsel atiklarla
birlikte atmayin! Elektrikli ve
Elektronik  Ekipmanlarin  Atimi
Uzerine Avrupa Talimatlari
2002/96/EC'ye ve ulusal haklara
uygulanmasina gore; artik
kullanilamayan elektrikli aletler
ayri olarak toplanmasi ve cevreyle
dost yollarla atimi yapilmaldir.

ihbari yapilmaksizin degisime tabi.
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5.3. Duzenlemeler

@

= Nominal gl¢ beslemesi

= YUk hizi
=Vurma
‘ff = Darbeli enerji

/ = sokma
¥ 7

=7

) m = Maksimum delme, cekirdek bit

= Maksimum delme, celik

= Maksimum delme, tas

= Agirlik
Lya = Ses gucu seviyesi
LA = Sesbasinci seviyesi

=Titresim

@

Veriler [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz.'luk anma
gerilimleriicin gecerlidir. Daha dusuk gerilimlerde ve tlkelere 6zgl
tiplerde bu veriler degisebilir. Lutfen elektrikli el aletinizin tip etiketi
Gzerindeki Uriin koduna dikkat edin. Tek tek aletlerin ticari kodlar
degisik olabilir.

5.4.- Uygunluk Beyani (3

Bu Uriinin asagidaki standart ve standardizasyon

belgeleri ile uyumunun dogrulugunu yegane
sorumlulugumuz altinda beyan ederiz.
2004/108/EC, 2006/42/EC, 2000/14/EC

direktiflerinin hiktmleri uyarinca UNE EN 60745-
1:2010/A11:2011, UNE EN 60745-2-6:2011, EN
55014-1:2006, EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3-
3:1995+A1:2001+A2:2005.

Ramiro de la Fuente %/

C€ Z RdHs
16 Aralik 2013

Genel Direktor
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Adres: Area Empesarial Andalucia — Sector | Calle Sierra de Cazorla No.7

C.P.28320 Pinto

Madrid — ISPANYA

TEKNIK SERVIS LISTESI

FIRMA ADI BOLGE iL TEL NO ADRES

Demir Bobinaj Akdeniz Adana 032235297 95 | Karasoku Mah. Kizilay Cad. Gorglin Pasaji No. 12 - Adana

Erol Teknik Akdeniz Adana 03223596283 | Ulucami Mah. 17 Sok. No.2/A Seyhan - Adana

Faz Makine Bobinaj Akdeniz Antalya 0242 34658 76 | Sanayi Sitesi 663 Sok. No.24 - Antalya

Uzmanlar Bobinaj Akdeniz Antalya 0242 22112 44 | Akdeniz Sanayi Sitesi 5007 Sok. No.56 - Antalya

Yildiz Bobinaj Akdeniz Antalya 05327947461 | Sanayi Sitesi 4. Blok No.26 Manavgat - Antalya

Arpense Bobinaj Akdeniz Hatay 0326 2152311 | Harap Arasi Mah. 4. Ada Carsisi No.17 - Hatay

Taskin Bobinaj Akdeniz Hatay 0242 2157551 | Yavuz Sali Sk. 1. Cadde No.11 - Hatay

Ulusal Teknik Akdeniz iskenderun 0326 616 0931 | Sanayi Sitesi 324/1 Sok. No.8 - iskenderun

Flas Hirdavat Akdeniz Mersin 0324 336 02 32 | Zeytinlibahce Cad. 4819 Sok. No.15/D - Mersin

Oz Isiklar Elektrik Akdeniz Mersin 0324 614 48 07 | Tekke Mah. 3704 Sok. No.8 Tarsus - Mersin

Faysal Kaya Bobinaj Dogu Anadolu Batman 04882123115 | Yeni Mah. Cad. N0.97 - Batman

Teknik Makine Bobinaj Dogu Anadolu Erzurum 0442 24317 34 | Sanayi Demirciler Sitesi 1.Blok - Erzurum

Yilmaz Bobinaj Dogu Anadolu Erzurum 0442 4514095 | Ziya Pasa Cad. Asag Mah. Ispir - Erzurum

Baskent Bobinaj Dogu Anadolu Malatya 04223237951 | Dabakhane Mah. Ptt Sok. Saribeyoglu ishani No.13 - Malatya

Emekis Bobinaj Ege Afyon 02722121132 | Dumlupinar Mah. Menderes Cad. Karahisar Cad. Karahisar

Apt. A Blok No.2 - Afyon

Artemis El Aletleri Ege Aydin 0256 316 24 20 | Y. Sanayi Sitesi D/14 Blok 533 Sok. N0.122 Nazilli - Aydin

Sahin Bobinaj Makine Ege Canakkale 05432425105 | istiklal Cad. No.154 Biga - Canakkale

Dogan Bobinaj Ege Denizli 0258 264 5515 | Bakirli Mah. 158 Sok. Sedef ishani No.18 - Denizli

Unaldi Bobinaj Ege Denizli 0258 26548 42 | 1. Sanayi Sitesi 160 Sok. No.34 - Denizli

Izmir Bobinaj Ege Isparta 0246 22323 18 | Yeni Sanayi Sitesi 6. Blok N0.28 - Isparta

Birlik Bobinaj Ege izmir 02324583942 | 2824 Sok. No.18/1 1. Sanayi Sitesi - izmir

Kardesler Bobinaj Ege izmir 02324415251 | 1301 Sok. No.55/A Cankaya - izmir

Kent Bobinaj Ege izmir 02323281033 | 8780-33 Sokak No.50 Ata Sanayi Sitesi, Cigli - izmir

Ozgiir Bobinaj Ege izmir 02324594539 | 1204. Sok. No.1/B Ege is Merkezi - Yenisehir - izmir

Platin Trafo Ege izmir 02322374910 | 629 Sok. N0.26/28 Sirinyer - izmir

Manisa Gugli Bobinaj Ege Manisa 0236 2333800 | Kenan Evren San. Sitesi 5302 Sok. No.6 - Manisa

Bodrum Makine Ege Mugla 025231327 42 | Golturkbuki Mah. Sanayi Sitesi - Ethem Demirdz Sok. No.8

Bodrum - Mugla

Baser Bobinaj Ege Usak 02762151596 | Islice Mah. Adas Sok. No.14/B - Usak

Voltam Bobinaj G.Dogu Diyarbakir 04122376021 | 1.Sanayi Sitesi, BS Blok. No.6 - Diyarbakir
Anadolu

Umit Elektronik G.Dogu Erzincan 0446 22408 01 | Yeni Sanayi Sitesi 5. Sokak No. 2 - Erzincan
Anadolu

Alaattin Bencan Elektrik | G.Dogu Gaziantep 03423250328 | Yesilova Mah. Korutiirk Cad. No.124-A - Gaziantep
Anadolu

C6zlim Bobinaj G.Dogu Gaziantep 03422319500 | Ismet Pasa Mah. ilk Belediye Baskani Cad. No.3/C- Gaziantep
Anadolu

Japon Hasan G.Dogu Gaziantep 03422180281 | Karatarla Mah. Sdylemez Pasaji 194/2 - Gaziantep
Anadolu

Bayram Bobinaj G.Dogu Kahramanmaras 03442310826 | Menderes Mah. Girne Cad. No.52 - Kahramanmaras
Anadolu

Hakan Bobinaj G.Dogu Sanlurfa 0342 6469201 | Sanayi Sitesi Cesur Cad. No.19 - Sanliurfa
Anadolu

Gelismis El Aletleri ic Anadolu Ankara 03123859098 | 43 A Sok. Ticaret Is Hani No.5 Ostim - Ankara

Tezcan Elektrik Bobinaj ic Anadolu Ankara 03123548021 | 42/A Sokak N0.33 Ostim - Ankara

(Ozkan Bobinaj ic Anadolu Corum 0364 224 7597 | G.Bey Mah. Kubbeli Cad. No.77 - Corum
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Oz Teknik Bobinaj ic Anadolu Eskisehir 05327832226 | 75.YIl Mah. Teksan E/4 Blok No.8 -Eskisehir

Onur Bobinaj i¢ Anadolu Kahramanmaras 0344236 1024 | Yeni Sanayi Sitesi 23. Carsi No.33 - Kahramanmaras

Ozpa Elektrik Bobinaj ic Anadolu Karaman 0536 647 26 24 | Yeni Sanayi Sitesi 676 Sok. N0.16 - Karaman

Ahmet Varol Akin ic Anadolu Kayseri 0352336 4123 | Eski Sanayi Bolgesi 5. Cad. No.8/D - Kayseri

Elektrik

Ankarali Elektrik Tic. ic Anadolu Kayseri 03523364216 | SanayiBolgesi 3. Cad. No.43 Kocasinan- Kayseri

Ltd. Sti.

Sdzenler Bobinaj ic Anadolu Konya 03323426318 | Fevzi Cakmak Mah. Komsan Is Merkezi Anamur Sok. No.8 -
Konya

Teknik Yavuz Bobinaj ic Anadolu Konya 03322352307 | Fatih Mah. Karatay Sanayi Sitesi Celik Sok. No.7 Selcuklu -
Konya

Yavuzhan Bobinaj ic Anadolu Konya 03322332960 | Karatay San. Cobandede Sok. No.20 - Konya

Emek Motor ic Anadolu Nigde 0532 5772290 | Eski Sanayi Sitesi 1. Blok No.2 - Nigde

Fikri Bursal Oguzhan ic Anadolu Sivas 0346 2234792 | Sehitler Cad. No.27 - Sivas

Bobinaj

Samim Yurtbay Bobinaj Karadeniz Bartin 03782284503 | Yeni Sanayi Sitesi 2 Nolu Sok. No.25 - Bartin

Ozoto Rady. Nalb. San. Karadeniz Bolu 0374 2152294 | Sanayi Sitesi 4.Blok No.4 - Bolu

Tic. Ltd. Sti.

Teknik is Bobinaj Karadeniz Diizce 038052457 23 | Serefiye Mah. Cinar Sok. N0.18/C - Diizce

Ozcan Bobinaj Karadeniz Giresun 0454 212 17 35 | H. Siyam Mah. Fatih Cad. N0.94/B - Giresun

Damla Elektrik Bobinaj Karadeniz Karabik 0370412 77 00 | Hurriyet Mah. Aktas Sok. No.17/B - Karabik

Teknik Bobinaj Karadeniz Kastamonu 0366 2126226 | inbnii Mah. inebolu Cad. Sanayi Carsisi No.132 - Kastamonu

Kahvecioglu Elektrik Karadeniz Ordu 04522331335 | Durgdl Mah. Atatiirk Bulvari No.205 - Ordu

Akis Bobinaj Karadeniz Samsun 0362 238 07 23 | Sanayi Sitesi Ulu Cad. No.31/B Samsun

Aksa Bobinaj Karadeniz Samsun 0362 23888 38 | Gulsan Sanayi Sitesi Ali Riza Bey Bulvari No.25/A - Samsun

Cetin Elektrik Bobinaj Karadeniz Tokat 0356 214 63 07 | Sanayi Sitesi Cami Alti No.22 - Tokat

Jet Teknik Karadeniz Trabzon 0462 2250881 | 1Nolu Erdogdu Mah. Nazifbey Sok. No.17/A - Trabzon

Kalyon Sogutma Karadeniz Trabzon 0462 223 47 62 | Gulbahar Hatun Mah. Mumcular Sok. No.21 - Trabzon

Saran Bobinaj Karadeniz Trabzon 0462 32545 64 | Degirmendere Mah. Rize Cad. Altin Sok. No. 6 - Trabzon

Tiryaki Bobinaj Karadeniz Trabzon 0462 3252593 | Buyik Sanayi Sitesi Sosyal Hizmet Binasi No.12 Degirmendere
- Trabzon

Ermak Ticaret Karadeniz Zonguldak 03723161179 Meydanbasi Cad. No.77/B Karadeniz Ereglisi - Zonguldak

Ozkan Bobinaj Marmara Balikesir 0266 2448080 | Epe Mah. Avdan Sokak N0.9/2 - Balikesir

Super Teknik Marmara Bursa 0224272 07 03 | Kircaali Mah. Namik Kemal Sok. No.1/3 - Bursa

Vokart LTD Marmara Bursa 0224 44157 00 | Gazcilar Cad. Eriklibahge Sok. No.6-B 7-B Osmangazi - Bursa

Altinel Bobinaj Marmara istanbul 021654028 77 | Yukari Dudullu Bostanci Yolu Kerem Sok. No.2/A Umraniye -
Istanbul

Baysal Makine San. Ve Marmara istanbul 0216 4883158 | Cavusoglu Mah. Namik Kemal Sok. No.13C Kartal - istanbul

Tic. Ltd. Sti.

Birlik Elektromekanik Marmara istanbul 02122229466 | Perpa Tic. Merkezi B Blok 4. Kat No.318 Sisli - Istanbul

Can Dalgic Pompa Marmara istanbul 0216 4932422 | Aydintepe Mah. Karinca Sok. No.11 Tuzla - Istanbul

Erdogan Elektrik Bobinaj | Marmara istanbul 02125205465 | Kiiglikpazar Mah. Yeni Hayat Sok. No.6/1 - istanbul

Atolyesi

Fisek Hirdavat Ticaret ve | Marmara istanbul 0216 499 1135 | Esensehir Mah. Gegici 131 Sk. No:56/1 Y. Dudullu - Umraniye -

Sanayi A.S. istanbul

Furkan Elektronik Marmara istanbul 0212 4823354 | Aksinal Sanayi Sitesi C Blok No.13 Topkapi - istanbul

Gl Makine Marmara istanbul 0532 407 1066 | Bagcilar Giingéren Sanayi Sitesi Carsi Grubu No.46 ikitelli -
Istanbul

Gulsah Elektrik Marmara istanbul 02128757892 | Mermerciler Sanayi Sitesi 1. Cad. No.11 Beylikdiizii - istanbul

Korkut Bobinaj Marmara istanbul 02122491099 | Persembe Pazan Cad. Kale Han No.25 Karakdy - istanbul

Okurt Elektrik Marmara Kocaeli 0262 644 90 44 | Gaziler Mah. ibrahim A§a Cad. No.247-A Gebze - Kocaeli

Teknik Karot Bobinaj Marmara Kocaeli 0262 6422686 | Gaziler Mah. ibrahim Aga Cad. No.159 Gebze - Kocaeli

Osman Kaymaz Marmara Tekirdag 02826733658 | Yeni Sanayi Sitesi 5. Blok No.6 Corlu - Tekirdag
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AUTO TO €YXEIPIBIO EivOl CUVETING HE TNV NUEPOMNVIO
KOTOOKELNG TOL LTIOAQYIOTH oo¢, Ba Bpeite
TIANPOPOPIEC OXETIKA HUE T TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA TNG
LNXaVrC TIOL OTIOKTABNKE XEIPOKIVNTO

EAEYXO YIO EVNUEPWOEIC TWV MNXOVNUATWY MO OTnv
I0TOoEAIdO: www.grupostayer.com

1.- EIOIKEC WC TIPOC TO pUNXAvnua

UTTOOEIEEIC AT PAAEINC

< ®dopdte WTOOTIidEG. H emidpaan tov BopuPou
UTIOPEI VO 0dNYNOEl OE ATIWAEIN TNC OKONG.
XPNOIUOTIOIEITE TIC TIPOCOETEC AAPBEC TTOU
OLVOBEVOLV TO NAEKTPIKO EPYaAEio. H art-
WAEID TOL EAEYXOU TOU NAEKTPIKOD EPYOAEIOU
UTIOPEI VO 0dNYyNOEl OE TPOUUOTIOUOUC.
XPNOIUOTIOIEITE KATAAANAEG AVIXVEVTIKEC
OUOKEUEC YIO VO EVTOTTIOETE TUXOV HN
OPOTEC TPOPODOTIKEG YPOAUMEG I va
OUMPBOVAEVECTE TNV TOTTI KI] ETAIPIO TTOPOXNC
EVEPYEIONG. H ETTOQNUENAEKTPIKECYPOUUEC
UTIOPEI va 0dNyrOEl OE TTUPKAYIA KAl
NAEKTPOTIANEia. H TtipOkAnan nuidg ¢’ evav
aywyo @wTtagpiov (Ykadlo) UTtopEi va
00nynaoel o€ EKPnen. To TPUTINUA EVOC CLWARVA
VEPOU TIPOKOAE( (NG o€ TIpAYHATO rY/Kal
UTTOPEi va 0dnynaoel oe nAektpoTAngia.

Otav epydleadbs KPATATE TO NAEKTPIKO
EPYOAEIO KOAQ KOl PE TO QU0 COC XEPIA KOl
(PPOVTILETE Y10 TNV ACQAAN BECTN TOL CWUA-
TOC 0aC. To NAEKTPIKO epyaAeio odnyeital
O0QOAEDTEPA OTAV TO KPATATE KAl HE TA dLO
oag Xepla.

Ao @OoAileTe TO LTIO KATEPYOATia TepGxIo. Eva
LTTO KaTEPyOoia TEPGX! O OLYKPOATEITOI AoQO-
AEOTEPO HE Wi dlaTaén aVOQIYENG 1) HE HIa
HEYYEVN TTAPA E TO XEPI OOC.

Mnv KoTeEPYALETTE LAIKA TIOU TIEPIEXOUV
apiovto. To apiavto Bswpeital cov KapKIivo-
yOVO LAIKO.

Na AapBAVETE TIPOCTATEVTIKA HETPO OTOV
KOTA TNV €pyaaoio oag LTIAPXEL N TIEPITITWON
va dnuiovpynbei avbuyieivr], EDPAEKTN N
EKPNKTIKA OKOVN. Ta TIapadelypa: Mepika
€idn okovng Bewpovivtal Kapkivoyova. Na @o-
PATE HAOKO TIPOCTACIag okdvNE Kal va Xpnol-
HOTIOIEITE avappOPnNan OKOVNC/POKaVIdIWV/
ypeliQv.
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< Alatnpeite Ttavta kabapo To XwWPo TIov
epyalecBe. Miypata atto did@opa LAIKA ival
IBIAITEPWC ETTIKIVOLVA. ZKOVN ATIO EAAPPU
METAANO UTTOPET VO OVAPAEXDE( 1] VO EKPOYEI.
Mp1v aTI0BECETE TO NAEKTPIKO EPYOAAEIO
TIEPIUEVETE TIPWTO VA CTAUATHOEL EVTIEAWC VA
Kiveital. To TOTIo0eTNUEVO EPYOAEIO UTTOPEL va
O@NVWAEL KAl VO 08NYrOEl OTNV OTIWAEID TOU
EAEYXOUL TOL PNXOVAUATOC.

Mn XPNOIMOTIOINOETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO
OTaV TO NAEKTPIKO KAAWIO TOU Eival XaAOO-
HEVO. MNV ayyigeTe TO XOAQOUEVO KOAWDIO
Kal BYAATE TO @I¢ ATTO TNV TIpida otav 10
KaAWOS10 LTTOCTEI BAARBN/XOAACEL KOTA TN
OlApKela NG epyaaiag oag. Tuxov XaAaopEVa
KOAWSIa avéAvouv Tov Kivouvo

NAEKTPOTIANEIOC.

2.- Meprypa@n Asttovpyiacg

A10BACTE OAEG TIG TIPOEIOOTIOINTIKEC
UTTOOEIEEIC. ApEAEIEC KATA TNV
TAPNON TWV TIPOEISOTIOINTIKWY UTIO-
O€i€ewv UTTOpEi va TIPOKAAEGOUV
NAEKTPOTIANEIa, Kivduvo TTLPKAYIAC
/Kol coapoug TPAVUATIOUOUC.

MopAKOAOVE OVOIETE T SITIAWHEVN CEAIDA JIE TNV
OTIEIKOVIOT TNC GUOKELNG KI OQr)OTE TNV OVOIXTH
000 Ba dlaBAaleTe TIC 0dnyieg XEIPIGUOU.

2.1.- Xprjon cOUEWVA PE TOV TIPOOPICHO

HD21K, HD27K / HD27BK, HD28K, HD5K,
HD5BK, HD50K, HD55K, MH6K

To NAEKTPIKO epyaAeio Ttpoopiletal yia TPUTTNUA HIE
KpoUaOn 0€ UTIETOV, TOURAN Kl TIETPWHOTO (EKTOC
HD21). Eival eTtiong KAaTGAANAO yio TPUTTNHO XWPIC
Kpouon o€ EUAQ, HETAAND KOBWC KAl € KEPAIKA
KOl TIAOOTIKA DAIKGA. HAEKTPIKG epyoAeia pe
NAEKTPOVIKA pUBUION Kal apIoTEPOATPOPN/JeI0-
oTpoPN Kivnan gival emiong KAatdAANAa yia Bidwua
KOl YIO AVOIYHO OTTEIPWHATWVY.

HD15K, HD17K, HD9K, HD9BK, HD10K, MH8K

To NAEKTPIKO gpyaleio Ttpoopile tatyla ?PaApIEC
Epyaaoieq KaAepiopatog Kal KOTedaPioEwv
KOoBw¢ emtiong, eEOTTIAIOYEVO pe ta ?atdAAnAa
€CaPTNUATA, YO EPTINEEDR ?a?s ?2UTTIECEIC.




EAANVIKA

2.2.- ATtelkovi{Opeva oTolxeia
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H amapibunon twv ameikovi{OPEVWY GTOIXEIWV
OVO@EPETAl TNV ATIEIKOVION TOU NAEKTPIKOV
EPYOAEIOL OTN GEAIDO YPOPIKWV.

1 Toxutook

Yrodoxn epyaAeiov SDS-plus / SDS-max
K&Auppo TipooTaciag armmo okovn

KEALQOC pavddAwang

AI0KOTITNG aAAQYTC QOPAC TIEPICTPOPNG
MAAKTPO akivntoToinang dlokoTtn ON/OFF
Alokotting ON/OFF

MAAKTPO OTIOHAVOAAWGONG YIO SIOKOTITN
OVAOTOANG KPOUONC/TIEPICTPOPNG
Al0KOTITNG aVOOTOANG KPOUGTC/TIEPICTPOPNG
MAAKTPO yia pOBICT rpm

0o N O~ wWwN

9
10
11

12
13
14
15
16
17
18

MpooBetn Aafn

Ao

XxeipoAapn

AULAOKWTO TTOEIPABI yia XEIPOAOPN
Mipo¢ avacToANC

STENEXOC EPYOAEiOV

Y1od0xn EpyoAgiou

> MiAn B€on eTuAoyéa

3.- ZuvappoAdynon

HD21K, HD27K / HD27BK, HD28K, HD5K,
HD5BK, HD50K, HD55K, HD3K, HD6K, HD6BK,
HD45K, MH2K, MH6K, MH8K

« Byadlete 10 @I¢ ATT0 TNV TTpila TIPpIV ATTO
OTTIOI0ONTIOTE EPYOCia OTO NAEKTPIKO
EPYOAEiO.

3.1.- Mpodaobetn Aafn

« XPNOIUOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO
TIAVTOTE L€ CUVOPHOAOYNHEVN TNV TIPOCHETN
Aapn 14.

Metakivnon tng tpocoBetng AaPng

H mtpooBetn APy 11 umopei va pubuiotei o
oTto1adNTIOTE BE0N ETIIOUVEITE VIO VO UTIOPECETE
€101 VO EPYAOTEITE  AVETO KO AVATIOUTIKA.
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lMupioTe 10 KATW PEPO ¢ TNG TIPOCOeTNG Aafng 11
HE @OPA aVTIBETN TNC WPOAOYIOKNC Kal 00NyNoTE
NV IpocBetn AaPBny 11 otnv ertubuunt 6€on.
AKOAOUBWC yupIOoTE TO KATW PEPOC TNC TIPOCHE-
NG AABNC 11 pE wPOAOYIOK POPa HEXPI VA
O@igel KOAQ.

Na @povrilete, n tawvia  c0OQEIENG TG TIPOCBETNG
AQBn¢ va UTtEl aTNV av TIoToIXN TIPOPBAETIOHEVN
OUAGKWOTN TOUL TIEPIBAAUATOC.

3.2.- Avtikataotaon €QapTHATOC

To KAALPPO TIPOOTACIOG OTIO OKOVN 3 EUTIOBICEL

IKOVOTIOINTIKA TN dleicduan okOvNG TPUTINHOTOG

OTNV UTTOd0XI EPYOAEIOL KATA TN SIAPKEID TNG

Asitoupyiag. Otav TOTTOOETEITE TO EpyaAEio

TIPETIEL VO TIPOTEXETE, VO NV LTTOCTEI BAGRN TO

KAALUUO TIpOOTOCIOG OTIO KOV 3.

< 'Eva XOAQOHEVO KAAUVUMO TTPOCTOCIOg aTtO
OKOVI TIPETIEL VO aVTIKABioTOTAl APECWC.
>0a¢ GUMPBOLAEVOLUE, N AVTIKATACTOGT Va
OlEEAyeTal aTTo TO Service.

TortoB£tnon epyaAeiov SDS

Me 10 T00K SDS pTT 0peite va aANAEETE TO
TOTIOBETNUEVO EPYOAAEIO ATIAG KOl AVETA, XwWpPIig va
XPNOILOTIOINCETE AANO EPYAAEIQ.

KaBapilete kai AITTOHVETE EAAPPA TO GTEAEXOC TOU
EpyoAEiou.

TomtoBeToETE TO £pyaAEio atnv vTTOdOXN EPYO-
Agiov yupilovtdg To PEXPL VA HaVOOAWTEL OTIO
HOVO TOU.

TpaPAETe 1o epyaleio yio va EAEYEETE TN
HavOAAwan.

To epyaAeio SDS eAelBepa Kivnto. 'ETAL, OTNV
TIEPIOTPOPN XWPIG POPTIO, TO TPUTIAVI OEV
TIEPICTPEPETAI OKPIBWC KUKAIKA. AUTO, OUWC, OEV
ETUOPA OTNV OKPIBEID  TPUTINMOTOC ETIEIDN TO
TPUTIAVI AUTOKEVTPAPETAL.

A@aipeon gpyaieiov SDS

QOrote 10 KEALPOC pavVOAAWONG 4 TIPOG Ta TTICW
KOl a@aIpECTE TO EPYAAEIO.



EAANVIKA
54

3.3.- xe?0oAapr (HD15K / HD17K)

MTIOPEITE VO PETAKIVIOETE TN XEIPOAAPr) 13
avaAoa pe TNV emibupia cag. ADCTE T0
OLACKWTO TTOEIPADI 14, PETOKIVAOTE TN XEIPOAAPN
13 otnv emBuunt 6€0n yupilovtdag Tnv TEPi TOV
a&ova Tou pnxaviuatog Kal o@iéte TAAI TO
OLAQKWTO Tt Iu?d?14.

MTTpeite vao GUVAPUOAOYIOETE TN XeIPoAafn) 13
aVTioTpOo@a. =ePRIOWOTE TEAEIWC TO OUAOKWTO
TagIuadl 14 Kol aKoOAOUBWC 0QaIPEDTE ATIO TIAVW
v €€dywvn Bida. ?f a?€ate T XelpoAapr) 13
a1t TNV TIAELPA KOl PetaKIVIOTE TO E€dpTnua
o00QIENG TTIOU TTOPEPEIVE KaTtd 1 80°.

> UVAPPOAOYNOTE TN XEIPOAaPr 13,

0KOAOLBWVTOC TNV avTioTpo@n dI0dIKATIO.

3.4.- Avtikatdaotaon €apTruatog
(HD15K / HD17K / MH2K / MH6K /
MHS8K)

< Byadete to @i amotnv mpila TIpIv aTto OTToIa-

ONTIOTE EPYOTin OTO NAEKTIPIKO EPYOAAEIO.

Na koBapilete Kal va AITIAIVETE EAA@PA TO
OTEAEXOC TOUL EpyOAEiov 16.

Tpapné&te €€w Tov TTipo avaoToAng 15 Kal yupiote
TOV KaTd 1 80° e @opd evavTia NG
WPOAOYIAKNC. AQHOTE TOV TTiPo avaoTAng 15 va
po?daAwaoel TTaAL.

ToTt0BeTAOTE TO £PYAAEio TEPUO OTNV LTTOd0X?
epyoAeiov. H auAdKwaon oTo OTEAEXOC TOU
epyoAeiov 16 TIPETIEl va deiX Vel TIPOC TO ETIAVW,
OTIWC QPAIVETaI OTNV EIKOVA.

TpaPnéte 1o epyaleio yia va exeyéetet?
pa?ddAwon.

4.- \ertoupyia
4.1.- EKKivnon

T

« AwOoTe TIPOCOXN oTnv Tdon dIktuou! H tdon
TNC NAEKTPIKNC TINYNG TIPETIEL VA TAUTIZETAl
LE TNV TAGT TIOU €ival AvaypPapEVN OTNV
TIVOKIOO KATAOKELAOTH TOU NAEKTPIKOU
EPYOAEiOU. HAEKTPIKA EpYyOaAEia e
XOPOKTINPIOTIKA Taon 230 V AeiToupyolV Kal
ME TAon 220 V.

P0BuION TOL TPOTIOL AITOLPYIOC

Me 10 SIaKOTITN «TPUTINUA/TPUTINUA HE KPOVOT»
9 eTUAEYETE TOV TPOTIO AEITOLPYIAC TOL NAEKTPIKOV
EPYyaAciou.
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Mo va oAAGEETE TOV TPOTIO AEITOLPYIOG TTATIOTE
TO TIANKTPO ATIOHOVOAAWGCNG 8 Kal yupioTeE TO
OIOKOTITN «TPUTINUO/TPUTINUA e KpoLon» 9
oTnNV €MIBLUNTA B€0T), HEXPI VO OKOVCETE OTI
HMOVOGAWOE.

YT1tod€1En: Na aAAALETE TOV TPOTIO AEITOLpPYiag
HOVO OTaV TO NAEKTPIKO EPYAAEIO BpioKeTal EKTOC
Asitoupyiag! Ala@OPETIKA TO NAEKTPIKO EPYOAEIO
pTtopei va vTtootei nuid.

il 7 5
PN @¢on yia TPUTINUA ME
i ‘I' KPoUGON G€ UTTETOV 1) B T
TIETPWHA
HD5K, HD5BK, MH6K: 8'
fT  Ofon yio TpOTINUA XWPIC 67
KpoUan o€ EVAQ, LETAA - @3..
F KOl O KEPOMIKA Kal E@Lﬁ;
TIAOOTIKA DAIKG KOBWC
Kal yia Bidwpa Kal
AVOIYUO OTIEIPWHATWV
D i

' ©¢an yla pLuBuioN
NG 6€on¢g KOAEUiopOTOC i

@3

[mm \ »)
=

@¢on yIo KOAEQIOUO
HD5K, HD5BK, MH6K: 8'

i

@33

ETavaTtoTiO0ETH|OTE KOAEUIOUATOC
Vario-Lock (HD9CK)

H opiAn 12 pmopei va 1o1todetndei o€ ywvieg.
‘Etol, n BéATIOTN B€0n gpyaaiag pTtopei va
PLBLICTE yIO KABE EQapUOYH.

Elcdyete Tn opiAn oto oTrplypa Tou
EPYOAEiov

- 21Ipw&Te TO AAKTUAIO 18 TIPOC Ta EUTTPOC Kl
yUpPIOTE TO KOTLIdI TNV €TIBLUNTH B€0T).

- AQRoTe TO dOXTULAISI 18 yia va KAEIBWOETE TN
Beon.

POBuION OPAC TIEPICTPOPIG

Me 10 d1aKOTITN aAAOYNC QOPAC TIEPIOTPOPNC 5
UTIOPEITE V' AANAEETE TN QOPA TIEPICTPOPNC TOL
NAEKTPIKOU gpyaAEiou. AuTO, OPWC, dev ival du-
vato av o diakottng ON/OFF 7 gival tatnuévoc.
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) Ae€lootpoon Kivnon: Mupiote To dIOKOTITN
OAAQYNC QOPAC TIEPIOTPOPNG 5 , Kal OTIC L0
TIAEVPEC, TEPUA OTN BEQT) e

O Aplotepootpo@n Kivnon: lupiote 10 d10-
KOTTTN OAAOYNG QOPAC TIEPIOTPOPNCG 5 , KOl OTIG
OUO0 TIAEVLPEC, TEPUO 0T BECT

Mo TPUTINUO KE KPOoUAOT), yid TPUTINUO Kal YId
KOAEUIOUO TIPETTEL VO PLBUICETE TTAVTOTE TN Oe€I10-
oTpo@n Kivnan.

O£a0n o€ AEITOLPYIO KI EKTOCG AEITOLPYIAC

Ma va BEceTe 0 AEITOLPYIO  TO NAEKTPIKO €PYOi-
Aeio tatiote 1o diakorttn ON/OFF 7.

Mo va povdaiwoete 1o dlakortn ON/OFF kpa-
TAOTE TOV TIATNMEVO KOl TIOTACTE ETTIONC KAl TO
TIANKTPO HavdAdAwaon( 6.

Ma va BE0ETE EKTOC AEITOUPYIOC  TO NAEKTPIKO
epyaAeio agnote 1o dlakotttn ON/OFF 7 eAev-
Bepo. Av o dlokorttng ON/OFF 7 eival pavda-
AWMEVOC TIATHOTE TOV TIPWTA KAl OKOAOVBWG
0@QRaTe ToV EAEVBEPO.

POBLION ap1Bpol oTpoPLV/KPOUCEWY

MTtopeite va pubpiceTe ToV apIBUO aTpoPwV/
KPOUOEWV TOU EVPICKOU EVOUL € AgIToupyia
NAEKTPIKOL gpyaAeiov adlaBaduioTa, avaioyad pe

TNV Ttieon Tou aokeiote ato dlakortn ON/OFF 7/10.

EAa@pid ttieon tou diakorttn ON/OFF 7/10 €xel cav
OTIOTEAECO UIKPH aUENOT TOL ApPIBOL OTPO-
QPWV/KpoLTEwV. O apIBUOC GTPOPWV/KPOUCEWVY
av&avel e avEnon TNG Ttieong Tou dIOKOTITN.

ZUMUTIAEKTNG LTIEPPOPTIONC

€ Y& TIEPITITWON TIOL TO €LAPTNUA CPNVWOEL 1)
TIPOOKPOUVOEL KATIOU, SIOKOTITETAL N LETAO0ON
Kivnong otov aéova. Na Kpatdte, AOyw Twv
EUPAVI{OPEVWV OUVALEWV, TO NAEKTPIKO
EPYOAEIO KOAG Kal JE TO dLO OO XEPIA KAl VA
TIOIPVETE YE TO OWHO oag oTabepr) oTtdon.

€ 'OTav UTTIAOKAPEL TO NAEKTPIKO gpyaAEio
BE€0TE TO EKTOC AEITOLPYIOC Kal AVCTE TO
ToTtofeTNUEVO epyaAeio. Otav BEoete TO
NAEKTPIKO EPYOAEIO OE AEITOLPYIA PE UTTAO-
KOPIOUEVO TO EPYAAEIO TPLUTTAMOTOCG dNUI-
0LPYOUVTAL IGXUPEC AVTIOPACTIKEG DUVAUEIC
(kAotorjpata).
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4.2.- YTiodei&elg epyaaiag

AMayR TNG B€0NC KAOAEUIOU

MTTOpPEITE VO HOVOOAWOETE TO KOAEUI OE
B€ae1C. 'ETOI UTTOPEITE va TIAPETE TNV KOADTEPN
ouvat B€on epyaaiac.

ToTt0B€TAOTE TO KAAEUI GTNV LTTOOOXI EPYOAEIOU.
MupioTe TO SIAKOTITN KPOUGNC/TIEPIOTPOPNRG 8
MupioTe TNV LTIOOOXN €pya Agiou aTnV €TIBLUNTA
B€0n KOAEUIOD.

MupioTe TO SIAKOTITN OVAGTOANG KpoUoNG/TiEPI-
otpo@nc 8 otn Béon «Karéuiopax». ‘ETol povda-
AWVEL N vTT0d0XN EPYAAEiou.

Mo T0 KOAEIOPO ETUAEETE BEEIOOTPOPN Kivnaon.

©¢on o€ AsIToupyia Ki EKTOC AEIToupyiag otn:A

Mo va BECETE O€ AEITOLPYIA  TO NAEKTPIKO
epyaAeio ratote 10 dlakoTttn ON/OFF 6 kal
KPOTIOTE TOV TIOTNUEVO.

Mo va BECETE EKTOC ASITOUPYIOG  TO NAEKTPIKO
epyoAeio a@roTe eAeVBePO TO dlakoTttn ON/OFF
6.

©¢on oe AslToupyia Ki EKTOG AsItoupyiag otn: B

0O»

Mo va B€oete oe AeITOLpyia  TO NAEKTPIKO
epyaAeio TtatAoTe 10 dlakoTtn ON/OFF 6/7 oto
ETIOVW PEPOC TOU (1) HEXPI VO HOVOOAWCTEL.

Mo va BE0ETE EKTOC AEITOLPYIOG  TO NAEKTPIKO
epyoaAeio totate 10 dlokOTTIT ON/OFF 6/7 0TO KATW
pEPOC Tou (0) Kal aQrjoTe ToV TIOAI EAEVOEPO.

Y110 XOUNAEC BEPUOKPAGTIEC TO NAEKTPIKO EPYOAEIO
OTIOKTA TNV TIANPN 10XV KPOVONC/OTIOCIUATOG HETA
o110 £Va OPICHEVO XPOVIKO dIdaTnUa.
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PUBuIoN ap1BoL oTPOPWV/KPOLCEWV

H nAekTpovIKr] dieVBuVON ETUITPETIEN TNV
adlaBAdIoTN TIPOETIIAOYN apIBUOU
OTPOPWV/KPOUCEWV YIO Ep YOTia avaAoyd LE TO
UTTO KOTEPYOATIO UAIKO.

H péyiotn 10x0¢ Kpouang ETITUYXAVETOl OTAV O
TpOXiokog puBIong 10 Bpioketal ot BEaN «6» .
HD50K ‘Otav puBUIoTEl KpOTEPN TIUN N 1I0XVC
KpoUOoNG UEIWVETAL.

/\SITOUpin HD15K / HD17K
4.3.- EKKivnon
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« AWOTE TIPOCOXH oTnNV Taon diktvou! H téon
TNC NAEKTPIKNG TINYAC TIPETIEL VA TauTideTal
ME TNV TAoN TIOL Eival avaypappévVn TNV
TUIVOKiIOO KOTOIOKELAGOTH) TOU NAEKTPIKOU
EPYOAEIOL. HAEKTPIKA epyaAsia e
XOPOKTINPIOTIKY Tédon 230 V AsiToupyoLVv Kal
HE Tdon 220 V.

@¢an o€ AsITovpyia Kl EKTOG AslTovpyiag

Mo va BE0ETE O€ ASITOLPYIA TO NAEKTPIKO
epyoAeio tatrote 10 diakottn ON/OFF 6/7 otn
Beon «I».

Mo va BECETE EKTOC AEITOLPYIA TO NAEKTPIKO
epyoAeio tatote 10 diakoTtn ON/OFF 6/7 otn)
Bean «0».

>€ XaUNAEC Beppo??aaie T0 NAEKTPIKO
EPYOAEIO aTTIOKTA TNV TIANPN 10X? ?po00NG PETA
aTI6 £Vav OpICPEVO XPO70.

MTTOpEITE VO PEIWOETE AUTOV tO XPOVO
EKKIVNONC TIATWVTOC PIO Opa 0To 2da@og To
TOTIOBETNUEVO EPYOAEIO.

4.4.- YTodei&elg epyaaiag

Otav epyAgeaTe VO KPATATE TO NAEKTPIKO
epyoAeio Kal pe ta duo sa? xepla aro n Aafn 1.

Na epyaleote TIAVTOTE PE PETPIO TTIEON YIa vV
ETUTUXETE OO0 TO ALVATO PEYAADTEPN ATIOCORECN
TWV KPOUTEWV.
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5.- ZuvTripnon Kal Service

5.1.- Zuvtrpnon Kal Kabapiouog

< Byadlete 10 @I1¢ OTT0 TNV TTPila TIPIV ATTO
OTTIOI0ONTIOTE EPYOCia OTO NAEKTPIKO
EPYOAEio.

AlOTNPEITE TO NAEKTPIKO EPYOAAEIO KAl TIG
OXIOMEG AEPIOCHOL KOBAPEG YIa VO UTTOPEITE
va epyaleaBe KAAG Kal AC@AAWC.

‘Eva XOAOOHEVO KAAUUUA TIpOCTACiag aTto
OKOVI TIPETIEL VO aVTIKABioTOTAl OPECWC.
Z0G OLUBOLAEDOULE, N AVTIKOTACTACT VA
dle€ayetal arto 1o Service.

No kaBapilete TNV LTIOB0XI EPYOAEIOL 2 HETA
aTt6 Kabe xprion tn¢.

Otav ta KapBo?vakia avaAwBoU To NAEKTPIKO
EPYOAEIO OTAPOTA auTOATA VO EPYAZETal Kal
TIPETIEI VO OTIOCTOAEI IO OUVTHPNON OTOo Service.
Mo OXETIKEC OIELOVVOEIC PAETIE KEQAAQIO
«Service ?a?S?uBou?0¢ TEAATWV.

TPOXIOUO TWV EPYOAEIWV KAOAEHIOUATOG
KaAd armtoteAéopata eTutuyXavovtal Jovo Je
KOQTEPA EPYAAEIO KOAEPIOMOTOC, YI' LTO
TIPETIEL VA TPOIXLETE EYKAIPO TA EPYOAEIN
KOAEMIOPATOC. AUTO EEACQOAILEL TN PEYAAN
OlapKela {wNC TwV EPYAALiwV KaBw( eTTiong Kal
KOAQ OTTOTEAECPOTO EPYATIOC.

Tpoxiopa

Tpoyxilete Ta epyoleia KOAEPioPATOC pE
TpOX0UC, TI.X aTto eBliko (evyeviKO) KopoUvdIo
ME opoIou0?f ? TT?000aywyr] vePOU.
MpooeyyIoTIKEC TIMEC Ba Bpeite otV €IKOvA.
?WOTE TIPOCOXN, VA PNV EJQOAVICTOUV OTIC OKPEG
XPWHOTA ETIAVAPOPAC (TTUPAKTWON TWV AKUWV)
ETIEION AUTO ETINPEALEI OPVNTIKA TN OKANPTNTO
TOUL XA&ALBa.

=14~ A/
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Ma va o'(pupr])\arr']oere 10 K'(X)\g'pl esppdveTé 10 5.3. TEXVIKG XOPOKTNPIOTIKA
o€ 850 £¢w¢ 1050°C (avorxtd KOKKIVO €W
KiTpIVO). @ - Bovapn
Mo va Bawete (GKANPUVETE) TO KOAEUI D = Tax )
Bepu??et?to se 900°C Kol akoAOVBWC YOETE = 1OXUINTA IO 9optioy
TO 0€ AAOL. ZTN CLVEXEID AQNOTE TO GTO KAUIVI B ,
yI0! P10 TIEPITIOL (P LTTO Beppokpaaia 320°C = Kpouvota
(x?? pa ermavagodg avolxto ?a??1o). $', = Advapn e KpouoTd
Av Ttap’ OAEC TIG ETTIEANUEVEC EBGOOLC KaTa- / = Miéote
OKEUNC Kl EAEYXOU TO NAEKTPIKO EPYOAAEIO OTOUO- ) , , ,
T OEL KATIOTE VO AEITOLPY E&i, TOTE 1) ETIICKELI] TOU G/ = Ikavémta SiGtpnong, xaAuBag
TIPETIEL VO avaTteBei 0’ Eva e€0VC1000TNEVO éﬁ = IKQVOTNTA SIGTPNONG, TETPQ

OULVEPYEIO IO NAEKTPIKA EPYaAEia TNG Stayer.
' ) , , , (] = Ikavéma Siatpnong, pe To bit Tuprva
Otav {nNTATe dIOoUPNTIKEC TIANPOPOPIEC KABWC

Kal OTOV TIOPOYYEAVETE OVTAANOKTIKA TIPETIEL VO =Bapog
OVAQEPETE OTIWOONTIOTE OPIBUO EVPETNPIOL TIOL

- , . Lo = ETTITTEDO OKOUOTIKNG 10X 00(
OVOYPA@ETal TNV TUVOKIOO KOTOOKEVOOTH.

LA = ZTAOUN NXNTIKAG Ttieong
@ =Abévnon

Autd ta dedopéva gival EyKupa yio OVOUOOTIKEG Taoelg [U] aTto
5.2.- Anéoupor] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz ol TIUEG pTTOPEL VO

SI0QEPOLV XAUNAOTEPN TACN, KOl TO HOVTEAD Y10 OUYKEKPIUEVEQ
XWPEC. Tnpeite atov aplBud Touv dpBPOL CTNV TIVAKIdA TUTIOU TNG
OUOKELNCG 00Cg, OeOOUEVOL OTI Ol EUTIOPIKEC OVOUOCIEC TwWV
SIOPAPLV UNXAVWV UTTOPEI VO DIOPEPOLV.

Ta NAEKTPIKA epyaleia, Ta EEPTAMOTA Kal Ol
OULOKELOCIEG TIPETIEL VA OV OKUKAWVOVTAI LE TPOTIO
@IAIKO TTPOC TO TIEPIBAAAOV.

Movo yia xwpeq e EE: 5.4.- A\won cuppatotntag C €

Mnv piXVETE T NAEKTPIKA EPYAAEia
OTO ATIOPPIYpATa Tou oTIITIoL aac!
Z0p@wva pe v Kovotikr) Odnyia

2002/96/EK OXETIKA e TIC TIOAQIE AnAwvoupe LTTELBOVWE OTI TO TIPOIOV TIOL TIEPI-
— NAEKTPIKEC KOl NAEKTPOVIKEC YPOAQETAI OTO « TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA» EKTTAN-
GUGKEUEC Kall Th HETAQOPA TN PWVEI TOUG €&G KOVOVIOUOUG I KOTOOKEVOOTIKEG

ovotaoelc: UNE EN 60745-1:2010/A11:2011, UNE
EN 60745-2-6:2011, EN 55014-1:2006, EN 61000-
3-2:2006, EN 61000-3-3:1995+A1:2001+A2:2005,
OOU@WVO HE TIC JIOTAEEIC TWV 0dNYIWV
2004/108/CE, 2006/42/CE, 2000/14/CE.

oonyiag avtng o€ €BVIKO dikalo dev gival TIAEOV
UTIOXPEWTIKO Ta AXPNOTA NAEKTPIKA EPYAAEIQ va
GLAAEYOVTOL EEXWPIOTA YIO VO OVAKUKAWBOOUV HE
TPOTIO QIAIKO TIPOC TO TTEPIBAAAOVY.

TnpPoUuE TO JIKA (WO OAAAYWV.

Ramiro de la Fuente
Manager Director

S
C€ Z R3HS

16 AekepBpiov 2013
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