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1. LOCK-OFF & LOCK-ON SWITCH

2. HAND GRIP AREA

3. ANTI-VIBRATION AUXILIARY HANDLE
4. SPINDLE LOCK BUTTON

5. INNER FLANGE

6. SPINDLE

7. OUTER FLANGE

8. GUARD CLAMPING LEVER

9. CLAMP ADJUSTMENT NUT

10. SPANNER

11. MIOTOR BRUSH COVERS

12. BRUSH WEAR INDICATOR (WX22AG WX23AG WX23AG.2)
13. DISC*

14. WHEEL GUARD FOR GRINDING

15. WHEEL GUARD FOR CUTTING*

* Not all the accessories illustrated or described are included in standard delivery.




TECHNICAL DATA

Type WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2 (AG-designation of machinery,
representative of angle grinder)

WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2

Voltage 220-240V~50Hz 230-240V~50Hz

Power input 2300 W

Rate speed 8,000/min | 6,500/min

Protection class =171

Spindle thread M14

Disc size 180mm 230mm

Machine weight 6.0kg 5.1kg

NOISE INFORMATION

A weighted sound pressure L., 97.6dB(A)

A weighted sound power Ly.: 108.6dB(A)

Ko & K 3.0dB(A)

Wear ear protection when sound pressure is over 80dB 7
—

VIBRATION INFORMATION

Vibration total values (triax vector sum) determined according to EN 60745:

Vibration emission value a, = 4.63m/s?

Typical weighted vibration
Uncertainty K = 1.5m/s?

WARNING: The vibration emission value during actual use of the power tool can differ
from the declared value depending on the ways in which the tool is used dependant on
the following examples and other variations on how the tool is used:
How the tool is used and the materials being cut.
The tool being in good condition and well maintained.
The use the correct accessory for the tool and ensuring it is sharp and in good condition.
The tightness of the grip on the handles and if any anti vibration accessories are used.
And the tool is being used as intended by its design and these instructions.

This tool may cause hand-arm vibration syndrome if its use is not adequately
managed.

WARNING: To be accurate, an estimation of exposure level in the actual conditions of
use should also take account of all parts of the operating cycle such as the times when




the tool is switched off and when it is running idle but not actually doing the job. This may
significantly reduce the exposure level over the total working period.

Helping to minimize your vibration exposure risk.

Maintain this tool in accordance with these instructions and keep well lubricated (where
appropriate).

If the tool is to be used regularly then invest in anti vibration accessories.

Avoid using tools in temperatures of 10°C or less.

Plan your work schedule to spread any high vibration tool use across a number of days.

Spanner 1
Anti-vibration auxiliary handle 1
Metal grinding disc (WX22AG WX23AG WX23AG.1) 1

We recommend that you purchase your accessories from the same store that sold you the tool.
Use good quality accessories marked with a well-known brand name. Choose the type according
to the work you intend to undertake. Refer to the accessory packaging for further details. Store
personnel can assist you and offer advice.




SAFETY INSTRUCTIONS
FOR ALL OPERATIONS:

Safety Warnings Common for Grinding or

Abrasive Cutting-Off Operations:

a) This power tool is intended to
function as a grinder or cut-off
tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and
specifications provided with this
power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as sanding,
wire brushing, polishing are not
recommended to be performed with
this power tool. Operations for which
the power tool was not designed may
create a hazard and cause personal injury.

c) Do not use accessories which
are not specifically designed
and recommended by the tool
manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power
tool, it does not assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory
must be at least equal to the
maximum speed marked on the
power tool. Accessories running faster
than their rated speed can break and fly
apart.

e) The outside diameter and the
thickness of your accessory must
be within the capacity rating of your
power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or
controlled.

f) Threaded mounting of accessories
must match the grinder spindle
thread. For accessories mounted
by flanges, the arbour hole of the
accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories
that do not match the mounting hardware
of the power tool will run out of balance,
vibrate excessively and may cause loss of
control.

g) Do not use a damaged accessory.
Before each use inspect the
accessory such as abrasive wheels
for chips and cracks backing pad
for cracks, tear or excess wear,

k)

wire brush for loose or cracked
wires. If power tool or accessory

is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory.
After inspecting and installing an
accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of
the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load
speed for one minute. Damaged
accessories will normally break apart
during this test time.

Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face
shield, safety goggles or safety
glasses. As appropriate, wear dust
mask, hearing protectors, gloves and
workshop apron capable of stopping
small abrasive or workpiece
fragments. The eye protection must

be capable of stopping flying debris
generated by various operations . The
dust mask or respirator must be capable
of filtrating particles generated by your
operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.
Keep bystanders a safe distance
away from work area. Anyone
entering the work area must wear
personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken
accessory may fly away and cause injury
beyond immediate area of operation.
Hold power tool by insulated
gripping surfaces only, when
performing an operation where

the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a “live” wire may
make exposed metal parts of the power
tool “live” and could give the operator an
electric shock.

Position the cord clear of the
spinning accessory. If you lose control,
the cord may be cut or snagged and
your hand or arm may be pulled into the
spinning accessory.

Never lay the power tool down

until the accessory has come to a
complete stop. The spinning accessory
may grab the surface and pull the power
tool out of your control.




m) Do not run the power tool while
carrying it at your side. Accidental
contact with the spinning accessory could
snag your clothing, pulling the accessory
into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air
vents. The motor’s fan will draw the
dust inside the housing and excessive
accumulation of powdered metal may
cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could
ignite these materials.

p) Do not use accessories that require
liquid coolants. Using water or other
liquid coolants may result in electrocution
or shock.

q) Your hand must hold on the handle when
you are working. Always use the auxiliary
handles supplied with the tool. Loss of
control can cause personal injury.

FURTHER SAFETY INSTRUCTIONS FOR
ALL OPERATIONS
Kickback and Related Warnings
Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush
or any other accessory. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating accessory
which in turn causes the uncontrolled power
tool to be forced in the direction opposite of the
accessory's rotation at the point of the binding.
For example, if an abrasive wheel is snagged
or pinched by the workpiece, the edge of the
wheel that is entering into the pinch point can
dig into the surface of the material causing
the wheel to climb out or kick out. The wheel
may either jump toward or away from the
operator, depending on direction of the
wheel’'s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.
Kickback is the result of power tool misuse
and/or incorrect operating procedures or
conditions and can be avoided by taking
proper precautions as given below.
a) Maintain a firm grip on the power
tool and position your body and
arm to allow you to resist kickback
forces. Always use auxiliary handle, if
provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during
start-up. The operator can control torque
reactions or kickback forces, if proper
precautions are taken.

b) Never place your hand near the
rotating accessory. Accessory may
kickback over your hand.

c) Do not position your body in the
area where power tool will move
if kickback occurs. Kickback will
propel the tool in direction opposite to
the wheel’'s movement at the point of
snagging.

d) Use special care when working
corners, sharp edges etc. Avoid
bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or
bouncing have a tendency to snag the
rotating accessory and cause loss of
control or kickback.

e) Do not attach a saw chain
woodcarving blade or toothed saw
blade. Such blades create frequent
kickback and loss of control.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS
FOR GRINDING AND CUTTING-OFF
OPERATIONS

Safety Warnings Specific for Grinding

and Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are
recommended for your power tool
and the specific guard designed for
the selected wheel. Wheels for which
the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of centre
depressed wheels must be mounted
below the plane of the guard lip. An
improperly mounted wheel that projects
through the plane of the guard lip cannot
be adequately protected.

c) The guard must be securely attached
to the power tool and positioned for
maximum safety, so the least amount
of wheel is exposed towards the
operator. The guard helps to protect
operator from broken wheel fragments and
accidental contact with wheel and sparks
that could ignite clothing.

d) Wheels must be used only for
recommended applications. For
example: do not grind with the side
of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side
forces applied to these wheels may cause
them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges
that are of correct size and shape
for your selected wheel. Proper wheel
flanges support the wheel thus reducing




the possibility of wheel breakage. Flanges
for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from
larger power tools. \Wheel intended for
larger power tool is not suitable for the
higher speed of a smaller tool and may
burst.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS
FOR CUTTING-OFF OPERATIONS
Additional Safety Warnings Specific for
Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or
apply excessive pressure. Do not
attempt to make an excessive depth
of cut. Overstressing the wheel increases
the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the
possibility of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with
and behind the rotating wheel. \When
the wheel, at the point of operation, is
moving away from your body, the possible
kickback may propel the spinning wheel
and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when
interrupting a cut for any reason,
switch off the power tool and hold the
power tool motionless until the wheel
comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel
from the cut while the wheel is in
motion otherwise kickback may occur.
Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation
in the workpiece. Let the wheel reach
full speed and carefully reenter the
cut. The wheel may bind, walk up or
kickback if the power tool is restarted in the
workpiece.

e) Support panels or any oversized
workpiece to minimize the risk of
wheel pinching and kickback. Large
workpieces tend to sag under their own
weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the
edge of the workpiece on both sides of the
wheel.

f) Use extra caution when making a
“pocket cut” into existing walls or
other blind areas. The protruding wheel
may cut gas or water pipes, electrical
wiring or objects that can cause kickback.

SYMBOLS

To reduce the risk of injury, user
must read instruction manual

Warning

Double insulation

Wear eye protection

Wear ear protection

Wear dust mask

Waste electrical products should
not be disposed of with household
waste. Please recycle where
facilities exist. Check with your
local authority or retailer for
recycling advice.




OPERATING INSTRUCTIONS

NOTE: Before using the tool, read the
instruction book carefully.

INTENDED USE

The machine is intended for cutting,
roughing and brushing metal and stone
materials without using water. For cutting
metal, a special protection guard for cutting
(accessory) must be used.

1. LOCK-OFF & LOCK-ON SWITCH

(See Fig. A)

Your switch is locked off to prevent accidental
starting. To switch on your tool, push the
safety switch lever (B) forward and depress
on/off switch (A) fully. Now your tool is switch
on.To switch off your tool, just release the On/
Off switch.

If you wish to use the tool continuously,

push the safety switch lever (B) forward and
depress on/off switch (A) fully, then push

the safety switch lever (B) forward again and
release the On/Off switch. Now your switch
has been locked on for continuously use.

To switch off your tool, simply depress On/
Off switch fully, the safety On/Off switch will
automatically release.

Restarting protection

The restarting protection feature prevents
uncontrolled restarting of the machine after an
interruption in the power supply.

To restart the operation, switch the On/Off
switch (A) to the Off position and start the
machine again.

2. HAND GRIP AREAS
Always hold your angle grinder firmly with
both hands when operating (See Fig. B).

3. ANTI-VIBRATION AUXILIARY HANDLE
This front handle incorporates a flexible
vibration absorbing mounting between the
bolt and handle grip to reduce vibration and
increase comfort.

NOTE: the handle fixing to the gear case is
flexible and not a rigid clamp.You have the
option of three working positions to provide
the safest and most comfortable control of
your angle grinder (See Fig. C). Side position

for grinding and top position for cutting. The
handle is screwed clockwise into the gear case
hole (See Fig. B). Always use the auxiliary
handle.

4. SPINDLE LOCK BUTTON
Must only be used when changing a disc.
Never press when the disc is rotating!

5. DISC FITTING

The inner flange (5) is located over the spindle
(6) and on the two spindle flats. Locate the
disc onto the inner flange and then the
outer flange (7) is screwed onto the spindle.
Press the spindle lock button (4) and rotate
the spindle until it locks, then firmly tighten
the outer flange using your pin spanner to
clamp the disc (See Fig.D).The pins on your
pin spanner locate in the holes on the outer
flange. Check the disc rotates freely and is
securely clamped. Make a no load test run
for 30 seconds to check disc vibration and
disc run out.To remove a disc, reverse these
instructions.

6. ADJUSTABLE OUTER FLANGE
CLAMPING

The outer flange (7) should be adjusted to suit
different disc thickness. For thinner cutting

or diamond discs the raised part of the outer
flange is fitted facing away from the disc (See
Fig. E.2). For thicker grinding discs the raised
part of the outer flange is fitted facing towards
the disc to provide improved support for the
disc hole (See Fig. E.1). Always ensure your
disc is securely clamped.

7. GUARD ADJUSTMENT (See Fig. F)
Before any work on the machine itself,
pull the mains plug.

For work with grinding or cutting discs,
the wheel guard must be mounted.
Wheel Guard for Grinding

The coded projection on the wheel guard (14)
ensures that only a guard that fits the machine
type can be mounted.

Open the clamping lever (8). Place the wheel
guard (14) with coded projection into the
coded groove on the spindle of the machine
head and rotate to the required position




(working position).
To fasten the wheel guard (14), close the
clamping lever (8).
The closed side of the wheel guard (14)
must always point to the operator.
NOTE: with the clamping lever (8) open the
clamp adjusting nut (9) can be adjusted to
ensure the guard is securely clamped after the
clamping lever (8) is finally closed.
Wheel Guard for Cutting
WARNING! For cutting metal, always
work with the wheel guard for cutting.
The wheel guard for cutting (15) is mounted in the
same manner as the wheel guard for grinding.

8. RENIOVING THE GUARD

Never remove your guard for any other
working conditions. To remove, first take
off the disc and both flanges. Then open the
clamping lever (8) and rotate the guard to
align the projections with the gear case cut
outs, then remove the guard.To re-fit the
guard, repeat this process in reverse. Keep all
parts in a safe place.

9. SOFT START

Internal electronic components allow the
motor speed to increase slowly, which reduces
the“twisting”effect on your wrists due to the
high power motor.

10. ROTATING THE GEAR CASE

For special working situations, the gear

case can be rotated 900 to improve working
comfort and safety. First, disconnect from the
mains supply then remove the disc and guard.
Remove the 4 x screws from the gear case
(See Fig.G). Carefully rotate the gear case in
your desired direction but do NOT pull the
gear case out of the housing. If the gear case
comes out of the housing the motor carbon
brushes will need replacing.

11. TO USE THE GRINDER
ATTENTION: Do not switch the
grinder on whilst the disc is in
contact with the workpiece. Allow the
disc to reach full speed before starting
to grind.
Hold your angle grinder with one hand on the

main handle and other hand firmly around the
auxiliary handle.

Always position the guard so that as much of
the exposed disc as possible is pointing away
from you.

Be prepared for a stream of sparks when the
disc touches the metal.

For best tool control, material removal

and minimum overloading, maintain an

angle between the disc and work surface of
approximately 15° -30° when grinding.

Use caution when working into corners as
contact with the intersecting surface may
cause the grinder to jump or twist.

When grinding is complete allow the workpiece
to cool. Do not touch the hot surface.

12. CUTTING
WARNING! For cutting metal, always
work with the wheel guard for cutting.
When cutting, do not press, tilt or oscillate the
machine. Work with moderate feed, adapted to
the material being cut.
Do not reduce the speed of running down
cutting discs by applying sideward pressure.
The direction in which the cutting is performed 13
is important.
The machine must always work in an up-
grinding motion. Therefore, never move the
machine in the other direction! Otherwise, the
danger exists of it being pushed uncontrolled
out of the cut.

13. BRUSH WEAR INDICATOR (WX22AG
WX23AG WX23AG.2) (See Fig. H)

Your angle grinder is fitted with an automatic
brush wear indicator. A green led indicates
that the brush condition is normal. A red led
indicates that the brush is coming to the end
of its useful life and should be replaced as
soon as possible.

14. AUTO-STOP CARBON BRUSH (ONLY
FOR WX23AG.1) (See Fig. 11)

When the resin insulating tip (17) inside the
carbon brush (18) is exposed to contact the
commutator (16), it will automatically shut
off the motor. When this occurs, both carbon
brushes should be replaced. Keep the carbon
brushes clean and free to slip in the holders.




Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

15. TO REPLACE THE BRUSHES

(See Fig.12)

Remove the screw securing the motor brush
cover. Remove the cover, gently lift out, and
pull the spade connector free. Hold back the
coil spring and slide the worn brush out of
the housing, carefully release the spring.
Locate the replacement brush, (in the same
orientation) whilst again holding back the coil
spring. Ensure the brush is located and free
to move, release the spring, it should now sit
within the groove on the brush. Re-attach the
spade connector to the terminal, replace the
cover and secure.

WORKING HINTS FOR YOUR
ANGLE GRINDER

1. Always start at no load to achieve
maximum speed then start working.

2. Do not force the disc to work faster,
reducing the Disc’s moving speed means
longer working time.

3. Always work with a 15-30 angle between
disc and workpiece. Larger angles will
cut ridges into the workpiece and affect
the surface finish. Move the angle grinder
across and back and forth over the
workpiece.

4. When using a cutting disc never change the
cutting angle otherwise you will stall the
disc and angle grinder motor or break the
disc. When cutting, only cut in the opposite
direction to the disc rotation. If you cut in
the same direction as the disc rotation the
disc may push itself out of the cut slot.

5. When cutting very hard material best
results can be achieved with a diamond
disc.

6. When using a diamond disc it will become
very hot. If this happens you will see a full
ring of sparks around the rotating disc.
Stop cutting and allow to cool at no load
speed for 2-3 minutes.

7. Always ensure the workpiece is firmly held
or clamped to prevent movement.

MAINTENANCE

Remove the plug from the socket before
carrying out any adjustment, servicing or
maintenance.

Your power tool requires no additional
lubrication or maintenance.

There are no user serviceable parts in your
power tool. Never use water or chemical
cleaners to clean your power tool. Wipe clean
with a dry cloth. Always store your power tool
in a dry place. Keep the motor ventilation slots
clean. Keep all working controls free of dust.
Occasionally you may see sparks through the
ventilation slots. This is normal and will not
damage your power tool.

If the supply cord is damaged, it must be
replaced by the manufacturer, its service
agent or similarly qualified persons in order to
avoid a hazard.

TROUBLESHOOTING

Although your new angle grinder is really
very simple to operate, if you do experience
problems, please check the following:

1. If your grinder will not operate check the
power at the main plug.

2. If your grinder wheel wobbles or vibrates,
check that outer flange is tight, check that
the wheel is correctly located on the flange
plate.

3. If there is any evidence that the wheel
is damaged do not use as the damaged
wheel may disintegrate, remove it and
replace with a new wheel. Dispose of old
wheels sensibly.

4. If working on aluminum or a similar soft
alloy, the wheel will soon become clogged
and will not grind effectively.

ENVIRONMENTAL
PROTECTION

Waste electrical products should not

be disposed of with household waste.
mmmm Please recycle where facilities exist.
Check with your local authorities or retailer for
recycling advice.




PLUG REPLAGEMENT
(UK & IRELAND ONLY)

If you need to replace the fitted plug then
follow the instructions below.

IMPORTANT

The wires in the mains lead are colored in
accordance with the following code:

BLUE =NEUTRAL

Brown = Live

As the colors of the wires in the mains lead of
this appliance may not correspond with the
colored markings identifying the terminals

in your plug, proceed as follows. The wire
which is colored blue must be connected to
the terminal which is marked with N.The wire
which is colored brown must be connected to
the terminal which is marked with L.
WARNING: Never connect live or neutral
wires to the earth terminal of the plug. Only
fit an approved 13A BS1363/A plug and the
correct rated fuse.

NOTE: If a moulded plug is fitted and has to
be removed take great care in disposing of the
plug and severed cable, it must be destroyed
to prevent engaging into a socket.

13 Amp fuse approved
to BS1362

Connect
Blue to N

(neutral) Brown L (live)

Outer sleeve
firmly clamped

Cable grip

DECLARATION OF
CONFORMITY

We,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Declare that the product,

Description

WORX Angle grinder

Type

WX22AG WX23AG WX23AG.1
WX23AG.2 (AG-designation of
machinery, representative of angle
grinder)

Function Peripheral and lateral grinding

Complies with the following Directives,
Machinery Directive

2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive
2004/108/EC

RoHS Directive 2011/65/EU

Standards conform to: 15

EN 55014-1
EN 55014-2
EN 60745-1
EN 60745-2-3
EN 61000-3-2
EN 61000-3-3

The person authorized to compile the
technical file,

Name: Russell Nicholson

Address: Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152,Leeds,LS10 9DS,UK

2014/09/12
Yujin Tang
POSITEC Quality Manager




1. SICHERHEITSEIN-/AUSSCHALTER
2. HANDGRIFFBEREICHE

3. ANTI-VIBRATIONSHANDGRIFF
4. SPINDELARRETIERUNGSKNOPF
5. INNENFLANSCH

6. WELLE

7. FLANSCHMUTTER

8. SPANNHEBEL SCHUTZHAUBE

9. BUGELSTELLMUTTER

10. SCHLUSSEL

11. KOHLEBURSTENABDECKUNG

12. SCHLEIFBURSTEN-INDIKATOR (WX22AG WX23AG WX23AG.2)
13. SCHEIBE*

14. SCHLEIF-SCHUTZHAUBE

15. SCHUTZHAUBE ZUM TRENNEN*

*Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort teilweise nicht zum Lieferumfang.

Winkelschleifer




TECHNISCHE DATEN

Typ WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2 (AG-Bezeichnung der Maschine,
Reprisentant der Winkelschleifer)

WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2
Nennspannung 220-240V~50Hz 230-240V~50Hz
Nennleistung 2300W
Nenndrehzahl 8,000/min | 6,500/min
Schutzklasse (Sl
Schleifspindelgewinde M14
Scheiben 180mm 230mm
Gewicht 6.0kg 5.1kg

INFORMATIONEN UBER LARM

Gewichteter Schalldruck L., 97.6dB(A)

Gewichtete Schallleistung Ly.: 108.6dB(A)

Kon &Ky 3.0dB(A)

Tragen Sie bei einem Schalldruck tiber einen Gehérschutz 8OdB T
—_—

INFORMATIONEN UBER VIBRATIONEN

Vibrationsgesamtmesswertermittlung gemafd EN 60745:

Vibrationsemissionswert a, = 4.63m/s?
Unsicherheit K = 1.5m/s?

Typischer gewichteter Vibrationswert

WARNUNG: Der Vibrationsemissionswert wahrend des tatsachlichen Gebrauchs des
Elektrowerkzeugs kann vom angegebenen Wert abweichen, je nachdem, wie das Werkzeug
gemal folgender Beispiele und anderweitiger Verwendungsmaoglichkeiten eingesetzt wird:
Wie das Werkzeug verwendet wird und Materialen geschnitten.
Das Werkzeug ist in gutem Zustand und gut gepflegt.
Verwendung des richtigen Zubehors flir das Werkzeug und Gewahrleistung seiner Scharfe und
seines guten Zustands.
Die Festigkeit der Handgriffe und ob Antivibrationszubehor verwendet wird.
Und ob das verwendete Werkzeug dem Design und diesen Anweisungen entsprechend
verwendet wird.

Wird dieses Werkzeug nicht anemessen gehandhabt, kann es ein Hand-Arm
-Vibrationssyndrom erzeugen.

Winkelschleifer




WARNUNG: Um genau zu sein, sollte ein Abschatzung des Belastungsgrades aller

Arbeitsabschnitte wahrend tatsachlicher Verwendung bertcksichtigt werden, z.B. die
Zeiten, wenn das Werkzeug ausgeschaltet ist, und wenn es sich im Leerlauf befindet und
eigentlich nicht eingesetzt wird. Auf diese Weise kann der Belastungsgrad wahrend der
gesamten Arbeitszeit wesentlich gemindert werden.

Minimieren Sie lhr Risiko, dem Sie bei Vibrationen ausgesetzt sind.

Pflegen Sie dieses Werkzeug diesen Anweisungen entsprechend und achten Sie auf eine gute
Einfettung (wo erforderlich).

Bei regelmaRiger Verwendung dieses Werkzeugs sollten Sie in Antivibrationszubehor
investieren.

Vermeiden Sie den Einsatz von Werkzeugen bei Temperaturen von 10°C oder darunter.
Machen Sie einen Arbeitsplan, um die Verwendung von hochvibrierenden Werkzeugen auf
mehrereTage zu verteilen.

ZUBEHORTEILE

Schliissel 1
Anti-vibrationshandgriff 1
Metall-Trennscheiben (WX22AG WX23AG WX23AG.1) 1

Wir empfehlen lhnen, séamtliche Zubehorteile beim selben Fachhandler zu beziehen, bei dem
Sie auch lhr Elektrowerkzeug gekauft haben. Verwenden Sie nur hochwertige Zubehorteile von
namhaften Herstellern. Weitere Informationen finden Sie auf der Verpackung der Zubehorteile.
Auch lhr Fachhandler beréat Sie gerne.
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SIGHERHEITSHINWEISE
FUR ALLE ANWENDUNGEN:

Gemeinsame Warnhinweise zum

Schileifen, Trennschleifen.:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist
zu verwenden als Schleifer,
Trennschleifmaschine. Beachten Sie
alle Warnhinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie
mit dem Gerit erhalten. \Wenn Sie die
folgenden Anweisungen nicht beachten,
kann es zu elektrischem Schlag, Feuer und/
oder schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht
geeignet zum Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbhiirsten,

Polieren. Verwendungen, flir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist,
konnen Gefahrdungen und Verletzungen
verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das
vom Hersteller nicht speziell fiir
dieses Elektrowerkzeug vorgesehen
und empfohlen wurde. Nur weil Sie
das Zubehor an Ihrem Elektrowerkzeug
befestigen kdnnen, garantiert das keine
sichere Verwendung.

d) Die zulissige Drehzahl des
Einsatzwerkzeugs muss mindestens
so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene
Hochstdrehzahl. Zubehor, das sich
schneller als zulassig dreht, kann zerstort
werden.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den
MafBangaben lhres Elektrowerkzeugs
entsprechen. Falsch bemessene
Einsatzwerkzeuge kénnen nicht ausreichend
abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Gewindemontage von Zubehdér muss
mit dem Schleifspindelgewinde
iibereinstimmen. Bei mittels
Flanschs montiertem Zubehor
muss das Loch des Zubehors mit
dem Durchmesser des Flanschs
iibereinstimmen. Einsatzwerkzeuge,
die nicht genau auf die Schleifspindel des
Elektrowerkzeugs passen, drehen sich
ungleichmalig, vibrieren sehr stark und

Winkelschleifer

i)

kénnen zum Verlust der Kontrolle fiihren.
Verwenden Sie keine beschidigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren

Sie vor jeder Verwendung
Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen
und Risse, Schieifteller auf Risse,
Verschlei oder starke Abnutzung,
Drahtbiirste fiir lose oder briichige
Drihte. Wenn das Elektrowerkzeug
oder das Einsatzwerkzeug
herunterfiillt, iiberpriifen Sie, ob es
bheschadigt ist, oder verwenden Sie
ein unbeschidigtes Einsatzwerkzeug.
Wenn Sie das Einsatzwerkzeug
kontrolliert und eingesetzt haben,
halten Sie und in der Niihe befindliche
Personen sich auBBerhalb der Ebene
des rotierenden Einsatzwerkzeugs
und lassen Sie das Geriit eine Minute
lang mit Hochstdrehzahl laufen.
Beschadigte Einsatzwerkzeuge brechen
meist in dieserTestzeit.

Tragen Sie personliche
Schutzausriistung. Verwenden Sie je
nach Anwendung Vollgesichtsschutz, 19
Augenschutz oder Schutzbrille. Soweit —
angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kieine Schleif- und
Materialpartikel von lThnen fernhiit.

Die Augen sollen vor herumfliegenden
Fremdkorpern geschlitzt werden, die bei
verschiedenen Anwendungen entstehen.

Staub- oder Atemschutzmaske mussen

den bei der Anwendung entstehenden

Staub filtern. Wenn Sie lange lautem

Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen
Horverlust erleiden.

Achten Sie bei anderen Personen

auf sicheren Abstand zu lhrem
Arbeitsbereich. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss

personliche Schutzausriistung

tragen. Bruchstiicke des Werkstlicks oder
gebrochener Einsatzwerkzeuge kdnnen
wegfliegen und Verletzungen auch

aullerhalb des direkten Arbeitsbereichs
verursachen.

Halten Sie das Gerit nur an den

isolierten Griffflichen, wenn Sie
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m)

Arbeiten ausfiihren, bei denen

das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt
mit einer spannungsfiihrenden Leitung
kann auch metallene Geréteteile

unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag flihren.

Halten Sie das Netzkabel von sich
drehenden Einsatzwerkzeugen
fern. Wenn Sie die Kontrolle Giber das
Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre
Hand oder |hr Arm in das sich drehende
Einsatzwerkzeug geraten.

Legen Sie das Elektrowerkzeug
niemals abh, bevor das
Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich
drehende Einsatzwerkzeug kann in
Kontakt mit der Ablageflache geraten,
wodurch Sie die Kontrolle Gber das
Elektrowerkzeug verlieren konnen.
Lassen Sie das Elektrowerkzeug
nicht laufen, wihrend Sie es tragen.
lhre Kleidung kann durch zufalligen
Kontakt mit dem sich drehenden
Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in lhren Korper
bohren.

Reinigen Sie regelmiBig

die Liiftungsschlitze lhres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase
zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub
kann elektrische Gefahren verursachen.
Verwenden Sie das Elektrowerkzeug
nicht in der Nihe brennbarer
Materialien. Funken kdnnen diese
Materialien entzlinden.

Verwenden Sie keine
Einsatzwerkzeuge, die fliissige
Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen
KihlImitteln kann zu einem elektrischen
Schlag flihren.

lhre Hand muss den Griff wahrend

der Arbeit festhalten. Verwenden Sie
immer die dem Werkzeug mitgelieferten
Hilfsgriffe. Kontrollverlust kann
Korperverletzungen verursachen.
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WEITERE SICHERHEITSHINWEISE FUR

ALLE ANWENDUNGEN

Riickschlag und entsprechende

Warnhinweise

Ruckschlag ist die plotzliche Reaktion infolge

eines hakenden oder blockierten drehenden

Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,

Schleifteller, Drahtbiirste usw. Verhaken oder

Blockieren flihrt zu einem abrupten Stopp des

rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird

ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen
dieDrehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der

Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick

hakt oder blockiert, kann sich die Kante der

Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,

verfangen und dadurch die Schleifscheibe

ausbrechen oder einen Riickschlag
verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich
dann auf die Bedienperson zu oder von ihr
weg, je nach Drehrichtung der Scheibe an der

Blockierstelle. Hierbei kdnnen Schleifscheiben

auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge eines

falschen oder fehlerhaften Gebrauchs des

Elektrowerkzeugs. Er kann durch geeignete

Vorsichtsmalinahmen, wie nachfolgend

beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut
fest und bringen Sie lhren Koérper
und lhre Arme in eine Position, in der
Sie die Riickschlagkrifte abfangen
konnen. Verwenden Sie immer
den Zusatzgriff, falls vorhanden,
um die gréoBtmaogliche Kontrolle
iiber Riickschlagkriifte oder
Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann
durch geeignete Vorsichtsmal3nahmen
die Ruckschlag- und Reaktionskrafte
beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nihe
sich drehender Einsatzwerkzeuge.
Das Einsatzwerkzeug kann sich beim
Rickschlag tiber Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit lhrem Koérper den
Bereich, in den das Elektrowerkzeug
bei einem Riickschlag bewegt wird.
Der Riickschlag treibt das Elektrowerkzeug
in die Richtung entgegengesetzt zur
Bewegung der Schleifscheibe an der




Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig
im Bereich von Ecken, scharfen
Kanten usw. Verhindern Sie, dass
Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick
zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei
Ecken, scharfen Kanten oder wenn es
abprallt, dazu, sich zu verklemmen. Dies
verursacht einen Kontrollverlust oder
Rickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder
gezihntes Sigeblatt. Solche
Einsatzwerkzeuge verursachen haufig
einen Riickschlag oder den Verlust der
Kontrolle Gber das Elektrowerkzeug.

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE
ZUNM SCHLEIFEN UND TRENNSCHLEIFEN
Besondere Sicherheitshinweise zum
Schieifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich
die fiir Ihr Elektrowerkzeug
zugelassenen Schieifkorper und die
fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkorper, die nicht
flir das Elektrowerkzeug vorgesehen sind,
kénnen nicht ausreichend abgeschirmt
werden und sind unsicher.

b) Die Schleifoberfliche von in der
Mitte abgesenkten Scheiben muss
unter der Plane der Schutzlippe
montiert sein. Eine falsch montierte
Scheibe, die durch die Plane der
Schutzlippe ragt, kann nicht angemessen
geschutzt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher
am Elektrowerkzeug angebracht
und so eingestellt sein, dass ein
HochstmaRB an Sicherheit erreicht
wird, d. h. der kleinstmaégliche Teil
des Schleifkdrpers zeigt offen zur
Bedienperson. Die Schutzhaube soll
die Bedienperson vor Bruchstlicken und
zufalligemKontakt mit dem Schleifkdrper
schiitzen.

d) Schleifkorper diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzmaéglichkeiten
verwendet werden. Zum Beispiel:
Schleifen Sie nie mit der
Seitenfliche einer Trennscheibe.
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Trennscheiben sind zum Materialabtrag
mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese
Schleifkdrper kann sie zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschidigte
Spannflansche in der richtigen
GroBBe und Form fiir die von lhnen
gewdhite Schleifscheibe. Geeignete
Flansche stiitzen die Schleifscheibe
und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kénnen sich von den
Flanschen fiir andere Schleifscheiben
unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von gréofBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben
fir groBere Elektrowerkzeuge sind nicht
fir die hoheren Drehzahlen von kleineren
Elektrowerkzeugen ausgelegt und kénnen
brechen.

ZUSAZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

ZUNM TRENNSCHLEIFEN

Zusizliche Sicherheitshinweise zum

Trennschleifen: 21

a) Vermeiden Sie ein Blockieren
der Trennscheibe oder zu hohen
Anpressdruck. Fiihren Sie keine
iibermiiBig tiefen Schnitte aus. Eine
Uberlastung derTrennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit
zum Verkanten oder Blockieren und damit
die Mdglichkeit eines Riickschlags oder
Schleifkorperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und
hinter der rotierenden Trennscheibe.
Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick
von sich wegbewegen, kann im Falle
eines Riickschlags das Elektrowerkzeug
mit der sich drehenden Scheibe direkt auf
Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt
oder Sie die Arbeit unterbrechen,
schalten Sie das Gerit aus und
halten Sie es ruhig, bis die Scheibe
zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu
ziehen, sonst kann ein Riickschlag
erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die




Ursache flir das Verklemmen.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug
nicht wieder ein, solange es sich

im Werkstiick befindet. Lassen Sie
die Trennscheibe erst ihre volle
Drehzahl erreichen, bevor Sie

den Schnitt vorsichtig fortsetzen.
Anderenfalls kann die Scheibe verhaken,
aus dem Werkstlick springen oder einen
Riickschlag verursachen.

Stiitzen Sie Platten oder grof8e
Werkstiicke ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch eine
eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. Grol3e Werkstiicke kdnnen
sich unter ihrem eigenen Gewicht
durchbiegen. Das Werkstlick muss auf
beiden Seiten abgestutzt werden, und
sowohl in der Nahe desTrennschnitts als
auch an der Kante.

Seien Sie besonders vorsichtig bei
nTaschenschnitten” in bestehende
Wainde oder andere nicht einsehbare
Bereiche. Die eintauchende Trennscheibe
kann beim Schneiden in Gas- oder
Wasserleitungen, elektrische Leitungen
oder andere Objekte einen Riickschlag
verursachen.
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Lesen Sie diese
Bedienungsanleitung gut durch,
bevor Sie die Elektrowerkzeug
benutzen.

Achtung - Bedienungsanleitung
lesen!

Schutzisolation

Beim Arbeiten mit der
Elektrowerkzeug, tragen Sie eine
Schutzbrille.

Tragen Sie Gehorschutz, Wenn Sie
die Elektrowerkzeug benutzen.

Tragen Sie eine Elektrowerkzeug

Innerhalb der EU weist dieses
Symbol darauf hin, dass

dieses Produkt nicht Gber den
Hausmdiill entsorgt werden darf.
Altgerate enthalten wertvolle
recyclingfahige Materialien, die
einer Wiederverwertung zugefuhrt
werden sollten und um der Umwelt
bzw. der menschlichen Gesundheit
nicht durch unkontrollierte
Mullbeseitigung zu schaden. Bitte
entsorgen Sie Altgerate deshalb
lber geeignete Sammelsysteme
oder senden Sie das Gerat zur
Entsorgung an die Stelle, bei der
Sie es gekauft haben. Diese wird
dann das Gerat der stofflichen
Verwertung zuflihren.




HINWEISE ZUM BETRIEB

HII\IWEIS: Lesen Sie das Handbuch
vor Inbetriebnahme des Werkzeuges
sorgfaltig durch.

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH
Das Elektrowerkzeug ist bestimmt zum
Trennen, Schruppen und Blirsten von Metall-
und Steinwerkstoffen ohne Verwendung von
Wasser. ZumTrennen von Metall muss eine
spezielle Schutzhaube zum Trennen (Zubehor)
verwendet werden.

1. SICHERHEITSEIN-/AUSSCHALTER
(Siehe A)

Der Schalter ist gesperrt, um unbeabsichtigten
Anlauf zu vermeiden. Zum Einschalten des
Werkzeugs driicken Sie den Sicherheitshebel
(B) nach vorne und drticken den Ein-/
Ausschalter (A) komplett ein. Das Werkzeug
ist nun eingeschaltet. Zum Abschalten des
Werkzeugs lassen Sie den Ein-/Ausschalter
einfach los.

Wiederanlaufschutz

Der Wiederanlaufschutz verhindert

das unkontrollierte Anlaufen des
Elektrowerkzeuges nach einer Unterbrechung
der Stromzufuhr. Zur Wiederinbetriebnahme
bringen Sie den Ein-/Ausschalter A in die
ausgeschaltete Position und schalten das
Elektrowerkzeug erneut ein.

2. HANDGRIFFBEREICHE
Halten Sie den Winkelschleifer beim Arbeiten
mit beiden Handen (Siehe B).

3. ANTI-VIBRATIONSHANDGRIFF
Dieser Vordergriff enthalt eine flexible,
Vibrationen dampfende, Einrichtung zwischen
Bolzen und Handgriff, um die Vibration zu
verringern und um den Bedienkomfort zu
steigern.

ANMERKUNG: Die Griffhalterung am
Getriebegehause ist flexibel und kein starrer
Biigel. Sie haben die Auswahlmdglichkeit
zwischen drei Arbeitspositionen, um die
sicherste und komfortabelste Bedienung
lhres Winkelschleifers zu erzielen (Siehe

C). Seitenposition zum Schleifen und
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obere Position zum Schneiden. Der Griff

ist im Uhrzeigersinn in das Loch des
Getriebegehauses geschraubt (Siehe B).
Verwenden Sie immer den Zusatzhandgriff.

4. SPINDELARRETIERUNGSSKNOPF
Darf nur zum Wechseln derTrennscheibe
verwendet werden. Betétigen Sie diesen
Knopf niemals, solange die Scheibe sich
dreht!

5. ANBRINGEN DER SCHEIBE

Der Innenflansch (5) sitzt auf der Welle (6)

und den beiden Wellenanschlagflachen.
Platzieren Sie die Scheibe auf dem
Innenflansch und schrauben Sie die
Flanschmutter (7) auf die Welle. Driicken Sie
den Spindelarretierungsknopf (4) und drehen
Sie die Welle, bis sie einrastet. Ziehen Sie den
Gegenflansch mit dem Spezialschlissel fest,
um die Scheibe zu befestigen (Siehe D). Die
am Schlissel befindlichen Zapfen werden in
die Locher am Gegenflansch eingesetzt. Priifen
Sie die Scheibe auf Leichtgangigkeit und
festen Sitz. Kontrollieren Sie die Vibrationen
und das Auslaufverhalten, in dem Sie die 23
Maschine ca. 30 Sekunden lang im Leerlauf

laufen lassen. Gehen Sie zum Ausbauen einer
Scheibe in umgekehrter Reihenfolge vor.

6. VERSTELLBARE FLANSCHMUTTER
Die Flanschmutter (7) muss entsprechend
der Dicke der Scheibe angepasst werden.

Bei schmalenTrennscheiben oder
Diamantscheiben wird der Gegenflansch

so angebracht, dass der erhabeneTeil des
Gegenflansches von der Scheibe weg zeigt
(Siehe E.2). Bei starkeren Schleifscheiben
wird die Flanschmutter so angebracht, dass
der erhabeneTeil zur Scheibe zeigt und die
Bohrung unterstutzt (Siehe E.1). Vergewissern
Sie sich in jedem Fall, dass die Scheibe sicher
befestigt ist.

7. HANDSCHUTZEINSTELLUNGEN (Siehe F)
Fiir Arbeiten mit Schrupp- oder
Trennscheiben muss die Schutzhaube
(14) montiert sein.

Schleif-Schutzhaube

Die Kodierklinke an der Schutzhaube (14) stellt




sicher, dass nur eine zum Geratetyp passende
Schutzhaube montiert werden kann.
Die Klemmschraube (8) eventuell 16sen.
Die Schutzhaube mit der Kodierklinke in
die Nut am Spindelhals des Geratekopfes
setzen und in die erforderliche Stellung
(Arbeitsposition) drehen.
Bei allen Arbeiten muss die geschlossene
Seite der Schutzhaube stets zum Bediener
zeigen.
Die Klemmschraube festziehen.
Stellen Sie die Schutzhaube (14) so ein,
dass ein Funkenflug in Richtung des
Bedieners
verhindert wird.
HINWEIS: Bei ge6ffnetem Spannhebel (8)
kann die Spanneinstellmutter (9) eingestellt
werden, um sicherzustellen, dass die
Schutzhaube korrekt eingespannt ist, nachdem
der Spannhebel (8) schlieBlich geschlossen
wird
Schutzhaube zum Trennen

WARNUNG! Verwenden Sie zum

Trennen von Metall immer die
Schutzhaube zumTrennen (15).
Die Schutzhaube zumTrennen (15) wird wie
die Schleif-Schutzhaube montiert.

8. HANDSCHUTZ ENTFERNEN
Entfernen Sie niemals den Handschutz
unter irgendwelchen anderen
Arbeitshedingungen. Zum Entfernen
nehmen Sie zuerst die Scheibe und die
beiden Flansche heraus. Dann 6ffnen Sie
den Spannbtigel (8) und drehen Sie den
Handschutz, um den Uberstand mit den
Aussparungen des Getriebegehauses
abzustimmen; entfernen Sie dann den
Handschutz (8). Um den Handschutz
wieder einzupassen, wiederholen Sie diese
Vorgehensweise in umgekehrter Reihenfolge.
Bewahren Sie alleTeile an einem sicheren
Platz auf.

9. MIOTOR SANFT ANLAUFEN LASSEN
Der Winkelschleifer hat eine
Sanftanlaufautomatik, die es dem Motor
erlaubt, die Geschwindigkeit langsam
ansteigen zu lassen. Dies reduziert den
vom Hochleistungsmotor verursachten
L~Schitteleffekt” Ihrer Handgelenke.
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10. DAS GETRIEBEGEHAUSE DREHEN
Fur spezielle Arbeitssituationen kann das
Getriebegehause um 90° gedreht werden,

um den Arbeitskomfort und die Sicherheit zu
verbessern. Erst trennen Sie den Netzstecker
von der Netzsteckdose, dann entfernen Sie die
Scheibe und den Handschutz. Entfernen Sie
die 4 Schrauben vom Getriebegehause (Siehe
G). Drehen Sie das Getriebegehause vorsichtig
in die von lhnen gewlinschte Richtung, aber
ziehen Sie das Getriebegehduse NICHT aus
dem Gehause. Wenn das Getriebegehause
aus dem Gehause kommt, missen die
Kohleblirsten des Motors ersetzt werden.

11. VERWENDUNG DES SCHLEIFERS
ACHTUNG: Schalten Sie die
Schleifmaschine nicht ein, wihrend

sich die Scheibe in Kontakt mit dem

Werkstiick befindet. Warten Sie bis

die Scheibe die volle Geschwindigkeit

erreicht hat, bevor Sie mit dem Schleifen

beginnen.

Halten Sie lhren Winkelschleifer mit einer

Hand am Hauptgriff und der anderen Hand

fest um den Hilfsgriff.

Positionieren Sie das Schufzhaube stets so,

dass moglichst viel der offenen Scheibe von

lhnen weg zeigt.

Wenn die Scheibe das Metall berihrt,

entstehen Funken.

Halten Sie beim Schleifen einen Winkel

zwischen Scheibe und Arbeitsoberflache von

mindestens 150 - 300 ein, um bestmdgliche

Werkzeugkontrolle, Materialabspanung und

minimale Belastung zu erreichen.

Bei Arbeiten in Ecken ist besondere

Vorsicht geboten, da der Kontakt mit sich

Uberschneidenden Oberflachen dazu flihren

kann, dass der Schleifer springt oder sich

verdreht.

Lassen Sie das Werksttick nach dem Schleifen

abkthlen. Bertihren Sie nicht die heil3e

Oberflache.

12. TRENNSCHLEIFEN
WARNUNG! Verwenden Sie zum
Trennen von Metall immer die
Schutzhaube zumTrennen.
Beim Trennschleifen Gerat nicht dricken,




nicht verkanten, nicht drehen. Mit maRigem,
dem zu bearbeitenden Material angepassten
Vorschub arbeiten.

Auslaufende Trennscheiben nicht durch
seitliches Gegendriicken abbremsen.

Die Richtung, in der dasTrennschleifen
durchgefiihrt wird, ist von Wichtigkeit.

Die Maschine muss immer in einer aufwarts-
schleifenden Bewegung arbeiten. Bewegen
Sie daher niemals die Maschine in die andere
Richtung! Andernfalls besteht die Gefahr, dass
sie unkontrolliert aus dem Schnitt geschoben
werden konnte.

13. Schieifbiirsten-Indikator (WX22AG
WX23AG WX23AG.2) (Siehe H)

lhr Winkelschleifer hat einen automatischen
Schleifblirsten-Indikator. Ein grlines Licht
bedeutet, die Schleifblrste ist in gutem
Zustand. Ein rotes Licht bedeutet, dass die
Blrste am Ende ihrer Lebensdauer angelangt
ist und sobald wie mdglich ausgetauscht
werden sollte.

14. ARBEITSHINWEISE (WX23AG.1) (Siehe I1)
Wenn die Isolierspitye(17) aus Kunstharz
innerhalb der Kohlebiirste(18) mit dem
Kollektor(16) in Kontakt gerat, wird der Motor
automatisch ausgeschaltet. Wenn dies der

Fall ist, sollten beide Kohlenbiirsten ersetzt
werden. Halten Sie die Kohlenblrsten sauber
und sorgen Sie dafir, dass sie locker in den
Halterungen liegen. Beide Kohlenblirsten
sollten gleichzeitig ersetzt werden. Verwenden
Sie nur identische Kohlenbiirsten.

15. DIE KOHLEBURSTEN ERSETZEN (Siche 12)
Entfernen Sie die Sicherungsschrauben von
der Kohleburstenabdeckung. Entfernen Sie die
Abdeckung durch sanftes Anheben und ziehen
Sie den Anschlussstecker heraus. Driicken

Sie die Spiralfeder zurlick und schieben Sie
die verbrauchte Blirste aus dem Gehéause;
lassen Sie dann vorsichtig die Feder los.
Platzieren Sie die Ersatzblrste (in derselben
Ausrichtung), driicken Sie gleichzeitig wieder
die Spiralfeder zurtick. Versichern Sie sich,
dass die Blrste richtig platziert ist und sich
bewegen kann; lassen Sie die Feder los, die
jetzt in der Auskerbung der Biirste sitzen
sollte. Verbinden Sie den Anschlussstecker
wieder mit dem Anschluss, setzen Sie die
Abdeckung wieder ein und sichern Sie sie.
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TIPPS ZUR ARBEIT MIT
IHREM WERKZEUG

1. Starten Sie immer im Leerlauf und lassen
Sie die Schleifmaschine erst die volle
Drehzahl erreichen, ehe Sie mit dem
Arbeiten beginnen.

2. Versuchen Sie nicht, die Materialabtragung
durch starkes Driicken auf das Werkzeug zu
erhohen. Ein moderater Druck erhoht die
Lebensdauer des Werkzeugs.

3. Der Anstellwinkel zwischen
Schleifwerkzeug und Werkstlck sollte
immer 15-30 Grad betragen. Bei gro3eren
Anstellwinkeln kénnen Riefen entstehen,
und die Oberflache wird uneben.

4. Bewegen Sie den Winkelschleifer
gleichmaBig hin und her. Andern Sie beim
Schneiden mit einer Trennscheibe niemals
den Schnittwinkel, andernfalls kann das
Blatt blockieren oder brechen, oder der
Motor bleibt stehen. Wenn Arbeits- und
Drehrichtung der Scheibe libereinstimmen,
besteht die Gefahr, dass die Scheibe die
Maschine aus der Schnittfuge hebt.

5. Diamantscheiben sind flir hartes Material
gut geeignet. 25

6. Sie kdnnen beim Arbeiten sehr heild
werden, und es kann ein Funkenring um
das ganze Werkzeug herum zu sehen sein.
Unterbrechen Sie in einem solchen Fall
lhre Arbeit und lassen Sie die Scheibe 2-3
Minuten lang im Leerlauf abkuhlen.

7. Das Werksttick muss sicher befestigt oder
festgeklemmt werden, damit es nicht
verrutschen kann.

WARTUNG

Ziehen Sie grundsiitzlich den
Netzstecker, bevor Sie Einstell-,
Reparatur- oder Wartungstitigkeiten
ausfiihren.

Es enthalt keineTeile, die Sie warten mussen.
Reinigen Sie Ihr Werkzeug niemals mit Wasser
oder chemischen Loesungsmitteln. Wischen
Sie es mit einem trockenen Tuch sauber.
Lagern Sie Ihr Werkzeug immer an einem
trockenen Platz. Sorgen Sie dafiir, dass bei
staubigen Arbeiten die Liiftungsoffnungen
frei sind. Falls es erforderlich sein sollte, den
Staub zu entfernen, trennen Sie zuerst das
Elektrowerkzeug vom Stromversorgungsnetz.




Verwenden Sie nichtmetallische Objekte zum
Entfernen von Staub und vermeiden Sie das
Beschadigen innererTeile. Gelegentlich sind
durch die Liftungsschlitze hindurch Funken zu
sehen. Dies ist normal und wird Ihr Werkzeug
nicht beschadigen.

Wenn ein Ersatz von Stecker oder
Anschlussleitung erforderlich ist, dann ist
dies von unserer Servicestelle oder einer
Elektrofachwerkstatt durchzufiihren, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.
Lassen Sie Reparaturen nur durch unsere
Servicestelle oder durch eine Fachwerkstatt
mit Originalersatzteilen durchfiihren.

PROBLEMLOSUNG

lhr Winkelschleifer ist leicht zu handhaben.

Sollten Sie dennoch Schwierigkeiten haben,

Uberpriifen Sie bitte Folgendes:

1. Wenn die Schleifmaschine nicht
funktioniert, Gberprifen Sie zunachst, ob
der Netzstecker in der Steckdose steckt.

2. Wackelt oder vibriert die Schleifscheibe,
priifen Sie, ob der aulBere Flansch fest
ist und ob die Scheibe korrekt auf der
Flanschplatte aufgebracht ist.

3. Sollte die Scheibe Beschadigungen
aufweisen, darf sie nicht mehr verwendet
werden. Eine beschadigtes Scheibe kann
abplatzen. Entfernen Sie sie und ersetzen
Sie sie durch ein neues Rad. Achten Sie
auf eine ordnungsgemal3e Entsorgung der
alten Scheibe.

4. Bei Arbeiten mit Aluminium oder anderen
weichen Legierungen verstopft die Scheibe
schnell und schleift nicht mehr richtig

UMWELTSCHUTZ

Schadhafte und/ oder entsorgte

elektrische oder elektronische Gerate
mmm missen an den daflir vorgesehenen
Recycling-Stellen abgegeben werden. Wir
mochten Sie daher bitten, uns mit lhrem
aktiven Beitrag beim Umweltschutz zu
unterstltzen und dieses Gerét bei den
Wertstoff-/ Recycling-Sammelstellen
abzugeben. Bitte erkundigen Sie sich bei der
ortlichen Behorde oder beim Vertragshandler
tber Millsammlung und —-Entsorgung.
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KONFORMITATSERKLARUNG
Wir,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37

50668 Koln

Erklaren hiermit, dass unser Produkt
Beschreibung

WORX Winkelschleifer

Typ WX22AG WX23AG WX23AG.1
WX23AG.2 (AG-Bezeichnung

der Maschine, Reprisentant der
Winkelschleifer)

Funktion AuBenflichen und Kanten
schleifen

Den Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:
Maschinenrichtlinie
2006/42/EC
EMV-Richtlinie
2004/108/EC
RoHS Weisung 2011/65/EU
Normen:

EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-1

EN 60745-2-3

Zur Kompilierung der technischen Datei
ermachtigte Person

Name: Russell Nicholson

Anschrift: Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152,Leeds,LS10 9DS,UK

2014/09/12
Yujin Tang
POSITEC Qualitatsleiter




1. INTERRUPTEUR

2. POIGNEE

3. POIGNEE AUXILIAIRE ANTIVIBRATION

4. BOUTON DE BLOCAGE

5. FLASQUE D'ENTRAINEMENT

6. ARBRE DE SORTIE

7. FLASQUE DE SERRAGE

8. LEVIER DE BLOCAGE DE PROTECTEUR

9. ECROU DE BLOCAGE

10. CLE

11. COUVERCLE DE BALAI

12. TEMOIN D'USURE DE BROSSE (WX22AG WX23AG WX23AG.2)
13. MEULE

14. CARTER DE PROTECTION POUR LE MEULAGE

15. CARTER DE PROTECTION POUR LE TRONCONNAGE*

*Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas tous compris avec le modéle
standard livré.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Modele WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2 (AG-désignations des piéces,
illustration de la Meuleuse d’angle)

WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2
Tension nominale- fréquence 220-240V~50Hz 230-240V~50Hz
Puissance 2300W
Vitesse & vide 8000/min | 6500/min
Double isolation @l
Arbre fileté M14
Diametre max. Du disque 180mm 230mm
Poids 6.0kg 5.1kg

INFORMATIONS RELATIVES AU BRUIT

Niveau de pression acoustique L.,:97.6dB(A)
Niveau de puissance acoustique L,,:108.6dB(A)
Ko &K, 0 3.0dB(A)
Porter des protections auditives lorsque la pression sonore est supérieure a 80dB(A)

INFORMATIONS RELATIVE AUX VIBRATIONS

Valeurs totales de vibrations déterminées selon I'EN 60745

Valeur d'émission de vibrations a, = 4.63m/s?

Valeur de vibration mesurée -
Incertitude K = 1.5m/s?

AVERTISSEMENT: La valeur d'émission de vibrations pendant |'utilisation réelle de
I’outil électrique peut différer de la valeur déclarée selon la fagon dont I'outil est utilisé,
selon les exemples suivants et d’autres variations sur la facon dont I'outil est utilisé:
Comment I'outil est utilisé et quels matériaux sont percés.
Loutil est en bon état et bien entretien.
Lutilisation du bon accessoire pour I'outil et I'assurance qu’il est affuté et en bon état.
Le serrage du grip sur les poignées et le cas échéant les accessoires anti-vibrations utilisés.
Et I'outil est utilisé comme prévu dans sa conception et dans les présentes instructions.

Cet outil peut causer un syndrome de vibration du bras et de la main s’il n’est pas
correctement géré.

AVERTISSEMENT: Pour étre précise, une évaluation du niveau d’exposition en
conditions réelles d’utilisation doit également tenir compte de toutes les parties du cycle
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d’utilisation telles que les moments ou I'outil est éteint, et ceux ou il fonctionne au ralenti mais
réalise pas réellement de tache. Ceci peut réduire de fagon significative le niveau d’exposition
et la période de fonctionnement totale.

Aider a minimiser le risque d'exposition aux vibrations.

Entretenez cet outil en accord avec les présentes instructions et maintenez-le lubrifié (si
approprié).

Si I'outil doit étre utilisé régulierement, alors investissez dans des accessoires anti-vibrations.
Evitez d’utiliser des outils & des températures de 10°C ou moins.

Planifiez votre travail pour étaler toute utilisation d’outil a fortes vibrations sur plusieurs jours.

Clé 1
Poignée latérale 1
Disque de meulage des métaux (WX22AG WX23AG WX23AG.1) 1

Nous recommandons d’acheter tous les accessoires dans le magasin ou I'outil a été acheté.
Utilisez des accessoires de bonne qualité et de marque.

Choisissez les méches adaptées au travail a réaliser. Reportez vous a I'emballage pour de plus
amples informations. Le personnel du magasin peut apporter aide et conseils.

Meuleuse d’angle
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INFORMATIONS
SUPPLEMENTAIRES DE
SECURITE POUR VOTRE
MEULEUSE D’ANGLE

Avertissements de sécurité communs
les opérations de tronconnage par
meulage ou abrasion :

1. Cet outil électrique est destiné
a faire office de broyeuse, ou
instrument de coupe. Lisez tous
les avertissements de sécurité,
instructions, illustrations et
spécifications fournies avec I'outil.
En ne suivant pas toutes les instructions
listées ci-dessous, vous vous exposez a
une possible électrocution, un incendie
et/ou des blessures graves.

2. Il n"est pas recommandé de
réaliser les opérations telles que
le brossage, le polissage avec cet
outil électrique. Les opérations pour
lesquelles I'outil électrique a été congu
peuvent représenter un danger et causer
des blessures corporelles.

3. N‘utilisez pas d'accessoires qui ne
soient pas concus et recommandés
spécifiquement par le fabricant de
I'outil. Le fait que I'accessoire puisse se
fixer sur votre outil électrique n"assure
pas son fonctionnement en toute
sécurité.

4. La vitesse nominale de I'accessoire
doit étre supérieure ou égale a
la vitesse maximale indiquée sur
I'outil électrique. Les accessoires qui
tournent plus rapidement que leur valeur
nominale peuvent voler en éclats,

5. Le diameétre externe et I'épaisseur
de votre accessoire doivent
étre dans la plage de capacité
nominale de votre outil électrique.
Les accessoires mal dimensionnés
ne peuvent pas étre protégés ni
commandés de fagcon adéquate.

6. Le montage fileté des accessoires
doit correspondre au filetage de
la meule de la meuleuse. Pour
les accessoires montés avec
des brides, le trou de fixation de
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I"accessoire doit correspondre au
diameétre de positionnement de la
bride. Les accessoires avec trou d’arbre
qui ne correspondent pas au matériel de
montage de I'outil vont le déséquilibrer,
créer des vibrations excessives et
peuvent causer une perte de contréle.
N'utilisez pas un accessoire
endommagé. Vérifiez, avant chaque
utilisation, que les accessoires
comme les disques abrasifs ne
soient pas fendus ni félés, que

les plateaux ne soient ni fissurés

ni excessivement usés, brosse
meétallique pour les fils laches

ou fissurés. Si I'outil électrique

est tombé, inspectez les dégats

ou installez un accessoire non
endommagé. Aprés inspection et
installation d"un accessoire,
placez-vous, ainsi que les
ohservateurs, a I'écart du plan de
rotation de I'accessoire et faites
tourner I'outil électrique a vide

et a pleine vitesse pendant une
minute. Un accessoire endommagé va
normalement casser pendant cette durée
de test.

Portez des équipements de
protection personnels. Selon
I"application, utilisez une protection
de visage, des lunettes de sécurité
ou un masque de sécurité. Selon

le cas, portez un masque contre

la poussiére, des protections
auditives, des gants et un tablier
pouvant arréter les petits fragments
d’abrasif ou de la piéce. La
protection pour les yeux doit étre
capable d'arréter les débris volant
générés par les différentes opérations.
Le masque contre les poussieres ou le
respirateur doit étre capable de filtrer les
particules générées par I'utilisation. Une
exposition prolongée a du bruit de forte
intensité peut causer une perte de |'ouie.
Tenez les observateurs a une
distance de sécurité de la zone

de travail. Quiconque entrant

dans la zone de travail doit porter




des équipements de protection
personnels. Des fragments de la piece
ou un accessoire cassé peuvent voler et
causer des blessures dans les environs
immédiates de la zone d'utilisation.

10. Tenez I'outil électrique uniquement
par les surfaces de prise en main
isolantes lorsque vous effectuez une
opération ou I'accessoire de coupe
peut entrer en contact avec des fils
cachés ou avec son propre cordon.
L'accessoire de coupe, s'il entre en
contact avec un fil “sous tension’; peut
mettre les parties métalliques exposées
de I'outil “sous tension” et électrocuter
I'opérateur.

11. Placez le cordon a distance de
I'accessoire en rotation. Si vous
perdez le contrdle, le cordon peut étre
coupé ou accroché, et votre main ou
votre bras peuvent étre entrainés vers
I"accessoire en rotation.

12. Ne posez jamais I'outil électrique
tant que l'accessoire ne s’est pas
complétement arrété. L'accessoire
en rotation peut accrocher une surface
et vous faire perdre le contrdle de I'outil
électrique,

13. Ne faites pas tourner I'outil
électrique quand vous le portez sur
le coté. Un contact accidentel avec
|"accessoire en rotation peut accrocher
vos vétements, et entrainer |'accessoire
vers votre corps.

14. Nettoyez réguliérement les ouie
de ventilation de I'outil électrique.
Le ventilateur du moteur attire la
poussiére a l'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de poudre
métallique peut représenter un danger
électrique.

15. N'utilisez pas I’'outil électrique
prés de matériaux inflammables.
Des étincelles peuvent enflammer ces
matériaux.

16. N'utilisez pas des accessoires
qui requiérent des liquides de
refroidissement. Lutilisation d’eau ou
d’un autre liquide de refroidissement
peut conduire a une électrocution ou un
choc électrique.
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17. Vous devez tenir les poignées avec les
mains lorsque vous travaillez. Utilisez
toujours les poignées auxiliaires fournies
avec l'outil. Les pertes de controle
peuvent causer des blessures.

INSTRUCTIONS DE SECURITES
SUPPLEMENTAIRES POUR TOUT USAGE
Avertissements liés aux retours
d’efforts

Le retour d’effort est la réaction soudaine

a un outil, un plateau, une brosse ou un

autre accessoire en rotation et qui est pincé

ou accroché. Le pincement ou l'accrochage
cause un calage rapide de l'accessoire rotatif
qui a son tour force I'outil électrique, devenu
incontrélable, dans le sens opposé a la
rotation de I'accessoire, au niveau du point
de grippage.

Par exemple, un disque abrasif est accroché

ou pincé par la piece a usiner, le bord du

disque qui subit le pincement peut creuser

la surface du matériau forgant le disque

a sortir ou s’éjecter. Le disque peut soit

sauter vers I'opérateur, soit dans le sens

opposé, selon la direction de mouvement

au point de pincement. Les disques abrasifs

peuvent également se briser sous certaines

conditions.

Le retour d'effort est le résultat d’'une

mauvaise utilisation de I'outil électrique et/ou

de procédures ou de conditions d'utilisation
incorrectes, et il peut étre évité en prenant les
précaution ci-dessous.

1. Maintenez une prise en main ferme
sur I'outil électrique et placez
votre corps et votre bras de fagcon
a résister aux retours d’efforts.
Utilisez toujours la poignée
auxiliaire, si elle existe, pour un
controle maximum du retour d’effort
et du couple réactif au démarrage.
Lopérateur peut contrdler le couple
réactif ou les retours d’effort en prenant
des précautions appropriées.

2. Ne placez jamais votre main prés de
I'accessoire rotatif. Uaccessoire peut
subit un retour d’effort vers votre main.

3. Ne placez pas votre corps dans
la zone ou I'outil électrique se
déplacerait en cas de retour d’effort,
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le retour d’effort propulse I'outil dans le
sens opposé au mouvement du disque,
au niveau du point d’accrochage.

4. Faites trés attention lors du travail
dans les angles, sur les arétes
vives etc., et évitez le rebond et
I"'accrochage de I'accessoire. Les
coins, les arétes vives et les rebonds ont
tendance a bloquer I'accessoire rotatif et
peuvent causer une perte de contrdle ou
un retour d’effort.

5. N'attachez pas une lame a sculpter
de tronconneuse ou une lame de
scie dentée. Ces lames créent des
risques fréquents de rebond et de perte
de contrdle

INSTRUCTIONS DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES POUR LE BROYAGE
ET LA COUPE

Avertissements de sécurité spécifiques

aux opérations de meulage et de

découpe abrasive:

1. N’utilisez que les types de disques
recommandés pour votre outil
électrique, avec la protection
concue spécialement pour le disque
choisi. Les disques pour lesquels I'outil
électrique n'a pas été prévu ne peuvent
pas étre correctement protégés et ne
sont pas s(rs.

2. La surface de meulage des roues
centrales enfoncées doit étre
montée au-dessous du plan du
capot de protection. Une roue mal
montée qui est projetée a travers le plan
du capot de protection ne peut pas étre
protégée correctement.

3. La protection doit étre fermement
fixée a I'outil électrique et placée
en vue d'une sécurité maximale, de
sorte que le disque soit le moins
exposé possible vers I'opérateur. La
protection aide a protéger I'opérateur
contre les fragments de disque brisé et
les contacts accidentels avec le disque.

4. Les disques doivent étre utilisés
seulement pour les applications
recommandées. Par exemple: ne
meulez pas avec le bord d'un disque
de coupe. Les disques de coupe
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abrasive sont congus pour le meulage
périphérique, les forces latérales
appliquées a de tels disques peuvent les
casser.

Utilisez toujours des collerettes

de disques non endommagées et
de taille et forme correctes pour

le disque choisi. Des collerettes de
disques adaptées supportent le disque
et réduisent ainsi le risque de casse.

Les collerettes des disques de découpe
peuvent étre différentes de celles des
disques a meuler,

N'utilisez pas de disques usés
d’outils électriques plus gros.

Les disques prévus pour des outils
électriques plus gros ne conviennent pas
pour les vitesses élevées d’outils plus
petits et peuvent éclater.

INSTRUCTIONS DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES POUR LA COUPE
Avertissements de sécurité
supplémentaires spécifiques aux
opérations de découpe abrasive:

Ne “bloquez” pas le disque de
découpe et n‘exercez pas de
pression excessive. N'essayez

pas de faire une profondeur de
coupe excessive. Une sur-contrainte
du disque augmente la charge et la
susceptibilité du disque a la torsion

ou aux efforts dans la coupe, ainsi que
I’éventualité d'un retour d’effort ou de
casse du disque.

Ne placez pas votre corps dans
I"axe ni derriére le disque en
rotation. Lorsque le disque, au point
de fonctionnement, s’éloigne de votre
corps, le retour d’effort possible peut
propulser le disque en rotation et I'outil
électrique directement vers vous.
Lorsque le disque est en contrainte
ou lorsque vous arrétez la coupe
pour une raison quelconque,
éteignez I'outil électrique et
maintenez I'outil immobile jusqu’a
ce que le disque soit a I'arrét
complet. N'essayez jamais d’enlever
le disque de coupe de la coupe
pendant qu’il est en mouvement




sous peine de risque de retour
d’effort. Investiguez et prenez des
actions correctrices pour éliminer la
cause de la contrainte au niveau du
disque.

Ne redémarrez pas I'opération de
coupe sur la piéce a usiner. Laissez
le disque atteindre sa pleine vitesse
et re-pénétrez dans la coupe

avec précaution. Le disque peut se
contrainte, se soulever ou renvoyer un
retour d’effort si I'outil électrique est
redémarré dans la piece,

Soutenez les panneaux ou toute
piéce de grandes dimensions, afin
de minimiser le risque de pincement
de disque et de retour d’effort. Les
grandes piéces ont tendance a se
plier sous leur propre poids. Les
supports doivent étre placés sous la
piece prés de la ligne de coupe et prés
du bord de la piece des deux cotés du
disque.

Faites trés attention quand vous
faites une “découpe en poche” dans
des murs existants ou d'autres
zones aveugles. Le disque protubérant
peut couper des tuyaux de gaz ou

d’eau, des fils électriques ou des objets
pouvant provoquer un retour d’effort.
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SYMBOLES

® O > ®

® O

1

Pour réduire le risque de blessure,
I'utilisateur doit lire le manuel
d’instructions

Avertissement

Classe de protection

Porter une protection pour les yeux

Porter une protection pour les
oreilles

Porter un masque contre la
poussiére
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Les déchets d’équipements
électriques et électroniques ne
doivent pas étre déposés avec

les ordures ménageéres. lls sont
collectés pour étre recyclés dans
des centres spécialisés. Consultez
les autorités locales ou votre
revendeur pour obtenir des
renseignements sur I'organisation
de la collecte.
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FONCTIONNEMENT

REMAROUE: Avant d’utiliser cet outil,
lire attentivement les instructions.

RESTRICTIONS D’UTILISATION
Lappareil est congu pour le trongonnage, le
meulage et le brossage des matériaux en
meétal et en Pierre sans utilisation d’eau.Pour
le tronconnage de métal, utiliser un capot
de protection spécialement congu pour le
trongonnage (accessoire).

1. INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET

Le cran de sécurité est enclenché pour
empécher I'outil d’étre en marche
continuellement. Pour la mise en route de
votre outil, enlevez le cran de sécurité (B), et
poussez l'interrupteur On/Off (A) a fond vers
I"avant. Votre appareil est maintenant en
marche. Pour I'arréter, relachez I'interrupteur
On/Off.

Si vous voulez utiliser I'appareil en continue,
poussez le cran de sécurité (B) vers I'avant
ainsi que l'interrupteur On/Off (A), puis
poussez encore le cran de sécurité et relachez
l'interrupteur On/Off. Votre appareil fonctionne
maintenant continuellement. Pour I'arréter,
poussez l'interrupteur On/Off et le cran de
sécurité sera automatiquement relaché.

Uudelleenkidynnistyssuoja
Uudelleenkaynnistyssuoja estaa
sahkotyokalun hallitsemattoman
kaynnistyksen virtakatkon jalkeen.

Uutta kayttoonottoa varten tulee
kaynnistyskytkin A siirtaa poiskytkettyyn
asentoon ja sahkotyokalu tulee sitten
kaynnistaa uudelleen.

2. POIGNEE
Tenez toujours fermement la machine avec les
deux mains (Fig B).

3. POIGNEE AUXILIAIRE ANTIVIBRATION
Cette poignée avant contient un systeme
d’absorption des vibrations et est située

entre le boulon et la poignée pour réduire les
vibrations et améliorer le confort.
REMARQUE: |a poignée fixée a la boite de
vitesse est flexible. Il existe trois différentes
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positions de travail qui fournissent un contréle
plus sr et plus confortable de la meuleuse
angulaire (Fig C). La position latérale pour

le meulage et la position relevée pour les
coupes. La poignée est vissée dans le sens
des aiguilles d’'une montre dans le trou de la
boite de vitesse. (Fig B) Utilisez toujours la
poignée avant.

4. BOUTON DE BLOCAGE DE L'ARBRE
Ce bouton permet d'immobiliser I'arbre

lors du changement de meule. Ne pressez
jamais le bouton de blocage d’arbre pendant
le fonctionnement de la machine ou pour
interrompre la rotation.

5. MIONTAGE DE LA MEULE

Débranchez la prise de courant. Le flasque
d’entrainement (5) est monté sur l'arbre (6)
et entrainé par les 2 plats. Placez la meule
contre le flasque d’entrainement puis montez
le flasque de serrage (7) sur le filetage M14
de I'arbre (Fig D). Pressez le bouton de
blocage (4) et faites tourner I'arbre jusqu’a
immobilisation. Serrez le flasque de serrage a
I'aide des ergots de la clé.

Relachez le bouton de blocage et vérifiez

le bon montage et la libre rotation de la
meule. Faites tourner a vide 30 secondes
dans une position s(re, arrétez la machine
immédiatement s’il y a une vibration
importante ou si d'autres défauts sont
détectés. Si tel est le cas, vérifiez la machine
pour déterminer I'origine du défaut. Pour
enlever le disque, procédez en sens inverse.

6. FLASQUE DE SERRAGE

Le flasque de serrage (7) doit étre monté afin
de satisfaire différentes épaisseurs de meule.
Pour des meules minces ou des disques
diamantés le grand diamétre du flasque est
placé contre la meule ou le disque (Fig E.2).
Pour les meules épaisses le grand diamétre
est a I'extérieur, le petit diamétre supportant la
meule (Fig E.1). Assurez-vous toujours du bon
serrage de la meule.

7. REGLAGE DU PROTECTEUR :
Avant toute intervention sur I"appareil
proprement dit, toujours retirer la fiche




du cable d'alimentation de la prise de

courant.

Le capot de protection doit étre monté

pour les travaux avec des disques a

ébarber et a tronconner.

Carter de protection pour le meulage

Le nez de codage se trouvant sur le capot de

protection (14) assure que seul le capot de

protection approprié au type d’appareil puisse
étre monté.

Ouuvrir le levier de serrage (8)

Monter le capot de protection (14) avec le nez

de codage sur le col de la broche de la téte de

I"appareil en veillant a ce que le nez de codage

prenne correctement dans la rainure ; tourner

le capot de protection 6 dans la position
requise (position de travail).

Pour serrer le capot de protection (14), fermer

le levier de serrage (8).

Innstill vernedekselet (14) slik at

gnistene ikke fyker mot brukeren.

REMARQUE: avec la manette de serrage (8)

ouvrir le boulon de réglage du serrage (12) qui

peut étre réglé afin d’assurer que la protection
est bloquée de facon sire aprés que la
manette de serrage (8) ait été finalement
fermée.

Carter de protection pour le trongonnage
AVERTISSEMENT! Pour le trongonnage
de métal, toujours utiliser le carter de

protection pour le tronconnage (15).

Le carter de protection pour le

tronconnage (15) se monte comme le

carter de protection pour le meulage

(14).

8. DEMONTAGE DU PROTECTEUR

Le protecteur peut étre exceptionnellement
retiré pour le montage de disques a poncer
de tout type (axiaux et radiaux). Pour cela,
démontez la meule et les flasques, ouvrez
le levier (8), puis tournez le protecteur afin
d’aligner les crans du protecteur avec les
ouvertures du carter et sortez le protecteur.
Remontez en sens inverse.

9. DEMARRAGE PROGRESSIF

Le circuit électronique de cette machine
permet au moteur de démarrer
progressivement et sans a-coup afin de
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préserver votre sécurité.

10. CARTER REGLABLE

En cas de situation de travail particuliere, il
est possible de faire tourner le carter de 90°
afin d’améliorer la sécurité et le confort. Apres
avoir débranché la machine, retirez les 4 vis
du carter (Fig G). Tournez le carter dans le sens
voulu sans le sortir de la carcasse moteur.
Revissez les 4 vis.

11. UTILISANT LA POIGNEE TOURNANTE
ATTENTION: N'allumez pas la
meuleuse pendant que le disque

est en contact avec la piéce de travail.

Laissez le disque atteindre sa vitesse

compléte avant de commencer a meuler.

Tenez votre meuleuse d'angle avec une

main sur la poignée principale et une autre

fermement autour de la poignée auxiliaire.

Positionnez toujours la sécurité pour que le

maximum du disque exposé pointe ailleurs

que vers vous.

Soyez préparé pour un sillage d’effluves

quand le disque entre en contact avec le
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Pour un meilleur contréle de I'outil, le retrait

de matériel et une surcharge minimale,

maintenez un angle entre le disque et la

surface de travail d’approximativement 15°

-30° quand vous meulez.

Faites attention quand vous travaillez dans

des coins car le contact avec la superficie

d’intersection peut faire que la meuleuse

saute ou soit déviée. Quand le meulage est

complet laissez a I'outil de travail de refroidir.

Ne touchez pas la surface chaude.

12. TRAVAUX DE TRONCONNAGE
AVERTISSEMENT! Pour le trongonnage
de métal, toujours utiliser le carter de

protection pour le tronconnage.

Lors de travaux de trongonnage, ne pas

exercer de pression, ne pas incliner ni faire

osciller. Travailler en appliquant une vitesse
d’avance modérée adaptée au matériau.

Ne pas freiner les disques de trongonnage

qui tournent encore en exercant une pression

latérale.

Limportant, c’est la direction dans laquelle on
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effectue le travail de tronconnage.
L'appareil doit toujours travailler en sens
opposé ; en conséquence, ne pas guider
"appareil dans 'autre sens ! Sinon, ily a
risque qu’il sortede la ligne de coupe de
maniere incontroélée.

13.TEMOIN D'USURE DE BROSE
(WX22AG WX23AG WX23AG.2) (Fig H)
Votre rectifieuse d’angle est équipée d'un
témoin automatique d'usure de brosse. Une
LED verte indique que I'état de la brosse est
normal. Une LED rouge indique que la brosse
arrive en fin de vie et doit étre remplacée
aussi tot que possible.

14. BROSSES AU CARBONE ARRET AUTO
(WX23AG.1) (Fig 11)

Lorsque le bout isolateur(17) en résine

qui se trouve a l'intérieur du charbon(18)
entre en contact avec le commutateur(16),
il coupe automatique I'alimentation du
moteur. Lorsque cela se produit, les deux
charbons doivent étre remplacés. Gardez
les charbons propres et assurez-vous qu’ils
glissent librement dans les porte-charbons.
Les deux charbons doivent étre remplacés
simultanément. Utilisez uniquement des
charbons identiques.

15. REMPLACENMENT DES BALAIS

(Fig 12).

Retirez la vis qui maintient la trappe d’acces.
Relevez la doucement puis enlevez le porte
balai. Retenez le ressort de suspension et
faites glisser le balai usagé hors du boitier,
relachez le ressort avec précaution. Placez

le nouveau balai, (dans le méme sens) tout
en maintenant le ressort de suspension en
arriere. Assurez-vous que le balai est placé
et qu'il peut bouger librement, relachez le
ressort, il devrait maintenant étre dans la
rainure. Remettez en place le porte-balai, enfin
replacez la trappe d’'accés.

CONSEILS D’UTILISATION
DE LA MEULEUSE D’ANGLE

1. Veillez a ce que les ouies prévues pour la
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ventilation du moteur soient propres.

2. Ne démarrez jamais votre meuleuse
d’angle lorsque la meule est en contact
avec la piéce a travailler.

3. Travaillez toujours avec un angle de 15-30°
entre le disque et I'ouvrage. Des angles
plus larges peuvent faire des stries sur la
piece a travailler et affecter la finition de la
surface.

4. Lors de I'utilisation d'un disque, ne changez
jamais I'angle de coupe sinon le disque
et le moteur de la meuleuse angulaire
risquent de caler et le disque de se casser.
Pendant la coupe, coupez uniquement
dans la direction opposée a la rotation du
disque. Si la coupe est effectuée dans la
méme direction que la rotation du disque,
le disque pourrait étre projeté hors de son
créneau.

5. Lors de la coupe de matériaux trés durs, de
meilleurs résultats peuvent étre obtenus
avec un disque diamant.

6. Lors de I'utilisation d'un disque diamant,
celui-ci deviendra tres chaud. Si cela se
produit, un anneau d’étincelles sera visible
autour du disque rotatif. Arrétez la coupe et
faites refroidir I'outil en le faisant tourner a
vide pendant 2-3 minutes.

7. Assurez-vous toujours que I'ouvrage est
fermement maintenu pour empécher tout
mouvement.

ENTRETIEN

Retirer la fiche de la prise avant de
procéder a un réglage, une réparation ou
un entretien.

Loutil motorisé ne requiert pas de graissage
ou d’entretien supplémentaire.

Il n'y a pas de pieces réparables par
I'utilisateur dans cet outil. Ne jamais utiliser
d’eau ou de nettoyants chimiques pour
nettoyer I'outil. Nettoyer avec un chiffon sec.
Toujours conserver |'outil motorisé dans un
endroit sec. Maintenir les fentes de ventilation
du moteur propres. Empécher que les
commandes de marche soient couvertes de
sciure. |l est normal que des étincelles soient
visibles dans les fentes de ventilation, cela
n’endommagera pas |'outil motorisé.




Si I'alimentation est endommagée, elle doit
étre remplacée par le fabricant, son agent de
maintenance ou une personne qualifiée de
facon similaire, afin d’'éviter tout danger.

E G

Bien que votre meuleuse d'angle soit simple a
utiliser, et si vous rencontrez des problémes,
vérifi ez d’'abord les points suivants:

1. Si votre meuleuse ne fonctionne pas,
vérifi ez la présence de courant sur la prise
d’alimentation.

2. Sile disque de la meuleuse tremble ou
vibre, vérifi ez que le fl asque extérieur
est bien serré. Vérifi ez également que le
disque est correctement installé sur le fl
asque intérieur.

3. Sila meule est endommagée, n'utilisez
pas votre meuleuse. Une meule ébréchée
risque de se casser lors de |'utilisation —
Risque de blessure.

4. Sivous meulez de I'aluminium ou tout
autre alliage tendre, le disque risque d’étre
rapidement encrassé et de ne plus meuler
correctement.

PROTECTION DE
L'ENVIRONNEMENT

Les déchets d'équipements électriques
et électroniques ne doivent pas étre

mmmm (€POSES avec les ordures ménageres.
Ils sont collectés pour étre recyclés dans des
centres spécialisés. Consultez les autorités
locales ou votre revendeur pour obtenir

des renseignements sur I'organisation de la
collecte.
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DECLARATION DE
CONFORMITE

Nous,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Déclarons ce produit,

Description

WORX Meuleuse d’angle

Modele

WX22AG WX23AG WX23AG.1
WX23AG.2 (AG-désignations des piéces,
illustration de la Meuleuse d’angle)
Fonction Meulage périphérique et latéral

Conforme aux directives suivantes:

Directive européenne Machine

2006/42/CE

Directive européenne sur la Comptabilité
ElectroMagnétique 2004/108/CE
Directive RoHS 2011/65/EU

Et conforme aux normes:
EN 55014-1 37
EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-1

EN 60745-2-3

La personne autorisée a compiler le dossier
technique,

Nom: Russell Nicholson

Adresse: Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152, Leeds,LS10 9DS,UK

2014/09/12
Yujin Tang
Responsible qualité POSITEC




1. TASTO DI BLOCCO DI ACCENSIONE

2. ZONE DI PRESA MIANUALE

3. IMPUGNATURA SUPPLENIENTARE ANTIVIBRAZIONI
4. PULSANTE DI BLOCCO PERNO

5. FLANGIA INTERNA

6. PERNO

7. FLANGIA ESTERNA

8. LEVA DI SERRAGGIO DEL COPRI DISCO

9. DADO DI REGOLAZIONE MORSETTO

10. CHIAVE

11. COPERTURE SPAZZOLE MOTORE

12. INDICATORE CONSUNO SPAZZOLE (WX22AG WX23AG WX23AG.2)
13. DISCO ABRASIVO

14. CUFFIA DI PROTEZIONE PER LEVIGATURA

15. CUFFIA DI PROTEZIONE PER LA TRONCATURA*

*Accessori illustrati o descritti non fanno necessariamente parte del volume di
consegna.
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DATI TECNICI

Codice WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2 (AG-Designazione del macchinario,
rappresentativo della Smerigliatrice angolare)

WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2
Tensione nominale 220-240V~50Hz 230-240V~50Hz
Potenza nominale 2300W
Velocita a vuoto nominale 8000/min | 6500/min
Doppio isolante @l
Filettatura perno M14
Diametro massimo disco 180mm 230mm
Peso 6.0kg 5.1kg

INFORMAZIONI SUL RUMORE

Pressione acustica ponderata A L.,:97.6dB(A)
Potenza acustica ponderata A L,,:108.6dB(A)
Ko &K 3.0dB(A)
Indossare protezione per le orecchie quando la pressione acustica & superiore a 80dB(A) T

INFORMAZIONI SULLA VIBRAZIONE

| valori totali di vibrazione sono determinati secondo lo standard EN60745:

Valore emissione vibrazioni a, = 4.63m/s’

Vibrazione ponderata tipica
Incertezza K = 1.5m/s?

AVVERTENZA: || valore delle vibrazioni emesse durante il reale utilizzo dello strumento
possono differire dal valore dichiarato in base ai modi con cui viene usato lo strumento,
ai seguenti esempi e ad altre variabili:
Come viene usato |'apparecchio e i materiali tagliati.
Le condizioni e la buona manutenzione dello strumento.
L'uso dell’accessorio corretto per il taglio e la sua affilatura, nonché le sue buone condizioni.
La stretta sull’'impugnatura e I'eventuale utilizzo di accessori antivibrazione.
L'adeguatezza dell’utilizzo dell’utensile rispetto a quanto previsto.

Questo strumento potrebbe causare la sindrome della vibrazione dell’avambraccio
se il suo utilizzo non viene gestito correttamente.

AVVERTENZA: Per essere precisi, una stima del livello di esposizione nelle attuali
condizioni di utilizzo dovrebbe anche tenere conto di tutte le parti del ciclo operativo,
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come le volte in cui lo strumento viene spento e il tempo in cui viene lasciato girare a vuoto
senza realmente fare il suo lavoro. Questo potrebbe ridurre significativamente il livello di
esposizione sul periodo di lavoro totale.

Un aiuto a minimizzare il proprio rischio di esposizione alle vibrazioni.

Conservare questo strumento sempre in conformita a queste istruzioni e mantenerlo ben
lubrificato (dove appropriato).

Se lo strumento deve essere usato regolarmente, investire in accessori antivibrazione.
Evitare |'utilizzo dello strumento a temperature di 10°C o inferiori.

Pianificare il programma di lavoro in modo da suddividere i lavori che implicano le maggiori
vibrazioni nell’arco di piu giorni.

Chiave 1
Impugnatura supplementare antivibrazioni 1
Mola per metallo (WX22AG WX23AG WX23AG.1) 1

Si consiglia di acquistare tutti gli accessori dal rivenditore dove si € acquistato I'apparecchio.
Utilizzare accessori di buona qualita, contrassegnati da un marchio conosciuto. Scegliere il grado
in base al lavoro da eseguire. Per ulteriori dettagli fare riferimento alla confezione degli accessori.
Anche il personale del negozio puo fornire assistenza e consigli.




ALTRE INFORMAZIONI
DI SICUREZZA PER LA
VOSTRA SMERIGLIATRICE

Avvisi di sicurezza comuni per le

operazioni di levigatura e taglio:

1. Questo utensile elettrico puo
funzionare come molatrice, o come
strumento per il taglio. Leggere tutti
gli avvisi sulla sicurezza, le istruzioni,
le illustrazioni e le specifiche fornite
con questo utensile elettrico. La
mancata osservanza di queste istruzioni
puo esporre al rischio di folgorazioni
elettriche, incendio e/o altre lesioni gravi.

2. Non si consiglia I'esecuzione di
operazioni quali pulizia con spazzola
metallica, e lucidatura con questo
utensile. Lesecuzione di operazioni per le
quali 'utensile non & stato realizzato puo
esporre a rischi e lesioni personali.

3. Non utilizzare accessori che non
sono stati realizzati in modo specifico
e consigliati dal costruttore. ||
fatto che sia possibile attaccare gli
accessori sull’'utensile non € garanzia di
funzionamento sicuro.

4. La velocita nominale dell’accessorio
deve essere almeno pari alla velocita
massima dell’'utensile. Accessori con
velocita superiori a quella nominale
possono essere proiettati via.

5. Il diametro esterno e lo spessore
dell’accessorio devono essere
compresi in quelli accettati
dall’utensile. Non ¢ possibile proteggere
o controllare in modo adeguato accessori
di dimensioni errate.

6. La filettatura degli accessori deve
corrispondere a quella del mandrino
della smerigliatrice. Per gli accessori
montati con flange, il foro conico
dell’accessorio deve corrispondere
al diametro della flangia. Gli accessori
con fori dell’asse che non sono adatti
all’asse dell’utensile possono essere non
equilibrati, vibrare eccessivamente, e
possono causare la perdita del controllo.

7. Non usare accessori danneggiati.
Prima di ogni uso ispezionare

I"accessorio, quali dischi abrasivi per
verificare la presenza di schegge e
fessure, i supporti dei tamponi per
controllare la presenza di fessure,
usura o eccessiva usura, la spazzola
metallica per controllare eventuali
con fili allentati o incrinati. Se
l'utensile o I'accessorio vengono fatti
cadere, ispezionarli per verificare

la presenza di danni, o utilizzare

un accessorio non danneggiato.
Dopo aver posizionato e installato
un accessorio, posizionarsi e far
collocare eventuali altre persone

al di fuori del piano di rotazione
dell’accessorio e far girare I'utensile
senza carico per un minuto.
Normalmente gli accessori danneggiati si
rompono durante |'esecuzione di questa
prova.

Indossare dispositivi di

protezione individuali. In funzione
dell’applicazione, usare una maschera
per il volto, occhiali protettivi o
occhiali di sicurezza. Se necessario
indossare una mascherina per la M
polvere, dispositivi di protezione per
I'udito, guanti e grembiule in grado

di arrestare eventuali frammenti di
piccole dimensioni. La protezione degli
occhi deve essere in grado di arrestare

piccolo frammenti generate dalle diverse
operazioni. La mascherina antipolvere e

il respiratore devono essere in grado di

filtrare le particelle che si creano con il

lavoro. Lesposizione prolungata a rumori
molto forti pud provocare la perdita

dell’udito.

Far sostare altre persone a distanza

di sicurezza dall’area di lavoro.

Chi accede all’area di lavoro

deve indossare un dispositivo di
protezione individuale. Frammenti
dell’oggetto su cui si sta lavorando o

derivanti dalla eventuale rottura di un
accessorio potrebbero essere proiettati

via e provocare lesioni personali nell’area
immediatamente attigua alla zona di

lavoro.

10.Tenere I'utensile solo utilizzando




le apposite superfici, in particolare
durante I'esecuzione di operazioni
nelle quali I'accessorio per il taglio
puod venire a contatto con cavi
nascosti o con il proprio cavo di
alimentazione. Laccessorio ditaglio puo
venire a contatto con un cavo alimentato
e la corrente puo passare attraverso le
parti metalliche dell’utensile e esporre
I'operatore al rischio di folgorazione.

11.Posizionare il cavo in modo che sia
distante dall’accessorio rotante. Se si
perde il controllo, il cavo potrebbe essere
danneggiato o catturato e braccio e mano
potrebbero essere tirati verso I'accessorio
mentre & in rotazione.

12.Non poggiare mai I'utensile fino
a quando I'accessorio non si &
arrestato completamente. Laccessorio,
se ancora in rotazione, potrebbe far presa
sulla superficie e far perdere il controllo
dell’utensile.

13.Non azionare I'utensile mentre lo
si trasporta lateralmente. || contatto
accidentale con I'accessorio in rotazione
poterebbe far catturare parti degli
indumenti, che verrebbero trascinati
all'interno dell’accessorio.

14.Pulire con regolarita le aperture
per la ventilazione dell’utensile. Le
ventole del motore aspirano all’'interno
della scocca la polvere, e un accumulo
eccessivo di polvere puo esporre al rischio
di folgorazioni.

15.Non azionare I'utensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille
potrebbero provocare I'accensione di tali
materiali.

16.Non usare accessori che richiedono
refrigeranti liquidi. Luso di refrigeranti
liquidi, quali acqua o altri liquidi, puo
esporre al rischio di folgorazione elettrica.

17.La mano dell’utente deve essere
sull'impugnatura mentre si lavora.
Usare sempre le impugnature
ausiliarie in dotazione con
I"apparecchio. Una perdita del controllo
potrebbe causare lesioni alla persona.

ALTRE ISTRUZIONI SULLA SICUREZZA

PER OGNI TIPO DI FUNZIONAMENTO

Il rischio di rimbalzo indietro e avvisi

relativi

Il rimbalzo indietro € una reazione improvvisa

causata dall'inceppamento di un disco, di un

supporto per tampone, di un a spazzola o di

un qualsiasi altro accessorio. Linceppamento

mette il disco in una condizione di stallo

temporaneo e in al conseguente movimento

incontrollato in direzione opposta

dell’accessorio in rotazione, nel punto in cui si

e verificato I'inceppamento.

Ad esempio, se un disco abrasive si inceppa

nel pezzo in lavorazione, il bordo esterno

del disco che sta penetrando nel punto in

cui si verifica I'inceppamento puo affondare

di piu nella superficie del materiale, e di

conseguenza il disco potrebbe saltare

indietro. Il disco puo saltare verso I'operatore

o allontanarsi da esso, in relazione alla

direzione di rotazione del disco nel punto

in cui si verifica I'inceppamento. Inoltre i

dischi abrasivi possono rompersi in queste

condizioni.

Il rimbalzo indietro ¢ il risultato di un uso e/o

procedure errate, o di condizioni che possono

essere evitate se si adottano le misure di

sicurezza fornite di seguito.

1. Mantenere una presa salda
sull'utensile e posizionare corpo
e braccio in modo da opporre
resistenza ad un eventuale rimbalzo.
Utilizzare sempre le impugnature
ausiliarie, se fornite, per esercitare il
controllo massimo in caso di rimbalzo
indietro o di reazioni all’avvio.
Loperatore & in grado di controllare
eventuali rimbalzi indietro, se si sono
prese le misure adeguate.

2. Non posizionare mai la propria
mano in prossimita dell’accessorio
in rotazione. Gli accessori possono
rimbalzare e colpire la mano.

3. Non posizionare il proprio corpo
in una zona in cui probabilmente
potrebbe arrivare I'utensile in caso di
rimbalzo indietro. In caso di rimbalzo,
I'utensile viene spinto in direzione opposta
a quella del movimento del disco nel




punto in cui si verifica I'inceppamento.

4. Prestare attenzione particolare
quando si opera su angoli, bordi
acuminati, ecc., evitare di avvicinare
I'accessorio facendolo rimbalzare.
Angoli, bordi acuminati hanno la
tendenza a far rimbalzare I'accessorio
con conseguente perdita del controllo o
rimbalzo indietro.

5. Non fissare una lama di sega a nastro
o una lama di sega dentata. Questo
tipo di lama crea frequenti rimbalzi
all'indietro con conseguente perdita del
controllo.

ALTRE ISTRUZIONI SULLA SICUREZZA

PER MOLATURA E TAGLIO

Avvisi di sicurezza specifici per le

operazioni di smerigliatura e taglio con

abrasione:

1. Usare solo i dischi del tipo di quelli
consigliati per questo utensile e
la protezione specifica per il disco
selezionato. Non ¢ possibile proteggere
in modo adeguati dischi non realizzati per
questo utensile,, che pertanto risultano
essere poco sicuri.

2. La superficie di smerigliature delle
mole premute al centro deve essere
montata sotto il piano del labbro di
protezione. Una mola montata in modo
non corretto che si proietta sul piano
del labbro di protezione non puo essere
protetta adeguatamente.

3. La protezione deve essere fissata
bene all'utensile e posizionata in
modo tale da garantire la massima
sicurezza, in modo da esporre verso
I'operatore una porzione ridotta del
disco. La protezione aiuta a proteggere
'operatore da eventuali frammenti
provenienti dalla rottura del disco e evita il
contatto accidentale con il disco.

4. 1 dischi devono essere utilizzati
solo per le applicazioni specifiche
per le quali sono stati realizzati. Ad
esempio: non smerigliare con il fianco
di dischi di taglio. | dischi abrasivi da
taglio sono realizzati per smerigliare
sul diametro, e le forze applicati sui lati

possono farli saltare sulla superficie di
lavoro.

5. Utilizzare sempre flangie delle
dimensioni e forma corretti per il
disco selezionato. Le flangie idonee
supportano il disco, riducendo cosi la
possibilita di rottura del disco. La flangie
per i dischi da taglio possono essere
diverse dalle flangie per i dischi destinati
alla smerigliatura.

6. Non utilizzare dischi consumati,
provenienti da utensili di dimensioni
maggiori. | dischi realizzati per utensili di
dimensioni maggiori non sono idonei per
le velocita piu elevate di utensili piu piccoli
e potrebbero rompersi.

ALTRE ISTRUZIONI SULLA SICUREZZA

PER TAGLIO

Altri avvisi di sicurezza specifici per le

operazione di taglio per abrasione:

1. Evitare che il disco di taglio si
inceppi e non applicare una pressione
eccessiva. Evitare di fare tagli
troppo profondi. Se si sottopone a
stress eccessivo il disco, si aumentano a3
le possibilita che il disco si pieghi con
conseguente rischio di rimbalzo indietro o
di rottura del disco.

2. Non posizionare il proprio corpo in
linea e dietro il disco. Quando il disco,
nel punto di lavoro viene allontanato dal
proprio corpo, il possibile rimbalzo puo
far sbatter il disco in rotazione e I'utensile
direttamente sul corpo dell’operatore.

3. Se il disco si sta piegano o quando si
interrompe il taglio per una qualsiasi
ragione, spegnere e l‘utensile e
tenerlo fino all’arresto complete del
disco . Non tentare mai di togliere
il disco di taglio dal taglio mentre
il disco & ancora in movimento, in
caso contrario si rischia il rimbalzo
all'indietro. Eliminare le cause probabili
che hanno portato alla piegatura del disco.

4. Non riavviare I'operazione di taglio
del pezzo. Attendere che il disco
sia arrivato alla velocita massima e
rientrare nel taglio con attenzione. Se
I'utensile viene riavviato all”interno del
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taglio, il disco potrebbe piegarsi, saltare in

avanti o rimbalzare indietro.

Sostenere pannelli e qualsiasi
oggetto di lavorazione di grandi
dimensioni per evitare che il disco si
blocchi e causi un rimbalzo indietro.
Gli oggetti di grandi dimensioni tendono
a piegarsi sotto il proprio peso. Collocare
dei sostegni sotto I'oggetto in prossimita
della linea di taglio, su entrambi i lati del
disco.

Prestare particolare attenzione nella
esecuzione di tagli cechi in pareti

o altre parti non a vista. |l disco
potrebbe tagliare tubazioni dell’acqua o
del gas, cavi elettrici o altri oggetti che
potrebbero provocare il rimbalzo indietro
dell’apparecchiatura.

SIMBOLI
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Per ridurre il rischio di lesioni,
I'utente deve leggere il manuale di
istruzioni

Attenzione

Classe protezione

Indossare protezione per gli occhi

Indossare protezione per le
orecchie

Indossare una mascherina
antipolvere

| prodotti elettrici non possono
essere gettati tra i rifiuti domestici.
L'apparecchio da rottamare

deve essere portato al centro

di riciclaggio per un corretto
trattamento. Controllare con le
autorita locali o con il rivenditore
per localizzare il centro di
riciclaggio piu vicino.




PROCEDURA PER LA
CARICA

NOTA: Leggere scrupolosamente il
manuale delle istruzioni prima di usare
I"attrezzo.

USO CONFORNME ALLE NORME

La macchina € idonea per troncare, sgrossare
e spazzolare a secco materiali metallici e
materiali pietrosi. Per la troncatura di metallo
deve essere impiegata una cuffia di protezione
speciale per la troncatura (accessorio).

DURANTE IL FUNZIONAMENTO

1. INTERRUTTORE D'ACCENSIONE/
SPEGNIMENTO DI SICUREZZA
Linterruttore € bloccato per evitare avviamenti
accidentali. Per accendere |'utensile, premere
la leva di sicurezza (B) verso avanti e rilasciare
I'interruttore on/off (A) completamente.
Adesso l'utensile & acceso. Per spegnere
I'utensile, e sufficiente rilasciare l'interruttore
On/Off.

Se desidera usare |'utensile in modo
continuativo, premere la leva di sicurezza
verso avanti (B) e rilasciare l'interruttore on/
off (A) completamente, quindi premere di
nuovo la leva di sicurezza verso avanti (B)

di nuovo e rilasciare I'interruttore On/Off

. IN questo modo l'interruttore & bloccato

per consentire un uso continuativo. Per
spegnere |'utensile, € sufficiente rilasciare
completamente l'interruttore On/Off, la
sicurezza dell’interruttore On/Off viene liberata
automaticamente.

Protezione contro un riavviamento
involontario

La protezione contro un riavviamento
involontario ha la funzione di impedire che
I'elettroutensile possa mettersi

in movimento in maniera non controllata in
seguito ad un’interruzione dell’alimentazione
della corrente. Per la ripresa dell’esercizio
rimettere l'interruttore di avvio/arresto A
sulla posizione di spento e riaccendere
I'elettroutensile.

2. ZONE DI PRESA NMIANUALE
Durante il funzionamento, tenere sempre
la smerigliatrice angolare saldamente con
entrambe le mani (Vedere B).

3. IMPUGNATURA SUPPLEMENTARE
ANTIVIBRAZIONI

Questa impugnatura frontale incorpora
montaggio antivibratorio flessibile tra

il bullone e I'impugnatura che riduce le
vibrazioni ed aumenta il comfort.

NOTA: il fissaggio dell'impugnatura alla
scatola degli ingranaggi é flessibile, non & un
attacco rigido. Si puo scegliere fra tre posizioni
operative che forniscono il controllo piu
sicuro e comodo della smerigliatrice angolare
(si veda la figura C). Posizione laterale per
smerigliare e posizione superiore per tagliare.
Limpugnatura si avvita in senso orario nel
foro della scatola degli ingranaggi (si veda

la figura B). Usare sempre I'impugnatura
ausiliaria.

4. PULSANTE DI BLOCCO PERNO

Da utilizzare unicamente per la sostituzione
del disco. Non premere mai quando il disco &
in rotazione!

5. MIONTAGGIO DEL DISCO

La flangia interna (5) & posta sopra il perno
(6) e sui due piani del perno. Posizionare il
disco sulla flangia interna, quindi avvitare

la flangia esterna (7) sul perno. Premere il
pulsante di blocco del perno (4) e ruotare

il perno fino al blocco, quindi stringere la
flangia esterna utilizzando la chiave speciale
per fissare il disco (Vedere D). | cilindretti
della chiave speciale devono inserirsi nei fori
della flangia esterna. Verificare che il disco
ruoti liberamente e sia ben fissato. Eseguire
una prova di funzionamento senza carico per
30 secondi per controllare le vibrazioni e la
velocita di arresto del disco. Per rimuovere
un disco, seguire queste istruzioni in ordine
inverso.

6. FISSAGGIO DELLA FLANGIA ESTERNA
REGOLABILE

La flangia esterna (7) deve essere regolata

in modo da adattarsi a dischi di diverso




spessore. Per i dischi piu sottili al diamante

o per taglio, la parte in rilievo della flangia
esterna deve essere montata dal lato opposto
rispetto al disco (Vedere Fig E.2). Per i dischi
di smerigliatura, piu spessi, la parte in rilievo
della flangia esterna deve essere montata
sullo stesso lato del disco, in modo da fornire
maggior supporto per il foro del disco (Vedere
E.1). Accertarsi sempre che il disco sia ben
fissato.

7. REGOLAZIONE DEL DISPOSITIVO DI
PROTEZIONE
Prima di qualunque intervento alla
macchina, estrarre la spina dalla presa di
rete.
In caso di lavori con disco da sgrosso
oppure con mole abrasive da taglio
diritto é indispensabile che sia montata
la calotta di protezione.
CUFFIA DI PROTEZIONE PER
LEVIGATURA
Il nasello codificatore alla calotta di
protezione (14) garantisce che possa essere
montata soltanto una calotta di protezione che
sia adatta al tipo di macchina.
Aprire la levetta di fissaggio (8). Applicare la
calotta di protezione (14) al collare alberino
della testa dell’elettroutensile con il nasello
codificatore nella scanalatura di codificazione
e ruotarla nella posizione necessaria
(posizione di lavoro).
Per bloccare la calotta di protezione (14)
chiudere la levetta di fissaggio (8).
Regolare la cuffia di protezione (14)
in modo tale da impedire che si
abbia una scia di scintille in direzione
dell’operatore.
NOTA: con la leva di serraggio (8) aperta, il
dado di regolazione morsetto (12) puo essere
regolato per assicurare che la protezione
sia fissata in sicurezza dopo che la leva di
serraggio (8) e stata chiusa.
CUFFIA DI PROTEZIONE PER LA
TRONCATURA
AVVERTENZA! Per la troncatura di
metallo utilizzare sempre la cuffia di
protezione per la troncatura (15).
La cuffia di protezione per la troncatura (15)
viene montata come la cuffia di protezione per
la levigatura (14).

8. RIMOZIONE DEL DISPOSITIVO DI
PROTEZIONE

Non rimuovere mai la protezione in
nessuna condizione operativa. Per
eseguire la rimozione, per prima cosa estrarre
entrambe le flangie. Poi aprire la leva di
serraggio (8) e ruotare la protezione per
allineare le sporgenze alle scanalature della
scatola degli ingranaggi, quindi rimuovere

la protezione. Eseguire le fasi precedenti al
contrario per installare di nuovo la protezione.
Tenere tutte le parti in un luogo sicuro.

9. AVVIO PROGRESSIVO DEL NIOTORE
| componenti elettronici interni consentono
alla velocita del motore di aumentare
gradualmente; questo riduce I'effetto di
“torsione” sui polsi provocato dalla grande
potenza del motore.

10. RUOTARE LA SCATOLA DEGLI
INGRANAGGI

Per condizioni speciali di lavoro, la scatola
degli ingranaggi puo essere ruotata di 90° per
migliorare il comfort operativo e la protezione.
Per prima cosa scollegare |'attrezzo dalla
presa di corrente, poi rimuovere il disco e la
protezione. Rimuovere le 4 viti dalla scatola
degli ingranaggi (si veda la figura G). Ruotare
con delicatezza la scatola degli ingranaggi
nella direzione desiderata pero NON estrarre
la scatola dall’alloggio. Se la scatola degli
ingranaggi esce dall'alloggio, sara necessario
sostituire le spazzole del motore.

11. USO DELLA SMERIGLIATRICE
ATTENZIONE: Non accendere la
smerigliatrice mentre il disco &

a contatto con il pezzo da lavorare.

Attendere che il disco raggiunga la piena

velocita prima di iniziare la molatura.

Tenere la smerigliatrice angolare con una

mano sull'impugnatura principale e |'altra

sull'impugnatura ausiliaria.

Posizionare sempre la protezione in modo da

essere esposta verso I'operatore tanto quanto

la porzione esposta del disco.

Attenzione alle scintille quando il disco tocca

il metallo.

Per un miglior controllo dell’utensile, la




rimozione del materiale e un sovraccarico
minimo, durante la molatura mantenere

un angolo di circa 15°-30° fra il disco e la
superficie di lavoro.

Fare attenzione quando si lavora sugli angoli,
dato che la superficie di intersezione puo far
saltare o girare la smerigliatrice.

Una volta completata la molatura far
raffreddare il pezzo. Non toccare la superficie
bollente.

12. TRONCARE
AVVERTENZA! Per la troncatura di
metallo utilizzare sempre la cuffia di
protezione per la troncatura.
Durante I'operazione di troncatura,non
premere, non dare angolature e non
oscillare. Operare avanzando moderatamente
adattandosi al tipo di materiale in lavorazione.
Non cercare di frenare dischi abrasivi in fase
di arresto esercitando pressione lateralmente.
Importante € la direzione in cui si esegue
I'operazione di troncatura.
La macchina deve operare sempre in senso
opposto a quello della rotazione. Per questo
motivo, mai dirigerla nella direzione inversa!
In un tal caso si viene infatti a creare il pericolo
che la macchina possa sbalzare fuori dal taglio
in modo incontrollato.

13.INDICATORE CONSUNO SPAZZOLE
(WX22AG WX23AG WX23AG.2) (Si Veda
La Figura G)

La levigatrice angolare e dotata di un
indicatore automatico del consumo delle
spazzole. Il LED di colore verde indica che le
condizioni delle spazzole sono normali. Il LED
di colore verde rosso indica che le spazzole
stanno per esaurirsi e che devono essere
sostituite il piu preso possibile.

14. SPAZZOLE DI CARBONE AD
ARRESTO AUTONATICO (WX23AG.1)

(Si Veda La Figura 11)

Quando la punta di resina isolante (17
all'interno delle spazzole di carbone (18)
entra in contatto con il commutatore(16),

il motore si spegnera automaticamente. In
questo caso € necessario sostituire entrambe
le spazzole di carbone.Tenere le spazzole di
carbone pulite e libere d’infilarsi negli alloggi.
Le spazzole di carbone vanno sostituite
contemporaneamente. Usare solo spazzole do
carbone identiche. (si veda la figura G)

15. SOSTITUIRE LE SPAZZOLE (Si Veda
La Figura 12)

Rimuovere la vite che fissa la copertura
delle spazzole del motore. Rimuovere la
copertura, estrarre con delicatezza e liberare
il connettore. Tenere premuta la molla e

fare uscire la spazzola usata dall’alloggio,
rilasciare delicatamente la molla. Inserire

la spazzola di ricambio (nella stessa
direzione) sempre tenendo premuta la molla.
Assicurarsi che la spazzola sia in posizione
e libera nel movimento, rilasciare la molla
che adesso deve adagiarsi sulla scanalatura
della spazzola. Ricollegare il connettore al
terminale, rimettere la copertura e fissarla.

SUGGERIMENTI OPERATIVI
PER LA SMERIGLIATRICE
ANGOLARE

1. Avviarla sempre senza carico per
raggiungere la velocita massima, quindi
cominciare la lavorazione.

2. Non forzare il disco a lavorare piu
velocemente; una velocita inferiore
significa una maggiore durata.

3. Posizionare sempre il disco a un angolo di
15-30 gradi rispetto al pezzo da lavorare.
Un angolo maggiore causera la formazione
di solchi nel pezzo e rovinera la finitura
della superficie. Spostare la smerigliatrice
angolare sul pezzo da lavorare in tutte le
direzioni.

4. Quando si utilizza un disco di taglio, non
cambiare mai I'angolo di taglio; si rischia
di bloccare il disco e il motore della
smerigliatrice o di rompere il disco. Mentre
si taglia, spostare il disco unicamente
nella direzione opposta rispetto alla sua
rotazione. Se lo si sposta nella stessa
direzione della rotazione, il disco potrebbe
balzare fuori dalla fessura di taglio.

5. Per tagliare del materiale molto duro, si
ottengono i risultati migliori con un disco
diamantato.

6. Il disco diamantato puo surriscaldarsi
con l'uso. In tal caso si vedra un anello
di scintille attorno al disco in rotazione.
Interrompere I'operazione di taglio e
attendere che il disco si raffreddi facendolo
ruotare senza carico per 2-3 minuti.

7. Verificare sempre che il pezzo da lavorare
sia fissato saldamente per evitare che si
sposti durante la lavorazione.
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MANUTENZIONE

Rimuovere la spina dalla presa di
corrente prima di eseguire qualsiasi
regolazione, riparazione o manutenzione.
L'attrezzo non richiede di lubrificazione o
manutenzione aggiuntiva.

All'interno dell’attrezzo non ci sono parti
riparabili da parte dell’utente. Non usare mai

acqua o detergenti chimici per pulire I'attrezzo.

Pulire con un panno asciutto. Immagazzinare
sempre gli attrezzi elettrici in luoghi asciutti.
Tenere pulite le aperture di ventilazione del
motore. Tenere puliti dalla polvere tutti i
controlli operativi. La formazione di scintille
all'interno delle aperture di ventilazione, &
un fenomeno normale che non crea danni
all’attrezzo.

Se il cavo d'alimentazione € danneggiato,
deve essere sostituito dal produttore, il suo
distributore o persona egualmente qualificata
per evitare pericoli.

RISOLUZIONE GUASTI

Anche se la nuova smerigliatrice angolare
€ molto semplice da utilizzare, in caso di
problemi controllare quanto segue:

1. Se la smerigliatrice non funziona
controllare I'alimentazione sulla presa di
corrente.

2. Se il disco della smerigliatrice traballa o
vibra, controllare che la flangia esterna
sia stretta, e che il disco sia posizionato
correttamente sulla parte piatta della
flangia.

3. Non usare il disco se mostra segni evidenti
di danni, perché potrebbe rompersi.
Rimuoverlo e sostituirlo con un disco
nuovo. Smaltire i vecchi dischi secondo
quanto stabilito dalle norme in materia.

4. La lavorazione dell’alluminio o di leghe
morbide simili, ostruisce rapidamente il
disco, che non molera efficacemente.

TUTELA AMBIENTALE

EI prodotti elettrici non possono

essere gettati tra i rifiuti domestici. L
mmmm apparecchio da rottamare deve essere
portato al centro di riciclaggio per un corretto
trattamento. Controllare con le autorita locali
o con il rivenditore per localizzare il centro di

riciclaggio piu vicino.
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POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Dichiara che I'apparecchio ,

Descrizione

WORX Smerigliatrice angolare

Codice

WX22AG WX23AG WX23AG.1
WX23AG.2 (AG-Designazione del
macchinario, rappresentativo della
Smerigliatrice angolare)

Funzione Smerigliatura periferica e laterale

E conforme alle seguenti direttive,

Direttiva macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica
2004/108/CE
Direttiva RoHS 2011/65/EU
Conforme a,

EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-1

EN 60745-2-3

Il responsabile autorizzato alla compilazione
della documentazione tecnica,

Nome: Russell Nicholson

Indirizzo: Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152, Leeds,LS10 9DS,UK

2014/09/12
Yujin Tang
POSITEC Direttore Qualita




1. INTERRUPTOR Y SEGURO DE PUESTA EN MIARCHA

2. EMPUNADURA PRINCIPAL

3. EMPUNADURA AUXILIAR ANTIVIBRACION

4. BOTON DE BLOQUEO DEL HUSILLO

5. ARANDELA DE ASIENTO

6. EJE O HUSILLO

7. ARANDELA DE FIJACION

8. PALANCA DE FIJACION DE LA CUBIERTA PROTECTORA
9. TUERCA DE AJUSTE DE LA CUBIERTA PROTECTORA
10. LLAVE

11. TAPA DE ALOJAMIENTO DE ESCOBILLAS

12. INDICADOR DE DESGASTE DE CEPILLO (WX22AG WX23AG WX23AG.2)
13. DISCO

14. CAPERUZA PROTECTORA DE RUEDA PARA AMOLAR
15. CAPERUZA PROTECTORA PARA TRONZAR*

* Los accesorios ilustrados o descritos pueden no corresponder al material
suministrado de serie con el aparato.




DATOS TECNICOS

Modelo WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2 (AG-denominaciones de maquinaria,
representantes de Amoladora angular)

WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2
Tension nominal 220-240V~50Hz 230-240V~50Hz
Potencia nominal 2300W
Velocidad sin carga nominal 8000/min | 6500/min
Doble aislamiento @l
Husillo M14
Didametro maximo del disco 180mm 230mm
Peso de la maquina 6.0kg 5.1kg

INFORMACION DE RUIDO

Nivel de presion acustica de ponderacion L., 97.6dB(A)
Nivel de potencia acustica de ponderacion Lya: 108.6dB(A)
KA &K, 0 3.0dB(A)
Usese proteccion auditiva cuando la presion actstica sea mayor a 80dB(A)

INFORMACION DE VIBRACION

Los valores totales de vibracion se determinan segin la norma EN 60745:

Valor de emision de vibracion a, = 4.63m/s?

Frecuencia de vibracion tipica
Incertidumbre K = 1.5m/s?

ADVERTENCIA: E| valor de emision de vibraciones durante el uso de la herramienta
podria diferir del valor declarado dependiendo de la forma en que se use la herramienta
segun los ejemplos siguientes, y otras variaciones sobre el uso de la herramienta:
Coémo se utiliza la herramienta y se perforan los materiales.
Si la herramienta se encuentra en buenas condiciones de mantenimiento.
Si se utiliza el accesorio correcto para la herramienta y se garantiza que esta afilado y en
buenas condiciones.
Si se agarran las asas firmemente y se utilizan accesorios antivibracién.
Y si la herramienta se utiliza segun su diseno y estas instrucciones.

Esta herramienta podria causar sindrome de vibracion del brazo y la mano si no se
utiliza correctamente.




ADVERTENCIA: Para conseguir una mayor precision, debe tenerse en cuenta una

estimacion del nivel de exposicion en condiciones reales de todas las partes del ciclo
de uso, como los tiempos durante los que la herramienta esta apagado o cuando esta en
funcionamiento pero no esta realizando ningun trabajo. Ello podria reducir notablemente el
nivel de exposicion sobre el periodo de carga total.

Ayuda a minimizar el riesgo de exposicion a la vibracion.

Mantenga esta herramienta de acuerdo con estas instrucciones y bien lubricada (si es
necesario).

Si la herramienta se utiliza regularmente, invierta en accesorios antivibracion.

Evite el uso de herramientas a temperaturas de 10°C o menos.

Planifique su programa de trabajo para distribuir el uso de la herramienta a lo largo de varios
dias.

Llave 1
Empuiiadura auxiliar 1
disco abrasivo metal (WX22AG WX23AG WX23AG.1) 1

Recomendamos que adquiera todos sus accesorios en el mismo lugar donde compré la
herramienta. Utilice accesorios de buena calidad y de marca reconocida. Consulte la seccidon
“Consejos de trabajo” de este manual o en los estuches de los accesorios para mas detalles.




INSTRUCCIONES
ADICIONALES DE
SEGURIDAD PARA SU
AMOLADORA EN ANGULO

Advertencias de seguridad comunes
para operaciones de amoladura o corte
abrasivo:

1. Esta herramienta eléctrica ha
sido diseiiada para funcionar
como amoladora, o herramienta
de corte. Familiaricese con todas
las advertencias e instrucciones
de seguridad, ilustraciones y
especificaciones proporcionadas
con esta herramienta. Si no sigue
las instrucciones que se presentan a
continuacién podrian producirse descargas
eléctricas, incendios y/o serias lesiones.

2. No se recomienda realizar
operaciones de lijado, cepillado
metalico, pulido con esta
herramienta. Las operaciones para las
que la herramienta no ha sido disenada
podrian suponer un riesgo y causar
lesiones personales.

3. No utilice accesorios que no hayan
sido disefiados y recomendados
especificamente por el fabricante de
la herramienta. El hecho de que pueda
colocar un accesorio en su herramienta no
implica que su uso sea seguro.

4. La velocidad nominal del accesorio
debe ser al menos igual a la
velocidad maxima marcada en
la herramienta. Los accesorios que
funcionen por encima de su velocidad
nominal podrian salir disparados.

5. El diametro exterior y el grosor del
accesorio debe encontrarse dentro
de la capacidad de su herramienta.
Los accesorios del tamano incorrecto
no podran protegerse y controlarse
correctamente.

6. La instalacion roscada de los
accesorios debe coincidir con la
rosca del eje de la amoladora. Para
accesorios montados mediante
chapas metilicas circulares, el
orificio del husillo del accesorio

debe encajar en el diametro de
fijacion de la chapa metalica circular.
Los accesorios con orificios que no
coincidan con el material de montaje de
la herramienta no quedaran balanceados,
vibraran en exceso y podrian causar
pérdidas de control.

No utilice un accesorio daiado. Antes
de cada uso, insp ione el a io
en busca de defectos: las ruedas
abrasivas con grietas o residuos,

los paneles de apoyo con grietas,
deterioros o desgaste excesivo y

la carda metilica en busca de hilos
sueltos o agrietados. Si se deja

caer la herramienta, inspeccione los
daiios o instale un accesorio nuevo.
Después de inspeccionar e instalar
un accesorio, coléoquese usted
mismo y a todos los ohservadores
lejos del plano de rotacion del
accesorio y ponga la herramienta

en funcionamiento a la maxima
velocidad sin carga durante un
minuto. Los accesorios dahados suelen
romperse durante esta prueba.

Utilice equipamiento de proteccion
personal. Dependiendo de la aplicacion,
utilice escudos faciales, gafas de
seguridad o proteccion ocular. Si es
necesario, utilice una mascara antipolvo,
protectores auditivos, guantes y delantal
que permitan detener los pequeiios
fragmentos abrasivos. La proteccion
ocular debe detener los residuos voladores
generados por las distintas operaciones. La
mascara antipolvo o el respirador deben ser
capaces de filtrar particulas generadas por el
uso. La exposicién prolongada a ruidos de
alta intensidad podria provocar problemas
auditivos.

Mantenga a los observadores a una
distancia segura, alejados del area de
trabajo. Cualquier persona que penetre
en el area de trabajo debe utilizar
equipamiento de protecciéon personal.
Los fragmentos de una pieza de trabajo o
un accesorio roto podrian volar y causar
lesiones lejos del area inmediata de uso.

10.Sostenga la herramienta Ginicamente




por medio de superficies aislantes,
al realizar una operacion en la que el
accesorio de corte pueda entrar en
contacto con cableado oculto o con su
propio cable. Su el accesorio de corte entra
en contacto con un cable “activo’ podria
generar una descarga hacia el usuario.

11.Coloque el cable lejos de los
accesorios giratorios. Si pierde el
control, el cable podria cortarse o quedar
atascado, arrastrando su mano o brazo
hacia el accesorio giratorio.

12.No deposite la herramienta hasta
que el accesorio se haya detenido
por completo. El accesorio giratorio
podria arrastrar la superficie y tirar de la
herramienta fuera de su control.

13.No utilice la herramienta mientras
la transporta a un lado. El contacto
accidental con el accesorio giratorio
podria arrastrar su ropa, atrayendo el
accesorio hacia su cuerpo.

14.Limpie regularmente las ventilaciones
de la herramienta. El ventilador del motor
arrastra el polvo hacia el interior de la
carcasa, y la acumulacion excesiva de polvo
metalico podria generar riesgos eléctricos.

15.No utilice la herramienta cerca de
materiales inflamables. Las chispas
podrian prender los materiales.

16.No utilice accesorios que requieran
refrigerantes liquidos. El uso de agua
u otros refrigerantes liquidos podria
provocar una electrocucion o descarga.

17.Sostenga el asa con la mano mientras
trabaja. Utilice siempre las asas auxiliarse
suministradas con la herramienta. La
pérdida de control podria provocar
lesiones personales.

OTRAS INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA TODAS LAS OPERACIONES
Advertencias sobre retroceso y
relacionadas

El retroceso es una reaccion subita provocada
por una pieza giratoria, panel de lijado, cepillo
u otro accesorio atascado. El atasco causa una
rapida detencién de accesorio giratorio, que

a su vez provoca una fuerza sin control en la
herramienta, opuesta a la direccion de giro del

accesorio en el punto del atasco.

Por ejemplo, si una rueda de lijado queda

atascada en la pieza de trabajo, el borde de la

rueda que entra en la superficie del material
podria producir un retroceso. La rueda podria
saltar hacia el usuario o en direccion contraria,
dependiendo de la direccion de movimiento de la
rueda en el punto del atasco. Las ruedas de lijado
podrian ademas romperse en estas condiciones.

El retroceso es el resultado del mal uso de la

herramienta y/o un procedimiento de uso o

condicién que pudiera evitarse tomando las

precauciones siguientes.

1. Mantenga agarrada la herramienta
con firmeza y coloque su cuerpo
y sus brazos de forma que pueda
resistir las fuerzas de retroceso.
Utilice siempre el asa auxiliar, si
existe, para mantener el maximo
control del retroceso o la reaccion de
torsion durante el arranque. El usuario
puede controlar la reaccion de torsion o
las fuerzas de retroceso si se toman las
precauciones adecuadas.

2. Nunca coloque las manos cerca del
accesorio giratorio. El accesorio podria 53
retroceder sobre su mano. -

3. No coloque su cuerpo en el area en
el que pueda producirse un retroceso
de la herramienta, la fuerza de retroceso
empujara la herramienta en direccion
opuesta al movimiento de la rueda en el
punto del atasco.

4. Tenga especial cuidado al trabajar
en esquinas, bordes afilados, etc.

Evite hacer rebotar el accesorio. Las
esquinas, bordes afilados o botes tienen

tendencia a atascar el accesorio giratorio y
causan la pérdida de control o el retroceso.

5. No instale una hoja de labrado de
madera de cadena de sierra u hoja
de sierra dentada. Con frecuencia,
dichas hojas crean fuerzas de retroceso y
situaciones de pérdida de control.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
ADICIONALES PARA OPERACIONES DE
ANMOLADURA Y CORTE

operaciones de amoladura y corte abrasivo




1. Utilice iunicamente los tipos de rueda
recomendados para su herramienta
y la proteccion especifica designada
para la rueda seleccionada. Las ruedas
para las que la herramienta no haya sido
disenada no quedaran correctamente
protegidas y seran inseguras.

2. La superficie de amolado de las
ruedas de disco abombadas se debe
montar por debajo del plano del
borde de protecciéon. Una rueda mal
montada que proyecte a través del plano
del borde de proteccion no se podra
proteger adecuadamente.

3. La proteccion debe encontrarse
firmemente colocada sobre la
herramienta y posicionada para su
maxima seguridad, de forma que
se exponga la menor cantidad de la
rueda hacia el operador. La proteccion
ayuda a proteger al usuario de los
fragmentos de rueda rotos, asi como el
contacto accidental con la rueda.

4. Las ruedas deben utilizarse
unicamente para las aplicaciones
recomendadas. Por ejemplo: no realice
amoladuras con el borde de una rueda
de corte. Las ruedas de corte abrasivo se
fabrican para la amoladura periférica. La
aplicacion de fuerza lateral sobre este tipo
de ruedas puede causar su vibracion.

5. Utilice siempre bridas de rueda sin
daiios, del tamaiio y forma correctos
para la rueda seleccionada. Las bridas
de rueda adecuadas soportan la rueda
y reducen la posibilidad de rotura de la
rueda. Las bridas para ruedas de corte
podrian se diferentes de las bridas de
rueda de amoladura.

6. No utilice ruedas desgastadas de
herramientas mas grandes. Las ruedas
disenadas para herramientas mas grandes
no son adecuadas para herramientas
de mayor velocidad o mas pequenas y
podrian explotar.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
ADICIONALES PARA OPERACIONES DE
CORTE

Advertencias de seguridad especificas

adicionales para operaciones de corte

abrasivo:

1. No “atasque” la rueda de corte ni
aplique presion excesiva sobre ella.
No intente hacer un corte demasiado
profundo. Si fuerza la rueda aumentara la
carga y la susceptibilidad de torcedura de la
rueda en el corte, aumentando la posibilidad
de retroceso o rotura de la rueda.

2. No coloque su cuerpo alineado y
detras del plano de giro de la rueda.
Si la rueda y el punto de operacién
se mueven en sentido contrario a su
cuerpo, la posible fuerza de retroceso
podria lanzar la rueda y la herramienta
directamente hacia usted.

3. Sila rueda esta sujeta o al
interrumpir un corte por cualquier
razén, desactive la herramienta
y sostenga la herramienta sin
movimiento hasta que se detenga por
completo. No intente retirar la rueda
de corte mientras se encuentre en
movimiento para evitar las fuerzas
de retroceso. Investiguey tome las
acciones correctoras necesarias para
eliminar la causa del atasco en la rueda.

4. No vuelva a iniciar la operacion
de corte con la pieza de trabajo.
Deje que la rueda alcance toda la
velocidad antes de comenzar el corte.
La rueda podria atascarse o provocar una
fuerza de retroceso si vuelve a colocarse
sobre la pieza de trabajo.

5. Coloque paneles de apoyo o piezas
de trabajo mas grandes para
minimizar el riesgo de atascar la
rueda. Las piezas de trabajo grandes
tienden a doblarse por su propio peso. El
soporte debe colocarse bajo la pieza de
trabajo, cerca de la linea de corte y del
borde de la pieza de trabajo, en ambos
lados de la rueda.

6. Tenga especial cuidado al realizar un
corte en una pared u otra zona de la
que no conozca el interior. La rueda
sobresaliente podria cortar tuberias de gas
0 agua, cableado eléctrico u objetos que
podrian causar retrocesos.




SiMBOLOS

Para reducir el riesgo de lesion, lea
el manual de instrucciones

Advertencia

D Clase de proteccién

Utilice proteccion ocular

Utilice proteccion auditiva

Utilice una mascara antipolvo

Los residuos de equipamientos
eléctricos y electronicos no
deben depositarse con las
basuras domésticas. Se recogen
para reciclarse en centros
especializados. Consulte

las autoridades locales o su
distribuidor para obtener
informacion sobre la organizacion
de la recogida.

INSTRUCCIONES DE USO

NO‘I’A: Antes de usar la herramienta, lea
atentamente el manual de instrucciones.

UTILIZACION REGLAMENTARIA

El aparato ha sido proyectado para tronzar,
desbastar y cepillar metales y materiales de
piedra sin la aportacién de agua. Para tronzar
metal es necesario emplear una caperuza
protectora especial para tronzar (accesorio
especial).

1. INTERRUPTOR

El interruptor esta bloqueado en off para
evitar arranques accidentales. Para poner en
marcha su herramienta, empuje el bloqueo
del interruptor (B) y pulse el interruptor on/
off (A) completamente. Ahora su herramienta
estad en marcha. Para parar su herramienta
simplemente libere el interruptor On/Off.

Si desea usar la herramienta
continuadamente, empuje el bloqueo del
interruptor (B) y pulse completamente

el interruptor On/Off, entonces empuje
nuevamente el bloqueo del interruptor 55
(A) y libere el interruptor On/Off. Ahora su
interruptor esta bloqueado para uso continuo.
Para parar su herramienta, simplemente
pulse el interruptor On/Off completamente,

el interruptor de seguridad On/Off se liberara
automaticamente.

Proteccion contra rearranque

La proteccion contra rearranque evita

la puesta en marcha accidental de la
herramienta eléctrica tras un corte de la
alimentacién eléctrica. Para la nueva puesta
en marcha coloque el interruptor de conexién
desconexion A en la posicién de desconexion,
y conecte de nuevo la herramienta eléctrica.

2. EIPUNADURA AUXILIAR

Siempre sostenga su amoladora angular
firmemente con ambas manos cuando se
encuentre en funcionamiento (Fig. B)

3. EIPUNADURA AUXILIAR

Atornille la empunadura auxiliar en
cualquiera de los alojamientos roscados del
cabezal (Fig. C). Sostenga la amoladora con
ambas manos durante la operacion (Fig. B).




Empuiiadura Auxiliar Antivibracion
Esta empunadura auxiliar dispone de un
sistema que absorbe las vibraciones que
se transmiten de la amoladora a su usuario,
aumentando asi su comodidad.

NOTA: La unién de la empunadura auxiliar
con la caja de engranajes es flexible y no un
soporte rigido. Ud. tiene la opcién de colocar
la empunadura auxiliar en tres diferentes
posiciones de trabajo, proporcionandole

un control mas seguro y cémodo de su
amoladora angular (Fig. C) Posiciones
laterales para desbaste y posicién superior
para corte. La empunadura se atornilla en
sentido horario en el alojamiento roscado de
la caja de engranajes (Fig. B, C)

4. BOTON DE BLOQUEO DEL EJE

Este botdn permite inmovilizar el husillo para
poder ajustar el disco. Nunca apriete el boton
mientras la maquina esta en funcionamiento
pues puede causar danos a su herramienta.

5. NMONTAJE DEL DISCO

Desconecte la herramienta.

La arandela de asiento (5) esta situada en el
husillo (6) (Fig. D)

Coloque el disco sobre la arandela de asiento
y después instale la tuerca de cierre (7) en el
husillo de M14 (Fig. D). Apriete el botén de
bloqueo (4) y haga girar el eje manualmente
hasta inmovilizarlo. Apriete la arandela de
cierre con ayuda de la llave .

Afloje el boton de bloqueo y compruebe
que el disco se instale correctamente y gire
libremente.

Haga girar sin carga durante 20 segundos
en una posicién segura, detenga la maquina
inmediatamente si tiene una vibracion
importante u otros defectos.

Si este es el caso, inspeccione la maquina
para determinar el origen del problema.
Para retirar el disco, proceder en sentido
inverso.

6. ARANDELA DE CIERRE:

La arandela de cierre (7) debe instalarse con el
fin de satisfacer diferentes espesores de disco.
Para discos finos o de diamante, el mayor

diametro de la arandela se coloca contra el
disco (Fig.E.2)

Para las discos de mayor grosor, el mayor
diametro se coloca hacia el exterior, el
pequeno didametro soporta el disco (Fig.E.1).
Siempre asegurese de que el disco se apriete
correctamente.

7. AJUSTE DE LA CUBIERTA

PROTECTORA

Antes de cualquier manipulaciéon en el

aparato extraer el enchufe de la red.

Al trabajar con discos de deshastar o

tronzar debe emplearse la caperuza

protectora.

Caperuza protectora de rueda para amolar

El resalte codificador que lleva la caperuza

protectora (8) garantiza que sea montada

solamente la caperuza protectora adecuada al

tipo de aparato.

Aflojar la palanca de fijacion (8). Insertar el

resalte codificador de la caperuza protectora

(8) en la ranura de codificacion del cuello del

husillo del cabezal del aparato y girarla a la

posicidn requerida (posicién de trabajo).

Para sujetar la caperuza protectora (8) apretar

la palanca de fijacién (8).

Ajuste la caperuza protectora 14 de

maneraque las chispas producidas no

sean proyectadascontra Vd.

ATENCION: con la palanca de sujecion (8)

abierta, la tuerca de ajuste de la sujecién

(12) se puede ajustar para asegurar que la

proteccion se encuentra bien fijada después

de cerrar finalmente la palanca de sujecion (8).

Caperuza protectora para tronzar
ADVERTENCIA! Para tronzar metal,
utilice siempre la caperuza protectora

para tronzar (15).

La caperuza protectora de la rueda para

tronzar (15) se monta de forma similar a

la caperuza protectora de la rueda para

amolar (8).

8. AUSENCIA O ELIMINACION DE LA
CUBIERTA PROTECTORA

Retire la cubierta protectora SOLO para
aquellas aplicaciones especificas que lo
requieran. Nunca corte ni desbaste sin la
cubierta instalada.




Retire el disco de la maquina. Abra la
fijacion de la cubierta y girela hasta alinear
las pestanas con los salientes de la caja de
engranajes. Extraiga la cubierta protectora.
NOTA: La cubierta debe usarse para ofrecer
una maxima proteccion contra chispas y
esquirlas.

9. MIOTOR DE ARRANQUE PROGRESIVO
Componentes electrénicos internos de su
amoladora permiten que la velocidad del
motor se vaya incrementando lentamente
desde el momento en el que usted acciona
el interruptor, lo que reduce el efecto de
“torsion” en sus munecas producido por la
alta potencia del motor.

10. ROTACION DE LA CAJA DE
ENGRANAJES

Para situaciones de trabajo especiales, la
caja de engranajes puede ser rotada 90°
para mejorar comodidad y seguridad.
Primeramente, desenchufe la herramienta y
luego retire el disco y la cubierta protectora.
Saque los 4 tornillos de la caja de engranajes
(Fig. G). Gire cuidadosamente la caja de
engranajes en la direccién deseada pero
NO la saque del compartimiento. Si esto
llegara a suceder, las escobillas deberan ser
reemplazadas.

11. PARA UTILIZAR LA ANMIOLADORA
ATENCION: No encienda la
amoladora cuando el disco esta

en contacto con la pieza de trabajo.

Permita que el disco alcance su maxima

velocidad antes de comenzar a tronzar.

Sostenga la amoladora angular

firmemente con una mano sobre la

empuiiadura principal y la otra sobre la
empuiiadura auxiliar.

Siempre ajuste la cubierta protectora a

la posicion donde la mayor parte posible

del disco expuesto esté apuntando lejos
de usted.

Esté preparado para las chispas

producidas cuando el disco toque el

metal.

Para el mejor control de herramienta,

eliminacion de material y minimizacion de

sobrecarga, mantenga un angulo entre el
disco y la superficie de trabajo de aprox. 15°
-30° al tronzar.

Tenga precaucion al trabajar en las esquinas
ya que el contacto con la superficie de
interseccidon puede causar que la amoladora
salte o tuerza. Al terminar de tronzar deje
enfriar la pieza de trabajo. No toque la
superficie caliente.

12. TRONZADO
ADVERTENCIA! Para tronzar metal,
utilice siempre la caperuza protectora
para tronzar.
Al tronzar, el disco no debe presionarse
excesivamente ni ladearse, ni guiarse con un
movimiento oscilante. Trabajar con un avance
moderado y adecuado al tipo de material a
trabajar.
No frene los discos tronzadores en marcha por
inercia presionandolos lateralmente contra el
material.
Al tronzar es importante que el sentido de
avance de la maquina sea el correcto.
El aparato debe guiarse siempre a
contramarcha, jnunca en sentido opuesto! De 57
lo contrario existe el riesgo de que el aparato
sea rechazado bruscamente.

13. INDICADOR DE DESGASTE DE
CEPILLO (WX22AG WX23AG WX23AG.2)
(Fig. H)

Su amoladora en dangulo se encuentra
equipada con un indicador de desgaste de
cepillo. El led verde indica que la condicion
del cepillo es normal. El led rojo indica que el
cepillo esta llegando al final de su vida util y
debe ser reemplazado lo antes posible.

14. CEPILLOS DE CARBON CON PARADA
AUTOMATICA (WX23AG.1)(Fig. 11)

Su amoladora angular tiene un indicador
automatico de desgaste de escobillas. Una luz
verde indica que el estado de las escobillas

es normal. Una luz roja indica que la vida util
de las escobillas esta llegando a su finy que
deben ser reemplazadas lo antes posible.




15. REEMPLAZO DE LAS ESCOBILLAS
(Fig. 12)

Quite el tornillo que asegura la tapa de las
escobillas del motor. Saque la tapa, levante
y saque suavemente el soporte de las
escobillas. Sostenga el muelle y deslice la
escobilla gastada fuera del soporte, soltando
cuidadosamente el muelle. Coloque la
escobilla nueva (en la misma orientacion)
sosteniendo de nuevo el muelle. Asegurese
de que la escobilla esté bien colocada y se
mueva libremente. Suelte el muelle que
debera encajar dentro del alojamiento. Inserte
nuevamente el soporte de las escobillas.
Finalmente vuelva a colocar la tapa.

GCONSEJOS DE TRABAJO
PARA SU HERRAMIENTA

1. Comience siempre sin carga para alcanzar
la maxima velocidad y luego comience a
trabajar.

2. No fuerce el disco para trabajar mas
rapido; la reduccion de velocidad del
disco significa un funcionamiento por mas
tiempo.

3. Trabaje siempre con un angulo de 15-30
entre el disco y la pieza de trabajo. Angulos
mas grandes cortaran cantos en la pieza
de trabajo y afectan el acabado superficial.
Desplace la amoladora angular a lo largo
de la pieza, una y otra vez.

4. Cuando utilice un disco de corte nunca
cambie el angulo de corte, ya que asi
atascara el disco o el motor de la amoladora,
o rompera el disco. Cuando efectte cortes,
héagalo solo en direccion opuesta a la
rotacioén del disco. Si corta en la misma
direccion de rotacion del disco, éste puede
proyectarse fuera de la ranura de corte.

5. Cuando corte materiales muy duros, puede
lograr mejores resultados con un disco de
diamante.

6. Cuando emplee un disco del diamante este
se recalentard mucho. Si esto sucede, vera
un anillo de chispas alrededor del disco en
movimiento. Suspenda el corte y deje enfriar
a velocidad sin carga durante 2-3 minutos.

7. Asegurese siempre de sostener

firmemente la pieza de trabajo -con o sin
abrazaderas- para prevenir el movimiento.

RESOLUCION DE
PROBLEMAS

Aunque su nueva amoladora de ingletes es
realmente facil de utilizar, si experimenta
algun problema, compruebe los siguientes
puntos:

1. Si suamoladora no funciona, compruebe
que la toma eléctrica transmita energia.

2. Sivibra la rueda de la amoladora,
compruebe que la brida exterior esté bien
colocada y que la rueda esté bien colocada
en la placa de la brida.

3. Si existen evidencias de danos en la rueda,
no la utilice. La rueda danada podria
desintegrarse. Extraigala y reempléacela por
una rueda nueva. Deshéagase las ruedas
antiguas con sensatez.

4. Sitrabaja con aluminio u otra aleacién
similar, es posible que la rueda se atasque
répidamente y no realice la amoladura con
eficacia.

MANTENIMIENTO

Retire el enchufe de la toma de corriente
antes de efectuar cualquier ajuste,
reparacion o mantenimiento.

Su herramienta eléctrica no requiere de
lubricacion ni mantenimiento adicional.

No posee piezas en su interior que deban
ser reparadas por el usuario. Nunca emplee
agua o productos quimicos para limpiar

su herramienta. Use simplemente un paho
seco. Guarde siempre su herramienta en un
lugar seco. Mantenga limpias las ranuras de
ventilacion del motor. Mantenga todos los
controles de funcionamiento libres de polvo.
La observacion de chispas que destellan
bajo las ranuras de ventilacion indica un
funcionamiento normal que no danara su
herramienta.

Si el cable de alimentacién esta dafado
debera ser reemplazado por el fabricante,
su agente de servicio o por alguna persona
cualificada para evitar riesgos.




PROTECGCION AMBIENTAL

ELOS residuos de equipamientos
eléctricos y electronicos no deben

= depositarse con las basuras domésticas.

Se recogen para reciclarse en centros
especializados. Consulte a las autoridades
locales o a su distribuidor para obtener
informacion sobre la organizacion de la
recogida.
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1. INTERRUPTOR ON-OFF DE SEGURANCA

2. AREAS DAS PEGAS MANUAIS

3. PEGA ANTI-VIBRAGOES

4. BOTAO DE BLOQUEIO DO VEIO

5. FLANGE EXTERIOR

6. FLANGE INTERIOR

7. VEIO

8. PROTECCAO DA ALAVANCA DE FIXACAO

9. PORCA DE AJUSTE DA FIXACAO

10. CHAVE DE PORCAS

11. TAMPAS DAS ESCOVAS DO MOTOR

12. INDICADOR DE UTILIZACAO DE ESCOVA (WX22AG WX23AG WX23AG.2)

13. DISCO DE ESMERILACAO

14. CAPA DE PROTECCAO PARA REBARBAR

15. CAPA DE PROTECCAO PARA CORTAR*

* Acessdrios ilustrados ou descritos nio estio totalmente abrangidos no
fornecimento.




DADOS TECNICOS

Tipo WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2 (AG-designacio de aparelho mecanico,
representativo de Rebarbadora angular)

WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2
Tensao nominal 220-240V~50Hz 230-240V~50Hz
Poténcia nominal 2300W
Velocidade nominal sem carga 8000/min 6500/min
Isolamento duplo @l
Rosca do eixo M14
Tamanho do risco 180mm 230mm
Peso da maquina 6.0kg 5.1kg
INFORMAGAO DE RUIDO
Pressao de som avaliada L., 97.6dB(A)
Poténcia de som avaliada L,.: 108.6dB(A)
Ko &K 3.0dB(A)
Use protecgao de ouvidos quando a pressao for superior a 80dB(A) o

INFORMAGAO DE VIBRAGAO

Os valores totais de vibracao sdo determinados de acordo com a normativa EN60745

Valor da emisséo da vibragéo a, = 4.63m/s’
Instabilidade K = 1.5m/s?

Vibracao caracteristica ponderada

AVISO: Os valores de emissao de vibracao durante a utilizacao da ferramenta podem
divergir dos valores declarados, dependendo da forma como a ferramenta é utilizada,
dependendo dos exemplos seguintes e de outros modos de utilizacao:

O modo como a ferramenta é utilizada, os materiais a cortar.

A ferramenta estar em boas condicoes e bem conservada.

A utilizagao do acessorio correcto para a ferramenta e a garantia de que esta afiada e em boas
condigoes.

A firmeza com que se segura nas pegas e se quaisquer acessorios vibratérios sao utilizados
Se a ferramenta é utilizada para o objectivo para a qual foi concebida e segundo as instrugoes.

Esta ferramenta pode causar sindrome de vibracdo mao-braco, se nao for
adequadamente utilizada.




AVISO: Para ser preciso, uma estimativa do nivel de exposicao nas condigoes actuais

de utilizagao devem ter em conta todas as partes do ciclo de operagao, como tempos em
que a ferramenta esta desligada e quando esta em funcionamento, mas inactiva, ou seja, nao
realizando o seu trabalho. Isto podera reduzir significativamente o nivel de exposigao durante
o periodo total de trabalho.

Como minimizar o seu risco de

Mantenha esta ferramenta de acordo com as instrugoes e bem lubrificada (quando aplicavel)
Se a ferramenta for utilizada regularmente, invista em acessorios anti-vibragao.

Evite utilizar ferramentas a temperaturas de 10°C ou inferior.

Planeie o seu horario de trabalho de forma a distribuir a utilizagao de ferramentas de alta
vibragao ao longo de vérios dias.

Chave de porcas 1
Pega anti-vibracdes 1
Disco de afiar de metal (WX22AG WX23AG WX23AG.1) 1

Recomendamos-lhe que compre todos os acessorios no fornecedor onde adquiriu a ferramenta.
Utilize acessorios de boa qualidade e de uma marca conhecida. Para mais innformacoes,
consulte as Sugestoes deTrabalho neste manual ou a embalagem de acessorios. O pessoal do
fornecedor também pode ajudar e aconselhar.




NORMAS DE SEGURANGA
ADICIONAIS PARA A SUA
REBARBADORA ANGULAR

Avisos de seguranca comuns para
rebarbar ou cortar com ferramenta
abrasiva:

1. Esta ferramenta eléctrica destina-
se a funcionar como uma afiadora,
ou ferramenta de corte. Leia todos
os avisos de seguranca, instrucgdes,
ilustracdes e especificacoes
fornecidas com esta ferramenta
eléctrica. O nao seguimento de todas
as instrucoes listadas em baixo pode
resultar em choque eléctrico, dar origem
a um incéndio e/ou a ferimentos graves.

2. Nao recomendamos a realiza¢do do
seguinte tipo de operacdes com esta
ferramenta eléctrica: lixar, escovar
escova metilica, ou polir. A utilizacao
desta ferramenta na realizagao de tarefas
para as quais a mesma nao foi concebida
é perigosa e pode causar ferimentos
pessoais.

3. Nao utilize acessérios que nio
tenham sido especificamente
concebidos e recomendados pelo
fabricante. O facto de um qualquer
acessorio poder ser colocado na sua
ferramenta eléctrica ndo garante um
funcionamento seguro por parte deste.

4. A velocidade do acessério deve
corresponder, pelo menos, a
velocidade maxima assinalada na
ferramenta eléctrica. A utilizacao
de acessorios a uma velocidade
superior aquela para a qual estes foram
concebidos pode levar a desintegracao
dos mesmos.

5. O diametro exterior e a espessura
do acessorio deve corresponder
a capacidade da sua ferramenta
eléctrica. A utilizagao de acessorios
de tamanho nao adequado nao permite
um correcto controlo ou proteccao dos
mesmos.

6. A rosca dos acessdérios deve ser
coincidir com a rosca do eixo
da rebarbadora. Para acessoérios

montados em pratos, o orificio do
acessoério deve encaixar no diametro
do prato. Os acessorios com orificios
para encaixe que nao correspondam

aos orificios existentes na ferramenta
eléctrica ficardao desequilibrados, podem
vibrar excessivamente e causar a perda
de controlo da ferramenta.

N3io utilize acessodrios que estejam
danificados. Antes de cada utilizacao,
verifique o acessério. Os discos
abrasivos devem ser verificados para
ver se apresentam falhas ou rachas,
os suportes devem ser verificados
para ver se apresentam falhas ou
sinais de desgaste excessivo, farpas,
fios soltos ou quebrados. Se deixar
cair a ferramenta eléctrica ou o
acessorio, determine se houve danos
ou instale um acessoério que nao
esteja danificado. Apés a inspecc¢ao
e instalacdo de um acessério
posicione-se, juntamente com
quaisquer outras pessoas, afastado
da linha de rotacdo do a orio

e ponha a ferramenta eléctrica a
funcionar a velocidade maxima

sem carga durante um minuto. Os
acessorios que estejam danificados
quebram-se geralmente durante este
periodo de teste.

Utilize equipamento de proteccgao.
Dependendo da tarefa a realizar,
utilize uma mascara ou éculos de
proteccio. Se necessario, use uma
mascara contra o pé, tampoes para
os ouvidos, luvas e um avental

forte capaz de o proteger contra
particulas abrasivas pequenas ou
outros fragmentos. O equipamento
de proteccgao ocular deve ter capacidade
para apanhar os detritos resultantes

dos varios tipos de tarefas realizadas. A
mascara contra o po ou o filtro deve ser
capaz de filtrar as particulas resultantes
da tarefa que estiver a executar. Uma
exposicao prolongada a ruidos de
grande intensidade pode causar perda de
audicao.

Mantenha todas as outras pessoas
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a uma distancia segura da area

de trabalho. Qualquer pessoa que
entre na area de trabalho deve usar
equipamento de protecc¢io pessoal.
Os fragmentos resultantes da peca em
que esta a trabalhar ou de um acessorio
que se tenha partido podem atingir
alguém e causar ferimentos nas pessoas
que se encontrem nas imediacoes da
area de trabalho.

10. Ao realizar uma tarefa em que o

acessorio de corte possa entrar em

contacto com fios eléctricos que
estejam ocultos ou com o préprio
cabo de alimentacdo, segure na
ferramenta eléctrica usando apenas
as superficies préprias para o efeito.

O acessorio de corte pode entrar em

contacto com um fio eléctrico vivo o

que por sua vez pode fazer com que as

partes metalicas da ferramenta fiqguem

electrificadas e fazer com que o utilizador
desta sofra um choque eléctrico.

Posicione o cabo de forma a que

este fique afastado do acessério

em rotagdo. Se perder o controlo da

ferramenta, o cabo pode ser cortado ou

puxado e a mao ou brago do utilizador
ser puxado na direcgao do acessorio em
rotagao.

12. Nunca pouse a ferramenta eléctrica
até o acessoério que estava a usar
ter parado completamente. Este pode
entrar em contacto com a superficie
sobre a qual colocou a ferramenta e fazer
com que esta fique fora do seu controlo.

13. Nao transporte a ferramenta ao lado
do seu corpo quando esta estiver a
funcionar. O contacto acidental com o
acessorio em rotacao pode prender a sua
roupa e puxar o acessorio na direccao do
seu corpo.

14. Limpe regularmente as ranhuras
de ventilacdao da sua ferramenta
eléctrica. A ventoinha do motor puxa
po para o interior da ferramenta e uma
acumulagao excessiva de po metalico
pode dar origem a choques eléctricos.

15. Nao utilize esta ferramenta eléctrica
préoximo de materiais inflamaveis.

Estes podem incendiar-se se entrarem em
contacto com quaisquer faiscas.

16. Nio use a orios que n sitem
de refrigerantes liquidos. A utilizacao
de 4gua ou de outros refrigerantes
liquidos pode dar origem a choques
eléctricos.

17. A sua mao devera segurar a pega
durante o trabalho. Utilize sempre as
pegas auxiliares fornecidas com a
ferramenta. A perda de controlo podera
causar ferimentos pessoais.

INSTRUCOES ADICIONAIS DE
SEGURANCA PARA TODAS AS
OPERACOES

Accéao de retorno e outros avisos

relacionados

A accgao de retorno ocorre quando o disco,

o suporte, a escova ou qualquer outro

acessorio rotativo fica preso ou é puxado

repentinamente. Isto faz com que o acessério
rotativo pare repentinamente, o que por sua
vez forca a ferramenta eléctrica na direccao
oposta a da linha de rotacao do acessorio no
ponto de aperto.

Por exemplo, se um disco abrasivo for

puxado ou ficar preso na peca em que esta

a trabalhar a extremidade do disco que se

encontra introduzida no ponto de aperto pode

penetrar ainda mais no material provocando a

accao de retorno. Dependendo da direcgao de

rotacao do disco, este pode saltar na direccao
do utilizador ou na direcgao oposta. Nesta
situacao, os discos abrasivos podem também
quebrar.

A accao de retorno resulta de uma utilizacao

indevida e/ou incorrecta e pode ser evitada

tomando as precaucgdes descritas a seguir.

1. Segure firmemente na ferramenta
eléctrica e posicione o seu corpo e
braco de forma a resistir a qualquer
accao de retorno. Utilize sempre a
pega auxiliar, se esta existir, para ter
um maior controlo sobre a ferramenta
em caso de retorno desta durante
o arranque. O utilizador sera capaz de
controlar a acgao de retorno se tomar as
devidas precaugoes.

2. Nunca coloque as midos préximo do




acessoério rotativo. Este pode atingir as
suas maos.

3. Nao posicione o corpo de forma a
que este seja atingido em caso de
retorno da ferramenta. A acgao de
retorno faz com que a ferramenta se mova
na direccao oposta a do disco no ponto de
aperto.

4. Tenha especial cuidado ao trabalhar
em esquinas, arestas afiadas,
etc. Evite qualquer ressalto ou
prendimento do acessdério. A utilizagao
da ferramenta em esquinas, arestas
afiadas ou o ressalto desta pode fazer com
que o acessorio rotativo seja puxado e
leve a perda de controlo ou ao retorno da
ferramenta eléctrica.

5. Naio ligue uma lamina de entalhe de
corrente da serra, nem uma lamina de
serra dentada. Este tipo de laminas cria
um retorno frequente e perda de controlo.

INSTRUCOES ADICIONAIS DE
SEGURANCA PARA AS OPERACOES DE
AFIAMENTO E CORTE

Avisos de seguranca especificos para as

operacdes de rectificacdo e de corte:

1. Utilize apenas os tipos de discos
recomendados para a sua ferramenta
eléctrica e a guarda especifica
concebida para o disco em questao.

A utilizagao de discos nao apropriados

para uma determinada ferramenta

eléctrica faz com que estes nao possam ser
devidamente protegidos e nao sao seguros.

2. Os discos com centro cdoncavo devem
ser montados abaixo do nivel da pala
de proteccao. Um disco montado de
forma inadequada que esteja projectado
além da pala de proteccao nao podera ser
protegido adequadamente.

3. A guarda deve ser correctamente
colocada na ferramenta eléctrica e
posicionada de forma a garantir uma
maxima seguranca e também que a
parte do disco que fica exposta seja
o menor possivel. A guarda ajuda a
proteger o utilizador contra fragmentos
de disco partidos e contra o contacto
acidental com este.

4. Os discos devem ser utilizados

INSTRUGOES ADICIONAIS DE

apenas para as situacdes para que
foram concebidos. Por exemplo: ndao
utilize o disco de corte para rectificar
um objecto. Os discos de corte abrasivos
destinam-se apenas as operagoes de
rectificagao periférica. Se submeter estes
discos a quaisquer forgas laterais os
mesmas podem desintegrar-se.

Utilize sempre falanges nao
danificadas e com o tamanho e

a forma correctos para o disco
seleccionado. A utilizagao de falanges
apropriadas para o disco que pretende
utilizar reduz a possibilidade de quebra
deste. As falanges para os discos de corte
podem ser diferentes das falanges para os
discos de rectificagao.

N3o utilize discos desgastados e
concebidos para utilizagdo com
ferramentas eléctricas de maior
poténcia. Os discos concebidos para
serem usados com ferramentas eléctricas
maiores nao sao proprios para serem
utilizados a velocidade maxima das
ferramentas menores e podem partir-se.

SEGURANCA PARA AS OPERACOES DE
CORTE

Avisos de seguranca especificos para
as operacdes de corte com discos
abrasivos:

Nao “prenda” ou aplique forca
excessiva sobre o disco de corte.
Nao tente fazer um corte muito fundo.
Se exercer uma pressao excessiva sobre

o disco estard a aumentar a carga sobre
este 0 que aumenta a possibilidade de
deformacao ou de prendimento do disco
no corte e a possibilidade de retorno ou de
quebra do mesmo.

N3o posicione o seu corpo na
direccao do disco de corte ou por
detras deste. Quando o disco estiver a
funcionar e a rodar na direc¢ao oposta

a do seu corpo, a acgao de retorno pode
fazer com que o disco e a ferramenta
eléctrica se virem na sua direcgao.
Quando o disco ficar preso, ou
sempre que interromper a operacio
de corte por qualquer motivo,




desligue a ferramenta eléctrica e
continue a segurar nesta até o disco
parar completamente. Nunca tente
remover o disco do corte com o
disco ainda em movimento. Se o
fizer, tal pode dar origem ao retorno
da ferramenta eléctrica. Se o disco
prender, tente determinar a causa e tome
as devidas medidas para por o disco a
funcionar normalmente.

Nao retome a operacio de corte.
Deixe que o disco atinja a sua
velocidade maxima e depois
introduza-o cuidadosamente no corte.
Se puser o disco a funcionar com este
encaixado no corte, 0 mesmo pode ficar
preso ou tal pode dar origem a accgao de
retorno por parte do disco.

Apoie sempre a peca em que esta

a trabalhar ou qualquer peca de
grandes dimensoes para evitar o
prendimento ou retorno do disco.
As pecas de grandes dimensoes
tém tendéncia para vergar sob o seu
proprio peso. Coloque suportes por
baixo da peca em que esta a trabalhar
proximo da linha de corte e perto da
extremidade da pega de ambos os lados
do risco.

Tenha especial cuidado ao abrir
“buracos™ em paredes existentes ou
outras areas do género. O disco pode
cortar tubos de gas ou canos de agua,

os cabos eléctricos ou outros objectos

e tal pode dar origem ao retorno da
ferramenta.

SiMBOLOS
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Para reduzir o risco de ferimentos
o utilizador deve ler o manual de
instrucoes

Aviso

Classe de proteccao

Usar protecgao ocular

Usar protecgao para os ouvidos

Usar mascara contra o po

Os equipamentos eléctricos nao
devem ser despositados com

o lixo doméstico. Se existirem
instalacoes adequadas deve
recicla-los. Consulte a sua
autoridade local para tratamento
de lixos ou fornecedor para obter
aconselhamento sobre reciclagem.




INSTRUGOES DE
FUNCIONAMIENTO

I\IOTA: Antes de utilizar a ferramenta,
leia atentamente o livro de instrucgoes.

UTILIZACAO DE ACORDO COM AS
DISPOSICOES

O aparelho é determinado para cortar,
desbastar e escovar materiais de metal e de
pedra, sem utilizar dgua. Para cortar metais
€ necessario utilizar uma capa de proteccao
especial para cortes (acessorio).

1. INTERRUPTOR ON-OFF DE
SEGURANCA

O botao se encontra travado na posicao
OFF para evitar que o aparelho seja ligado
acidentalmente. Para liga-lo, empurre o botao
de seguranca (B) para frente e pressione o
botao ON/OFF (A) completamente. Agora a
sua ferramenta esta ligada. Para desliga-la,
apenas solte o botao ON/OFF

Se desejar usar a ferramenta sem parar,
empurre o botao de seguranca (B) para
frente e pressione o botao ON/OFF (A)
completamente, e entdo empurre o botéo
de seguranca (B) para frente novamente e
solte o botao ON/OFF. Agora o seu botao esta
travado para uso continuo. Para desligar a
sua ferramenta, basta pressionar o botao
On/Off completamente, e o botao On/Off de
seguranca soltar-se-a automaticamente.
Proteccao contra rearranque
involuntario

A protecgao contra rearranque involuntario
evita que a ferramenta eléctrica possa
arrancar descontroladamente

apds uma interrupgao da alimentacgao

de corrente eléctrica. Para recolocar em
funcionamento devera colocar

o interruptor de ligar-desligar A na posicao
desligada e ligar novamente a ferramenta
eléctrica.

2. AREAS DAS PEGAS MANUAIS
Quando estiver a trabalhar, segure sempre
firmemente a rebarbadora com as duas
maos. (Ver B)

3. PEGA ANTI-VIBRACOES

Esta pega frontal integra um suporte flexivel
de absorcao de vibragoes entre o parafuso

e a flexivel e o punho da pega para reduzir

as vibragoes e aumentar o conforto. Nota:

a fixacao da pega a caixa de engrenagens

é flexivel e nao uma fixagao rigida. Tem a
opgao de trés posicoes de funcionamento
para proporcionar um controlo mais seguro e
mais confortavel da sua esmeriladora angular
(Ver C). A posicao lateral para esmerilar e

a posigao superior para cortar. A pega esta
aparafusada no sentido dos ponteiros do
relégio no orificio da caixa de engrenagens
(Ver B). Utilize sempre a pega auxiliar.4.

4. BOTAO DE BLOQUEIO DO VEIO

S6 deve ser usado quando substituir um
disco. Nunca pressione um disco quando
este estvier em movimento!

5. MONTAGEM DE DISCOS

A flange interior (5) esta localizada no veio (6)
e nas duas partes planas do veio. Posicione

o disco na flange interior e depois na flange
exterior (7) que esta aparafusada no veio.
Pressione o botao de bloqueio do veio (4) e
rode o veio até este bloquear, e depois aperte
bem a flange exterior utilizando um chave de
porcas especial para fixar o disco (Ver D). Os
pinos da sua chave de porcas especial estao
posicionados nos orificios da flange exterior.
Verifique se o disco roda livremente e se esta
bem fixado. Faca um teste sem carga durante
30 segundos e verificar se o disco vibra ou
estd preso. Para retirar um disco, execute as
mesmas instrucoes de modo inverso.
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6. FIXAGCAO AJUSTAVEL DA FLANGE
EXTERIOR

A flange exterior (7) devera ser ajustada de
modo a adaptar diferentes espessuras de
discos. Para cortes mais finos ou discos de
diamante, a parte levantada da flange exterior
€ montada de costas para disco (Ver E.2). Para
discos de esmeril mais finos, a parte levantada
da flange exterior € montada de frente para

o disco, para dar mais suporte ao orificio do
disco (Ver E.1). Assegure-se sempre de que o
seu disco esta fixado firmemente.




7. AJUSTE DA PROTECCAO

Tirar a ficha da tomada antes do todos

os trabalhos no aparelho.

Para trabalhos com discos de desbastar

ou de cortar, é necessario que a capa de

proteccao esteja montada.

CAPA DE PROTECCAO PARA REBARBAR

O ressalto de codificacao na capa de

protecgéo (8) assegura, que apenas uma capa

de proteccao corresponda a um respectivo
tipo de aparelho.

Abrir a alavanca de aperto (8). Colocar a

capa de proteccao (8) com o ressalto de

codificacao na ranhura de codificagao que
se encontra na gola do veio do cabecote do
aparelho e girar até a posi¢ao necessaria

(posigao de trabalho).

Para fixar a capa de protecgéo (8), é

necessario fechar a alavanca de aperto (8).

Ajustar a capa de proteccio (14) de

modo a evitar que voem faiilhas na

direccido do operador.

NOTA: Com a alavanca de fixagao (8) aberta,

a porca de ajuste de fixagao (12) pode ser

ajustada para assegurar que a protecgao esta

bem fixa depois da alavanca de fixacao (8)

ser finalmente fechada.

CAPA DE PROTECCAO PARA CORTAR
AVISO! Sempre utilizar uma capa de
proteccao de corte para cortar metais

(15).

A capa de protecgao para cortar (15) é

montada como a capa de protecgao para

rebarbar (8).

8. REMOVER A PROTECCAO

Nunca retire a sua protec¢ao para quaisquer
outras condicoes de trabalho. Para a retirar,
levante primeiro o disco e as duas flanges. A
seguir, abra a alavanca de fixagdo (8) e rode a
proteccao para alinhar as projecgoes com as
ranhuras da caixa de engrenagens, e depois
remova a protecgao. Para voltar a montar a
proteccao, repita o processo em sentido inverso.
Guarde todas as pegas num local seguro.

9. ARRANQUE SUAVE DO MOTOR

Os componentes electronicos internos
permitem que a velocidade do motor
aumente lentamente, o que reduz o efeito de

“tor¢ao”nos seus pulsos devido ao motor de
elevada poténcia.

10. RODAR A CAIXA DE ENGRENAGENS
Para condicoes de funcionamento especiais,
a caixa de engrenagens pode ser rodada 90°
para melhorar o conforto e a seguranca de
trabalho. Primeiro, desligue-a da tomada

de alimentacao e depois retire o disco e

a proteccao. Remova os 4 x parafusos da
caixa de engrenagens (Ver G). Com muito
cuidado, rode a caixa de engrenagens na
direccdo que desejar, mas NAO retire a caixa
de engrenagens do alojamento. Se a caixa de
engrenagens sair do alojamento, as escovas
de carbono do motor vao precisar de ser
substituidas.

11. USANDO A AFIADORA

ATENCAO: Nio ligue a afiadora

enquanto o disco estiver em
contacto com a peca a ser trabalhada.
Espere até que o disco atinja sua
velocidade maxima para comecar a afiar.
Segura a sua afiadora angular com uma
mao no cabo principal e a outra firme no
cabo auxiliar.
Sempre posicione a proteccao de forma
que a maior parte possivel do disco esteja
apontando para voceé.
Prepare-se para um jacto de faiscas saindo
do disco ao tocar o metal.
Para um melhor controlo do aparelho, uma
melhor remogao de material e 0o minimo
de sobrecarga, mantenha um angulo
entre o disco e a superficie da pega de
aproximadamente 15°-30° ao afiar .
Tenha cuidado ao chegar nas quinas, pois
o contacto com a superficie de interseccao
pode fazer a afiadora pular ou girar.
Apos afiar, deixe a peca esfriar. Nao toque na
superficie quente.

12. CORTAR
AVISO! Sempre utilizar uma capa de
proteccao de corte para cortar metais.
Ao cortar, nao devera premir, emperrar nem
oscilar. Trabalhar com um avanco moderado
e adaptado ao material a ser trabalhado.
Nao travar discos abrasivos de corte,




premindo-os lateralmente.

Importante, é o sentido no qual é cortado.

O aparelho deve sempre trabalhar na rotacao
antagonista; portanto nao movimente o
aparelho na outra direcgao! Caso contrario
ha perigo, de que o aparelho seja premido
incontroladamente para fora do corte.

13. INDICADOR DE UTILIZACAO DE
ESCOVA (WX22AG WX23AG WX23AG.2)
(Ver H)

A sua afiadora angular esta equipada com
um indicador automatico de utilizacao

de escova. Uma luz verde indica que as
condicoes de escovagem sao normais.

Uma luz vermelha indica que a escova esta

a chegar ao fim da sua vida util e deve ser
substituida o mais rapidamente possivel.

14. ESCOVAS DE CARBONO DE
PARAGENM AUTOMATICA (WX23AG.1)
(Ver 11)

Quando a ponta isoladora de resina (17)
existente no interior da escova de carvao
(18) entra em contacto com o comutador
(16), o motor desliga-se automaticamente.
Quando tal acontece, ambas as escovas de
carvao devem ser substituidas. Mantenha as
escovas de carvao limpas e soltas de forma a
encaixarem nos respectivos suportes. Ambas
as escovas de carvao devem ser substituidas
ao mesmo tempo. Utilize apenas escovas de
carvao iguais.

15. PARA SUBSTITUIR AS ESCOVAS
(Ver 12)

Retire o parafuso que fixa a tampa das
escovas do motor. Retire a tampa, levante-a
suavemente e tire o conector que esta solto.
Recolha a mola helicoidal e faca deslizar

a escova gasta para fora do alojamento,

e solte a mola com cuidado. Posicione a
escova de substituicao (na mesma direcgao)
enquanto recua novamente a mola helicoidal.
Assegure-se de que a escova esta bem
posicionada e se pode mover-se livremente
e solte a mola que agora deve estar colocada
na ranhura da escova. Volte a montar o
conector ao terminal, substitua a tampa e
fixe-a.

DICAS DE USO PARA A SUA
I-'EBIIAMEN'I‘A

Comece sempre sem carga para atingir a
velocidade méaxima e so6 depois inicie o
trabalho

2. Nao force o disco para trabalhar mais
depressa, reduzindo a velocidade de
rotagao do disco significa uma vida mais
longa de trabalho.

3. Trabalhe sempre com um angulo 15-

30 entre o disco e a peca de trabalho.
Quando rebarbar, os angulos de grandes
dimensoes cortarao as arestas da peca
de trabalho e afectarao o acabamento
da superficie. Desloque a rebarbadora
angular para os lados, para trés e para a
frente da peca de trabalho.

4. Quando utilizar um disco de corte
nunca altere o angulo de corte, caso
contrario pode parar o disco, o motor da
rebarbadora angular ou partir o disco.
Quando cortar, corte apenas na direcgao
oposta a rotagao do disco. Se cortar na
mesma direccao de rotacao do disco pode
fazé-lo saltar da ranhura de corte.

5. Quando cortar material muito duro pode
obter melhores resultados se utilizar um
disco de diamante.

6. Quando utilizar um disco de diamante,
este pode ficar muito quente. Se isto
acontecer, vera aparecer anéis de faiscas
em volta do disco rotativo. Interrompa o
corte e deixe arrefecer sem carga durante
2-3 minutos.

7. Assegure-se sempre de que a pecga de
trabalho esta bem fixa ou presa para
impedir qualquer movimento.

MANUTENGAO

Retire o cabo de alimentacao da
tomada antes de efectuar quaisquer
ajustamentos, reparacoes ou
manutencao.

A sua ferramenta nao requer qualquer
lubrificagdo ou manutencao adicional.

A ferramenta, o conjunto de baterias e o
carregador nao tém pecas susceptiveis de
ser substituidas pelo utilizador. Nunca utilize
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agua ou produtos quimicos para limpar a sua
ferramenta. Limpe-a com um pano macio.
Guarde sempre a sua ferramenta num local
seco. Mantenha as ranhuras de ventilagao
do motor devidamente limpas. Se observar
a ocorréncia de faiscas nas ranhuras de
ventilagdo, isso € normal e nao danificara a
sua ferramenta.

Se o cabo de alimentacao estiver danificado,
este deve ser substituido pelo fabricante,
seu agente autorizado ou pessoal técnico
qualificado para evitar qualquer situagao de
perigo.

RESOLUGAO DE
PROBLEMAS

Embora a sua nova afiadora angular seja

de facil utilizacao, se tiver algum problema,

verifique o seguinte:

1. Se a sua afiadora nao funcionar, verifique
a fonte de alimentacgao na ficha principal.

2. Se aroda da sua afiadora tremer ou
vibrar, verifique se a flange exterior esta
apertada e se a roda esta correctamente
situada na base da flange.

3. Se houver algum vestigio de que a roda
esta danificada, néo utilize, pois a roda
danificada pode desintegrar-se. Remova-a
e substitua-a por uma nova roda. Descarte
adequadamente as rodas velhas.

4. Se estiver a trabalhar sobre aluminio
ou uma liga suave e similar, a roda
rapidamente ficara entupida e deixara de
afiar com eficacia.

PROTECGAO AMBIENTAL

Os equipamentos eléctricos nao devem
Eser eliminados com o lixo doméstico. Se
mmm existirem instalacoes adequadas deve
recicla-los. Consulte a sua autoridade local
para tratamento de lixos ou fornecedor para
obter aconselhamento sobre reciclagem.

DECLARAGAO DE
CONFORMIDADE

Nos,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Declaramos que o produto,

Descricao WORX Rebarbadora angular
Tipo WX22AG WX23AG WX23AG.1
WX23AG.2 (AG-designacao de

aparelho mecanico, representativo de
Rebarbadora angular)

Funcao Rebarbamento periférico e lateral

Cumpre as seguintes Directivas:
Directiva respeitante a Maquinas
2006/42/EC

Directiva respeitante a
Compatibilidade Electromagnética
2004/108/EC

Directiva respeitante RoHS
2011/65/EU

Normas em conformidade com
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-1

EN 60745-2-3

Pessoa autorizada a compilar o ficheiro
técnico,

Nome: Russell Nicholson

Morada : Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152, Leeds,LS10 9DS,UK

2014/09/12
Yujin Tang
Gestor de Qualidade POSITEC
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* Sommige afgebeelde of beschreven toebehoren worden niet meegeleverd.
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TECHNISCHE GEGEVENS

Type WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2 (AG-aanduiding van machinerie,
kenmerkend van Haakse slijpmachine)

WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2
Spanning 220-240V~50Hz 230-240V~50Hz
Opgenomen vermogen 2300W
Toerental onbelast 8000/min | 6500/min
Dubbele isolatie G
Schroefdraad as M14
Schijfgrootte 180mm 230mm
Gewicht 6.0kg 5.1kg
GELUIDSPRODUCTIE
A-gewogen geluidsdruk L., 97.6dB(A)
A-gewogen geluidsvermogen L,.: 108.6dB(A)
Ko &K 3.0dB(A)
Gebruik gehoorbescherming indien de geluidsdruk hoger is dan 80dB(A)

TRILLINGSGEGEVENS

Totaal trillingsniveau volgens EN 60745

Trillingswaarde a, = 4.63m/s?
Fout K= 1.5m/s?

Gewogen trillingswaarde

WAARSCHUWING: De mate van trilling tijdens gebruik van deze vermogensmachine
kan verschillen van de nominale waarde, afhankelijk van de wijze waarop de machine
wordt gebruikt, zoals in de volgende voorbeelden:
Hoe de machine gebruikt wordt en hoe het materiaal gesneden.
De conditie en de onderhoudstoestand van de machine.
Gebruik van de juiste toebehoren. Zorg ervoor dat ze scherp zijn en in goede conditie.
De wijze waarop de handvatten worden vastgehouden en het gebruik van toebehoren die
trillingen verminderen.
De machine moet gebruik worden zoals door de ontwerper bedoeld is en in overeenstemming
met deze instructies.

Deze machine kan een trillingssyndroom in hand en arm veroorzaken als hij niet op
de juiste wijze gehanteerd wordt.

Haakse slijpmachine




WAARSCHUWING: Voor de nauwkeurigheid moet bij een schatting van het
blootstellingsniveau in de feitelijke gebruiksomstandigheden rekening worden gehouden
met alle delen van de bewerking, zoals het moment dat de machine wordt uitgeschakeld
en de tijden waarop de machine loopt zonder daadwerkelijk gebruikt te worden. Dit kan het
blootstellingsniveau over de totale werkperiode aanzienlijk verminderen.

De blootstelling aan trillingen verminderen.

Onderhoud de machine volgens deze instructies en houd hem goed gesmeerd (voor zover van
toepassing).

Wordt de machine geregeld gebruikt, schaf dan toebehoren tegen trillingen aan.

Vermijd het gebruik bij temperaturen van 10°C of minder.

Plan de werkzaamheden zodat de taken met veel trillingen over een aantal dagen verspreid
worden.

Stelsleutel 1
Trillingsvrije extra handgreep 1
Metalen slijpschijf (WX22AG WX23AG WX23AG.1) 1

Wij adviseren u alle accessoires te kopen in de winkel waar u het gereedschap heeft gekocht.
Gebruik producten van goede kwaliteit met een bekende merknaam. Gebruik de kwaliteit die u
voor de klus nodig heeft. Kijk op de verpakking van het accessoire voor meer informatie. Ook het
winkelpersoneel kan u helpen en adviseren.
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EXTRA
VEILIGHEIDSPUNTEN VOOR
DE HAAKSE SLIJPMACHINE

Deze veiligheidswaarschuwingen gelden

voor slijp-, schuur- en snijbhewerkingen:

1. Deze machine is bedoeld om gebruikt
te worden als slijpmachine, of zaag.
Lees alle veiligheidswaarschuwingen,
instructies, ilustraties en specificaties
die met deze machine geleverd zijn.
Worden de instructies hieronder niet
opgevolgd, dan kan dat resulteren in
elektrische schok, brand en of ernstig letsel.

2. Bewerkingen zoals slijpen,
staalborstelen, polijsten en afkorten
worden met deze machine niet
aanbevolen. Bewerkingen waarvoor
de machine niet bedoeld is, kunnen
gevaarlijk zijn en persoonlijk letsel
veroorzaken.

3. Gebruik geen accessoires die niet
speciaal ontworpen en aanbevolen
zijn door de fabrikant van de
machine. Het feit dat een accessoire op
de machine past, betekent niet dat de
veilige werking gegarandeerd is.

4. De nominale snelheid van een
accessoire moet minstens zo groot
zijn als de maximale snelheid van de
machine. Accessoires die op een te hoge
snelheid worden gebruikt, kunnen uit
elkaar vliegen.

5. De buitendiameter en de dikte van
een accessoire moeten binnen de
capaciteit van de machine passen.
Accessoires van de verkeerde grootte
kunnen niet goed beschermd en bediend
worden.

6. NMontage met schroefdraad van
accessoires moet overeenkomen
met de draad van de asdraad
van de slijpmachine. Voor
accessoires die zijn gemonteerd
met flensen, moet het asgat van
het accessoire overeenkomen met
de fixeerdiameter van de flens.
Accessoires met schachtgaten die niet
overeenkomen met de montage van
de machine, kunnen uit balans raken,
overmatig trillen en tot gevolg hebben dat

Haakse slijpmachine

u de controle over de machine verliest.
Gebruik geen beschadigde
accessoires. Controleer de
accessoires voor gebruik:
schuurschijven op spaanders en
barsten, scheuren en hovenmatige
slijtage, draadborstel voor losse

of gebarsten draden. Mocht de
machine of een accessoire vallen,
inspecteer hem dan op schade of
gebruik een nieuw accessoire. Zorg
er na inspectie en montage van een
accessoire voor dat u en omstanders
uit het viak van het draaiende
accessoire staan en laat de machine
een minuut op maximale onbelaste
snelheid draaien. Een beschadigd
accessoire zal meestal tijdens een
dergelijke test uit elkaar breken.

Draag persoonlijke
beschermingsmiddelen. Afhankelijk
van de werkzaamheden draagt

u hoofdbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zonodig een
stofmasker, gehoorbescherming,
handschoenen en een schort
waarmee afgeslepen materiaal

en delen van het werkstuk mee
kunnen worden opgevangen. De
oogbescherming moet geschikt zijn om
rondvliegende deeltjes op te vangen

die bij de werkzaamheden ontstaan.

Het stofmasker moet geschikt zijn om
deeltjes uit de lucht te filteren. Langdurige
blootstelling aan lawaai kan tot
gehoorschade leiden.

Houd omstanders op een veilige
afstand van het werkgebied.
ledereen die zich in het werkgebied
bevindt moet persoonlijke
beschermingsmiddelen dragen.
Brokstukken van het werkstuk en een
gebroken accessoire kunnen wegvliegen
en letsel veroorzaken, ook buiten

de onmiddellijke omgeving van de
werkzaamheden.

Houd de machine alleen vast bij de
geisoleerde handgrepen, wanneer
uw werkzaamheden tot gevolg
kunnen hebben dat het accessoire
in contact komt met b\verborgen




bedrading of het eigen netsnoer.
Komt het accessoire in contact met een
spanningvoerende draad, dank omen
de metalen delen van de machine onder
spanning staan, wat dodelijk kan zijn voor
de gebruiker.
11. Houd het netsnoer uit de buurt van
het draaiende accessoire. Verliest
u de macht over de machine, dan kan
het snoer worden doorgesneden en
bovendien kan uw hand of arm in het
draaiende accessoire worden getrokken.
12. Leg de machine nooit neer als het
accessoire nog in beweging is.
Het draaiende accessoire kan tegen de
oppervlakte komen waardoor u de macht
over de machine verliest.
13. Laat de machine niet draaien terwijl
u hem opzij draagt. Door onbedoeld
contact met het draaiende accessoire kan
uw kleding worden gegrepen, waardoor de
machine in aanraking met uw lichaam komt.
14. Maak de ventilatieopeningen van
de machine geregeld schoon. De
ventilator van de motor brengt stof
binnen de behuizing en door ophoping
van metalen deeltjes kan ere en elektrisch
gevaar ontstaan.
15. Gebruik de machine niet bij
ontbrandbare materialen. Ze zouden
door vonken in brand kunnen raken.
Gebruik geen accessoires die een
vioeibaar koelmiddel nodig hebben.
Het gebruik van water of andere vioeibare
koelmiddelen kan elektrocutie of
elektrische schokken tot gevolg hebben.
17. Houd het handvat vast als u werkt.
Gebruik altijd de hulphandvatten die
met de machine geleverd zijn. Als u
de machine niet beheerst kan dat in
persoonlijk letsel resulteren.
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VERDERE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
VOOR ALLE BEWERKINGEN

Terugslag en daarmee verwante
waarschuwingen

Terugslag is een plotselinge reactie van
een draaiend wiel of ander accessoire als
het plotseling bekneld raakt. Het accessoire
blijft daardoor ineens stilstaan waardoor
de machine onbeheerst gedwongen wordt

Haakse slijpmachine

in een richting die tegengesteld is aan de

draairichting van het accessoire.

Bijvoorbeeld, als een slijpwiel in het werkstuk

blijft klemzitten, dan zal de rand van het wiel

zich in de oppervlakte van het materiaal
graven waarna het wiel naar buiten schiet.

Het wiel kan in de richting van de gebruiker

schieten of in de andere richting, afhankelijk

van de bewegingsrichting van het wiel op
het moment dat het vast bleef zitten. Een
schuurwiel kan onder die omstandigheden
ook breken.

Terugslag is het gevolg van verkeerd

gebruik van een machine en/of onjuiste

bedrijfsprocedures en —-omstandigheden.

Met de juiste maatregelen kan het vermeden

worden, zoals hieronder is beschreven.

1. Houd de machine stevig vast en
zorg ervoor dat lichaam en armen
in een zodanige positie staan
dat u de terugslagkrachten kunt
weerstaan. NMaak steeds gebruik
van het hulphandvat, als het
aanwezig is, zodat u tijdens het
opstarten maximale beheersing hebt
over terugslag en koppelreacties. 75
De gebruiker kan koppelreacties en
terugslagkrachten beheersen met de juiste
voorzorgsmaatregelen.

2. Houd uw hand nooit bij het draaiende
accessoire. Het accessoire kan over uw
hand terugslaan.

3. Houd uw lichaam niet op een
plaats waar de machine komt als
er terugslag optreedt. Bij terugslag
schiet de machine in een richting die
tegengesteld is aan de beweging van
het wiel, op het moment dat het wiel
vastklemt.

4. Wees voorzichtig bij het werken
langs hoeken, scherpe randen
e.d. zodat vermeden wordt dat
de machine terugstuitert en het
accessoire blijft vastzitten. Hoeken,
scherpe randen en stuiteren kunnen
het draaiende accessoire vastgrijpen
waardoor u de macht over de machine
verliest of er terugslag optreedt.

5. Monteer geen kettingzaag,
houtsnijmes of zaagblad met tanden.
Dergelijke gereedschappen geven vaak
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terugslag en het gevaar dat u de macht
over de machine verliest.

EXTRA VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR
SLIJPEN EN AFKORTEN
Veiligheidswaarschuwingen betreffende
slijp- en schuurbewerkingen:

1. Gebruik alleen een wieltype dat is
aanbevolen voor de machine en de
specifieke beschermkap die voor dat
wiel bedoeld is. Wielen die niet geschikt
zijn voor de machine kunnen niet goed
beschermd worden en zijn onveilig.

2. Het slijpopperviak van de centraal
ingedrukte wielen moeten onder
het viak van de leikop worden
gemonteerd. Een slecht gemonteerd wiel
dat uit het vlak van de leikop steekt, kan
niet goed worden beschermd.

3. De kap moet stevig aan de machine
bevestigd zijn en gepositioneerd
zijn voor maximale veiligheid, zodat
een minimale opperviakte van het
wiel in de richting van de gebruiker
is blootgesteld. De kap beschermt de
gebruiker tegen brokstukken van het wiel
en onbedoeld aanraken van het wiel.

4. Wielen mogen alleen worden gebruikt
voor aanbevolen toepassingen.
Probeer bijvoorbeeld niet te slijpen
met de kant van een snijwiel. Een
schurend snijwiel is bedoeld voor het
slijpen van de oppervlakte — door kracht
op de zijkant uit te oefenen zou het wielen
uit elkaar kunnen liegen.

5. Gebruik steeds onbeschadigde
wielflenzen die de juiste grootte en
vorm hebben voor het gebruikte wiel.
De juiste wielflenzen ondersteunen het
wiel en verminderen de kans dat het wiel
breekt. Flenzen voor snijwielen zijn anders
dan flenzen voor slijpwielen.

6. Gebruik geen afgeslepen wielen
van een machine die werkt met een
groter vermogen. Een wiel dat geschikt
is voor een groter vermogen, is niet
geschikt voor de hogere snelheid van een
kleinere machine en zou kunnen breken.

EXTRA VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR
AFKORTEN

Haakse slijpmachine

Andere veiligheidswaarschuwingen voor
schurende snijbewerkingen:

Laat het snijwiel niet “vastiopen”

en gebruik geen overmatige druk.
Probeer niet extra diep te snijden.
Door overbelasting van het wiel vergroot
u de kans dat het wiel verbuigt of in de
snede blijft vastzitten, waardoor het wiel
terugslaat of breekt.

Zorg ervoor dat uw lichaam zich

niet in de lijn van het draaiende wiel
bevindt en niet erachter. Beweegt het
wiel, op het moment van gebruik, van uw
lichaam af, dan zullen de machine en het
wiel door een eventuele terugslag in uw
richting komen.

Blijft het wiel vastzetten of moeten
de werkzaamheden onderbroken
worden, schakel de machine dan

uit en houd hem stil tot het wiel
volledig tot stilstand is gekomen.
Probeer het snijwiel niet uit de snede
te verwijderen terwijl het wiel in
beweging is, want er kan terugslag
optreden. Onderzoek de oorzaak van het
vastzittende wiel en neem maatregelen
om het probleem te verhelpen.

Herstart de machine niet in het
werkstuk. Laat het wiel tot volle
snelheid komen en breng het weer
terug in de snede. Het wiel kan
vastklemmen, weglopen en terugslaan als
de machine wordt gestart met het wiel in
het werkstuk,

Ondersteun panelen en grote
werkstukken om het gevaar van
vastklemmen en terugslag te
vermijden. Een groot werkstuk kan onder
eigen gewicht doorzakken. Ondersteun het
werkstuk in de buurt van de snijlijn en aan
de rand van het werkstuk, aan weerszijden
van het wiel.

Wees extra voorzichtig bij het maken
van een “zaksnede” tussen bestaande
muren of in een ander blind gebied.
Het uitstekende wiel kan in contact komen
met gas- en waterbuizen, met elektrische
bedrading of andere voorwerpen
waardoor er terugslag ontstaat.




SYMBOLEN

Om het risico op letsels
te beperken, moet u de
gebruikershandleiding lezen

Waarschuwing

Veiligheidsklasse

Draag oogbescherming

Draag oorbescherming

Draag een stofmasker

® QOO > ®

Afgedankte elektrische producten
kunt u niet met het normale
huisafval weggooien. Breng

deze producten, indien mogelijk,
naar een recyclecentrum bij u

in de buurt. Vraag de verkoper

of de gemeente naar informatie
en advies over het recyclen van
elektrische producten.
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BEDIENINGSINSTRUCTIES

OPMERKII\IG: Lees voor het gebruik
van het gereedschap aandachtig het
instructieboekje.

GEBRUIK VOLGENS BESTENMIMING

De machine is bestemd voor het doorslijpen,
afbramen en borstelen van metaal en steen
zonder gebruik van water. Voor het doorslijpen
van steen is een geleideslede voorgeschreven.
Voor het doorslijpen van metaal moet een
speciale beschermkap voor doorslijpen
(toebehoren) worden gebruikt.

BEDIENING

1. VEILIGHEIDSSCHAKELAAR

Uw schakelaar is uitgezet om onbedoeld
starten te voorkomen. Druk, om het apparaat
aan te zetten, de veiligheidsschakelaar (B)
naar voren en laat de aan-/uitknop (A) volledig
los. Nu staat het apparaat aan. Laat de aan-/
uitschakelaar los om het apparaat uit te zetten.
Als u het apparaat constant wil gebruiken
moet u de veiligheidsschakelaar (B) naar
voren duwen en de aan-/uitschakelaar (A) 77
geheel loslaten, dan de veiligheidsschakelaar
(B) weer naar voren duwen en de aan-/
uitschakelaar loslaten. Nu is uw schakelaar
gelokt voor constant gebruik. Zet de aan-/
uitschakelaar op ‘uit’ om het apparaat

uit te zetten, de veiligheidsschakelaar zal
automatisch loslaten.
Nulspanningsbeveiliging

De nulspanningsbeveiliging voorkomt
ongecontroleerd starten van het
elektrische gereedschap na een
onderbreking van de stroomtoevoer.

Als u het gereedschap opnieuw wilt
inschakelen, zet u de aan/uit-schakelaar 4
in de uitgeschakelde stand en schakelt u
het elektrische gereedschap opnieuw in.

2. HANDGREEPGEBIEDEN
Houd de slijpmachine altijd stevig met beide
handen vast wanneer u er mee werkt (Zie Fig. B).

3. TRILLINGSVRIJ HANDVAT

Het handvat aan de voorzijde is flexibel
gemonteerd zodat trillingen tussen de bout
en het handvat geabsorbeerd worden en het
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comfort verbeterd wordt.

OPMERKING: De bevestiging van het
handvat aan de tandwielkast is flexibel en
geen stevige klem. U kunt in drie posities
werken om de hoekslijpmachine op de
veiligste en comfortabelste manier te
bedienen (zie C). De zijpositie om te slijpen en
de bovenpositie op te snijden. Het handvat
wordt rechtsom vastgeschroefd in het gat
van de tandwielkast (zie B). Gebruik altijd het
hulphandvat.

4. ASSTOPVERGRENDELING

Druk deze alleen in wanneer u een schijf
verwisselt. Nooit indrukken wanneer de schijf
draait!

5. MONTEREN VAN DE SCHIJF

De binnenste flens (5) bevindt zich boven de
as (6) en op de twee vlakke kanten van de

as. Plaats de schijf op de binnenste flens en
schroef dan de buitenste flens (7) op de as.
Druk de asstopvergrendelingsknop (4) in en
draai de as tot deze vastzit. Draai daarna de
buitenste flens stevig aan met de speciale
sleutel om de schijf vast te zetten (Zie Fig D).
De pinnen op de sleutel passen in de gaten

in de buitenste flens. Controleer of de schijf
vrij kan draaien en goed vastgezet is. Laat het
gereedschap gedurende 30 seconden onbelast
draaien om de schijftrillingen te testen en

of deze goed vast blijft zitten. Voer deze
instructies in omgekeerde volgorde uit om de
schijf te verwijderen.

6. INSTELBARE BUITENSTE FLENSKLEM
De buitenste flens (7) kan aangepast worden
aan schijven van verschillende diktes. Voor
dunnere snij- of diamantschijven monteert

u de buitenste flens met het verhoogde
gedeelte van de schijf afgericht (Zie Fig E.2).
Voor dikkere schijven richt u het verhoogde
gedeelte naar de schijf toe om zo een beter
ondersteuning te bieden (Zie Fig E.1). Zorg er
altijd voor dat de schijf goed vastzit.

7. AANPASSEN VAN DE BESCHERMKAP
Trek altijd voor werkzaamheden aan de
machine de stekker uit het stopcontact.
Voor werkzaamheden met afbraam- of
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doorslijpschijven moet de beschermkap
gemonteerd zijn.
Wielkap voor het slijpen
De codeernok op de beschermkap (8) zorgt
ervoor dat alleen een bij dit type machine
passende beschermkap gemonteerd kan
worden.
Open de spanhendel (8).
Plaats de beschermkap 6 met de codeernok in
de codeergroef op de ashals aan de voorzijde
van de machine en draai de beschermkap in
de gewenste stand (werkstand).
Sluit de spanhendel (8) voor het vastklemmen
van de beschermkap (8).
Stel de beschermkap (14) zo in dat
er geen vonken in de richting van de
bediener viiegen.
OPMERKING: met geopende klemhendel (8)
kunt u de moer voor de instelling van de klem
(12) instellen om te verzekeren dat de kap
stevig vastgeklemd is nadat de klemhendel (8)
uiteindelijk gesloten wordt.
Beschermkap voor doorslijpen
WAARSCHUWING! Gebruik voor
het doorslijpen van metaal altijd de
beschermkap voor doorslijpen (15).
De wielkap voor het snijden (15) wordt op
dezelfde manier gemonteerd als de wielkap
voor het slijpen (8) .

8. BESCHERMKAP VERWIJDEREN
Verwijder de beschermkap nooit voor
andere werkzaamheden. Verwijder eerst

de schijf en de twee flenzen. Open daarna

de klemhendel (8) en draai de beschermkap
zodat de uitsteeksels overeenkomen met

de openingen in de tandwielkast. U kunt de
beschermkap nu verwijderen. Om de kap weer
te monteren, gaat u in omgekeerde volgorde
te werk. Bewaar alle onderdelen op een veilige
plaats.

9.GELEIDELIJK STARTENDE NMOTOR
Interne elektronische onderdelen zorgen
ervoor dat de motorsnelheid geleidelijk
toeneemt, waardoor de “terugslag” op
uw handen, door de met hoog vermogen
draaiende motor, vermeden wordt.




10. DE TANDWIELKAST DRAAIEN

Voor speciale werksituaties kan de
tandwielkast 900 verdraaid worden voor
verbeterd comfort en veiligheid. Neem eerst
de stekker uit het stopcontact. Verwijder de
schijf en de beschermkap. Verwijder de vier
schroeven van de tandwielkast (Zie G). Draai
de tandwielkast voorzichtig in de gewenste
richting, ZONIDER hem van de behuizing

te verwijderen. Wordt de tandwielkast van
de behuizing verwijderd, dan moeten de
koolborstels vervangen worden.

11. DE SLIJPNMIACHINE GEBRUIKEN
ATTENTIE: Schakel de slijpmachine
niet aan terwijl de schijf contact

maakt met het werkstuk. Laat de schijf

topsnelheid bereiken voor u begint met
slijpen.

Houd uw haakse slijpmachine met één hand

vast bij het hoofdhandvat en houd met één

hand het hulphandvat stevig vast.

Stel de beschermkap altijd zo in, dat zoveel

mogelijk van de blootliggende schijf van u af

staat.

Bereid u voor op een stroom vonken als de

schijf het metaal aanraakt.

Houd een hoek van ongeveer 15° -30° bij

slijpen, in stand tussen de schijf en het

werkoppervlak, voor de beste controle

en materiaalverwijdering en minimale

overbelasting.

Wees voorzichtig als u met hoeken werkt,

contact met het snijdende opperviak kan de

slijpmachine doen verspringen of verdraaien.

Laat het werkstuk afkoelen als het slijpen is

voltooid. Raak het hete oppervlak niet aan

12. DOORSLIJPEN

WAARSCHUWING! Gebruik voor

het doorslijpen van metaal altijd de
beschermkap voor doorslijpen.
Niet duwen, machine niet schuin houden en
niet oscilleren tijdens het doorslijpen. Werk
met een matige, aan het te bewerken material
aangepaste voorwaartse beweging.
Rem uitlopende doorslijpschijven niet af door
er aan de zijkant tegen te duwen.
Belangrijk is de richting van de
doorslijpwerkzaamheden.
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De machine moet altijd tegenlopend werken.
Beweeg de machine daarom niet in de andere
richting. Anders bestaat het gevaar dat de
machine ongecontroleerd uit de snede wordt
geduwd.

13. INDICATOR VOOR
BORSTELSLIJTAGE (WX22AG WX23AG
WX23AG.2)(Zie H)

De haakse slijpmachine is voorzien van een
automatiche indicator voor de borstelslijtage.
Een groen lampje betekent dat de borstels
nog goed zijn. Een rood lampje geeft aan

dat de borstels bijna versleten zjn en zo snel
mogleijk vervangen moeten worden.

14. KOOLBORSTELS MET AUTOMATISCHE
STOP (WX23AG.1) (Zie I1)

Wanneer de isolatiepunt binnenin (17) de
koolborstel (18) bloot ligt en de collector (16)
raakt, schakelt deze automatisch de motor

uit. Wanneer dit gebeurt, moeten beide
koolborstels worden vervangen. Houd de
koolborstels schoon en zorg ervoor dat ze

vrij kunnen bewegen in de houders. Beide
koolborstels dienen tegelijkertijd te worden 79
vervangen. Gebruik een schroevendraaier om
de koolborsteldoppen te verwijderen. Haal de
versleten koolborstels eruit, plaats de nieuwe
erin, en zet de koolborsteldoppen goed vast.

15. DE BORSTELS VERVANGEN (Zie 12)
Verwijder de schroef van de kap van de
borstels. Verwijder de kap, tel hem voorzichtig
op en maak de connector vrij. Houd de
spiraalveer terug en verwijder de versleten
borstel uit de behuizing. Laat de veer
voorzichtig los. Neem de nieuwe borstel

(in dezelfde oriéntatie) en houd weer de
spiraalveer terug. Zorg ervoor dat de borstel
zich op de juiste plaats bevindt en vrij kan
bewegen. Laat de veer los. De veer moet zich
nu in de groef bevinden tegen de borstel.
Monteer de connector weer op de aansluiting.
Zet de kap weer vast.




AANWIJZINGEN VOOR HET
GEBRUIK VAN DE HAAKSE
SLIJPMACHINE

1. Begin altijd onbelast totdat de maximale
snelheid is bereikt en begin dan pas met
werken.

2. Forceer de schijf niet om sneller te
willen werken, het verminderen van de
bewegingssnelheid van de schijf leidt tot
langere werktijd.

3. Houd altijd een hoek van 15-30 graden
tussen de schijf en het werkobject. Grotere
hoeken veroorzaken groeven in het
werkobiject en tasten de afwerking van het
oppervlak aan. Beweeg de slijpmachine
overdwars of heen en weer over het
werkobject.

4. Verander bij het gebruik van een
doorslijpschijf nooit de slijphoek, hierdoor
kan de schijf namelijk stoppen of breken, of
de motor afslaan. Slijp bij het doorslijpen
alleen tegen de slijprichting van de schijf
in, anders kan de schijf zich uit de groef
duwen. Bij het doorslijpen van zeer hard
materiaal, verkrijgt u het beste resultaat
met een diamantschijf.

5. Bij het gebruik van een diamantschijf wordt
deze heel heet.

6. U zult dan een vonkenring zien rondom de
draaiende schijf. Stop dan met snijden en
laat de snijmachine gedurende 2-3 minuten
afkoelen door deze onbelast te laten
draaien.

7. Zorg er altijd voor dat het werkobject
goed vastzit met behulp van klemmen of
anderszins zodat deze niet kan bewegen.

Trek de voedingskabel uit de aansluiting
voordat u eventuele aanpassingen,
reparaties of onderhoud uitvoert.

Dit elektrische gereedschap hoeft niet extra
gesmeerd of onderhouden te worden.

Dit gereedschap bevat geen onderdelen
waaraan de gebruiker onderhoud kan of moet
uitvoeren. Gebruik nooit water of chemische
reinigingsmiddelen voor het schoonmaken
van uw elektrische gereedschap. Veeg het
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schoon met een droge doek. Bewaar uw
elektrische gereedschap altijd op een droge
plek. Houd de ventilatiegleuven van de motor
schoon. Houd alle bedieningselementen vrij
van stof. Er kunnen vonken zichtbaar zijn in de
ventilatiegleuven. Dit is normaal en leidt niet
tot beschadiging van uw gereedschap.

Is de voedingskabel beschadigd, dan moet hij,
om risico te voorkomen, worden vervangen
door de fabrikant, zijn vertegenwoordiger of
een ander bevoegd persoon.

PROBLEMEN OPLOSSEN

De haakse slijpmachine is gemakkelijk

te bedienen. Mochten er problemen zijn,

controleer dan het volgende:

1. Draait de slijpmachine niet, controleer dan
de voeding op het stopcontact.

2. Trilt of zwabbert het slijpwiel, controleer
dan of de buitenste flens goed vastzit en
dat het wiel zich goed op de flensplaat
bevindt.

3. Toont het wiel enig teken van
beschadiging, gebruik het dan niet. Het
beschadigde wiel kan uit elkaar vallen.
Verwijder het en gebruik een nieuw wiel.
Gooi een oud slijpwiel verstandig weg.

4. Werkt u met aluminium of een dergelijke
zachte legering, dan zal het wiel spoedig
verstopt raken zodat het niet meer effectief
kan slijpen.

BESCHERMING VAN HET
MILIEU

Afgedankte elektrische producten
kunt u niet met het normale huisafval

= Wweggooien. Breng deze producten,
indien mogelijk, naar een recyclecentrum bij u
in de buurt. Vraag de verkoper of de gemeente
naar informatie en advies over het recyclen
van elektrische producten.
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1. SIKKERHEDS-TZAND/SLUK-KONTAKT

2. GRIBEFLADER

3. LAVVIBRATIONSHANDTAG

4. SPINDELLAS

5. INDVENDIG FLANGE

6. SPINDEL

7. UDVENDIG FLANGE

8. STYREFASTSPZNDINGSHANDTAG

9. MOTRIK TIL JUSTERING AF SPANDSTYKKE

10. NOGLE

11. DAKSLER TIL MIOTORBORSTER

12. INDIKATOR FOR BORSTENEDSLIDNING (WX22AG WX23AG WX23AG.2)

13. SKIVER *

14. BESKYTTELSESKAPPE VED SLIBNING

15. BESKYTTELSESKAPPE TIL SKZARING*

*llustreret eller beskrevet tilbehor er kun delvis indeholdt i leverancen.




TEKNISK DATA

Type WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2 (AG-udpegning af maskiner,

repraesentant for Vinkelsliber)

WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2
Spaending 220-240V~50Hz 230-240V~50Hz
Indgangseffekt 2300W
Ubelastet motorhastighed 8000/min 6500/min
Dobbeltisolering =0T
Spindelgevind M14
Skivestgrrelse 180mm 230mm
Maskinens veegt 6.0kg 5.1kg
STOJINFORMATION
A-veegtet lydtryksniveau L., 97.6dB(A)
A-veegtet lydeffektniveau L,.: 108.6dB(A)
Ko &K 3.0dB(A)
Baer hgrevaern, nar lydtrykket er over 80dB(A) o

VIBRATIONSINFORMATION

Den totale veerdi for vibration malt ifglge EN 60745

Veerdi for vibration a, = 4.63m/s?
Usikkerhed K = 1.5 m/s?

Typisk veegtet vibration

ADVARSEL: Vibrationsvaerdien under den faktiske brug af maskinveaerktgjet kan afvige
fra den opgivne veerdi afheengigt af maderne, veerktgjet benyttes pa. Se fglgende
eksempler pa, hvad vibrationerne kan afhaenge af:
Hvordan veerktgjet bruges og materialerne, der skeeres.
Veerktgjets stand og vedligeholdelse.
Anvendelse af korrekt tilbehgr og kontrol med, at det er skarpt og i en i det hele taget god
tilstand.
Hvor kraftigt, der holdes fast i handtaget og, om der benyttes antivibrationsudstyr.
Om veerktgjet anvendes i henhold til dets konstruktion og neerveerende anvisninger.

Vzerktgojet kan medfgre et hand/arm-vibrationssyndrom, hvis det ikke bruges pa
rigtig made.




ADVARSEL: En vurdering af udsaettelsesgraden under det aktuelle brug skal

omfatte alle dele af arbejdscyklussen, herunder antallet af gange veerktgjet slas til
og fra, og tomgangsdriften uden for selve arbejdsopgaven. Dette kan afggrende reducere
udseettelsesniveauet i den samlede arbejdsperiode.

Sadan kan du minimiere risikoen for udszettelse for vibrationer:

Vedligehold veerktgjet i overensstemmelse med disse instruktioner og hold det korrekt smurt.
Hvis veerktgjet bruges ofte, bgr du anskaffe antivibrationsudstyr.

Brug ikke veerktgjet i temperaturer pa 10°C eller lavere.

Planleeg dit arbejde, sa du kan fordele arbejde med kraftige vibrationer over flere dage.

TILBEHOR

Nggle 1
Lavvibrationshandtag 1
Metalskzeredisk (WX22AG WX23AG WX23AG.1) 1

Det anbefales, at alt udstyr kgbes i samme butik som maskinen. Anvend udstyr af god kvalitet og
af et velkendt maerke. Vaelg slibepapir afhaengigt af opgaven. Se pa emballagen til tilbehgret for
at fa yderligere oplysninger. Fa hjzelp og rad i butikken.




YDERLIGERE
SIKKERHEDSPUNKTER FOR
DIN VINKELSLIBER

Sikkerhedsadvarsler falles for slibe-
skaereoperationer:

Dette elvaerktoj er beregnet til

at fungere som slibemaskine,

eller afkorter. Lzes alle

de sikkerhedsadvarsler,
sikkerhedsforskrifter, illustrationer
og specifikationer, der folger med
elvaerktgjet. Fglges alle nedenstaende
anvisninger ikke, kan det resultere i
elektrisk stgd, brand og/eller alvorlig
personskade.

Det anbefales ikke at foretage
stalbgrstning, og polering med
denne vaerktgjsmaskine. Udfgrelse af
handlinger, som denne veerktgjsmaskine
ikke er konstrueret til, kan medfgre fare
og personskade.

Brug ikke tilbehgr, der ikke er
specifikt konstrueret eller anbefalet
af vaerktgjsfabrikanten. At tilbehgret
kan monteres pa din veerktgjsmaskine
betyder ikke automatisk sikker
arbejdsudfgrelse.

Tilbehgrets maerkehastighed skal
mindst svare til vaerktgjsmaskinens
maksimumhastighed. Tilbehgr,

der kgrer hurtigere end deres
meerkehastighed, kan ga i stykker.
Tilbehgrets udvendige diameter

og tykkelse skal ligge inden for
vaerktasjsmaskinens kapacitet.
Tilbehgr, der har den forkerte stgrrelse,
kan ikke afskeermes og styres korrekt.
Montering af tilbehgr med gevind
skal passe med gevindet pa
vinkelsliberens aksel. Pa tilbehgr,
der monters med flanger, skal
dornhullet pa tilbehgret passe med
flangens diameter. Tilbehgr med huller,
der ikke passer til veerktgjsmaskinens
monteringsanordninger, kan komme ud
af balance, vibrere kraftigt og komme ud
af kontrol.

Brug ikke beskadiget tilbehgr.
Inden hver anvendelse skal du

tjekke tilbehgr sdsom slibeskiver
for skaerespaner, og revner og
stottepudder for revner og slitage,
kabelbgrste til lgstsiddende

eller knaekkede kabler. Hvis
vzerktsjsmaskinen eller tilbehgret
tabes, skal begge dele undersgges
for skader og beskadiget tilbehgr
udskiftes. Nar du har inspiceret og
installeret tilbehor, skal du anbringe
dig selv og andre tilstedevzerende
vaek fra det roterende tilbehor

og kegre varktgjsmaskinen med
maksimal, ubelastet hastighed i ét
minut. Beskadiget tilbehgr gar normalt i
stykker under denne test.

Brug personligt beskyttelsesudstyr.
Afhzengigt af arbejdets form,

skal du benytte ansigtsskarm og
sikkerhedsbriller. Om ngdvendigt
skal du anvende stgvmaske,
orebeskyttere, handsker og forklzede,
der kan standse sma slibe- eller
andre partikler. @jenbeskyttelsen skal
kunne beskytte mod flyvende partikler
fra forskellige arbejdsoperationer.
Stgvmasken skal kunne filtrere partikler
hidrgrende fra arbejdsoperationen.

Lang tids udseettelse for kraftig stgj kan
forarsage tab af hgrelse.

Hold tilstedvaerende pa sikker
afstand af arbejdsomradet. Alle, der
kommer ind pa arbejdsomradet,
skal vzere ifort personligt
sikkerhedsudstyr. Flyvende partikler fra
arbejdsmateriale eller tilbehgr, der er gaet
i stykker, kan forarsage personskade uden
for selve arbejdsomradet.

Brug kun isolerede handtag, nar

der udfgres en arbejdshandling,
hvor skaereudstyret kan komme i
kontakt med skjult ledningsfering
eller dets egen ledning. Skzereudstyr,
der kommer i kontakt med en “levende”
ledning, kan ggre udsatte metaldele pa
veerktgjsmaskinen “levende” og give
operatgren elektrisk stgd.

Hold ledningen fri af det roterende
udstyr. Hvis du mister kontrollen, kan
ledningen blive skaret over eller fleenset,
eller din hand og arm kan blive trukket




ind i det roterende udstyr.

12. Laeg aldrig vaerktgjsmaskinen fra
dig, for tilbehgret er helt stoppet.
Det roterende tilbehgr kan gribe fat i
overfladen og hive veerktgjsmaskinen ud
af din kontrol.

13. Lad ikke vaerktsjsmaskinen arbejde,
mens du bzerer den ved siden af dig.
Kontakt med det roterende tilbehgr kan
gribe fat i dit tgj og treekke tilbehgret ind
mod din krop.

14. Rengor jeevnligt vaerktgjsmaskinens
ventilationsabninger. Motorens blseser
treekker stgv ind i huset og for megen
ophobning af metalstgv kan skabe
elektriske farer

15. Anvend ikke vaerktgjsmaskinen nzaer
brandfarlige materialer. Gnister kan
anteende disse materialer.

16. Brug ikke tilbehgr, der anvender
kolevaeske. Vand og andre
vaeskeformige kglemidler kan forarsage
dgd ved elektrisk stgd eller chok.

17. Hold pa handtaget, nar du arbejder.
Brug altid ekstrahandtagene, der fglger
med redskabet. Du kan komme til skade,
hvis du mister kontrollen.

YDERLIGERE SIKKERHEDSFORSKRIFTER
VED AL BETJENING

Kickback (tilbageslag) og lignende
advarsler

“Kickback” er en pludselig reaktion fra en eller
et fastsiddende/fastlast (“pinched”/”snagged”)
roterende skive, pude, bgrste eller andet
tilbehgr. “Pinching” og “snagging” forarsager
hurtig stalling af det roterende tilbehgr,

som sa igen tvinger den ukontrollerbare
veerktgjsmaskine i modsat retning af
tilbehgrets rotation ved bindepunktet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast i
arbejdsmaterialet, vil kanten af skiven grave
sig fast i materialets overflade og fa skiven

til sla tilbage. Skiven vil enten springe mod
eller veek fra operatgren, afhaengigt af skivens
drejeretning ved fastlasningsstedet. | sddanne
situationer kan slibeskiver ogsa braekke.
Kickback skyldes forkert brug af
veerktgjsmaskinen og/eller forkerte
arbejdsprocedurer og -forhold. Kickback

kan undgas ved at fglge nedenstaende

sikkerhedsanvisninger:

1. Hold godt fast pa vaerktgjsmaskinen
og anbring din krop og arm pa en
sadan made, at du kan modsta
tilbageslagskraefter. Brug altid det
ekstra handtag (hvis leveret) til at
opna maksimal kontrol over kickback
eller reaktionskraft ved opstart.
Operatgren kan kontrollere reaktions- og
kickback-kraefter, hvis de ngdvendige
forholdsregler treeffes.

2. Lad aldrig din hand komme naer det
roterende tilbehgr. Tilbehdret kan
kickback over din hand.

3. Anbring ikke din krop inden for det
omrade, hvor varktgjsmaskinen vil
bevzege sig, hvis kickback opstar.
Kickback vil sende veerktgjet i modsat
retning af skivens beveegelse pa stedet,
hvor det sidder fast.

4. Vezer iszer forsigtig, nar du arbejder
med hjorner, skarpe kanter osv.
Undg3, at tilbehgret slar tilbage
eller sidder fast. Hjgrner, skarpe kanter
osv har en tendens til at gribe fat i det
roterende tilbehgr med efterfglgende tab
af kontrol eller kickback.

5. Monter ikke en savksede med
svaer til traeskaerearbejde eller en
savklinge. Den slags klinger giver ofte
tilbageslag, hvorved kontrollen over
veerktgjet mistes.

YDERLIGERE SIKKERHEDSFORSKRIFTER
VED SLIBNING OG AFKORTNING
Szerlige sikkerhedsforanstaltninger

i forbindelse med slibe- og slibende

skaereoperationer:

1. Brug kun skiver, der er anhefalet til
din vaerktgjsmaskine, og kun den
afskaermning, som er beregnet til
den valgte skive. Skiver, som veerktgjet
ikke er beregnet til, kan ikke afskeermes
ordentligt og er derfor farlige.

2. Overfladen pa den nedsaenkede
slibeskive, skal monteres under
beskyttelsesoverfladen. En forkert
monteret skive, der stikker ud af
beskyttelsesoverfladen er ikke ordentligt
beskyttet.

3. Du arbejder med. Afskaermningen




skal vaere sikkert monteret pa
vaerktgjsmaskinen og pa en sadan
made, at den yder maksimal
sikkerhed. Mindst muligt af skiven
skal veere blotlagt mod operatgren.
Afskeermningen beskytter operatgren
mod fragmenter fra breekkede skiver og
mod utilsigtet bergring af skiverne.

4. Skiver ma kun anvendes til det
anbefalede brug. For eksempel: Slib
ikke med kanten af en skaereskive.
Slibende skaereskiver er beregnet til
periferisk slibning. Sidekreefter kan fa
dem til at ga i stykker.

5. Brug altid ubeskadigede skivemuffer
i korrekt stgrrelse og form i
relation til den valgte skive. Korrekte
skivemuffer understgtter skiven og
reducerer saledes muligheden for, at
skiven knaekker. Muffer til skaereskiver
kan veere anderledes end dem til
slibeskiver.

6. Brug ikke slidte skiver fra stgrre
vaerktgjsmaskiner. Skiver, beregnet til
stgrre veerktgjsmaskiner, er ikke beregnet
til en mindre maskines hgjere hastighed
og kan derfor spraenge.

YDERLIGERE SIKKERHEDSFORSKRIFTER

VED AFKORTNING

Yderligere sikkerhedsforanstaltninger

specielt for slibende skaereoperationer:

1. "“Jam"” ikke skaereskiven og udszet
den ikke for for kraftigt tryk.

Forsgg ikke for stor skaredyhde.
Overbelastning af skiven gger
muligheden for forvridning og fastlasning
af skiven samt muligheden for kickback
og for, at skiven knaekker.

2. Anbring ikke dig selv pa linje med
eller bag den roterende skive. Nar
skiven pa arbejdsstedet bevaeger sig veek
fra dig, kan et muligt kickback sende den
roterende skive og vaerktgjsmaskinen
direkte mod dig.

3. Huvis en skive sidder fast, eller
hvis skaeringen af en eller anden
grund afbrydes, skal du slukke for
vaerktgjsmaskinen og holde den
stille, indtil skiven er helt stoppet.
Forsgg aldrig at fjerne skareskiven

fra skaeret, mens skiven bevaeger
sig, idet der pa den made kan

opsta kickback. Undersgg og traef
forholdsregler for at eliminere arsagen til,
at skiven kgrte fast.

Genstart ikke skareprocessen i
selve arbejdsstykket. Far forst
skiven op pa fuld omdrejning.
Herefter kan du forsigtigt bevaege
dig ind i skaeringen igen. Hvis
veerktgjsmaskinen genstartes i selve
arbejdsstykket, kan skiven binde, arbejde
sig ud eller kickback.

Understgt paneler eller
arbejdsstykker i overstorrelse for

at minimere risikoen for, at skiven
saetter sig fast eller for kickback.
Store arbejdsstykker har en tendens
til at synke under deres egen

wvaegt. Stgtter skal anbringes under
arbejdsstykket, neer skeerelinjen og neer
kanten af arbejdsstykket pa begge sider af
skiven.

Vzer iszer forsigtig, nar du udferer

en “lommeudskaring” i vaegge

eller i andre blinde omrader. Skiven 87
kan komme til at skeere i gas- eller
vandledninger, i el-ledninger eller i ting,

som kan forarsage kickback.




SYMBOLER

For at undga risikoen for
personskader skal brugeren leese
brugervejledningen

Advarsel

Isolationsklasse

Beer gjenveern

Beer hgreveern

Baer stgvmaske

Affald af elektriske produkter ma
ikke bortskaffes sammen med
husholdningsaffald. Indlever sa
vidt muligt produktet til genbrug.
Kontakt de lokale myndigheder
eller forhandleren, hvis du er i tvivl.

BETJENINGSVEJLEDNING

NO‘I’ER: Fgr du bruger dette veerktgj, lees
instruktionsbogen omhyggeligt.

BEREGNET ANVENDELSESOMRADE
Maskinen er beregnet til at gennemskeere,
skrubbe og bgrste metal- og stenmaterialer
uden brug af vand. For kapning av metall ska
ett speciellt sprangskydd (tillbehor) anvandas.

1. SIKKERHEDS-TZAND/SLUK-KONTAKT
(Se A)

Din kontakt er last i fra position for at
forhindre start ved et uheld. For at starte dit
veerktgj, skubbes sikkerhedskontakten (B)
fremad og teend/sluk kontakten (A) trykkes
helt ned. Nu er dit veerktgj taendt. For at slukke
for veerktgjet udlgses teend/sluk kontakten.

Elektrisk beskyttelse mod genindkobling
Elektrisk beskyttelse mod genindkobling
forhindrer en ukontrolleret start af el-veerktgjet
efter afbrydelse af strgmtilfgrslen. Til
ibrugtagning igen stilles start-stop-kontakten
A | den frakoblede position og el-veerktgjet
teendes igen.

2. GRIBEFLADER
Hold altid fast i vinkelsliberen med begge
haender ved brug (Se B).

3. LAVVIBRATIONSHANDTAG

Dette fronthandtag har fleksibel
vibrationsabsorbtionsmontering mellem bolt
og handtag for at nedsazette vibrationer og gge
komforten.

BEMZARK: handtagsmonteringen ved
gearkasse er beveegelig og ikke et fast
spaendstykke. Du har mulighed for tre
arbejdsindstillinger for at fa den sikreste og
mest komfortable brug af din vinkelsliber (Se
C). Sideindstilling for slibning og topindstilling
for skeering. Handtaget er skruet pa i urets
retning i hullet til gearkassen (Se B). Brug altid
stgttehandtaget.

4. SPINDELLAS

Spindelldasen ma kun aktiveres, nar der skal
skiftes slibeskive. Aktivér aldrig spindellasen,
mens maskinen kgrer!




5. MONTERING AF SLIBESKIVE

Den indvendige flange (5) sidder over
spindlen (6) og pa de to spindelflader. Leeg
slibeskiven pa den indvendige flange, og skru
den udvendige flange (7) pa spindlen. Aktivér
spindellasen (4), og drej spindlen, indtil den
laser. Fastspaend derefter den udvendige
flange ved hjzelp af den specielle skruenggle
for at fastggre slibeskiven (se D). Keeberne

pa skruengglen skal placeres i hullerne i den
udvendige flange. Kontrollér, at slibeskiven
roterer frit og er spaendt godt fast. Foretag en
testkgrsel uden belastning i 20 sekunder for
at kontrollere slibeskivens vibration og kast.
Slibeskiven fijernes ved at fglge ovenstaende
anvisninger i omvendt raeekkefglge.

6. VENDBAR UDVENDIGE FLANGE

Den udvendige flange (7) kan monteres

pa to mader, sa den passer til forskellige
slibeskivetykkelser. Ved anvendelse af tynde
skeereskiver eller diamantskiver skal den
udvendige flange monteres, sa forhgjningen
vender veek fra skiven (se.E.2). Ved anvendelse
af tykkere slibeskiver skal den udvendige
flange monteres, sa forhgjningen vender
ind mod slibeskiven, hvilket giver en bedre
understgtning af skivens hul (se E.1). Husk
altid at kontrollere, at skiven er fastgjort
korrekt.

7. STYREJUSTERING (Se F)

Traek stilket ud, for der arbejdes pa
maskinen.

Beskyttelsesskarmen skal vaere
monteret, nar der arbejdes med skrub-
eller skaereskiver.

Beskyttelseskappe ved slibning

Koden for beskyttelsesskeerm pa
beskyttelsesskeermen (14) sikrer, at maskinen
kun kan forsynes med en beskyttelsesskaerm,
som passer til maskinen.

Aben spzendearmen (8).

Anbring beskyttelsesskeermen (14) med
koden for beskyttelsesskeerm i kodenoten

pa spindelhalsen og drej den i den gnskede
position (arbejdsposition).
Beskyttelsesskeermen (14) klemmes fast ved at
lukke spaendearmen (8).

Den lukkede side pa

beskyttelsesskarmen (14) skal altid
vende hen imod brugeren.
BEMZAERK: Med spaendstykkets handtag (8)
abent kan spaendstykkemgtrikken (9) justeres
for at sikre, at styret er fastspaendt korrekt, nar
spaendstykkets handtag (8) er lukket
Beskyttelseskappe til skaering
ADVARSEL! Anvend til skaering af metal
altid beskyttelseskappen til skeering.
Beskyttelseskappen til skeering (15) monteres
ligesom beskyttelseskappen til slibning.

8. FJERNELSE AF STYRET

Fjern aldrig styret ved nogen andre
opgaver Ved fjernelse skal du fgrst fierne
skiven og begge flanger. Derefter abnes
spaendstykkets handtag (8), og drejstyret
for at justere knasterne med gearkassens
udskeeringer, og fjern derefter styret. For at
paseette styret igen skal du gentage denne
proces i modsat reekkefglge. Sgrg for at
opbevare alle dele pa et sikkert sted.

9. MONTERING AF SLIBESKIVER 0G
STALBORSTER

Kontrollér, at tilbehgrets nominelle hastighed,
spindelgevind og andre mal svarer til
vinkelsliberens. Fglg monteringsvejledningen
for tilbehgret.

10. DREJNING AF GEARKASSEN

Ved specielle arbejdsopgaver kan gearkassen
drejes 900 for at forbedre arbejdskomfort

og sikkerhed. Fgrst skal du tage stikket ud af
stikkontakten og derefter fjerne skive og styr.
Fjern de 4 x skruer fra gearkassen (Se G). Drej
forsigtigt gearkassen i den gnskede retning,
men treek ikke gearkassen ud af kabinettet.
Hvis gearkassen kommer ud af kabinettet skal
motorkulbgrsterne udskiftes.

11. FOR AT BRUGE VINKELSLIBEREN
FORSIGTIG: Taend ikke for
vinkelsliberen mens skiven er

i kontakt med arbejdsstykket. Tillad

skiven at na fuld hastighed for du starter

slibningen.

Hold din vinkelsliber med en hand i

hovedhandtaget og den anden hand fast

omkring det ekstra handtag.




Placer altid skeermen sadan, at sa meget af
den frigjorte disk som muligt, peger veek fra dig.
Veer forberedt pa en strgm af gnister nar
skiven bergrer metallet.

For den bedste kontrol over veerktgjet, slibning
og minimal overbelastning, vedligeholdes en
vinkel imellem skiven og arbejdsstykket pa
cirka 15° -30° nar der slibes.

Veer forsigtig nar du beveeger dig ind i hjgrner,
eftersom kontakt med de mgdende overflader, kan
forarsage at vinkelsliberen hopper eller twister.
Nar slibningen er fuldfgrt, skal du tillade

at arbejdsstykket kgler ned. Bergr ikke den
varme overflade.

12. SKARING
ADVARSEL! Anvend til skaering af metal
altid beskyttelseskappen til skeering.
Under skeerearbejdet méa veerktgjet ikke
udseettes for tryk, ikke komme til at sidde i
klemme, ikke oscillere. Desuden skal vaerktgjet
fremfgres med et jeevnt tryk, som passer til
det materiale, som skal bearbejdes.
Forsgg ikke at bremse udlgbende skeereskiver
ved at trykke dem pa siden.
Vigtigt er skaereretningen.
Maskinen skal altid arbejde i modlgb; beveeg
derfor ikke maskinen i den modsatte retning!
Dette kan medfgre, at det trykkes ukontrolleret
ud af snittet.

13. INDIKATOR FOR
BORSTENEDSLIDNING (WX22AG
WX23AG WX23AG.2) (Se H)

Din vinkelsliber er forsynet med en automatisk
indikator for bgrstenedslidning. En grgn led
indikerer at bgrstens kondition er normal. En
rgd led indikerer at bgrsten er ved at na enden
pa sin brugbare levetid og skal udskiftes
hurtigst muligt.

14. AUTON. STOP KULBORSTER(
WX23AG.1)(Se 11)

Nar harpiks isoleringsspidsen (17) inde i
kulbgrsten (18) udseettes for kontakt med
kommutatoren (16), afbryder den automatisk
motoren. Sker dette, skal begge kulbgrster
udskiftes med nye. Hold kulbgrsterne rene
og fri, sa de kan glide i holderne. Begge
kulbgrster skal udskiftes samtidigt. Anvend
kun kulbdrster, der er helt ens.

15. SADAN UDSKIFTES BORSTERNE (Se 12)
Fjern skruen, der fastholder
motorbdrstedzekslet. Fjern deekslet, Igft det ud,
og treek spadestikket fri. Hold spiralfjederen
tilbage, og skub den slidte bgrste ud af
kabinettet, og udlgs forsigtig fijederen. Placer
den nye bgrste (i samme retning), mens

du holder spiralfjederen tilbage. Sgrg for,

at bdrsten er placeret og kan beveeges frit,
udlgs fijederen, som nu er i bgrstefuren. Saet
spadestikket pa klemmen, saet deekslet pa og
fastspeend.

ARBEJDSTIPS TIL
STIKSAVEN

1. Forsgg ikke at tvinge slibeskiven til
at arbejde hurtigere. Nar slibeskivens
hastighed saenkes, tager arbejdet la&engere
tid.

2. Nar vinkelsliberen anvendes med en
skeereskive, ma skaerevinklen ikke
eendres, da det kan medfgrer, at skiven
og vinkelsliberens motor stopper, eller at
skiven knaekker.

3. Vinkelsliberen skal holdes i en vinkel pa 15-
30° til emnet, nar der slibes. Er vinklen stgrre
skaerer vinkelsliberen i emnets overflade.
Beveeg vinkelsliberen frem og tilbage over
emnet.

4. Nar vinkelsliberen anvendes til at skeere,
skal den beveeges i den modsatte retning
af skeereskivens omlgbsretning. Hvis der
skeeres i samme retning som skaereskivens
omlgbsretning, kan skiven skubbe sig selv
ud af rillen.

5. Det anbefales at anvende en diamantskive
til skeering af meget harde materialer for at
fa det bedste resultat.

6. Diamantskiven bliver meget varm. Nar
dette sker, vil der opsta en ring af gnister
rundt om den roterende skive. Stop
skeereprocessen, og lad vinkelsliberen kgrer
uden belastning i 2-3 minutter, sa skiven kan
kgle af.

7. Sgrg for, at emnet er grundigt fastgjort eller
fastspaendt for at undga, at det beveeger sig.




VEDLIGEHOLDELSE

Traek stikket ud af stikkontakten, inden
der udfgres nogen form justering,
service eller vedligholdele.
Bore-/skruemaskinen ma kun serviceres og
repareres i et professionelt veerksted. Brug
aldrig vand eller kemiske renggringsmidler til
renggring. Ma kun renggres med en tgr klud.
Opbevares pa et tgrt sted. Hold motorens
ventilationsabninger rene. Knapperne o.l.
skal veere rene og frie for stgv. Det er helt
normalt, at der kan forekomme gnister i
ventilationsabningerne, og det beskadiger ikke
bore-/skruemaskinen.

Hvis elledningen beskadiges, skal

den udskiftes af producenten, dennes
servicerepraesentant eller anden kvalificeret
fagmand for at undga, at der opstar farlige
situationer.

FEJLFINDING

Selvom din nye vinkelsliber er meget nem

at bruge, kan der opsta problemer. Sker det,

bedes du venligst tjekke nedenstaende:

1. Huvis slibemaskinen ikke virker, sa tjek
stikkontakten.

2. Huvis slibeskiven slingrer eller vibrerer,
skal du tjekke, at den udvendige flange er
spaendt. Tjek ogsa, at skiven sidder korrekt
pa flangepladen.

3. Huvis der er noget tegn pa, at skiven er
beskadiget, méa du ikke bruge den, da den
kan splintre. Udskift den med en ny skive.
Skil dig af med gamle skiver pa korrekt
made.

4. Hvis du arbejder med en aluminiums -
eller anden lignende, blgd legering, bliver
skiven hurtigt belagt og vil ikke virke
effektivt.

MILJOBESKYTTELSE

EAffald af elektriske produkter ma
ikke bortskaffes sammen med
mmmm husholdningsaffald. Indlever sa vidt

muligt produktet til genbrug. Kontakt de lokale
myndigheder eller forhandleren, hvis du er i tvivl.

KONFORMITETSERKLARING
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POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37

50668 Koln
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Maskindirektiv 2006/42/ EU
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EN 55014-2 91
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tekniske fil,

Nawvn: Russell Nicholson

Adresse: Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152, Leeds,LS10 9DS,UK

2014/09/12
Yujin Tang
POSITEC Kvalitetschef




1. TURVALLINEN VIRTAKYTKIN

2. KADENSIJAT

3. TARINANVAIMENNUSKAHVA

4. KARAN LUKITUSNUPPI

5. SISEMPI KIRISTYSLAIPPA

7. ULOMPI KIRISTYSLAIPPA

8. SUOJUKSEN KIRISTYSSALPA

9. SALVAN SAATONUPPI

10. AVAIN

11. MOOTTORIN HIILIHARJOJEN SUOJUKSET

12. HARJAN KULUMISILMAISIN (WX22AG WX23AG WX23AG.2)

13. HIOMALAIKKOJA

14. PYORAN SUOJA HIOMISTA VARTEN

15. LAIKKASUOJUS KATKAISUA VARTEN*

*Kuvissa esitetyt ja selostetut lisivarusteet eivit aina kuulu toimitukseen.

Kulmahiomakone




TEKNISET TIEDOT

Tyyppi WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2 2 (AG-koneen miiritykset,
esimerkki Kulmahiomakone)

WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2
Nimellisjannite 220-240V~50Hz 230-240V~50Hz
Nimellisteho 2300W
Nimellisnopeus 8000/min 6500/min
Kuormittamattomana
Kaksoiseristys =
Karan kierre M14
Laikan koko 180mm 230mm
Koneen paino 6.0kg 5.1kg
MELUPAASTOT
A-painotettu aanenpaine L., 97.6dB(A)
A-painotettu aaniteho Ly.: 108.6dB(A)
Ko &K 3.0dB(A) ——
Kayta kuulonsuojaimia, kun danenpaine on yli 80dB(A) i

TARINATASOT

EN 60745:n mukaiset kokonaistarinaarvot:

Tarinépaasto a, = 4.63m/s?

Tyypillinen painotettu tarina
P P Epavarmuus K = 1.5m/s?

VAROITUS: Tyokalun kayton todelliset tarindarvot saattavat poiketa annetuista arvoista
riippuen tyokalun kayttotavoista seuraavien maaritelmien muiden kayttotapojen
perusteella:
Kuinka tyokalua kaytetaan ja mita materiaaleja lahataan.
Onko tyokalu hyvassa kunnossa ja hyvin huollettu.
Kaytetaanko tyokalussa oikeita lisdvarustetia ja ovatko ne teravia ja hyvakuntoisia.
Kahvojen otteen pitavyys, jos tyOkalussa kaytetaan tarinaa estavia lisavarusteita.
Kaytetaanko tyokalua asianmukaisesti ja naita ohjeita noudattaen.

Tamaé tyokalu saattaa aiheuttaa kisien/kisivarsien tirindisyndrooman, jos laitetta ei
kiyteta oikein.

VAROITUS: Altistustason arvioinnissa tulee tarkkuuden vuoksi ottaa huomioon
todelliset kayttoolosuhteet, mukan lukien aika, kun tyékalu on kytketty pois paalta ja

Kulmahiomakone




kun se kay joutokdynnilla. Tama saattaa vahentéaa koko tydajan yhteenlaskettua altistusaikaa
huomattavasti.

Tarinalle altistumisriskin véhentaminen.

Huolla tata tyokalua ohjeiden mukaisesti ja pida tyokalu hyvin voideltuna (soveltuvissa
kohdissa).

Jos tyokalua kaytetaan saanndllisesti, hanki tarinda estavat lisédvarusteet.

Valta tyokalun kayttamista 10°C lampotiloissa tai sita viileammassa.

Suunnittele tyot siten, ettéd paljon tarinda aiheuttavien toiden suorittaminen jakautuu usealle
paivalle.

VARUSTEET

Avain 1
Tarindvaimennettu apukahva 1
Metallihiontalaikka (WX22AG WX23AG WX23AG.1) 1

Suosittelemme ostamaan kaikki tarvikkeet samasta liikkeesta, josta hankit koneen. Kayta
hyvalaatuisia merkkitarvikkeita. Valitse karkeus kasilla olevan tyén mukaan. Katso tarkemmat
tiedot kyseisen tarvikkeen pakkauksesta. Saat apua ja neuvoja myos myymalan henkilokunnalta.

Kulmahiomakone




KULMAHIOMAKONETTA

7.

KOSKEVIA LISATURVAL
LISUUSOHJEITA

Turvallisuusvaroitukset yleiset hiomiselle
ja tai kuluttaville leikkuutoiminnoille:

Tama sahkotyokalu on tarkoitettu
hiomakoneeksi, leikkuutydkaluksi.
Lue kaikki tyékalun varoitukset,
ohjeet, kuvat ja tiedot. Alla olevien
ohjeiden laiminlyonti saattaa johtaa
sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan
vaurioon.

Toimintoja, kuten terdsharjaus,

ja kiillottaminen, ei suositella
tehtiviksi tilld sihkotyokalulla.
Toiminnot, joita varten sahkotyokalua

ei olla suunniteltu, saattavat aiheuttaa
vaaratilanteen ja henkilokohtaisen
loukkaantumisen.

. {H kdyta lisdlaitteita, jotka eiviit ole
tyokalun valmistajan nimenomaisesti
suunnittelemia ja suosittelemia,

Se, etta lisalaitteen voi kiinnittaa
sahkotyokaluun, ei varmista turvallista
toimintoa.

Lisédlaitteen nimellisnopeuden

tulee olla vihintdan sama

kuin sahkétydkaluun merkitty
maksiminopeus. Lisélaitteet,

joiden kayttonopeus ylittda niiden
nimellisnopeuden, saattavat hajota.
Lisilaitteesi ulkoisen

halkaisijan ja paksuuden

tulee sisdltyd sihkotyokalusi
kapasiteettiasteikkoon. Vaarankokoisia
lisalaitteita ei voida suojata ja kontrolloida
riittavasti.

Lisilaitteiden kierteisen asennuksen
tulee sopia hiomakoneen karan
kierteeseen. Laipoilla asennettujen
lisdlaitteiden tuurnan reidn tulee
sopia laipan asennushalkaisijaan.
Lisalaitteet, joiden akselireiat

eivat sovi yhteen sahkotyokalun
kiinnitystarvikkeiden kanssa, eivat

pysy suorassa, tarisevat erittain

paljon ja saattavat aiheuttaa hallinnan
menettamisen.

Kulmahiomakone

A iyt vioittunutta lisilaitetta.
Tarkista lisdlaite ennen jokaista
kidyttokertaa. Kiinnitid huomiota
hankaavien laikkojen aiheuttamiin
lohkeamiin ja halkeamiin, halkeamien
alustalloihin, repeédmiin tai liian
suureen kdyttoon, ja terdasharjaan
irrallisten tai katkenneiden
terdslankojen varalta. Mikdli lisdlaite
on pudonnut, tarkista aiheutunut
vahinko tai asenna vahingoittumaton
lisdlaite. Tarkistettuasi ja
asennettuasi lisilaite, siirry
sivustakatsojien kanssa pois
pyorivin lisilaitteen luota ja
kaynnistid sihkotyokalu suurimmalla
kuormittamattomalla nopeudella
minuutin ajaksi. Vioittuneet lisdlaitteet
hajoavat yleensa taman koeajan aikana.
Kaytd henkilokohtaisia
suojavarusteita. Sovelluksesta
riippuen, kiyti kasvosuojainta tai
suojalaseja. Kiytd tarvittaessa
polynaamaria, kuulosuojaimia,
hansikkaita ja tydesiliinaa, joka
pysdyttaa pienet hankaavat palaset
ja tyokappaleiden palaset. Silmat
tulee suojata eri toiden aiheuttamilta
lentavilta pirstaleilta. PGlynaamarin

tai hengityssuojaimen tulee suodattaa
toimintasi aiheuttamat hiukkaset.
Pitkallinen altistuminen korkean
intensiteetin melulle saattaa aiheuttaa
kuulovaurioita.

Sivustakatsojien tulee pysyi
turvallisen vilimatkan paassa
tyoskentelyalueesta. Kaikkien
tyoskentelyalueelle tulevien

tulee kiyttid henkilokohtaisia
suojavarusteita. TyOkappaleen

palaset tai vioittunut lisalaite saattaa
singahtaa ja aiheuttaa vaurion valittdman
toimintaympariston ulkopuolella.

Pida sihkotyokalua eristetyilla
tarttuvilla pinnoilla ainoastaan
silloin, jos leikkaava lisilaite saattaa
osua piilotettuihin johtoihin tai
omaan johtoon. Leikkaavat lisdlaitteet,
joissa on “elava” johto, saattavat tehda
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sahkotyokalun metalliosista "elavia” ja
antaa sahkoiskun kayttajalle.

11. Aseta johto pois pyorivin lisdlaitteen
luota. Mikali menetéat tyokalun hallinnan,
johto saattaa katketa tai jaada jumiin
ja katesi saattaa joutua pyorivaan
lisdlaitteeseen.

12. i\lii koskaan laita sihkétyokalua
pois kdsistidsi ennenkuin lisdlaite on
tiysin pysahtynyt. Pyoriva lisdlaite
saattaa vetaista pinnan mukaansa ja
aiheuttaa sahkotyokalun hallinnan
menettamisen.

13. ALk kiiyti sihkotyokalua kantaessasi
sitid sivullasi. Koskettaessasi vahingossa
pyorivaa lisalaitetta, vaatteesi saattavat
tarttua siihen ja lisalaite joutua
kosketukseen kehosi kanssa.

14. Puhdista sihkolaitteen ilmaventtiilit
saannollisesti. Moottorin tuuletin vetaa
polyn koteloon ja suuri maara polymaista
metallia saattaa aiheuttaa sahkdisen
vaaratilanteen

15. Ala kidytd sihkotyokalua tulenarkojen
materiaalien liheisyydessa. Kipinat
saattavat sytyttad nama materiaalit.

16. Ala kdyta lisdlaitteita, jotka vaativat
jadhdytysnesteitid. Veden tai muiden
jadhdytysnesteiden kaytto saattaa johtaa
sahkotapaturmaan tai shokkiin

17. Pida tyoskentelyn aikana aina kiinni
kahvasta. Kayta aina tyokalun mukana
toimitettuja lisdkahvoja. Tyokalun
hallinnan menettaminen saattaa johtaa
loukkaantumiseen.

MUITA TURVALLISUUSOHJEITA
Takapotku ja siihen liittyvit varoitukset
Takapotku on yht'akkinen reaktio kesken
kayton jumiutuneeseen laikkaan, alustallaan,
harjaan tai muuhun lisalaitteeseen.
Jumiutuminen aiheuttaa pyorivan lisalaitteen
nopean pysahtymisen, joka puolestaan sysaa
hallitsemattoman sahkotydkalun lisalaitteen
pyorimissuuntaa vastakkaiseen suuntaan.
Mikali esimerkiksi hankaava pyora jaa kiinni
tyokappaleeseen, pydran reuna saattaa
pureutua materiaalin pintaan aiheuttaen
pyoran siirtymisen paikoiltaan tai takapotkun.
Pyora saattaa hypahtaa joko kayttajaa kohti tai
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tasta poispain riippuen renkaan liikkesuunnasta

jumiutumishetkella. Hankaavat pyorat

saattavat my0s rikkoutua naissa olosuhteissa.

Takapotku on seurausta sahkotyokalun

vaarinkaytosta ja/tai vaarista toimintamalleista

tai —olosuhteista ja se voidaan valttaa
varautumalla alla kuvatulla tavalla.

1 Siilyti luja ote sihkdtyokalusta
ja aseta kehosi ja kiitesi siten,
etti voit vastustaa takapotkua.
Kiytd aina apukidensijaa, mikadli
koneessa on sellainen, hallitaksesi
mahdollisimman hyvin takapotkun
tai vaantomomenttireaktion
kdynnistyksen aikana. Kayttaja
voi hallita vaantomomenttireaktiot
ja takapotkun, mikali niihin on
valmistauduttu hyvin.

2 AlE koskaan laita kittisi pyorivin
lisdlaitteen ldhelle. Lisalaitteesta on
takapotkun vaara kadellesi.

3 Ali mene alueelle, jonne
sidhkotyokalu siirtyy
takapotkutilanteessa. Takapotku heittaa
tyokalun laikan liikettd vastakkaiseen
suuntaan jumiutumishetkella.

4 Ole erityisen huolellinen
tyostiessisi kulmia, terdvii reunoja
jne. vilttaiksesi lisilaitteiden
kimmahtamisen ja jumiutumisen.
Kulmilla, teravilla reunoilla ja
kimmahtamisella on taipumus aiheuttaa
pyorivan lisalaitteen tarttumisen, josta on
seurauksena hallinnan menettdminen tai
takapotku.

5 Al liiti koneeseen sahaketjua,
puunmuokkausterdi tai
hammastettua sahanterda. Tallaiset
terat saavat koneen potkaisemaan ja
riistdytymaan hallinnasta.

MUITA TURVALLISUUSOHJEITA
HIONNALLE JA LEIKKAAMISELLE
Erityisesti hiomista ja
hankaavaa katkaisua koskevia
turvallisuusvaroituksia:
1. Kaiyti ainoastaan sihkétyokalulle
suositeltuja laikkatyyppeja
ja valitulle laikalle erityisesti
suunniteltua suojusta. Laikat, joita




varten sahkotyOkalua ei olla suunniteltu,
ei voida suojata riittavaasti ja eivat ole
turvallisia.

2. Keskeltd painettavien laikkojen
hiomapinta tulee asentaa suojuksen
tason alapuolelle. Vaarin asennettua
laikkaa, joka tyontyy suojuksen tason lapi,
ei voida suojata kunnolla.

3. Suojuksen tulee olla lujasti kiinni
sihkotyokoneessa ja sijoitettu siten,
etti tyokalu on mahdollisimman
niin pienelle osalle laikkaa kuin
mahdollista. Suojus auttaa kayttajaa
suojautumaan rikkinaisilta pyoranosilta ja
koskettamasta laikkaa vahingossa.

4. Laikkoja tulee kiyttid ainoastaan
suositelluille sovelluksille.
Esimerkiksi: ild hio katkaisulaikan
reunalla. Hiovat katkaisulaikat on
suunniteltu lisdhiontaa varten. Naihin
laikkoihin kohdistuvat sivuvoimat
saattavat rikkoa ne.

5. Kaiytd aina vioittumattomia laikkojen
laippoja, jotka ovat oikean kokoisia
ja muotoisia valitsemallesi laikalle.
Hyvat laikan laipat tukevat laikkaa ja
vahentavat taten laikan rikkoutumisen
mahdollisuutta. Hiomalaikan
laipat saattavat poiketa hiovista
pyarienlaipoista.

6. Al kiyti suurempien
sahkotyokalujen kuluneita laikkoja.
Suuremmille sahkotyokaluille tarkoitetut
laikat eivat sovellu nopeammille ja
pienemmille tyokaluilla seka saattavat
rikkoutua.

MUITA TURVALLISUUSOHJEITA

LEIKKAAMISELLE

Erityisesti hankaavaa katkaisua koskevia

lisaturvallisuusvaroituksia:

1. Alki anna katkaisupyérin “jumiutua”
iliki paina voimalkkaasti. Al
yrita tehda lilan syvaa leikkausta.
Laikan liiallinen painaminen lisaa
kuormitusta ja laikan vaantymis- tai
jumiutumisherkkyytta leikkauksessa
seka takapotkun ja laikan rikkoutumisen
mahdollisuutta.
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3.

Ali asetu samalle linjalle kuin
pyorivi laikka tai sen taakse. Kun
laikka kayton aikana pyorii sinusta
poispain, mahdollinen takapotku saattaa
heittdaa pyorivan laikan ja sahkotyodkalun
suoraan sinua kohti.

Laikan jumiuduttua tai jos

tyo on muuten keskeytynyt,
sammuta sihkotyokalu ja pida

se paikoillaan kunnes laikka on
tdysin pysidhtynyt. Al koskaan
yritd ottaa katkaisulaikkaa pois
leikkauksesta sen ollessa liikkeessa
takapotkuvaaran takia. Tutki ja suorita
korjaava toimenpide poistaaksesi laikan
jumiutumisen syy.

A aloita sahausta uudelleen
tyokappaleessa. Anna laikan
saavuttaa maksiminopeus ja laita

se varovasta takaisin leikkaukseen.
Laikka saattaa jumiutua, tulla pois
leikkauksesta tai aiheuttaa takapotkun,
jos sahkotyokalu kaynnistetdan uudelleen
tyokappaleessa.

Tue paneelit ja ylisuuret tyokappaleet
minimoidaksesi laikan jumiutumiset 97
ja takapotkut. Suuret tyokappaleet

ovat helposti notkolla omasta painostaan
johtuen. Tuet tulee sijoittaa tyokappaleen

alle lahelle leikkauslinjaa ja ty6kappaleen
reunan lahelle laikan molemmin puolin.

Ole erityisen varovainen tehdessisi
"taskuleikkauksen” olemassaolevaan
seinédin tai muihin “sokeisiin

kohteisiin”. Sisaantyontyva laikka

saattaa katkaista kaasu- tai vesiputkia,
sahkojohtoja taiosua takapotkun

aiheuttaviin kohteisiin.




SYMBOLER

Kayttajan taytyy lukea
ohjekirja loukkaantumisvaaran
vahentamiseksi

Varoitus

Suojausluokka

Kayta suojalaseja

Kayta kuulosuojaimia

Kayta polysuojainta

Romutettuja séahkolaitteita ei saa
heittda pois talousjatteen mukana.
Toimita ne kierratyspisteeseen.
Lisatietoja kierratyksesta saa
paikallisilta viranomaisilta tai
jalleenmyyjalta.
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LATAAMINEN

IIIIOMAIITI.IS: Ennen tyokalun kayttoa,
lue ohjekirja huolellisesti.

ASIANMUKAINEN KAYTTO

Laite on tarkoitettu metalli- ja kiviainesten
katkaisuun, hiontaan ja harjaukseen ilman
veden kayttoa. Metallin katkaisuun on
kaytettava erikoista katkaisuun tarkoitettua
laikkasuojusta (lisatarvike).

1. TURVALLINEN VIRTAKYTKIN

Kytkin on lukittu tahattoman kaynnistymisen
estamiseksi. Tyokalu kytketaan paalle
painamalla turvakytkinta (B) eteenpain ja
painamalla On/Off-kytkin (A) pohjaan. Tydkalu
on nyt kytketty paalle. Tyokalu sammutetaan
yksinkertaisesti vapauttamalla On/Off-kytkin.
Jos haluat kayttaa tyokalua yhtajaksoisesti,
paina turvakytkin (B) eteenpain ja paina
On/Off-kytkin (A) pohjaan ja paina sitten
turvakytkinta (B) uudelleen eteenpéin ja
vapauta On/Off-kytkin. Nyt kytkin on on
lukittu paalle jatkuvaa kayttoa varten. Tyokalu
sammutetaan painamalla yksinkertaisesti
On/Off-kytkin pohjaan, turva-On-/Off-kytkin
vapautuu automaattisesti.

Uudelleenkdynnistyssuoja
Uudelleenkaynnistyssuoja estaa
sahkotyokalun hallitsemattoman
kaynnistyksen virtakatkon jalkeen.

Uutta kayttéonottoa varten tulee
kaynnistyskytkin A siirtaa poiskytkettyyn
asentoon ja sdhkotyokalu tulee

sitten kdynnistaa uudelleen.

2. KADENSIJAT
Pitele kulmahiomakonetta aina molemmin
kasin tyoskennellessasi (Katso Kuva B).

3. TARINANVAIMENNUSKAHVA

Tasséa etukahvassa on pultin ja otekahvan
valiin asennettu joustava varinanvaimennus
alentamaan tarinaa ja lisdamaan
kayttomukavuutta.

HUOMAUTUS: kahvan kiinnitys
vaihdekoteloon on muutettava eika




tiukaksi kiristetty. Valittavana olevat kolme
tybasentoa tarjoavat kulmahiomakoneen
turvallisimman ja miellyttavimman hallinnan
(Ks. C). Sivuasento hiontaan ja yldasento
katkaisuun. Kahvaa kierretddan myotapaivaan
vaihdekotelon reikdan (Ks.B). Kayta
lisakahvaa aina.

4. KARAN LUKITUSNUPPI
Kaytetaan vain laikkaa vaihdettaessa. Ala
paina nuppia laikan pyoriessa!

5. LAIKAN ASENNUS

Sisempi kiristyslaippa (5) on karalla (6) ja
karan kahden viisteen paalla. Aseta laikka
sisemman kiristyslaipan paalle ja kierra sitten
ulompi kiristyslaippa (7) karalle. Paina karan
lukitusnuppia (4) ja pyorita karaa, kunnes se
lukittuu. Kiinnita sitten laikka tiukkaamalla
ulompi kiristyslaippa varusteisiin kuuluvalla
erikoisavaimella (katso D). Avaimen tapit
sopivat ulomman kiristyslaipan reikiin.
Varmista, etta laikka pyorii vapaasti ja on
kunnolla kiristetty. Tarkista mahdollinen
tarina ja laikan heitto kayttamalla konetta
ilman kuormaa 20 sekuntia. Laikka irrotetaan
painvastaisessa jarjestyksessa.

6. ULOMNMAN KIRISTYSLAIPAN ASENTO
Ulompi kiristyslaippa (7) tulee asentaa laikan
paksuuden mukaiseen asentoon. Ohuempien
katkaisulaikkojen ja timanttilaikkojen
tapauksessa ulompi kiristyslaippa asennetaan
korotettu osa ulospain (katso E.2).
Paksumpien hiomalaikkojen tapauksessa
ulompi kiristyslaippa asennetaan laikkaan
pain tukemaan sen kiinnitysreikaa (katso

E.1). Varmista aina, etta laikka on kunnolla
kiinnitetty.

7. SUOJUKSEN SAATO

Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen
kaikkia laitteeseen kohdistuvia tdita.
Hionta- tai katkaisulaikkoja kdytettiessa
on laikkasuojuksen oltava asennettuna.
Pyoridn suoja hiomista varten
Suojuksessa (7) sijaitseva turvanokka
varmistaa, ettd vain konemalliin sopiva
suojus pystytdan asentamaan.

Avaa kiristysvipu (14). Aseta turvanokalla
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varustettu suojus (7) koneen paan karan

kaulan turvauraan ja kadnna se haluttuun

asentoon (ty6asentoon).

Sulje kiristysvipu (14) laikkasuojuksen (7)

kiristamiseksi.

Innstill vernedekselet (14) slik at

gnistene ikke fyker mot brukeren.

HUOMAUTUS: kun kiristysvipu (14) on

auki, voi kiristyksen saatéruuvia (12) saataa

varmistamaan, ettd suojus on tukevasti
kiristetty silloin kun kiristysvipu (14) on taysin
suljettu.

Laikkasuojus katkaisua varten
VAROITUS! Kayta aina metallin
katkaisussa katkaisuun tarkoitettua

laikkasuojusta (15).

Katkaisuun tarkoitettu laikkasuojus (15)

asennetaan samalla tavalla kuin hiomiseen

tarkoitettu laikkasuojus (7).

8. SUOJUKSEN IRROTUS

Ali koskaan poista suojusta mitiin
muuta tydtehtivaa varten. Irrota
poistamalla ensin laikka ja molemmat laipat.
Avaa sitten kiristysvipu (8) ja kierra suojus
niin, etta suojuksen ulokkeet kohdistuvat 929
vaihdekotelon loviin, ja poista sitten suojus.
Kiinnita suojus takaisin toistamalla samat

toimet painvastaisessa jarjestyksessa. Pida

kaikki osat tallessa.

9. MOOTTORI KAYNNISTYY PEHMEASTI
Sisdiset sahkokomponentit lisdavat moottorin
nopeutta hitaasti, mika vahentaa tehokkaan
moottorin vaantovaikutusta ranteissa.

10. VAIHDEKOTELON KIERTO

Tiettyja tyotilanteita varten vaihdekoteloa voi
kiertdaa 900 tyomukavuuden ja turvallisuuden
lisdamiseksi. Irrota ensin virtajohdon pistoke
pistorasiasta ja poista sitten laikka ja suojus.
Poista 4 ruuvia vaihdekotelosta (Ks. G). Kierra
vaihdekoteloa varovasti haluttuun suuntaan,
mutta ALA veda vaihdekoteloa ulos koneen
kotelosta. Jos vaihdekotelo paasee ulos
koneen kotelosta, moottorin hiiliharjat taytyy
vaihtaa.




11. HIOMAKONEEN KAYTTO
HUOMIO: Al kiynnisti
hiomakonetta laikan ollessa

kosketuksissa tyokappaleeseen.

Anna laikan saavuttaa tiysi nopeus

ennen kuin aloitat hiomisen.Pida

kulmahiomakonetta toinen kdsi
padkidensijassa ja toinen kiisi tiukasti
apukahvassa.

Aseta suojus aina niin, etta niin suuri osa

nakyvasta laikasta kuin mahdollista, osoittaa

poispain itsestasi.

Ole valmiina kipinasuihkulle, kun laikka

koskettaa metallia.

Parhaan tydkalun hallinnan, materiaalin

poiston ja pienimman ylikuormituksen

aikaansaamiseksi pida karkeassa hionnassa
laikan ja tyopinnan vélinen kulma noin 15°

-300 asteessa.

Ole varovainen kulmia tyOstaessasi, silla

kosketus risteaviin pintoihin voi aiheuttaa

hiomakoneen ponnahtamiseen tai
vaantymiseen.

Anna tyokappaleen jaahtya, kun hionta on

valmis. Ala kosketa kuumaa pintaa.

12. KATKAISUHIONTA
VAROITUS! Kayta aina metallin
katkaisussa katkaisuun tarkoitettua
laikkasuojusta.
Katkaisuhionnassa ei tule painaa, kallistaa
tai heilutella tyokalua. Tyoskentele kevytta,
tyOstettavaan aineeseen sopivaa syottoa
kayttaen.
Ala jarruta virran katkaisun jalkeen pyorivia
katkaisulaikkoja painamalla niita sivuttain
kappaletta vasten.
Katkaisussa kaytetty suunta on tarkea.
Koneen taytyy aina toimia
vastapyOrimissuunnassa; ala koskaan
siirra konetta toiseen suuntaan!Talloin
on olemassa vaara, etta laikka painautuu
hallitsemattomasti ulos leikkauslovesta.

13. HARJAN KULUMISILMAISIN
(WX22AG WX23AG WX23AG.2) (Ks. H)
Kulmahiomakoneesi on asennettu
automaattisen harjan kulumisilmaisimen
kanssa. Vihrea led ilmaisee, etta harjan
olosuhteet ovat normaalit. Punainen led
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ilmaisee, ettéd harja on tulossa kayttoikdnsa
loppuun ja tulisi vaihtaa niin pian kuin
mahdollista.

14. AUTO-SEIS HIILIHARJAT
(WX23AG.I) (Ks. I11)

Jos hartsieristekarki (17) hiiliharjan sisélla
(18) joutuu kosketuksiin kommutaattorin (16)
kanssa, moottori sammuu automaattisesti.
Jos nain tapahtuu, molemmat hiiliharjat

on vaihdettava. Pida hiiliharjat puhtaina

ja vapaina liukumaan pitimiin. Molemmat
hiiliharjat on vaihdettava samanaikaisesti.
Kéayta vain samanlaisia hiiliharjoja.

15. HIILIHARJOJEN VAIHTO (Ks. 12)
Poista moottorin harjasuojuksen
kiinnitysruuvi. Poista suojus, nosta varovasti
ulos ja veda lattaliitin irti. Pitele kierrejousta
pois tielta ja liu'uta kulunut harja ulos
kotelostaan vapauttaen jousen varovasti.
Laita vaihtoharja paikalleen (samaan
suuntaan) pidellen kierrejousta taas pois
tielta. Tarkista, ettd harja on paikallaan ja
liikkuu vapaasti, vapauta jousi uraan harjan
paalle. Liita lattaliitin paateliittimeen, laita
suojus paikalleen ja kiinnita se ruuvilla.

VINKKEJA
KULMAHIOMAKONEELLA
TYOSKENTELYYN

1. Anna koneen aina saavuttaa
maksiminopeutensa, ennen kuin alat
tyoskennella.

2. Kun haluat tyoskennella nopeammin, ala
paina laikkaa tyokappaletta vasten; se
hidastaisi laikan py6rimista ja pidentaisi
tyOstdaikaa.

3. Pida hioessasi laikkaa 15-30 asteen
kulmassa tyokappaleeseen nahden.
Suuremmilla kulmilla pintaan leikkautuu
harjanteita, jotka tekevat siitd epatasaisen.
Liikuttele kulmahiomakonetta puolelta
toiselle ja edestakaisin tyokappaleen
pinnalla.

4. Kun kaytat katkaisulaikkaa, ala vaihda
kulmaa kesken katkaisun; siita olisi
seurauksena laikan ja kulmahiomakoneen




moottorin pysahtyminen tai laikan
rikkoutuminen. Tyo6liikkeen tulee aina

olla laikan py6rimissuuntaa vastaan. Jos
tyoliikkeen suunta on sama kuin laikan
pyorimissuunta, laikka saattaa ponnahtaa
ulos urasta.

5. Hyvin kovien materiaalien leikkaamiseen
on paras kayttaa timanttilaikkaa.

6. Timanttilaikka kuumenee kaytossa
voimakkaasti. Jos naet pyorivan laikan
ymparilla yhtenaisen kipinakehan,
keskeyta leikkaaminen ja anna
laikan jaahtya kayttamalla konetta
kuormittamattomana 2-3 minuuttia.

7. Varmista aina, etta tyokappale pysyy
kunnolla paikallaan.

HUOLTO

Irrota pistoke pistorasiasta ennen kuin
teet mitidn sdidtoja tai huoltoja.

Kone ei vaadi voitelua eika huoltoa.
Koneen sisalla ei ole kayttajan huollettavia
osia. Ala kayta vetta tai kemiallisia
puhdistusaineita koneen puhdistukseen.
Pyyhi puhtaaksi kuivalla liinalla. Sailyta
kone kuivassa paikassa. Pida moottorin
tuuletusaukot puhtaana. Pida kytkimet ja
saatimet polyttomina. Tuuletusaukoista
nakyva kipindinti on normaalia eika
vahingoita konetta.

Jos virtajohto on vahingoittunut, se

on sahkoiskun valttamiseksi jatettava
valmistajan, valtuutetun huoltoedustajan
tai vastaavan patevan sahkoteknikon
vaihdettavaksi.

VIANETSINTA

Kulmahiomakone on erittain
helppokayttdinen, mutta jos sinulla on
ongelmia laitteen kaytossa, tarkasta
seuraavat asiat:

1. Jos hiomakone ei toimi, tarkasta virrantulo
pistokkeesta.

2. Jos hiomakoneen laikka heiluu tai tarisee,
tarkasta, ettd ulkolaippa on asennettu
tiukasti, ja etta laikka on asennettu
kiristyslaikkaan oikein.

Kulmahiomakone

3. Jos havaitset laikassa mitdaan
vaurioitumisen merkkeja, ala kayta
hiomakonetta. Vaurioitunut laikka saattaa
irrota. Poista laikka ja vaihda se uuteen.
Havita vanhat laikat ohjeiden mukaisesti.

4. Jos hiomakoneella tyostetaan alumiinia
tai vastaavaa pehmeaa metalliseosta,
laikka tukkeutuu nopeasti, eika toimi enaa
tehokkaasti.

YMPARISTON SUOJELU

E Romutettuja sahkdlaitteita ei saa heittds
pois talousjatteen mukana. Toimita
mmm ne kierratyspisteeseen. Lisatietoja
kierratyksesta saa paikallisilta viranomaisilta
tai jalleenmyyjalta.




VAATIMUSTENMUKAISUUS-
VAKUUTUS

Me,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Vakuutamme taten, etta tuote

Selostus WORX Kulmahiomakone

Tyyppi WX22AG WX23AG WX23AG.1
WX23AG.2 2(AG-koneen miiritykset,
esimerkki Kulmahiomakone)

Toiminto Kehilld ja sivulla oleva hiominen

Tayttaa seuraavien direktiivien maaraykset:
Konedirektiivi

2006/42/EY

Direktiivi sshkdmagneettisesta
yhdenmukaisuudesta 2004/108/EY
RoHS Direktiivi

2011/65/EU

Yhdenmukaiset standardit
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-1

EN 60745-2-3

Henkil6 valtuutettu kaantamaan teknisen
tiedoston,

Nimi: Russell Nicholson

Osoite: Positec Power Tools (Europe)lLtd,
PO Box 152, Leeds,LS10 9DS, UK

2014/09/12
Yujin Tang
Laatupaallikko POSITEC

Kulmahiomakone




1. SIKKERHETSBRYTER (AV/PA)

2. HANDTAKOMRADE

3. LAVVIBRASJONSHANDTAK

4. SPINDELLASKNAPP

5. INDRE KRAVE

6. SPINDEL

7. YTRE KRAVE

8. SPENNARM FOR VERN

9. JUSTERINGSMUTTER FOR SPENNARM
10. SKIFTENGOKKE

11. MOTORBORSTEDEKSLER

12. INDIKATOR BORSTESLITASJE (WX22AG WX23AG WX23AG.2)
13. SLIPESKIVE

14. HJULVERN FOR SLIPING

15. VERNEDEKSEL TIL KAPPING*

*Illustrert eller beskrevet tilbehgr inngar delvis ikke i leveransen.
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TEKNISKE DATA

Type WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.-2 (AG-betegner maskin, angir
Vinkelslipestol)

WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2
Spenning 220-240V~50Hz 230-240V~50Hz
Inngangseffekt 2300W

Tomgangshastighet 8000/min | 6500/min

Dobbel isolering @l

Spindelgjenge M14

Skivestgrrelse 180mm 230mm
Maskinvekt 6.0kg 5.1kg

STOYINFORMASJON

Belastning lydtrykk L., 97.6dB(A)
Belastning lydeffekt L,.: 108.6dB(A)
Ko &K, 3.0dB(A)
Bruk hgrselsvern nar lydtrykket er over 80dB(A)

VIBRASJONSINFORMASJION

Totale vibrasjonsverdier satt i henhold til EN 60745:

Vibrasjonutsendingsverdi a, = 4.63m/s?
Usikkerhet K = 1.5m/s?

Vanlig belastningsvibrasjon

ADVARSEL: Vibrasjonsutslippsverdien under faktisk bruk av kraftverktgyet kan avvike fra
oppgitt verdi, avhengig av matene verktgyet brukes og fglgende eksemplene og andre
variasjoner i hvordan verktgyet brukes:
Hvordan verktgyet brukes og materialene som blir kuttet.
Verktgyet er i god stand og godt veldlikeholdt.
Bruk av riktig tilbehdr for verktgyet, og s@rge for at det er skarpt og i god stand.
Hvor stramt grepet pa handtakene er, og om det brukes antivibrasjonstilbehgr.
Og at verktgyet blir brukt til det formalet det er tilsiktet i henhold til designet og disse
instruksjonene.

Dette verktoyet kan forarsake hand-arm vibrasjonssyndrom, hvis det ikke bruken er
forvaltes pa en god mate.

ADVARSEL: For 4 veere ngyaktig, bgr ogsa et overslag over eksponeringsniva under
faktiske bruksforhold ogsa tas med i betraktning i alle deler av driftssyklusen, slik som




nar verktgyet er skrudd av og nar det gar pa tomgang, men ikke faktisk gjgr jobben. Dette kan
redusere eksponeringsnivaet betraktelig over hele arbeidsperioden.

For a hjelpe til & minimere risikoen for vibrasjonseksponering.

Vedlikehold verktgyet i henhold til disse instruksjonene og sgrg for at det er godt smurt (der
det er hensiktsmessig).

Hvis verktgyet skal brukes regelmessig, invester i antivibrasjonstilbehgr.

Unnga a bruke verktgy i temperaturer pa 10°C eller lavere.

Planlegg arbeidstimeplanen din slik at du sprer bruk av hgyvibrasjonsverktgy utover flere
dager.

TILBEHOR

Skiftengkkel 1
Antivibrasjon hjelpehandtak 1
Metallslipeskive (WX22AG WX23AG WX23AG.1) 1

Vi anbefaler at du kjgper alle dine rekvisiter fra samme butikken der du kjgpte verktgyet. Bruk
gode kvalitetsrekvisitter merket med et velkjent bransjenavn. Velg kvalitet i forhold til det arbeidet
du akter & ga i gang med. Vi viser til rekvisittpakningen for videre detaljer. Butikkpersonalet kan
ogsa hjelpe deg med hjelp og rad.




YTTERLIGERE
SIKKERHETSPUNKTER FOR
DIN VINKELSLIPER

Sikkerhetsadvarsler som er vanlige for

slipe- eller kappefunksjoner:

1. Dette kraftverktgyet er tiltenkt
for a fungere som en polerings-
eller kappingsverktgy. Les
alle sikkerhetsadvarslene,
instruksjonene, illustrasjonene og
spesifikasjonene gitt med dette
kraftverktgyet. Hvis du ikke fglger alle
instruksjoner som star listet under kan
dette fgre til elektrisk sjokk, brann og/
eller alvorlig skade.

2. Operasjoner som stalbgrsting,
polering, eller pussing er ikke
anbefalt med dette verktgyet.
Operasjoner som verkgyet ikke ble
designet for kan utgjgre en fare og
forarsake alvorlig personskade.

3. lkke bruk tilbehor som ikke er
spesielt designet og anbefalt
av verktgyfabrikanten. Bare fordi
tilbehgret kan festes til verktgyet ditt,
forsikrer det ikke trygg operasjon.

4. Den rangerte hastigheten pa
tilbehgret ma vaere minst lik
maksimal hastighet som er markert
pa verktgyet. Tilbehgr som kjgrer
fortere enn deres rangerte hastighet kan
ga fra hverandre.

5. Utvendige mal og tykkelse pa
tilbehgret ma vaere innenfor
kapasiteten som er rangert pa
verktgyet. Tilbehgr av ukorrekt
stgrrelse kan ikke tilstrekkelig voktes
eller kontrolleres.

6. Ved gjenget montering av tilbehgr
ma dette tilpasses spindeltraden pa
jekselet. For
Tilbehgr montert med flenser ma
spindelhullet pa tilbehgret passe

diameteren til flensen. Tilbehgr med
arbeidshull som ikke passer med
monteringsutstyret til verktgyet vil kjgre
uten balanse, vibrere ekstremt og kan
miste forarsake tapt kontroll.

7. lIkke bruk et skadet tilbehgr.

13.

For hver bruk bgr du inspisere
verktgyet som slipende hjul for
hakk og sprekker, stotteputer for
sprekker, slitasje eller overdreven
slitasje og vaierbgrsten for lase
eller knekte vaiere. Hvis verktoyet
eller tilbehgret blir sluppet i bakken,
sjekk for skade eller monter et
uskadet tilbehgr. Etter inspeksjon
og montering av et tilbehgr, ma du
og tilskuere sta unna det roterende
verktoyet og kjore verktgyet pa
maksimal ingen belastning for ett
minutt. Skadet tilbehgr vil naturlig bryte
av under denne testperioden.

Bruk verneutstyr. Avhengig av
bruksomradet, bruk ansiktsskjold,
vernebriller eller sikkerhetsbriller.
Etter behov, bruk stgvmaske,
hgrselsvern, hansker og butikkforkle
som kan stoppe sma slipe- eller
arbeidsstykkedeler.

Hold tilskuere pa trygg avstand

fra arbeidsomradet. Enhver person
som gar inn i arbeidsomradet ma
bruke personlig verneutstyr. Deler av
arbeidsstykket eller et gdelagt tilbehgr
kan fly vekk og forarsake skade utenfor
det umiddelbare operasjonsomradet.
Hold verktgyet kun etter isolerte
gripeoverflater, nar du utfgrer en
operasjon hvor kuttetilbehgret

kan komme i kontakt med skjulte
ledninger eller sin egen ledning.
Kuttetilbehgr som kommer i kontakt med
en “levende” ledning kan gjgre utsatte
metalldeler av verktgyet “levende” og gi
brukeren elektrisk sjokk.

Plasser ledningen borte fra det
spinnende tilbehgret. Hvis du mister
kontroll, kan ledningen bli kuttet og
handen eller armen din kan bli trukket
inn i det spinnende tilbehgret.

Aldri legg verktgyet ned for
tilbehgret har fullstendig stoppet.
Det spinnende verktgyet kan gripe
overflaten og trekke verktgyet ut av din
kontroll.

Ikke kjor verktgyet mens du holder
det ved siden av deg. Utilsiktet




kontakt med det spinnende tilbehgret
kan huke seg fast i kleerne dine og trekke
tilbehgret mot kroppen din.

14. Foreta regelmessig rengjgring av
luftventilene pa verktgyet. Motorens
vifte kan trekke stgvet inn i verktgyet og
overdreven oppsamling av stgvmetall
kan forarsake elektriske farer.

15. lkke bruk verktgyet nzer
lettantennelige farer. Gnister kan
tenne disse materialene.

16. lkke bruk tilbehgr som krever
kjolevaeske. Bruk av vann eller
annen kjglevaeske kan fgre til dgdelig
elektrosjokk eller elektrisk sjokk.

17. Du ma holde handen pa handtaket
mens du jobber. Bruk alltid
ekstrahandtaket som ble levert med
verktgyet. Hvis du mister kontrollen kan
det fgre til personskader.

VIDERE SIKKERHETSINSTRUKSJONER
FOR ALT ARBEID
Tilbakeslag og tilknyttede advarsler
Tilbakeslag er en plutselig reaksjon pa
et sammentrykt eller roterende hjul som
setter seg fast, stgtteputer, bgrste eller
annet tilbehgr. Sammentrykking eller
fastsetting forarsaker hurtig stopp pa
grunn av overbelastning av det roterende
tilbehgret som til slutt forarsaker at det
ukontrollerte verktgyet blir tvunget i motsatt
retningen av tilbehgrets rotasjon ved
sammentrykkingspunktet.
For eksempel, hvis et slipende hjul blir
sammentrykt eller kjgrt fast av arbeidsstykket,
kan kanten pa hjulet som garinn i
sammentrykkingspunktet grave seg inn i
overflaten pa materialet som forarsaker at
hjulet kommer ut eller slar ut. Hjulet kan
enten hoppe fremover eller bort fra brukeren,
avhengig av retningen hjulets bevegelse ved
sammentrykkingspunktet. Slipende hjul kan
ogsa ga i stykker ved disse forholdene.
Tilbakeslag er resultatet av at verktgyet
blir feil brukt og/eller ukorrekte
operasjonsfremgangsmater eller forhold og
kan unngas ved a ta korrekte forholdsregler
som gitt over.
1. Hold et godt grep pa verktoyet

og plasser kroppen og armen

din slik at du kan ta imot kraften

til et tilbakeslag. Bruk alltid
hjelpehandtak, hvis tilgjengelig,

for maksimal kontroll over
tilbakeslag eller dreiekraftreaksjon
under oppstart. Brukeren kan
kontrollere dreiekraftreaksjoner

eller tilbakeslagkrefter, hvis korrekte
forholdsregler blir tatt.

Aldri plasser handen naer det
roterende tilbehgret. Tilbehgr kan gi
tilbakeslag over handen din.

Ikke sta i det omradet hvor
verktoyet vil flytte seg hvis det
oppstar et tilbakeslag. Tilbakeslag
vil drive verktgyet i motsatt retning til
den retningen hjulet beveger seg ved
sammentrykkingspunktet.

Vaer spesielt forsiktig nar du arbeider
pa hjerner, skarpe kanter, osv.,
unnga hopping og sammentrykking
av tilbehgret. Hjgrner, skarpe kanter
eller hopping har en tendens til a
sammentrykke det roterende tilbehgret
og kan forarsake tap av kontroll eller
tilbakeslag.

Kobl ikke til et kjedesagblad for
trearbeid eller et blad for tannsag.
Slike blad skaper ofte tilbakeslag og tap
av kontroll.
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TILLEGGS SIKKERHETSINSTRUKSJONER
FOR SLIPING OG KAPPINGS
FUNKSJONER

Sikkerhetsadvarsler spesifikke for sliping
og grov avkutting:

Bruk kun hjultyper som er anbefalt
for verktoyet ditt og spesifikke
verneinnretninger som er designet
for det valgte hjulet. Hjul som
verktgyet ikke var designet for kan ikke
tilstrekkelig vernes og er utrygge.
Slipeoverflaten til de de innrykte
hjulene pa midten ma monteres
under planet til verneleppen.
Feilmonterte hjul som gar gjennom
planet til verneleppen kan ikkje
tilstrekkelig beskyttes.
Verneinnretningen ma vzere sikkert
festet til verktoyet og plassert for
maksimal sikkerhet, sa minst mulig




av hjulet er eksponert mot brukeren.
Verneinnretningen hjelper til med a

beskytte brukeren fra gdelagte hjuldeler 4.
og utilsiktet kontakt med hjulet.

Hjul ma kun brukes for anbefalte
bruksomrader. For eksempel: ikke

slip med siden av avkuttingshjulet.

Grove avkuttingshjul er ment for ytre

sliping, hvis du bruker kraft pa siden av 5.
disse hjulene kan det fgre til at de bryter

i stykker.

Alitid bruk uskadde hjulflenser som

er av korrekt stgrrelse og form for

det valgte hjulet. Korrekte hjulflenser

stgtter hjulet og reduserer dermed

muligheten for hjulskade. Flenser for
avkuttingshjul kan veaere forskjellig fra
slipehjulflenser. 6.
lkke bruk slitte hjul fra storre

verktgy. Hjul som er ment for stgrre

verktgy egner seg ikke for hgyere

hastighet for et mindre verktgy og kan

bryte i stykker.

TILLEGGS SIKKERHETSINSTRUKSJONER
FOR KAPPINGS ARBEID

Ytterligere sikkerhetsadvarsler
spesifikke for grov avkutting:

Ikke “kjor fast” avkuttingshjulet
eller bruk overdreven makt. lkke
prov a lage et overdrevent dypt
kutt. Overstressing av hjulet gker
belastningen og susceptibiliteten

til & tviste eller binde hjulet i kuttet

og muligheten for tilbakeslag eller
hjulskade.

lkke sta pa linje med og bak det
roterende hjulet. Nar hjulet, ved
brukspunktet, beveger seg bort fra
kroppen din, kan mulige tilbakeslag
drive det spinnende hjulet fremover og
verktgyet rett mot deg.

Nar hjulet sliper eller nar du avbryter
en kutting av hvilken som helst
arsak, sla av verktgyet og hold
verktgyet uten bevegelse til hjulet
stopper fullstendig. Aldri prov a
fjerne avkuttingshjulet fra kuttet
mens hjulet er i bevegelse da dette
kan forarsake tilbakeslag. Undersgk

og ta korrigerende handling for a
utelukke forarsaken for binding av hjulet.
Ikke start kutteoperasjonen pa nytt
i arbeidsstykket. La hjulet oppna
fullstendig hastighet og ga forsiktig
inn i kuttet pa nytt. Hjulet kan binde,
ga opp eller fa tilbakeslag hvis verktgyet
startes pa nytt i arbeidsstykket.

Stott paneler eller andre store
arbeidsstykker for & minimere faren
for sammentrykking av hjul og
tilbakeslag. Store arbeidsstykker har
en tendens til & synke ned under sin
egen vekt. Du ma plassere stgtter under
arbeidsstykket neer kuttelinjen og neer
kanten av arbeidsstykket pa begge sider
av hjulet.

Vzer ekstra forsiktig nar du lager et
“lommekutt” i eksisterende vegger
eller andre blinde omrader. Hjulet
kan kutte gass eller vannrgr, elektriske
ledninger eller objekter som kan
forarsake tilbakeslag.




SYMBOLER

For a redusere risikoen for
personskade, ma brukeren lese
instruksjonsveiledningen

Beskyttelsesklasse

A Advarsel

Beskyttelsesklasse

Bruk vernebriller

Bruk hgrselsvern

Bruk stgvmaske

Avfall etter elektriske produkter
ma ikke legges sammen med
husholdningsavfall. Vennligst
resirkuler avfallet der dette

finnes. Undersgk hos de lokale
myndighetene eller en detaljist for
resirkuleringsrad.

FREMGANGSMATE FOR
LADNING

MERK: Les ngye gjennom
instruksjonsboka fgr du bruker verktgyet.

FORMALSMESSIG BRUK

Maskinen er beregnet til kapping, sliping og
bgrsting av metall- og steinmaterialer uten bruk
av vann.Til kapping av metall ma det brukes et
spesielt vernedeksel til kapping (tilbehgr).

1. SIKKERHETSBRYTER AV/PA

Bryteren er slatt av for a hindre tilfeldig start.
For a sla pa verktgyet, sla sikkerhetsbryteren
(B) forover og skyv pa/av bryter (A) helt ned.
Na er verktgyet slatt pa. For a sla verktgyet av,
frigjar pa/av bryteren.

Hvis du gnsker a bruke verktgyet hele

tiden, sla sikkerhetsbryteren (B) forover

og skyv pé/av bryteren (A) helt ned. Sla

sa sikkerhetsbryteren (B) forover igjen og
frigjar av/pa bryteren. Na er bryteren last

for kontinuerlig bruk. For a sla av verktgyet,
skyv pa/av bryter helt ned og sikkerhets pa/av
bryter vil automatisk Igse seg ut.

Beskyttelse mot ny innkopling
Beskyttelsen mot ny innkobling forhindrer en
ukontrollert starting av elektroverktgyet etter
at strgmmen var borte. Til ny igangsetting
setter du pa-/av-bryteren A | utkoplet posisjon
og slar elektroverktgyet pa igjen.

2. HANDTAKOMRADE
Hold alltid vinkelsliperen med et godt tak, med
begge hender nar du bruker den (Se B).

3. HANDTAK MED LITE VIBRASJON
Dette fronthandtaket har en fleksibel
vibrasjonsabsorberende kobling mellom
bolten og handtaket for a redusere vibrasjon
og gke komforten.

MERK: Handtaket er fleksibelt festet til
girkassen, ikke stivt festet. Du kan velge
mellom tre arbeidsposisjoner for & kunne

fa sikrest og mest behagelig kontroll over
vinkelsliperen (Se C). Sideposisjon for sliping
og topp-posisjon for kapping. Handtaket er
skrudd i klokkeretning i girkassehullet (Se B).
Alltid bruk ekstrahandtaket.




4. SPINDELLASEKNAPP
Ma bare brukes nar du skifter en skive. Trykk
aldri nar skiven roterer!

5. TILPASS SKIVEN

Den indre falsen (5) ligger over spindelen (6)
og pa de to spindelflatene. Plasser skiven

pa den indre falsen og deretter pa den

ytre falsen (7) gjenget pa spindelen. Trykk
spindelldseknappen (4) og roter spindelen
til den lases, fest den ytre falsen godt, ved

a bruke din spesielle skiftengkkel for a feste
skiven (Se D). Lasepinnene pa din spesielle
skiftengkkel plasseres i hullene pa den ytre
falsen. Sjekk om skiven roterer fritt og er
skikkelig festet. Gjgr en test pa tomgang i ca
30 sekunder for & sjekke vibrasjon pa skiven
og rotasjonen. For fierne skiven, ma du gjgre
omvendt av de forrige instruksjonene.

6. JUSTERBART YTRE FALSEFESTE.

Den ytre falsen (7) skal justeres for a tilpasses
forskjellige skivetykkelser. For tynnere
skjeering eller diamantskiver skal den hevede
delen av den ytre falsen pasettes vendt bort
fra skiven(Se E.2). For tykkere slipeskiver skal
den hevede delen av ytre fals, vende mot
skiven for a skaffe bedre stgtte til skivehullene
(Se E.1) Forsikre deg alltid om at skiven er
forsvarlig festet.

7. JUSTERING AV VERN

For alle arbeider pa maskinen utfgres ma
stopselet trekkes ut.

Til arbeid med slipe- eller kutteskiver ma
vernedeksel vaere montert.

Hjulvern for sliping

Kodeplugg pa vernedeksel (14) sgrger for

at det kun kan monteres et vernedeksel som
passer til denne maskintypen.

Apne spennarmen (8). Sett vernedeksel

(14) med kodeplugg inn i kodenoten pa
spindelhalsen til maskinhodet og drei til
ngdvendig stilling (arbeidsposisjon).

For a klemme fast vernedekselet (14) skal
spennarmen (8) lukkes.

Den lukkede siden av vernedeksel (14)
ma alltid peke mot brukeren.

MERK: Med spennarmen (8) apen kan
klemmejusteringsmutteren (12) bli justert for

a sikre at vernet er forsvarlig festet etter at
spennarmen (8) igjen er lukket.
Vernedeksel til kapping
ADVARSEL!Til kapping av metall ma
du alltid bruke vernedekselet for kapping
(15).
Vernedekselet til kapping (15) monteres pa
samme mate som hjulvernet for sliping (14).

8. FJERNING AV VERNET

Fjern aldri vernet for andre
arbeidsforhold. For & fjerne vernet, ta fgrst
av skiven og begge flensene. Apne deretter
spennarmen (8), roter vernet for a sette
utstikkerne pa linje med hullene i girkassen,
og fiern til slutt vernet. For & sette pa plass
vernet, gjenta prosessen i motsatt rekkefglge.
Oppbevar alle delene forsvarlig.

9. MYKSTARTMOTOR

Innvendige elektroniske komponenter tillater
motorens hastighet & gke langsomt, noe som
reduserer dreie-effekten pa handleddene ved
hgy motorhastighet.

10. ROTERE GIRKASSEN

For spesielle arbeidssituasjoner, kan girkassen
roteres 90° for & bedre arbeidskomforten

og sikkerheten. Fgrst, koble fra
hovedstrgmforsyningen, fijern deretter skiven
og vernet. Fjern de fire skruene fra girkassen
(se G). Roter forsiktig girkassen i den gnskede
posisjonen men IKKE trekk girkassen ut av
kapslingen. Hvis girkassen kommer ut av
kapslingen vil motorens karbonbgrster matte
skiftes.

11. BRUK AV SLIPEREN
OBS: Ikke sla pa sliperen nar skiven
er i kontakt med arbeidsstykket. La
skiven fa full hastighet for du begynner
a slipe.
Hold vinkelsliperen med en hand pa
hovedhandtaket og den andre handen fast
rundt ekstrahandtaket.
Plasser alltid vernet slik at s& mye som mulig
av den blottlagte skiven peker bort fra deg.
Veer forberedt pa en strgm av gnister nar
skiven beregrer metallet.
For best kontroll av verktgyet, best




materialavvirkning og minimum
overbelastning, hold en vinkel mellom skiven
og arbeidsflaten pa ca. 15° -30° ved sliping.
Veer forsiktig ved sliping i hjgrner da kontakt
med tverrflater kan fgre til at sliperen hopper
eller vrir seg.

La vinkelsliperen kjgle seg etter avsluttet
arbeide. Ikke bergr varme flater.

12. KAPPING

ADVARSEL! Til kapping av metall

ma du alltid bruke vernedekselet for
kapping.
Under kapping ma det ikke kiles fast eller
oscilleres. Arbeid med middels sterk
fremskyvning tilpasset materialet som skal
bearbeides.
Utlgpende kappeskive ma ikke bremses ved a
trykke mot siden.
Viktig er retningen man kapper i.
Maskinen arbeider alltid i motsatt retning,
derfor ma man ikke bevege maskinen i den
andre retningen! Ellers er det fare for at den
trykkes ukontrollert ut av snittet.

13. INDIKATOR BORSTESLITASJE
(WX22AG WX23AG WX23AG.2) (Se H)
Vinkelsliperen er utstyrt med en automatisk
indikator for bgrsteslitasje. En grgnn LED viser
at bgrsten fungerer normalt. En rgd LED viser
at bgrsten er nesten utslitt og bgr skiftes sa
snart som mulig.

14. AUTO-STOPP KULLSTIFFBORSTER
(WX23AG.1) (Se 11)

Motoren vil automatisk kobles ut nar
isolasjonstykket av harpiks (17) pa innsiden
av kullbgrsten (18) eksponeres for kontakt
med strgmfordeleren (16). Nar dette skjer,

ma begge kullbgrstene skiftes ut. Hold
kullbgrstene rene og frigjorte til 8 kunne gli
inn i holderne. Begge kullbgrstene skal skiftes
samtidig. Bruk kun like kullbgrster.

15. SKIFTE BORSTER (Se 12)

Fjern skruen som holder motorbgrstedekselet.
Fjern dekselet ved & Igfte det forsiktig ut,

og trekk Igs spadekontakten. Hold igjen
spiralfjeeren, trekk den utslitte bgrsten ut av
kapslingen, og slipp fjeeren igjen forsiktig. Sett

inn reservebgrsten (i samme retning) mens
spiralfjeeren holdes igjen. Sgrg for at bgrsten
plasseres riktig og at den kan beveges fritt,
slipp deretter fjzeren som na skal sitte i sporet
pa bgrsten. Fest spadekontakten igjen, sett pa
og fest dekselet.

ARBEIDSTIPS FOR
VINKELSLIPEREN DIN

1. Start alltid ved tomgang og ga til
maksimum fart fgr du starter arbeidet.

2. lkke tving skiven til & arbeide fortere, ved
a redusere skivens forflyttningsfart betyr
lenger arbeidstid.

3. Nar du sliper, arbeid alltid med en 15-30°
vinkel mellom skiven og arbeidsstykket.
Stgrre vinkler vil lage furer i arbeidsstykket
og pavirke overflatefinishen. Beveg
vinkelsliperen tvers over og fram og tilbake
over arbeidsstykket.

4. Nar du bruker en kuttskive ma du aldri
forandre kuttvinkelen, ellers vil du
kunne stoppe skiven og vinkelsliperens
motor, eller brekke skiven. Nar du kutter, 1
ma du bare kutte i motsatt retning av
skiverotasjonen. Hvis du kutter i samme
retning som skiverotasjonen, kan skiven
skyve seg selv ut av kuttesporet.

5. Nar du kutter veldig harde materialer,
far du det beste resultatet med en
diamantskive.

6. Nar du bruker en diamantskive, blir det
veldig varmt. Hvis dette skjer, vil du se en
ring av gnister rundt den roterende skiven.
Stopp kuttingen og kjgr avkjgling ved
tomgang i 2-3 minutter.

7. Forsikre deg alltid om at arbeidsstykket er
skikkelig festet eller fastklemt for & hindre
bevegelse.

VEDLIKEHOLD

Ta ut stgpselet fra stikkontakten for

du foretar justeringer, service eller
vedlikehold.

Det elektriske verktgyet trenger ikke ytterligere
smgring eller vedlikehold.

Det er ingen brukernyttige deler i det




elektriske verktgyet. Bruk aldri vann eller
kiemiske rensemidler for a rense verktgyet.
Tark av med en tgrr klut. Du ma alltid

lagre verktgyet pa en tgrr plass. Hold alltid
motorens ventilasjonskanaler rene. Hold alle
betjeningskontrollene fri for stgv. Hvis du
ser gnister i ventilasjonskanalene, er dette
normalt og vil ikke skade verktgyet.

Hvis den medfglgende ledningen er
beskadiget ma den erstattes av produsenten,
serviceagenten eller andre kvalifiserte
personer for & unnga risiko.

FEILSOKING

Selv om denne vinkelsliperen er meget enkel
i bruk bgr du kontrollere fglgende hvis det
oppstar problemer:

1. Huvis sliperen ikke virker méa du kontrollere
om strgmmen er pa i veggkontakten.

2. Huvis slipehjulet slingrer eller vibrerer
ma du kontrollere om den ytre kraven er
strammet til og at hjulet er riktig plassert pa
kraven.

3. Hvis du ser noe som viser at hjulet er
skadet bgr du ikke bruke det. Et skadet
hjul kan falle fra hverandre, fijern det og
bytt med et nytt hjul. Kast gamle hjul pa en
fornuftig mate.

4. Hvis du arbeider pa aluminium eller en
lignende myk legering kan hjulet lett tettes
til og slutte a slipe effektivt.

MILJOVERNTILTAK

EAvfall etter elektriske produkter ma ikke
legges sammen med husholdningsavfall.
mmmm Vennligst resirkuler avfallet der dette
finnes. Undersgk hos de lokale myndighetene
eller en detaljist for resirkuleringsrad.

SAMSVARSERKL/ZERING
Vi,

POSITEC Germany GmbH
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Erkleerer at produktet,
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1. SAKERHETSSTROMBRYTARE TILL/FRAN

2. HANDGREPP

3. LAGVIBRATIONSHANDTAG

4. SPINDELLASKNAPP

5. INRE FLANS

6. SPINDEL

7. YTTRE FLANS

8. SKYDDSSPAK FOR FASTKLAMNING

9. JUSTERMUTTER FOR FASTKLAMNING

10. SKIFTNYCKEL

11. LOCK OVER MOTORNS BORSTAR

12. INDIKATOR FOR BORSTSLITAGE (WX22AG WX23AG WX23AG.2)

13. SLIPSKIVA

14. SPRANGSKYDD FOR PLANSLIPNING

15. SPRANGSKYDD FOR KAPNING*

*Avbildat eller beskrivet tillbehor ingar delvis inte I leveransomfanget.
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TEKNISK INFORMATION

Typ WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2 (AG-maskinbeteckning, anger
Vinkelslip)

WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2
Volttal 220-240V~50Hz 230-240V~50Hz
Stromtillforsel 2300W

Hastighet utan belastning 8000/min | 6500/min

Dubbel isolering @l

Spindeltrad M14

Skivans storlek 180mm 230mm

Maskinens vikt 6.0kg 5.1kg

BULLERINFORMATION

Ett uppmatt ljudtryck L., 97.6dB(A)
En uppmatt ljudstyrka L,.: 108.6dB(A)
Ko &K, 3.0dB(A)
Anvand horselskydd nar ljudtrycket ar over 80dB(A)

VIBRATIONSINFORMATION

Vibration totala varden faststallda enligt EN 60745:

Vibrationsutséndningsvérde a, = 4.63m/s?
Osakerhet K = 1.5m/s?

Typisk uppmatt vibrering

VARNING: Vibrationsvarde vid verklig anvandning av maskinverktyget kan skilja sig at
fran det deklarerade vardet beroende pa hur verktyget anvands och beroende péa foljande
exempel och andra variationer om hur verktyget anvands:
Hur verktyget anvands och materialet som skars.
Verktyget ar i bra skick och bra underhallet.
Anvandning av korrekt tillbehor for verktyget och sakerstall att de ar skarpa och i bra skick.
Atdragningsgraden av greppet pa handtaget och om nagra antivibrationstillbehor anvands.
Och att verktyget anvands sasom avsett enligt dess konstruktion och dessa instruktioner.

Detta verktyg kan orsaka hand-arm vibrationssyndrom om det anviinds pa felaktigt
satt.

VARNING: For att vara korrekt bor en berékning av exponeringsnivan under verkliga
forhallanden vid anvandning ocksa tas med for alla delar av hanteringscykeln sdsom




tiden nar verktyget ar avstangt och nar det kdrs pa tomgang utan att utféra nagot arbete. Detta
kan betydligt minska exponeringsnivan éver den totala arbetsperioden.

Hjalp for att minimera risken for vibrationsexponering.

Underhall verktyget i enlighet med dessa instruktioner och hall det valsmort (dar s& behdvs).
Om verktyget ska anvéndas regelbundet, investera i antivibrationstillbehor.

Undvik att anvanda verktygen i temperaturer pa 10°C eller lagre.

Planera ditt arbetsschema for att sprida ut anvandning av kraftigt vibrerande verktyg over flera
dagar.

TILLBEHOR

Skruvnyckel 1
Antivibrerande hjilphandtag 1
Slipskiva for metall (WX22AG WX23AG WX23AG.1) 1

Vi rekommenderar att du koper alla dina tillbehor fran samma affar dar du kopte verktyget.
Anvand bra kvalitetstillbehor av ett valkéant marke. Valj kategori beroende pa det arbete du
planerar utfora. Se tillbehorets forpackning for ytterligare information. Affarspersonalen kan
ocksa hjalpa dig och ge dig rad.




YTTERLIGARE N
SAKERHETSPUNKTER FOR
DIN VINKELSLIP

Vanligt forekommande
sidkerhetsvarningar for planslipning
eller vinkelslipning:

1. Det hiir elverktyget ir avsett att
fungera som en planslipmaskin,
eller vinkelslip. Lis alla
sdkerhetsvarningar, instruktioner,
illustrationer och specifikationer
som medfodljer elverktyget. Om du
inte foljer anvisningarna som star listade
nedan kan det resultera i elektrisk stot,
brand och/eller allvarlig skada.

2. Bruk som t ex tradborstning, eller
polering rekommenderas inte att
utforas med det hir verktyget.
Anvandning som det har verktyget
inte utformades for kan vara farligt och
orsaka personskador.

3. Avsta fran att anviinda tillbehdr
som inte séarskilt har utformats
och rekommenderats av
verktygstillverkaren, Bara darfor
att tillbehoret kan fastas pa verktyget
innebér inte det att det gar att anvanda
pa ett sakert satt.

4. Hastigheten pa tillbehoret maste
vara minst lika med den maximala
hastigheten som star angivet pa
verktyget, Tillbeh6r som gar fortare
an dess uppskattade hastighet kan ga
sonder.

5. Utesidesdiametern och tjockleken
pa tillbehdret maste hallas inom
kapaciteten for ditt verktyg. Inkorrekt
storlek pa tillbehor kan inte 6vervakas
eller kontrolleras pa ett riktigt satt.

6. Gingad montering av tillbehor
maste passa slipmaskinens
spindelgidnga. For tillbehor som
monteras med fliinsar, maste
tillbehdrets axelhal passa fliéinsens
instiillningshal. Tillbeh6r med
omgivande hal som inte matchar
monteringshardvaran till verktyget
kommer att tappa balansen, vibrera
oerhort och kan orsaka att du tappar

7.

kontrollen.

Anvind inte ett skadat tillbehér.
Innan varje anvindning ska du
kontrollera tillbehoret, som sliphjul
efter flisor och sprickor, packningar
efter sprickor, slitage eller hdg
anvidndning, om stalborstens staltradar
ar |0sa eller spruckna.

Om verktyget eller nagot tillbehor
tappas ska du kontrollera om

det har skadats eller byta ut mot
oskadat tillbehor. Efter kontroll och
utbyte av tillbehor ska du placera
dig sjidlv och andra deltagare borta
fran planet med det roterande
tillbehdret, och kora verktyget pa
maximal hastighet utan belastning
under en minut. Skadade tillbehor gar
vanligtvis sonder efter den har testtiden.
Bar skyddsutrustning. Beroende
pa tillbehor ska du anviinda
ansiktsskydd, sikerhetsglas eller
skyddsglasdogon. Om det liimpar sig
ska du bira dammask, horselskydd,
handskar och forklide som stoppar
sma fragment fran slip eller
arbetsdel. Ogonskydd maste kunna
stoppa flygande flisor som kommer fran
olika sorters anvandning. Dammasken
eller andningsmasken maste kunna
filtrera partiklar som kommer fran
anvandningen. Langvarig utsattning

for hogt, intensivt ljud kan orsaka
horselnedséattning.

10.Hall betraktare pa sikert avstand

fran arbetsomradet. Alla som
kommer in pa arbetsomradet maste
bira skyddsutrustning. Fragment
fran arbetsdelar eller trasiga tillbehor
kan flyga bort och orsaka skada utanfor
arbetsomradet.

11. Hall endast verktyget i de isolerade

greppytorna. Nir du utfor en
handling da det foreligger risk

for att skirtillbehor kan komma i
kontakt med tradar kan du gémma
sladdarna. Skartillbehor som kommer

i kontakt med en “levande” sladda kan
orsaka att exponerade metalldelar till
verktyghet ger anvéandaren en stot.
12.Placera sladden pa annat stiille éin




det snurrande tillbehéret. Om du
forlorar kontrollen kan sladden skéaras av
eller notas, och din kan eller arm kan dras
med in i det snurrande tillbehoret.

13.Ldgg aldrig ner verktyget forrin
tillbehdret har stannat helt och
hallet. Det snurrande tillbehdret kan ta
tag i ytan och dra ivdg med verktyget,
bortom din kontroll.

14.Ha inte verktyget pa niir du bir
det vid sidan. Kontakt som av en
olyckshandelse med det snurrande
tillbehoret kan riva tag i dina klader och
drain tillbehoret i din kropp.

15.Rengor regelbundet verktygets
luftventiler. Motorns flakt kommer
att dra in damm inuti huset och hog
ansamling av metallpulver kan orsaka
elektrisk fara.

16.Anviind inte verktyget i nirheten av
brandfarliga material. Gnistor kan
antanda de materialen.

17. Anvind inte tillbehor som kriver
flytande kylvitska. Anvandning av
vatten aller annan vatska kan resultera i
dodlig elektrisk stot eller kortslutning.

18.Din hand maste halla i handtaget
nadr du arbetar. Anvand alltid
hjalphandtaget som medfdljer
verktyget. Tappad kontroll kan medfora
personskador.

EXTRA SAKERHETSINSTRUKTIONER
FOR ALL DRIFT

Kickback och relaterade varningar
Kickback ar en plotslig reaction pa ett

klamt eller rivet roterande hjul, packning,
borste eller annat tillbehor. Nypning

eller rivning orsakar snabbt stopp av det
roterande tillbehoret som i sin tur orsakar
verktyget utom kontroll att tvingas i motsatt
riktning fran tillbehorets rotation vid
bindningspunkten.

T ex, om ett sliphjul rivs eller nyps fast av
arbetsdelen kommer kanten pa hjulet som
garin i tillnypningspunkten att grava ner u
materialets yta och gora sa att hjulet klattrar
ut eller kickar ut. Hjulet kan antingen hoppa
mot eller bort ifran anvandaren, beroende pa
riktningen pa hjulets rérelse vid nyppunkten.
Sliphjul kan ocksa ga sonder under sadana

forhallanden.

Kickback ra resultatet nar verktyget inte

anvands som det ska och/eller under

inkorrektaanvandningsférhallanden, och kan
undvikas genom att verktyget tas omhand
enligt riktlinjerna ovan.

1. Behaill ett fast grepp om verktyget
och placera din kropp och din
arm sa att du kan halla emot
kickbackkrafter. Anvind alltid
hjdlphandtag om det medfoljer for
maximal kontroll éver kickback
eller vridmomentsreaktioner
under uppstart. Anvandaren kan
kontrollera vridmomentsreaktioner
eller kickbackkrafter om ordentliga
sakerhetsatgéarder tas.

2. Placera aldrig din hand i nirheten av
det roterande tillbehdret. Tillbehoret
kan kicka tillbaka 6ver din hand.

3. Placera inte din kropp i omradet dir
verktyget kan flyttas om kickback
intrédffar. Kickback kan snurra verktyget
i motsatt riktning mot hjulets rérelse vid
rivpunkten.

4. Vidta sirskild forsiktighet nir du 117
arbetar med horn, vassa kanter
etc, och undvik att studsa pa och
riva i tillbehoret. Horn, vassa kanter
eller studsar har en tendens att riva i det
roterande tillbehoret och kan ge upphov
till att kontrollen forloras eller att man far
en kickback.

5. Montera inte en sagkedja, sagblad
for trisnideri. eller tandat sagblad.
Sadana blad skapar ofta bakslag och
kontrollforlust.

EXTRA SAKERHETSINSTRUKTIONER
FOR GROVSLIPNING OCH
VINKELSLIPNING
Sikerhetsforeskrifter

sarskilt for Malnings- och

slipavsagningshandlingar:

1. Anviind bara hjultyper som
rekommenderas for ditt verktyg och
det sarskilda skydd som ir utformat
for det utvalda hjulet. Hjul som
inte verktyget ar utformat for kan inte
skyddas pa ett lampligt satt och ar inte
sakra.




2. Slipytan pa de intrycka mitthjulen
maste monteras nedanfor den
skyddande kantens yta. Ett felaktigt
monterat hjul som projicerar igenom den
skyddande kantens yta kan inte skyddas
tillrackligt.

3. Skyddet maste vara ordentligt
fastsatt i verktyget och placerat
for maximal sikerhet sa att minsta
mdojliga del av hjulet exponeras
mot anvindaren. Skyddet hjalper
till att skydda anvéandaren fran trasiga
hjulfragment och olycksam kontakt med
hjulet.

4. Hjul far endast anviindas for
rekommenderade applikationer.

T ex: slipa inte med sidan pa
avsagningshjulet. Slipande
avsagningshjul ar avsedda for
kringslipning, sidokrafter som tillampas
pa de har hjulen kan orsaka att de gar
sonder.

5. Anvind alltid oskada hjulluster i
korrekt storlek och form for det
hjul du anvinder. Riktiga hjullister
stodjer hjulet som minskar pa sa vis
risken att hjulet gar sonder Lister for
avsagningshjul kan se annorlunda ut fran
sliphjulslister.

6. Anviind inte nedslitna hjul fran
storre verktyg. Hjul som ar avsedda for
storre verktyg passar inte for den hogre
hastigheten hos mindre verktyg och kan
brista.

EXTRA SAKERHETSINSTRUKTIONER

FOR VINKELSLIPNING

Ytterligare sikerhetsforeskrifter

siirskilt for Slipavsagninshantering:

1. Kila inte fast avsagningshjulet eller
tillampa hogt tryck. Forsok inte att
utfora en overdrivet djupt jack. For
hogt tryck pa hjulet 6kar belastningen
och risken med att vrida eller surra hjulet
i avsagningen och risken for kickback
eller att hjulet gar sonder.

2. Placera inte din kropp i linje med
och bakom det roterande hjulet. Nar
hjulet, i anvandningsdgonblicket, flyttas
bort fran din kropp kan risk for kickback
rikta det snurrande hjulet och verktyget

direkt mot dig.

Nar hjulet surras eller om en
avsagning avbryts av nagon
anledning ska du stinga av
verktyget och hilla verktyget stilla
tills dess att hjulet har stannat helt
och hillet. Forsdk aldrig att ta bort
avsagningshjulet fran sagjacket niir
hjulet ir i rérelse, da kickback kan
intriffa. Undersok och vidta atgarder for
att minska orsaken till att hjulet surras.
Starta inte om avsagningsprocessen
i arbetsdelen. Lat hjulet na full
hastighet och placera tillbaka sagen
forsiktigt. Hjulet kan surras, ga upp eller
kicka tillbaka om verktyget startas om
inne i arbetsdelen.

Stodpaneler eller andra
overdimensionerade arbetsdelar
minskar risken for att hjulet ska
nypas fast eller kickas tillbaka.
Stora arbetsdelar tenderar att béja
sig under sin egen vikt. Stod maste
placeras under arbetsdelen i ndrheten
av skarlinjen och i narheten av kanten pa
arbetsdelen, pa bada sidor om hjulet.
Vidta storsta forsiktighet nir du
gor ett "ficksagning” i existerande
viiggar eller andra blinda omraden.
Det utskjutande hjulet kan skara av gas-
eller vatteledningar, elektriska sladdar
eller objekt som orsakar kickback.




SYMBOLER

For att minska risken for
skador maste anvandaren lasa
bruksanvisningen

Varning

Skyddsklass

Anvand skyddsglasogon

Anvand horselskydd

Anvand skyddsmask mot damm

Uttjanade elektriska produkter far
inte kasseras som hushallsavfall.
Ateranvand dar det finns
anlaggningar for det. Kontakta
dina lokala myndigheter eller
fterforsaljare for ltervinningsrid.

I @ QOO > ®

LADDNINGSPROCEDUR

OBS: Innan du anvander verktyget, las
noga igenom bruksanvisningen.

ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Maskinen ar avsedd for kapning,
grovbearbetning och borstning av
arbetsstycken i metall- och sten utan
vattentillforsel. For kapning av metall ska ett
speciellt sprangskydd (tillbehor) anvandas.

1. SAKERHETSSTROMBRYTARE TILL/
FRAN

Din strombrytare ar stangd for att undvika
tillfallig startning. For att satta dit verktyg
igang tryck sédkerhetsknappen (B) och tryck
on/off knappen (A) fullstandigt ned. Nu ar

dit verktyg tand. For att stanga av dit verktyg
bara 16s On/Off knappen.

Om du vill anvanda dit verktyg kontinuerligt,
tryck séakerhetsknappen (B) framat och on/
off-knappen (A) fullstandigt neréat, sedan tryck
sakerhetsknappen (B) framat igen och 16s
On/Off knappen. Ny ar dit verktyg klart for
kontinuerligt anvandningen. For att stdanga 119
av dit verktyg bara tryck ned On/Off knappen
och sakerhetsknappen On/Off loser sig
automatiskt.

Skydd mot oavsiktlig aterstart
Aterstartskyddet hindrar elverktyget fran att
okontrollerat starta efter ett stromavbrott.
For aterstart stéll stromstallarenTill/Fran A

i frankopplingslage och koppla pa nytt pa
elverktyget.

2. HANDGREPP
Hall alltid din vinkelslip i ett fast grepp med
bada hander vid anvandning (Se bild B).

3. LAGVIBRATIONSHANDTAG

Detta framre handtag innehaller en mjuk
vibrationsdampare mellan fastskruven

och handtagets grepp for att minska
vibrationerna och 6ka komforten.

OBS! Handtagets infastning mot vaxelhuset
ar flexibel och inte en stum infastning. Det
finns tre arbetsinstallningar for att ge sakert
och bekvamt arbete med vinkelslipen (Se
C). Sidolage for slipning och ovanlaget for




kapning. Handtaget ar inskruvat medurs
| halet | véxelhuset (Se B). Anvand alltid
hjalphandtaget.

4. SPINDELLASKNAPP
Far bara anvandas nar man byter ut en skiva.
Tryck aldrig nar skivan roterar!

5. MONTERA SKIVAN

Den inre flansen (5) placeras 6ver spindeln
(6) och de tva spindelplattorna. Placera
skivan pa den inre flansen och sedan skruvas
den yttre flansen (7) pa spindeln. Tryck pa
spindellasknappen (4) och rotera spindeln
tills den lases. Spann sedan den yttre flansen
med din speciella skruvnyckel for att spanna
fast skivan (Se bild D). Tapparna pa din
speciella skruvnyckel passar in i halen pa den
yttre flansen. Kontrollera att skivan roterar
fritt och ar sakert spand. Anvand verktyget
utan belastning i 20 sekunder for att
kontrollera skivvibrering och skivavgang. For
att ta bort skivan foljer man instruktionerna
omvant.

6. JUSTERBAR YTTRE
FLANSMONTERING

Den yttre flansen (7) bor justeras for att passa
olika skivtjockledar. For tunnare kap - eller
diamantskivor satts den héjda delen pa den
yttre flansen bort ifran skivan (Se bild E.2).
For tjockare slipskivor satts den hojda delen
pa den yttre flansen in mot skivan for att ge
Okat stod for skivhalet (Se bild E.1). Se alltid
till att din skiva ar sakert fast.

7. SKYDDSINSTALLNINGAR

Dra ut stickproppen innan atgirder
utfors pa maskinen.

Vid arbeten med slip- eller kapskivor
maste spriingskyddet vara monterat.
Springskydd for planslipning
Kodklacken pa sprangskyddet (14)
sakerstaller att endast det sprangskydd kan
monteras som passar till maskinen.
Oppna spannarmen(8). Placera
sprangskyddet (14) med kodklacken |
kodsparet pa maskinhuvudets spindelhals
och vrid till 6nskat lage (arbetsposition).
Stang spannarmen (8) for fastklamning av

sprangskyddet (14) .
Den slutna sidan pa springskyddet (14)
maste alltid vara riktad mot anviindaren.
OBS: Nar klamspaken (8) ar 6ppen kan
klammans justermutter (12) justeras sa
att skyddet ar ordentligt fastklamt nar
klamspaken (8) ar i stangt lage
Springskydd for kapning
VARNING! For kapning av metall
anvand alltid sprangskyddet for kapning
(15).
Sprangskyddet for kapning (15) monteras pa
samma satt som sprangskyddet for slipning
(14).

8. BORTTAGNING AV SKYDDET

Ta aldrig bort skyddet av nigon annan
anledning. For att ta bort skyddet, ta forst
bort skivan och bada flansarna. Oppna sedan
klamspaken (8) och vrid skyddet sa att
utbuktningarna kommer mitt for vaxelhusets
utskarningar och ta sedan bort skyddet. For
att satta tillbaka skyddet, gor pa samma sétt
men | omvand ordning. Forvara alla delar pa
ett sakert stalle.

9. MIOTOR MED MJUK START
Inbyggda elektronikkomponenter gor att
mortorns varvtal 6kas langsamt, vilket
minskar “vridningen” pa handlederna som
skapas av den kraftiga motorn.

10. VRIDNING AV VAXELHUSET

Vid sarskilda arbetssituationer kan vaxelhuset
vridas 90° for att underlétta arbetet och 6ka
sdkerheten. Borja med att dra ur sladden

ur stromuttaget och ta sedan bort skivan
och skyddet.Ta bort de 4 skruvarna fran
vaxelhuset (Se G). Vrid vaxelhuset forsiktigt
till 6nskad riktning men dra INTE ut
vaxelhuset ur slipmaskinen. Om vaxelhuset
dras ut ur maskinen maste motorns borstar
bytas ut.

11. ANVANDA VINKELSLIPEN
OBS: Sitt inte pa vinkelslipen medan
skivan ar i kontakt med arbetsstycket.
Lat skivan komma upp i full hastighet innan
du borijar slipa.
Hall vinkelslipen med ena handen pa




huvudhandtaget och den andra handen med
ett stadigt tag runt hjalphandtaget.

som mojligt av den blottlagda skivan ar riktad
bort fran dig.

Var férberedd pa en strém av gnistor nar
slipskivan vidror metallen.

For basta verktygskontroll, avlagsnande

av material och minimal dverbelastning,
uppratthall en vinkel mellan slipskivan

och arbetsytan pa ungefar 15° -30° under
slipning.

Var forsiktig nar du arbetar dig in i hérn
eftersom kontakt med korsande ytor kan fa
vinkelslipen att hoppa eller vrida sig.

Nar slipningen ar klar ska du lata
arbetsstycket svalna. Ror inte vid den heta
ytan.

12. KAPSLIPNING
VARNING! For kapning av metall
anvand alltid sprangskyddet for
kapning.
Utfoér kapslipning utan tryck och utan att
snedstalla eller oscillera kapskivan. Kapslipa
med mattlig och till aktuellt material
anpassad matning.
Frankopplade slipskivor far inte bromsas upp
genom tryckbelastning fran sidan.
Viktigt ar att kapning sker i ratt riktning.
Maskinen ska alltid arbeta mot
matningsriktningen; maskinen far inte foras i
motsatt riktning! | annat fall finns risk for att
maskinen okontrollerat trycks ur sparet.

13. INDIKATOR FOR BORSTSLITAGE
(WX22AG WX23AG WX23AG.2) (Se H)

Din vinkelslip ar utrustad med en automatisk
indikator for borstslitage. En grén lampa
indikerar att borsttillstandet &r normalt. En
roéd lampa indikerar att borsten haller pa att
na slutet av sin anvandbara livstid och ska
bytas ut sa snart som majligt.

14. AUTO-STOPP KOLBORSTAR
(WX23AG.1) (Se 11)

Nar den hartsisolerade spetsen (17) inuti
kolborsten (18) frilaggs for att kontakta
kommutatorn (16), stanger den automatiskt
av motorn. Néar detta intraffar ska bada
kolborstar bytas ut. Hall kolborstarna rena

och se till att de kan glida fritt i hallarna. Bada
kolborstar ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

15. Byte av borstar (Se 12)

Ta bort skruven som haller fast locket dver
motorns borstar. Ta bort locket och lyft
forsiktigt ut borsten och dra forsiktigt loss
kabelskon. Hall tillbaka spiralfjadern och
dra ut den slitna borsten ur motorhuset.
Slapp forsiktigt loss fjadern. Satt in
ersattningsborsten (med samma orientering)
samtidigt som spiralfjadern halls tillbaka.
Se till at borsten hamnar ratt och kan rora
sig fritt, slapp loss fjadern. Den ska nu ligga
| sparet | borsten. Satt tillbaka kabelskon |
anslutningsplinten, satt tillbaka locket och
skruva fast det.

ARBETSTIPS FOR DIN
VINKELSLIP

1.

Starta alltid utan belastning och uppna
maximal hastighet innan du borjar arbeta.
Forcera inte skivan att ga snabbare,
reducerar du skivans rorelse innebar det
en langre livslangd.

Arbeta alltid med en 15-30 graders vinkel
mellan skivan och arbetsstycket vid
slipning. Storre vinklar kommer att gropa
ur vallar i arbetsstycket och paverka ytan.
Flytta vinkelslipen tvarsover och fram och
tillbaka 6ver arbetsstycket.

Nar du anvander en kapskiva bor du aldrig
andra kapningsvinkeln, annars kan skivan
och vinkelslipens motor stanna eller sa
kan skivan ga sonder.

Nar du anvander en diamantskiva kommer
den att bli mycket varm.

Nar det intraffar kommer du att se en

hel ring med gnistor runt den roterande
skivan. Sluta kapa och 1at verktyget svalna
genom att anvanda det utan belastning i
2-3 minuter. Se alltid till att arbetsstycket
halls fast eller ar fastspént sa att det inte
forflyttar sig.

Se alltid till att arbetsstycket halls fast eller
ar fastspant sa att det inte forflyttar sig.




UNDERHALL

Ta bort pluggen fran hallaren innan du
gor nagra anpassningar, servis eller
underhall.

Ditt verktyg kraver inte extra smorjning eller
underhall.

Det finns inga delar som kan repareras

av anvandaren i verktyget. Anvand aldrig
vatten eller kemiska medel for att rengora
verktyget. Torka rent med en torr trasa.
Forvara alltid verktyget pa en torr plats.

Hall motorns ventileringséppningar rena.
Hall alla arbetskontroller fria fran damm.
Ser du gnistor i ventileringsdppningarna, ar
det normalt och kommer inte att skada till
verktyg.

Om strémkabeln ar skadad och att undvika
fara, méaste den ersattas av tillverkaren, servis
agenten eller liknande kvalifiserad person.

FELSOKNING

Aven om din nya vinkelslip ar véldigt enkel
att hantera kan du fa problem, kontrollera
foljande:

1. Om din slip inte fungerar kontrollera
stromanslutningen.

2. Om din slipmaskins skiva kastar eller
vibrerar, kontrollera att den yttre flansen
ar atdragen och kontrollera att skivan ar
korrekt placerad pa flansplattan.

3. Om det finns nagra synliga skador pa
skivan ska den inte anvandas eftersom
en skadad skiva kan ga sonder, ta bort
den och byt mot en ny skiva. Kasta gamla
skivor pa ett vettigt satt.

4. Om du arbetar med aluminium eller
liknande mjuka legeringar kommer skivan
snart att bli tilltappt och kommer inte att
slipa effektivt.

MILJOSKYDD

Uttjanade elektriska produkter far
inte kasseras som hushallsavfall.

mmm Ateranvand dar det finns anlaggningar
for det. Kontakta dina lokala myndigheter
eller iterforsaljare for Itervinningsrid.

DEKLARATION OM
OVERENSSTAMMELSE

Vi,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Forklarar att denna produkt,

Beskrivning WORX Vinkelslip

Typ WX22AG WX23AG WX23AG.1
WX23AG.2 (AG-maskinbeteckning, anger
Vinkelslip)

Funktion Yttre-och sidoslipning

Uppfyller foljande direktiv,
Maskindirektiv

2006/42/EG

Elektromagnetiskt kompatibilitetsdirektiv
2004/108/EG
RoHS Direktiv 2011/65/EU
Standarder Overensstammer med

EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-1

EN 60745-2-3

Personen som godkants att sammanstélla den
tekniska filen.

Namn: Russell Nicholson

Adress: Positec Power Tools (Europe)ltd,
PO Box 152, Leeds,LS10 9DS,UK

2014/09/12
Yujin Tang
POSITEC Kvalitetsdirektor




GUVENLi AGMA/KAPAMA ANAHTARI
ELLE TUTMA BOLUMU

TITRESIM ONLEYICI KOL

MiL KiLiTLEME DUGMESI

iC FLANS

MmiL

DIS FLANS

KORUYUCU SIKISTIRMA KOLU

9. KELEPGCE AYARLAMA SOMUNU

10. SOMUN ANAHTARI

11. MOTOR FIRGA KAPAKLARI

12. FIRGA YIPRANMA GOSTERGESI (WX22AG WX23AG WX23AG.2)
13. TASLAMA DisKi

14. ZIMPARALAMA TAS KORUYUCU

15. KESME TAS KORUYUCU*

PN @ |P[|PN]|>

*Tasvir edilen veya aciklanan aksesuarlarin hepsi standard paketlemelerde dahil
degildir.
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TEKNIK VERILER

Tipi WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2 (AG-makine aciklamasi, Kése ogitiicii
gosterimi)

WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2
Voltaj degeri 220-240V~50Hz 230-240V~50Hz
Gl¢ degeri 2300W
YuksUz hiz degeri 8000/min | 6500/min
Cift yalitim =]
Mil disi M14
Disk ebad! 180mm 230mm
Makine agirligi 6.0kg 5.1kg
GURULTU BiLGisI
Agirlikli ses basinci L., 97.6dB(A)
Agirlikh ses giicl L,.: 108.6dB(A)
K&K, 3.0dB(A)

Ses basinci 80dB(A) asarsa kulaklik kullaniniz

©

TIiTRESIM BiLGIiSi

EN 60745’e gore belirlenen toplam titresim degeri:

Titresim emisyon degeri a, = 4.63m/s?
Degiskenlik K = 1.5m/s?

Tipik agirlikli titresim

UYARI: Gigle galisan aletin titresim salinim degeri, asagidaki érneklere ve aletin nasil
kullanildigina bagl olarak, bildirilen degerden farklilik gésterebilir:
Aletin nasil kullanildigi ve malzemelerin nasil kesildigi.
Aletin iyi durumda ve iyi bakilmis olup olmadigi.
Alet icin dogru aksesuarin kullanilmasi ve bunlarin keskin ve iyi durumda olup olmadiklari.
Tutacak yerdeki kolun sikiligi ve herhangi bir titresim dnleyici aksesuarin kullanilip kullaniimadig.
Ve aletin tasarlandigi amaca ve buradaki talimatlara gore kullanilip kullaniimadigi.

Bu aletin kullanimi yeterli derecede idare edilmezse, el-kol titresimi sendromuna
neden olabilir.

UYARI: Kesin olmak gerekirse, kullanim durumu sirasindaki maruz kalma seviyesinin tahmini
yapilirken aletin kapal oldugu, bos olarak ¢alisip herhangi bir is yapmamasi gibi calisma
déngusinun tim parcalari hesaba katilmalidir. Toplam ¢alisma suresi boyunca, bu maruz kalma

Kose ogltiicu




seviyesini 6nemli 6lglide azaltabilir.

Titresime maruz kalma riskinizi indirmeye yardimci olmak.

Bu alete talimatlara uygun olarak bakim yapin ve iyi yaglayin (uygun olarak yerlere).

Alet diizenli olarak kullanilacaksa, titresimi onleyici aksesuarlara yatirnm yapin.

Aletleri 10°C ve alti 1silarda kullanmaktan kaginin.

Herhangi bir titresimli aletin kullanimini bir ka¢ giine dagitmak icin is programinizi planlayin.

AKSESUARLAR

Somun anahtan 1
Titresim onleyici yan kol 1
Metal taglama diski (WX22AG WX23AG WX23AG.1) 1

Bitiin aksesuarlarinizi aletinizi satin aldiginiz magazadan almaniz énerilir. Unlii markalarin kaliteli
aksesuarlarini kullanin. Yapmak istediginiz ise gére dereceyi segin. Daha fazla detay icin aksesuar
ambalajina bakin. Magaza personeli size yardimci olabilir ve 6neride bulunabilir.

Kose ogitiicii




ACISAL TASLAMA
MAKINENIZ iGIN EK
GUVENLIK NOKTALARI

Zimparalama veya Zimpara ile Kesme

islemleri icin Ortak Giivenlik Talimati:

1. Bu elektrikli alet bileyici veya
kesme aleti olarak islev gorecek
sekilde tasarlanmistir. Bu elektrikli
aletle birlikte verilen tim giivenlik
uyarilarini, talimatlan, resimleri ve
teknik 6zellikleri okuyun. Asagida
listelenmis talimatlara uyulmamasi
durumunda elektrik soku, yangin ve ciddi
yaralanmalar olabilir.

2. Zimparalama, tel fircalama
veya parlatma gibi islemlerin bu
elektrikli aletle yapilmasi 6nerilmez.
Elektrikli aletin tasarim amacina uygun
olmayan islemler tehlikeye yol acip kisisel
yaralanmalara neden olabilir.

3. Alet yapimcisi tarafindan ézel olarak
tasarlanmayan ve énerilmeyen
aksesuarlan kullanmayin. Sirf bir
aksesuar elektrikli aletinize takilabiliyor
diye, guvenli bir islemin garanti oldugunu
dustinmeyin.

4. Aksesuarin nominal hizi en az
elektrikli aletin maksimum hiziyla
esit olmahidir. Nominal hizindan daha hizli
calisan aksesuarlar ugarak ¢ikabilir.

5. Aksesuarinizin dis ¢capi ve kalinhgi
elektrikli aletinizin kapasite orani
icerisinde olmalidir. Yanlis boydaki
aksesuarlar yeteri kadar korunamaz ve
kontrol edilemez.

6. Aksesuarlarin vidalh montaji,
ogutiici mili disiyle uyusmalidir.
Flanglarla monte edilen aksesuarlar
icin, aksesuarin ¢cardak deligi flansin
konumlandirma ¢capina oturmahdir.
Cardak delikleri elektrikli aletin montaj
donanimina uygun olmayan aksesuarlar
devreden gikacak, asiri miktarda sallanacak
ve kontrol kaybina neden olacaktir.

7. Hasarh aksesuarlan kullanmayin.
Her kullanimdan énce, aksesuarin
torpii tekerlerini kink ve catlaklar
icin, arka tamponunu catlaklar,
yipranma ve asinma i¢in kontrol

Kose ogltiicu

edin, gevsek ya da kink teller

icin tel firca. Eger elektrikli alet
veya aksesuar yere diigerse,

zarari kontrol edin veya hasarsiz

bir aksesuar kurun. Bir aksesuar
kontrol ettikten ve kurduktan sonra,
kendinizi ve etraftakileri donen
aksesuar pervanesinden uzakta
tutarak elektrikli aleti bir dakika
boyunca maksimum yiikleme hizinda
calistirin. Hasarli aksesuarlar bu test
zamani igerisinde normal olarak kirilacaktir.

8. Kisisel koruyucu ekipmanlar giyin.

Uygulamaya bagh olarak, yiiz
siperi, giivenlik gozligii kullanin.
Uygun sekilde toz maskesi, isitme
koruyuculari, eldivenler ve kiiciik
asinan is maddelerinden korunmak
icin onliikler kullanin. G6z korumasi
cesitli islemler neticesinde olusan ugucu
dokintileri durdurabilecek sekilde olmalidir.
Toz maskesi veya solunum cihazi ¢alistirma
esnasinda olusan pargaciklari filtreleme
ozelligine sahip olmalidir. Yogun ve ylksek
miktardaki guriltiye maruz kalmak isitme
kaybina neden olabilir.

9. Etraftaki insanlan is sahasindan

giivenli bir mesafede uzakta

tutun. is sahasina giren herkes
kisisel korunma ekipmani giymek
zorundadir. Uzerinde galisilan is veya
kirilan bir aksesuar yerinden ¢ikarak ugabilir
ve operasyon sahasi diginda yaralanmalara
sebep olabilir.

10. Kesici aksesuarin saklanmis
kablolara veya kendi kablosuna
degebilecegi operasyonlari
gerceklestirirken elektrikli aleti
sadece yalitiimis tutma yiizeyinden
tutun. “Elektrikli” bir kabloyla temas eden
kesici aksesuar elektrikli aletin maruz kalan
metal bolgelerini “elektrikli” hale getirebilir ve
kullaniciy garpabilir.

11. Kordonu donen aksesuardan
uzak bir yerde tutun. Eger kontrolu
kaybederseniz, kordon kesilebilir veya
engellenebilir ve eliniz veya kolunuz dénen
aksesuara dogru cekilebilir.

12. Aksesuar tamamen durana kadar
elektrikli aleti asla yere birakmayin.
Donen aksesuar ylzeyi tutabilir ve elektrikli




aletin kontroliini kaybetmenize yol agabilir.

13.Elektrikli aleti yan tarafimzda
tasirken calistirmayin. Donen
aksesuarla kazayla yapilan temas elbisenizi
delebilir, aksesuar viicudunuza zarar verebilir.

14.Elektrikli aletin hava deliklerini
diizenli olarak temizleyin. Motorun fan
pervanesi muhafazadaki tozlari icine geker
ve asirl miktardaki toz haline getirilmis metal
elektrik tehlikesine yol acabilir.

15. Elektrikli aleti yanici maddelerin
yaninda ¢calistirmayin. Kivilcimlar bu
maddelerin yanmasina neden olabilir.

16. Sogutucu sivi isteyen aksesuarlar
kullanmayin. Su veya diger sogutucu
sivilari kullanmak elektrik carpmasina veya
soka neden olabilir.

17.Calisirken elinizle sapi tutmalisiniz.
Aletle verilen yardimci saplar
daima kullanin. Kontroliin kaybedilmesi
yaralanmalara neden olabilir.

TUM GALISMALAR ICIN EK GUVENLIK

TALIMATLARI

Geri tepme ve ilgili Uyanlar

Geri tepme asindirilmis veya kesilmis donen

tekerlege, arka tampona, fircaya veya diger

herhangi bir aksesuara verilen ani tepkidir.

Asindirma veya kesme islemi donen tekerlegin

teklemesine sebep olur, bu da kontrolden ¢ikan

elektrikli aletin aksesuarin donus yerinin tam
tersine, yani kullanicinin tarafina geri tepmesine
neden olur.

Ornegin, térpiileyici tekerlek iistiinde galisilan

materyal tarafindan asindirilir veya kistirilirsa,

kistirma noktasina girmekte olan tekerlegin ucu
materyalin ylzeyine delik agarak tekerlegin
¢ikmasina veya geri tepmesine neden olabilir.

Kistirma noktasindaki tekerlek hareketinin yon

durumuna gore tekerlek ya kullaniciya dogru ya

da uzaga dogru sigrar. Torpuleyici tekerlerler
ayrica bu durumda kirilabilir.

Geri tepme elektrikli aleti yanlis kullanmanin ve

yanls operasyon prosedurleri veya durumlarinin

bir sonucudur ve asagida verilen uygun énlemler
alinarak énlenebilir.

1. Elektrikli aleti sikica tutun ve geri
tepme giiciinii karsilayabilmek icin
viicudunuzu ve kolunuzu uygun
sekilde konumlandirnin. Baglangic
sirasindaki geri tepme veya tork
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tepkisini maksimum kontrol altinda
tutmak icin eger varsa, her zaman
destek kolunu kullanin. Egder uygun
Onlemler alinirsa, kullanici tork tepkilerini ve
geri tepme glcinu kontrol edebilir.

2. Elinizi hicbir zaman dénen
aksesuarin yanina koymayin.
Aksesuar elinize dogru geri tepebilir.

3. Eger geri tepme olursa elektrikli
aletin gidecegi alana viicudunuzu
konumlandirmayin. Geri tepme aleti
kistirma noktasindaki tekerlek hareketinin
tam tersi yone itecektir.

4. Kenarlar, keskin uglar vs.
uzerinde cahisirken daha dikkatli
olun, aksesuan ziplatmaktan ve
tokezletmekten kacinin. Kdseler, keskin
kenarlar veya sigratmalar donmekte olan
aksesuari tokezletmek ve kontrol kaybina
ya da geri tepmeye neden olmak egilimine
sahiptir.

5. Zincir testere oyma bicag: veya disli
testere bicagi takmayin. Bu bigaklar
surekli ters tepkiye ve kontrol kaybina neden
olur.
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BILEME VE KESME CALISMALARI ICIN

EK GUVENLIK TALIMATLARI

Ozellikle Taglama ve Torpiileyerek

Kesme islemleri igin Giivenlik Uyanilan:

1. Sadece elektrikli aletiniz i¢cin
onerilen tekerlek tiplerini ve secilen
tekerlek icin tasarlanmis belli bir
koruyucuyu kullanin. Elektrikli aletin
tasarlanmadigi tekerlekler yeteri kadar
korunamaz ve glivensizdir.

2. Merkezden bastiriimis tekerlerin
ogiutme yiizii, koruyucu kenarinin
dizlemi altina monte edilmelidir.
Koruyucu kenarin dizleminden ¢ikinti
yapacak sekilde hatali monte edilmis tekerlek
yeterince korunamaz.

3. Koruyucu elektrikli alete giivenle
takilmis ve maksimum giivenlik icin
konumlandiriimis olmali, béylece
kullanici tekerlegin minimum miktan
maruz kalmis olur. Koruyucu, kullaniciyi
kirik tekerlek pargalarindan ve tekerlekle
kazara temas etmesinden korur.

4. Tekerlekler sadece tavsiye edilen
uygulamalar icin kullaniimahdir.




Ornegin: Kesme tekerleginin
kenanyla taslama yapmayin.
Torplleyici kesme tekerlekleri gcevresel
taslama igin yapilmistir, bu tekerleklere
uygulanan yan kuvvet catlamalarina sebep
olabilir.

5. Daima sectiginiz tekerlek icin dogru
boy ve sekildeki hasarsiz tekerlek
flanglarim kullanin. Diizgun tekerlek
flanglar tekerlege destek olarak tekerlek
kiriima sansini azaltir. Kesme tekerlekleri igin
yapilan flanglar taglama tekerlek flangindan
farkl olabilir.

6. Daha genis elektrikli aletlerin
kullaniimig tekerleklerini
kullanmayin. Daha genis elekirik aleti igin
yapilan tekerlekler daha kiguk bir aletin daha
hizli yapisina uygun degildir ve patlayabilir.

KESME CALISMALARI ICIN EK

GUVENLIK TALIMATLARI

Torpiileyici Kesme islemleri igin Ek

Giivenlik Uyarilar::

1. Kesme tekerlegini “sikistirmayin”
veya asiri basing uygulamayin.
Asin derinlikte bir kesik atmaya
calismayin. Tekerlege asirn baski yapmak
yuklenmeyi ve kesme yapan tekerlegin
yamulup birlesme hassasiyetini arttirir ve geri
tepme ile tekerlek kirllmasina yol acabilir.

2. Viicudunuzu doénen tekerlekle
ayni dogrultuda ve arkasinda
konumlandirmayin. islem noktasindaki
tekerlek viicudunuzdan uzaklagirken,
muhtemel bir geri tepme dénen tekerlegi ve
elektrikli aleti size dogru yoneltebilir.

3. Tekerlek durdugu veya herhangi bir
nedenle kesime ara verildigi zaman,
elektrikli aleti kapatin ve tekerlek
tamamen durana kadar hareketsiz
olarak tutun. Tekerlek hareket
halindeyken hicbir zaman kesme
tekerlegini kesikten ¢cikarmaya
calismayin akdi takdirde geri tepme
meydana gelebilir. Tekerlek durmasini
onlemek igin inceleme yapin ve dizeltici
tedbirleri alin.

4. Calisilan materyal lizerinde kesme
islemine hemen baslamayin.
Tekerlegin tam hiza ulagsmasini
bekleyin ve kesime dikkatle tekrar

Kose ogltiicu

girin. Eger elektrikli alet ¢aligilan materyal
Uzerinde tekrar baslatilirsa, tekerlek donabilir,
Uste cikabilir veya geri tepebilir.

. Tekerlek tokezlemesini ve geri

tepmeyi azaltmak icin panellere
veya asiri biiyiik is materyallerine
destek koyun. Genis is materyalleri
kendi agirliklan altinda
tokezlemektedir. Destekler, kesme
gizgisinin yanina is materyalinin altina ve ig
materyalinin ugtaki kenarina tekerlegin her iki
tarafina koyulmahdir.

. Var olan duvarlara veya diger kor

noktalara “cep kesikleri” atarken
daha dikkatli olun. Cikintili tekerlek gaz
veya su borularini, elektik hatlarini ya da geri
tepmeye neden olabilecek nesneleri kesebilir.




SEMBOLLER

Kullanici, yaralanma riskini azaltmak
icin talimat kilavuzunu okumaldir

Uyari

Koruma sinifi

Koruyucu gézlik takiniz

Kulaklik takiniz

Toz maskesi takiniz

Kullanilamayacak duruma gelen
elektrikli aletler diger ev gopleri

ile birlikte atilmamalidir. MUmkun
oldugu olg¢lde yeniden dénlsim
imkanlarindan yararlaniniz.
Yeniden donisim imkanlari
hakkinda yerel makamlardan veya
perakendecinizden bilgi aliniz.

Kose ogitiicii

PROSEDURU

NOT: Bu cihazi kullanmadan &nce lltfen bu
kullanim kilavuzunu dikkatle okuyunuz.

USULUNE UYGUN KULLANIM

Bu alet; su kullanmadan metal ve tas
malzemedeki kesme, kazima ve firgalama igleri
icin gelistirilmistir. Metaller kesilirken 6zel bir
koruyucu kapak (aksesuar) kullanimaldr.

1. GUVENLI AGMA/KAPAMA ANAHTARI
Anahtariniz istenmeden baslamaya karsi kilitlidir.
Aletinizi agmak igin giivenlik anahtar kolunu

(B) ileri dogru itin ve agma/kapama anahtarina
(A) tam basin. Artik aletiniz aciimistir. Aletinizi
kapatmak igin yapmaniz gereken sadece Agma/
Kapama anahtarini birakmaktir.

Aleti surekli olarak kullanmak istiyorsaniz,
guvenlik anahtar kolunu (B) ileri itin ve agma/
kapama anahtarina (A) tam basin, ardindan
glvenlik anahtar kolunu (B) tekrar ileri itin

ve Agma/Kapama anahtarini birakin. Artik
anahtariniz surekli kullanim igin kilitlendi. Aletinizi
kapatmak igin, yapmaniz gereken Agma/Kapama
anahtarina tam basmaktir, glivenlik agma/ 129
kapama anahtari kendiliginden agilacaktir.

Tekrar calisma emniyeti

Tekrar ¢calisma emniyeti elektrik kesintilerinden
sonra aletin kontrol disi ¢galismasini 6nler. Tekrar
galistirmak icin agma/kapama salterini A kapali
duruma getirin ve elektrikli el aletini yeniden agin.

2. ELLE TUTMA BOLUMLERI

Calisma sirasinda her zaman agil taglama
makinesini iki elinizi kullanarak siki sekilde tutun
(Bakiniz B).

3. TITRESIM ONLEYICI KOL

Bu 6n kol igerisinde civata ve elle tutma yeri
arasinda titresimi azaltan ve rahathgi arttiran
titresimi engelleyen esnek parga bulunur.
NOT: Disli kasasini tutan kol esnektir, sert
kelepceli degildir. Agili taglama makinenizi en
guvenli ve rahat sekilde kontrol etmek icin t¢
galisma konumu seceneginiz bulunmaktadir
(Bakiniz C). Taglama igin yan ve kesim igin
Ust konum. Kol, digli kutusunun deligine saat
yoniinde dondurtlerek vidalanir (Bakiniz B). Her
zaman yan kolu kullanin.
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4. MiL KiLiTLEME DUGMESI
Yalnizca diski degistirirken kullaniimalidir. Disk
donerken kesinlikle Gzerine basiimamalidir!

5. DiSKi TAKMAK

ic flans (5), mil (6) ve iki mil blogu iizerine
yerlestirilmistir. Diski i¢ flans Gzerine yerlestirin
ve daha sonra dis flansi (7) mil Gzerine vidalayin
(Bakiniz E). Mil kilitteme digmesine (4) basin ve
kilitteninceye kadar mili dondiriin ve daha sonra
diski sikmakta kullanilan 6zel anahtari kullanarak
dis flansi sikin (Bakiniz D). Ozel anahtarinizin
Uizerindeki pimler dig flangin delikleri igerisine
yerlestirilir. Diskin serbest sekilde dénduginu

ve guvenli sekilde sikildigini kontrol edin.

Disk titresimini ve yipranmasini kontrol etmek
amaciyla 30 saniye sureyle ylksuz test calismasi
yapin. Diski yerinden gikarmak icin talimatlari ters
yonde uygulayin.

6. AYARLANABILIR DIS FLANS
SIKISTIRMASI

Dis flang (7), farkli disk kalinliklarina uyacak
sekilde ayarlanmalidir. Daha ince kesim veya
elmas diskler icin dis flansin kabarik kismi
diskin uzak tarafina bakacak bigimde yerlestirilir
(Bakiniz E.2). Daha kalin taglama diskleri igin disk
deligine daha fazla destek saglamak amaci ile
dis flangin kabarik kismi diske bakacak bigimde
yerlestirilir (Bakiniz Sekil E.1). Diskin her zaman
emniyetli sekilde sikistirilmasini saglayin.

7. KORUYUCUYU AYARLAMAK

Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden ¢ekin.
Kazima/kesme diskleri ile calisirken
mutlaka koruyucu kapak takih olmahdir.
Zimparalama Tas Koruyucu

Koruyucu kapaktaki (8) kod ucu alete sadece
uygun tipte bir koruyucu kapagin takilabilmesini
glivence altina alir.

Germe kolunu (11) gevsetin. Koruyucu kapagn
(8) kod ucunu alet bagnin mil boynundaki kod
oluguna yerlestirin ve gerekli pozisyona (calsma
pozisyonu) gevirin. Koruyucu kapagi (8) sikmak
icin germe kolunu (11) kapatin.

Koruyucu kapag: (14) dyle ayarlayin ki,
kullaniciya dogru kivilcim gelmesin.
NOT: Sikistirma kolu (8) agikken sikistima
ayarlama somunu (12), koruyucu, sikistirma

Kose ogltiicu

kolu (8) kapatildiktan sonrii emniyetli sekilde
sikistirilabilecek sekilde ayarlanabilir.
Kesme Tas Koruyucu
UYARI! Metal kesmerken her zaman
kesme tas koruyucu ile birlikte caligin(15).
Kesme tas koruyucu (15) zimparalama tas
koruyucu(8) ile ayni sekilde monte edilmistir.

8. KORUYUCUYU SOKMEK

Diger calisma kosullarinda kesinlikle
koruyucuyu cikarmayin. Sokmek igin

ilk olarak disk ve iki flangi yerinden ¢ikarin.

Daha sonra sikistirma kolunu (8) agin ve
koruyucuyu dondurerek ¢ikintilar digli kutusu
kesimlerine gére ayarlayin ve koruyucuyu gikarin.
Koruyucuyu takmak igin bu islemi ters yonde
tekrarlayin. Tim pargalari emniyetli bir yerde
saklayin.

9. YUMUSAK MOTOR CALISTIRMA

ic elektronik parcalar motor hizinin yavas bigimde
arttirlmasina imkan vererek motorun yiiksek
glcune bagl olarak bileklerinizde “bikulme”
etkisini azaltir.

10. DiSLi KASASINI DONDURMEK

Ozel galismalarda disli kutusu, calisma rahathgini
ve glvenligi arttirmak amaci ile 90° dondUrilebilir.
ilk olarak sebekeden gikarin ve daha sonra disk,
koruyucuyu ¢ikarin. 4 vidayi digli kutusundan
cikarin (Bakiniz G). Disli kutusunu dikkatli sekilde
istediginiz yonde cevirin, ancak disli kutusunu
yuvasindan CIKARMAYIN. Digli kasasi
yuvasindan cikarsa motorun karbon firgalarinin
degistiriimesi gerekir.

11. 660TUCUYU KULLANMAK iCiN
UYARI: Disk calisilacak parcayla
temas ettiginde ogiitiiciiyii

acmayin. Ogiitmeye baglamadan énce

diskin tam hiza ulagsmasini bekleyin.

Agcili 6gUttciinizu tek elle ana kolundan ve diger

elle yardimci koldan sikica tutun.

Koruyucu daima agliktaki disk sizden uzaga

bakacak sekilde konumlayin.

Disk metale temas ederken kivilcimlara hazir olun.

En iyi alet kontroli, malzeme ¢ikarma ve

minimum asiri yUkleme igin, 6gutirken disk ile

calisma yiizeyi arasinda yaklasik 15° -30° agl
birakin.




Kesisen ylizey 6gutlcinin filamasina veya
doénmesine neden olabilecegi igin kdselerde
calisirken dikkatli olun.

Oglitme iglemi tamamlandiginda calisma
parcasini sogumaya birakin. Isinmig ylizeye
dokunmayin.

12. KESME
UYARI! Metal kesmede her zaman kesme
tas koruyucu ile calisin.
Kesme islemi sirasinda bastirma, agilandirma ve
titreme yaptirmayin. Makul ve islenen malzemeye
uygun bir tempoda calisin.
Serbest donuUsteki kesme disklerini yandan
bastirarak frenlemeyin.
Kesme isleminin yapildigi yon énemlidir.
Alet daima ters yonde ¢alismalidir; bu nedenle
aleti baska yone dogru hareket ettirmeyin! Aksi
takdirde alet kontroliinliz disinda kesme hattindan
disari itilebilir.

13. FIRGCA YIPRANMA GOSTERGESI
(WX22AG WX23AG WX23AG.2)
(Bakimiz H)

Agi 6glticiinizde otomatik firca yipranma
gOstergesi vardir. Yesil led firga durumunun
normal oldugunu gosterir. Kirmizi led firganin
kullanim émriniin sonuna yaklastigini ve
mumekdn olan en kisa surede degistiriimesi
gerektigini gosterir.

14. OTOMATIK DURDURMALI KARBON
FIRGALAR (WX23AG.1) (Bakiniz I1)
Karbon firgalari tiikendiklerinde iglerinde bulunan
plastik kapli uglar komutator ile temas edince
otomatikman motor kapanacaktir. Bu durumlarda
her iki karbon firgalarinin ayni zamanda
degismesi gerekiyor. Karbon firgalarini yerlerine
kolay bir sekilde oturmalari igin temiz tutun.
Sadece benzer tip karbon firgalar kullaning.

15. FIRGALARI DEGISTIRMEK

(Bakiniz 12)

Motor firgasi kapagini tutan viday! sokin. Kapagi
cikarin, yavasca disari ¢gekin ve pul konektoru
cekerek serbest birakin. Helezoni yayi geri
¢ekin ve yipranmis firgay! yuvasindan kaydirarak
¢ikarin, dikkatli sekilde yayi serbest birakin.
Helezoni yayi geriye dogru tutarken yeni firgayi
takin (ayni yoénde). Firganin yerine yerlesmesini

Kose ogitiicii

ve serbest sekilde hareket etmesini saglayin, yayi
birakin, firgcanin oyugu igerisine oturmalidir. Pul
konektoru tekrar takin, kapadi emniyetli sekilde
yerine takin.

ACILI TASLAMA
MAKINESINi
CALISTIRMAK iCiN
IPUGLARI

1. Maksimum hiza ulagsmak igin her zaman
yukslz olarak calismaya baslayin ve daha
sonra galismaya baslayin.

2. Diski daha hizli galismaya zorlamayin, diskin
hareket hizini azaltmak daha uzun galisma
suresine karsilik gelir.

3. Taslama sirasinda her zaman disk ile calisma
parcasi ile 15-30 derece olacak sekilde
calisin. Daha genis acllar calisma pargasinda
cikintilar olusmasina neden olacak ve yuzeyi
etkileyecektir. Agili taglama makinesini
calisilan parca Uzerinde ileri ve geriye dogru
hareket ettirin.

4. Kesim diskini kullanirken agly degistirmeyin, 131
aksi halde diski ve agili taglama makinesinin
motorunu yavaslatabilir veya diski kirabilirsiniz.
.Kesim sirasinda yalnizca diskin ddnme
yoninin tersi yoniinde kesim yapin. Diskin
donus yonuyle ayni ydonde kesim yaparsaniz
disk kendini kesim deliginin disina itebilir.

5. Cok sert malzemeleri keserken en iyi sonuglar
elmas disk ile elde edilebilir.

6. Elmas disk kullanim sirasinda asiri i1sinabilir.
Bdyle bir durumda doner diskin cevresinde
tam kivilcim halkasi gorlrsunuz. Kesimi
durdurun ve yuksuz hizda 2-3 dakika
caligtirarak sogumasina imkan verir.

7. Caligilan parganin hareket etmemesi igin
yerine sikica tutulmasini veya sikistiriimasini
saglayin.

BAKIM

Herhangi bir ayarlama, servis veya
bakim yapmadan énce fisi prizden
cikarin.

Sizin elektrikli aletinizin ilave yada ve bakima
ihtiyaci yoktur.
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Aletinizin iginde servis gerektiren aksam
bulunmamaktadir. Aletinizi temizlerken asla su
veya kimyasal kullanmayiniz. Kuru ve temiz
bir bez ile siliniz. Elektrikli aletinizi daima kuru
yerlerde bulundurunuz. Butln kontroller tozdan
uzak ortamda yapilmalidir. Havalandirma
yariklarinda kivilcimlar gérebilirsiniz. Bu normaldir
ve aletinize zarar vermez.

Besleme kablosu hasar gortrse tehlikeli bir
duruma sebep olmamak igin Uretici, servis
yetkilisi veya benzeri nitelikli kisiler tarafindan
degistiriimelidir

ARIZA TESPITI

Yeni acih 6gutlctinizun kullanimi gercekten gok
basit olmasina ragmen, sorunla karsilasirsaniz,
lutfen asagidaki talimatlar okuyunuz:

1. Ogiitiiciiniiz galismazsa, fisi kontrol edin.

2. Ogiitiict dilisi oynar ya da titresirse, dis
flansin siki bir sekilde takildigindan ve
dislinin flans plakasina diizgln bir sekilde
oturdugundan emin olun.

3. Diglide hasar belirtisi varsa, hasarli disli
pargalanabileceginden bu digliyi kullanmayin,
Cikarin ve yeni bir digli takin. Eski diglileri
uygun bir sekilde imha edin.

4. Aliminyum veya benzer yumusak bir
alasimda calisirsaniz, disli ileride tikanir ve
verimli bir sekilde 6gitmez.

CEVRE KORUMA

Atik elektrikli Grunler evsel atiklarla birlikte
Eatllmamalldlr. Litfen, tesis bulunan yerlerde
mmm geri kazanin. Geri kazanim onerileri igin
yerel makamlarla kontrol edin.

Kose ogltiicu

UYGUNLUK
BEYANNAMESI

Biz,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Uriiniimiiziin asagidaki Direktiflere uygun
oldugunu beyan ederiz,

Uriintin tarifi

WORX Kose égiitiicii

Tipi

WX22AG WX23AG WX23AG.1
WX23AG.2 (AG-makine aciklamasi,
koge ogiitiicii gosterimi)

islev Gevresel ve yanlara dogru kesim

Asagidaki direktiflere uygundur:

Makine Direktifi 2006/42/EC
Elektromanyetik Uygunluk Direktifi
2004/108/EC
RoHS Direktifi 2011/65/EU
Uyulmakta olan standartlar:

EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-1

EN 60745-2-3

Personen som godkants att sammanstalla den
tekniska filen.

Adi: Russell Nicholson

Adres : Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152, Leeds,LS10 9DS, UK

2014/09/12
Yujin Tang
POSITEC Kalite sorumlusu




AIAKONTHZ ON-OFF AZ®AAEIAZ
NMEPIOXEZ AABHZ

ANTIKPAAAZMIKH ANABH

KOYMMI KAEIAQGMATOZ AZONA
EZQTEPIKH POAEAA

A=ONAZ

EZQTEPIKH POAEAA

MOXAOZ KAEIAQMATOZ MPO®YAAKTHPA
MAZIMAAI PYOMIZHZ NIAZIMATOZ

10. KAEIAI AIZKOY

11. KAAYMMATA WHKTPQN

12. ENAEI=H ®O0OPAZ BOYPTZAZ (WX22AG WX23AG WX23AG.2)
13. AIZKOZ AEIANZEQZ

14. NPOZTATEYTIKO TPOXOY IIA TPOXIZMA
15. MPOZTATEYTIKO TPOXOY A KOMNH*

RIN|@|O| PPN

L

*Agv mepiAapfavovral oTo Baciko £{omMAICHO OAd Ta e{ApTAHATA TTOU ATIEIKOVi{OVTOIl
n mepiypagovral.
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TEXNIKEZ NAHPO®OPIEZ

Torog WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2 (AG-XapaKTNPICHOG HNXAVIHATOG,
avTImPoowr. FwVIaKOeg TPOXICTAG)

WX22AG |WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2
BoAt 220-240V~50Hz 230-240V~50Hz
Tdaon Aeiroupyiag 2300w
TayutnTa xwpig goptio 8000/min | 6500/min
AITTAR pévwon @l
ZTeipwya agova M14
MéyeBog diokou 180mm 230mm
Bdapog 6.0kg 5.1kg

NMAHPO®OPIEZ OOPYBOY

MeTpnuévn nxnTIKA TTiean L., 97.6dB(A)
Metpnuévn nxnTik dUvapn L,,: 108.6dB(A)
Kon&Kia 3.0dB(A)
PopdTe TTPOCTATEUTIKA yia Ta aQUTIG &TAvV N NXNTIKN TTiEan €ival TTAvw oTréd 80dB(A)

MAHPO®OPIEZ KPAAAZMQN

>UVOAIKEG TIHEG KpadaouwY oUp@wva katd EN 60745:

Tiyn eKTTOUTIAG Kpadaouwy a, = 4.63m/s?
ABeBaidtnTaK = 1.5m/s?

TuTTIKA gETPNUEVN BOVNoN

MPOZOXH: H Tipr eKTTopTAG Kpadaopwv Katd Tn didpkela TnG vepyoUg Xpriong Tou
epyaAeiou evoéxeTal va Sla@EéPEl aTTO TNV TIKH TTOU AvVAPEPETAl AvVAAOYa PE TOUG TPOTTOUG UE TOUG
OTT0iOUG XPNOIMOTIOIEITaI TO EpYyaAEio, avaAloya pe Ta akdAouBa TTapadeiypaTa Kol GAAEG HETABANTES
oToV TPOTIO XPAONG TOU EpYaAeiou:
Mwg xpnoipoTroigital To EPYaAEio Kal Ta UAIKG TTOU €ival T AVTIKEIUEVA KOTTAG.
Av 10 gpyaAeio BpiokeTal o€ KAAN KATAOTAON KOI GUVTNPEITAI CWOTA
Av xpnoipoTroigital To KatdAAnAo e§apTnua yia To epyaAgio kal av gival aixuneo Kal ae KaAn
KOTAoTAON.
[M6c0o o@IkTA gival N Aafr} oTo XEPOUAI Kal av XPNOIPOTTOIoUVTal AEECOUGP KATA TWV KPOSACUWV.
AV XpnOIMOTTOIEITAI TO EPYOAEID OTTWG €XEI TTPOBIAYPAPE ATTO TO OXESIACHO TOU KA TIG TTAPOUCEG
odnyieg.

To gpyaAgio auTo eVEEXETAI VA TIPOKAAECEI CUVEPOHO KPASAOTHOU XEploU-Bpayiova
€AGv n XPAON TOU BeV EAEYXETAI CWOTA.

FWVIaKOC TPOXIOTAS




MPOZOXH: lNa va uttdpyel akpiBeia, n ekTipnon Tou eTITTESOU £KBECNG OE TTPAYUOTIKEG

OUVBNKeG xpong TTPETTEl va AdBEl eTTioNG UTTOWN OAa Ta MEPN TOU KUKAOU AEITOUpyiag OTTwG
TIG POPEG TTOU TO EPYOAEIO ATTEVEPYOTTOIEITAI KOBWG Kal OTav AEITOUPYEi O€ KEVO OAAG BEV KAVEI
TPayHaTIKA TNV epyacia. AuTO PTTOPET va PEITEI ONUAVTIKA TO €TTITTES0 £KBEONG HECT OTN CUVOAIKN)
TTePiodo Asitoupyiag.

BonBeia oTnv eAaxioTotroinon Tou KivoUvou £kBeong o€ KpadaopouUg.

Na ouvTnpeite T0 epyaAeio cUPPWVa PE TIG TTAPOUOEG 0dnyYieg Kal va TO BIATNPEITE KOAG YPACOPICUEVO
(exei TTOU 10YUE).

Edv 10 epyaleio TTPOKEITal va XpnOIUOTIOIEITAI TOKTIKG TOTE £TTEVOUOTE O€ A§ECOUAP KATA TWV
KPOOAOHWV.

Na atmrogeUyeTe Tn Xprion epyoAciwv o€ Beppokpaacieg 10°C A XaunAoTEPEG.

>xedIA0TE TO TTIPOYPANMA TNG EPYACIag 00G £TA1 WOTE va SIAPOIPATETE TN XPAON EPYAAEIWY UWNAWV
KPOOAOUWY PECO OE PEPIKEG MEPEG.

A=ZEZOYAP

KA15i Siokou 1
AvTiKpadao KK BondnTikn Aapn 1
Aiokog Asiavong peraAdou (WX22AG WX23AG WX23AG.1) 1

Mporteivoupe va ayopdoete OAa Ta aeagoudp aTrd TO KATACTNUA TTOU ayopdaaTe TO EpYaAEgio.

XpPNOIYOTIOIEITE KAARG TTOIOTNTAG AEGOUGP TTOU PEPOUV TO OVOUA YVWOTAG Hdpkag. ETAESTE Tov Babud
TTOIOTNTAG GUPPWVA PE TNV BOUAEIG TTOU OKOTTEUETE VO KAVETE. AVATPESTE OTN CUOKEUATIa TOU ageagoudp
yla TTEPIooOTEPES TTANPOPOPIEG. TO TTPOCWTTIKG TOU KATAGTANATOG PTTOPET ETTIONG va BondAoel kal va 135
OUPBOUAEUTEL.

FWVIaKOC TPOXIOTAS
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NMPOZOETA ZHMEIA
AZOAANEIAZ TIA THN
TPOXIZTIKH MHXANH
ZAZ

Mposidomoinoeig Ao@alciag, Koivég yia
AsiToupyieg Tpoxioparog n TpiIfikng
Komng:

1. AuUTO TO NAEKTPIKO gpyaleio
TPoopPileTal yia va AEITOUPYEI WG
TPOXOG, | KOTMG. AlaBaoTe OAeg
TIG TIPOEIBOMOINTEIG, TIS OBNYiES,

TIG EIKOVEG Kal TIG TIPOBIAYypAPES
ag@aAgiag Tou rapExovral Hadi
HE TO NAEKTPIKO gpyaleio. Edv
Oev akohouBroeTe OAEG TIG 0dnyieg TTOU
QVOPEPOVTQI OTN CUVEXEIQ EVOEXETAI VO
TIPOKANBEI NAEKTPOOOK, TTUPKAYIA rY/Kal
gofapdg TPAUHOTIONAG.

2. Agv CUVICTATAI VA TIPAYHATOTIOIEITE
gpyaoieg onwg Agiavon, BoupToioHa,
1 YUGAIOHAUE aQUTO TO £pyalEio.
AsiToupyieg GAAEG amd AUTEG yia TIG
oT1T0ieG OXEBIAOTNKE TO PNXAVIKO EPYAAEi0
eVOEXETAI va 00G EKBETOUV O€ KIVOUVOUG Kal
Va TTIPOKAAECOUV aVBPWTTIVO TPAUUGTIOUO.

3. Mnv XPnoIHOTIOIEITE afeEoToUdp T
omoia 8ev £Xouv oXEBSIAOTEI £181IKA
yia To EpyaAgio Kal n XPRON TOUg
CUVIOTATAI ATTO TOV KATACKEUAOTNH
TOoU gpyaAgiou. ATTAWG Kal uovo To
YEYOVOG OTI TO agegoudp UTTopEi va
TOTT00€TNOEI 0TO PNXAVIKG EpyaAgio oag, dev
eCaog@ahilel TNV ac@aAr AsiToupyia Tou.

4. H ovopaoTIKN TAXUTNTA TOU aecoudp
TIPETIEI VA €ival TOUAGXIOTOV ion HE
TNV HEYIOTN TAXUTNTA N omoia gival
ONUEIWHEVN TIAVW OTO HNXAVIKO
gpyalAgio. Afeooudp TTou Aeitoupyouv
TaXUTEPQ ATTO TNV OVOUOOTIKA TOUG TaXUTNTA
MTTOPEi VO EKOQEVOOVIOTOUV.

5. H e§wrepiki SIAUETPOG Kal TO TIAXOG
TOU afecoudp TIpEmEl va BpiokovTral
Héoda oTO BABMO IKAVOTNTAG TOU
HNXavikoU gpyalAgiou. Ageooudp pe
AavBaopéveg dlaoTdaeig dev UTTopouv va
TIPOOTATEUTOUV 1 va eAeyXB0UV ETTAPKWG.

6. To omnceipwpa cuvapHOAOYOUHEVWV
aeooudp TIPEMEl va TAIPIAEl HE TO
oTIEipWHA TOU da§ova Tou epyaAgiou.

FWVIaKOC TPOXIOTAS

MNa Ta aieocoudp MPOCAPTWHEVA

ME @AavTia, n ommn Tou afova Tou
afeooudp TIPEME! va TAIPIGel HE TN
SIGpETPO TOMOBETNONG TNG PAGVTIAG.
A&eooudp P OTTEG TTOU BeV TaIPIAJOUV PE
TOV UAIKO €€OTTAIOPO OTHPIENG TOU pNXavikoU
gpyaAeiou Ba xdoouv TNV IGOPPOTTIa TOUG,
Ba TTapdyouv UTTEPPOAIKEG DOVATEIG Kal
eVOEXETAI VO TTPOKAAETOUV OTTWAEIQ EAEYXOU.

. Mnv xpnoipgomoicite aieocoudp mou

£xouv BAGBn. Mpiv amé kabe xpRon
EmMOEWPNOTE TO aeTOUdp OTTWG TOV
Ag1avTIKO TPOXO Yia Opavouara R
onagipara, oxioigo | utepfoAikn
@Bopda, Tn peTAAAIKN BoUpTOoA Yia
XaAapa | payiopéva cupupara. Eav
TO MNXaviko epyalAcio | aiecoudp
£XEI UTTOOTEI TITWOT, EMOELWPNOTE YiA
{nUIEG N TOTMOBETNOTE £Eva afecouap
Xwpig BAaBes. Merda Tnv emOswpnon
Kal TomoO£Tnon evog aiecoudp,
oTabgite €0€ig ka1 Ta MOava aGAAa
ATOMO TOU TIEPIYUPOU HAKPIA Ao

TNV MAAVN TOU TTEPICTPEPOHEVOU
afeooudp Kal AEITOUPYEIOTE TO
MNXaviko gepyaAgio oTn HEYIOTN
TaXUTNTA XWPiS PpopTio yia Eva
Aemro. Kavovikd 1a xaAaopéva agegoudp
Ba atrokoAAnBouv katd Tn didpKelIa QUTAG TNG
SOKIUNAG.

. Na popare mpoowmko

TMPOCTATEUTIKO £§OTTAIOHO. Avaloya
HE TNV £QAPHOYH, XPNOIHOTIOINOTE
HACKA TIPOCWITOU, TIPOCTATEUTIKA
YUOAIG-HAoKES 1| YuaAld ao@alciag.
‘OmroTE gival amapaiTnTo va POPAre
HACKA yId TN OKOVI), TPOOTATEUTIKA
AKONG, YavTtia Kal modid mou 0a
OTAMATIOOUV TA HIKPA S1aBpwTIKa
Opavopara n Opavouara amod To
avTIKEigEVO TIpOG emedepyaaoia. H
TTpooTacia yia Ta JaTia Ba TTPETTEl va
UTTOpPEl Va 6ag TTPOCTATEUCE! ATTO TNV
alwpoupevn UAN TTou dnuioupyeital atrd
Si1dpopeg epyaaieg. H pdoka yia tn okdvn

1] O AVATIVEUCTAPOG TTPETTEI VA UTTOPOUV

va QIATPAPOoUV T CWHATISIO Ta OTTOIO
OnuioupyouvTal a1rd TN Asitoupyia. H
TapaTeTapévn €kBeon og B6puBo uwnAig
€VTaONG MTTOPE] VO TTPOKOAEDEI ATTWAEIT TNG




OKONG.
Na d1ao@alileTe 0TI OI MAPICTAHUEVOI
Bpiokovral o€ ac@aln anecTaon
armod TNV MEPIOXN EPYATIAG.
OmnoloodnmoTe £10€A0e1 TNV TIEPIOXN
gpyaciag MPEMEl va PopPd PO WITIKO
TIPOOTATEUTIKO £SOTMAIOHNO. Opalouata
a1Td TO AVTIKEIUEVO TTPOG £TTECEPYATia 1y
atrd €va XaAaopEVO ageooudp eVOEXETAI
Va EKOQEVOOVIOTOUV KAl VO TTPOKAAETOUV
TPAUUATIOPO TTEPQ ATTO TNV GUEDT TTEPIOXNA
Aeitoupyiag.
Nao mMAavere 1o pNXaviko gpyalgio
HOVO amo Tnv Hovwpévn Aafn, oTav
exkTeAeiTe pia AsiToupyia 6mmou To
KOTITIKO €{APTNHA EVOEXETAI Va £POEI
O€ EMAPN HE KPUPEG KAAWSIWOEIG 1
HE TO iB10 TO KaAwdio Tou epyaleiou.
Edv 1o koTTTIKG £€dpTnua £€pBel oE eTTOPN
JE “CuvTavd” kaAwdia evOEXETaI TO
METOANIKG PEPN TOU pNXavIKOU epyaAgiou va
€vEPYOTTOINBOUV KAl VA TIPOKAAETOUV GOK OTO
XEIPIOTN.
TomoOeTNOTE TO KAAWSI10 paKPIA
aITO TO TIEPICTPEPOHEVO ESAPTNHA.
Edv xdoete ToV €AEyX0, TO KAAWDIO YTTOPEI
Va KOTTEN ) VO OKOAWOEI KOl TO XEPI A} TO
MTTPATOO Oag eVOEXETAI VO OUPBEi TTPOG TO
TTEPIOTPEPOPEVO ECAPTNHA.
Mnv TOMOOETEITE MOTE TO HNXAVIKO
EPYAAEIO KATW EWCTOTOU TO ELAPTNHA
va £X€1 oTapaTioel TeEAgiwg. To
TTEPIOTPEPOHEVO ECAPTNHA EVOEXETAI VO
adpagel TNV eTIQAVEIQ Kal VO OTTPWEEI TO
MNXaVIKO £pyaAeio pakpid atd Tov EAeyXo
aag.
Mnv A€ITOUPYEITE TO PNXAVIKO
EPYAAEIO EVW TO HETAWEPETE OTO TTAdI
oag. H Tuxaia eTTo@n PE TO TTEPIOTPEPOPEVO
e¢dpTnua Ba utropolce va ayioel To PoUxo
0ag Kal va OTTPWEEI TO EEAPTNUA TTPOG TO
OWHa 0aG.
14. Na kaB@apileTe TAKTIKA Ta avoiypaTa
AEPICHOU TOU HNXAVIKOU £pyaAgiou.
O avepioTApag Tou KivnTAPa Ba pigel Tn
OKOVN OTO ECWTEPIKS TOU TTEPIBAANATOG Kal N
UTTEPBOAIKI) CUGOWPEUGT KOVIOPTOTTOINUEVOU
METAANOU EVOEXETAI VA TTPOKAAEDEI
NAEKTPOAOYIKOUG KIVOUVOUG.
15. Mnv A€ITOUPYEITE TO HNXAVIKO

10.

11.

12.

13.

FWVIaKOC TPOXIOTAS

EPYAAEio KOVTA O€ EU@AEKTA UAIKA. Ol
omvenpeg Ba ptropoucav va TTPoKaAécouv
AVAPAEEN TWV UNIKWV QUTWV.
16.Mnv XpnoIHOTIOIEITE a{ECTOUAP TA
oTToia ATMAITOUV WPUKTIKG uypa. H
XPAON WUKTIKOU vePOU A GAAoU uypou
evOEXETAI VO TTPOKOAEDEI BavaTn@opa
NAEKTPOTTANGIO | NAEKTPOTOK.
To XEpI oag TIPETEI VA TIAPAMEVEI OTH
Aafn oTav SOUAEUETE.XPNOIUOTIOIEITE
TavTa TIG BondnTIKEG AABEG TTOU TTapPEXOVTAI
pE To epyaAeio.H atmwAeia eEAéyxou pTropei va
TIPOKOAETEI TPAUMATIOUO.

17.

NMPOZOETEZ OAHrIEZ NA OAEZ TIZ
AEITOYPIFIEZ
‘EmMOoTPO®I’ KAl OXETIKES
TIPOEIBOMOINTEIS
H ‘EmoTpoen’ cival pia Eagvikn avtidpaon
OTO JAYKWHA | OKAAWNA TTEPIOTPEPOEVOU
TPOYXOU, EVIOXUTIKOU YEUIOPOTOG, BOUPTOOG A
otroloudrTrote dAAou ageooudp. To paykwua
1] To oK&GAwPa TTPOKOAET ypriyopn TTalon Tou
TTEPIOTPEPOPUEVOU EEAPTANOTOG TO OTTOIO YE TN
O€EIPA TOU TTPOKAAEI OTO EKTOG EAEYXOU UNXAVIKO
epyaAeio va e€avaykaoTei o€ avTiBeTn KaTEUBUVAN
aTré TNV TTEPIOTPOPN TOU EEQPTAPATOG OTO GNUEIO
EVOQAVWONG.
I.x., av évag AelavTikdG TpoXOG OKOAWOE! 1)
MAYKWOEl OTO AVTIKEINEVO TTPOG ETTECEPYQTIa,
n aIXun Tou TPOXoU TToU EI0AYETAI JECT OTO
OnuEio EloXwWPENONG MTTOPEi va oKAWEl péoa
oTNV ETTIPAVEIA TOU UAIKOU KOl VO TIPOKOAEDEI
aTov Tpoxd va Byel | va ekTivaxBei TTpog Ta
€Cw. O TPOXOG EVOEXETAI EITE VO TTETAXTEI TTIPOG
TNV KatelBuvon ) HaKPIG aTré TO XEIPIOTH,
avaAoya pe Tnv kareubuvan kivnong Tou Tpoxou
oTo onpeio evoerivwang. O AsiavTiKoi TPoxoi
eVOEXETAI ETTIONG VO OTTACOUV KATW OTTO QUTEG TIG
OUVONKEG.
H ‘emoTpoen’ eival To atroTéAeCUa KOKAG XPong
f/kal A\avBaopévwy d1adIKacIwy 1) GuvenKwv
AEITOUPYIOG TOU PNXAVIKOU EPYAAEiOU Kal UTTOPET
va atro@euxOei AapBavovtag TIg Kat@AANAEg
TTPOPUAAEEIG OTTWG OVAPEPETAl OTN GUVEXEIQ:
1. Na KpaTdaTe oTabepd Kal yepd 1o
HNXavIKO £pyaAgio Kal va TOTTOOETEITE
TO CWHA Kal TO Bpayiova cag
ME TPOTIO TIOU VA OAG EMTPETEI
VO AVTIOTEKECTE OTIG BUVapelg

137




138

‘emoTpo@ng’. Na XpnoigoToIEiTE
mavra BondnTiké XePouUAl, eav
TMAPEXETAI, YIA HEYIOTO EAEYXO TTAVW
OTIG AVTISPACEIS EMOTPOPNGS N
OTPOWYOPHNGS KATA TNV EKKivnon. O
XEIPIOTAG PTTOPET VO EAEYEEN TIG AVTIOPACTEIG
OTPOYOPUNG N TIG BUVAUEIG ETTIOTPOPNG, EQV
£xouv AneBei o KATAAANAEG TTIPOPUAGEEIS.
Mnv Tomo@eTEiTE TTOTE TO XEPI A

KOVTd OTO TIEPIOTPEPOHEVO ESAPTNHA.

To e€apTnua evOEXETAI VO KAVEL ‘ETTIOTPOPH
TTPOG TO XEPI OAG.

Mnv Tomo@eTeiTE TO CWHA CAG OTNV
TIEPIOXN OTIOU TO HNXAVIKO £pyaAgio
Oa KivnBei eav ocupBei emoTpOPN.

H emoTpoen Ba odnyrioel To epyaAgio o€
avTiBeTn KatelBuvon aTrd AUTAV TG Kivnong
TOU TPOXOU OTO ONUEI0 EVOPHRVWONG.

Na €ioTe 1I81aiTEPA TIPOTEKTIKOI OTAV
EPYAJEOTE OE YWViEG, 0eieg aiXpEg
KAT., amo@euyovTag TnV avamidnon
Kl TNV EVO@NVWON TOU £$aPTAHATOG.
O1 ywvieg, o1 oeieg aixuég A N avatridnon
€XOUV TNV TAOoN VO OKAAWVOUV TO
TTEPIOTPEPOPEVO ECAPTNHA KAI VO TTPOKAAOUV
ATTWAEIQ EAEYXOU 1 ETTIOTPOPN.

Mnv nmpooaprare Aemideg xapaing
§UAou yia To aAuoompiovo N Hia
odovTwTn Aemida mrpiovioU. Kdabe
AETTIdO TTPOKAAET éva oUXVO KAWTONHA Kal
OTTWAEI EAEYXOU.

MPOZOETEZ OAHIIEZ AZ®AAEIAZ
FIA AEITOYPrIEZ TPOXIZMATOZ KAI
KOMNHZ

MpooOeTeg 0dnyieg aocpaAciag yia
AgITOUPYiEG TPOXiOTHATOG KAl KOTING

1.

FWVIaKOC TPOXIOTAS

Na XpnOoIHOTIOIEITE HOVO TUTIOUG
TPOXWYV TTOU CUVICTWVTAI YId TO
HNXAavikO £pyaAgio oag Kal To
TIPOCTATEUTIKO TEPiIBANMa TTOU gival
OXESIAOHEVO VIO TOV CUYKEKPINEVO
TPOXO. TPOXOi yia TOug oTToioug dev gival
OXEQIOOPEVO TO PNXAVIKO EPYOAEiO BeV
pTTOPOUV Va TTPOCTATEUTOUV ETTAPKWG Kal OEV
eival aoQaAeiG.

H empaveia Agiavong Siokwv e
BUBICN OTO KEVTPIKO THNHA TIPETTEI VA
TIPOCUPTATAI KATW OTTO TO ETMTTESO TOU
X€iAOUg TOU TIPOOTATEUTIKOU. 'EVvag un

OwaoTd TOTTOBETNPEVOG BIOKOG TTOU TTPOECEXE!
arrd TO ETTITTESO TOU XEIAOUG TOU TTPOCTATEUTIKOU
O€EV UTTOPET VO TTPOCTATEUETAI ETTAPKWIG.

3. To MPOOCTATEUTIKO TIEPIBANHA TTIPETIEN
va mpooapTnOcti pe ac@daAsia oTo
MNXaviko gpyal&io kai va TomoOeTnOci
yia HEYIOTH AOQ@AAEIA, £TO1 WOTE
va eKTiIOETaI TIPOG TNV TTAEUPG TOU
XE€1Pp10TN TO EAGYXIOTO SUvaTo pHEPOG
TOU TPOXOU. TO TTPOooTATEUTIKO TTEPIBANUQ
BonBdaer aTnV TTPOCTOCIO TOU XEIPIOTH OTTO
oTTaopéva BpadouaTa TPoxoU Kal Tuxaia
ETTAPNA PE TOV TPOXO.

4. O1 TPOXOoi TIPETEI VA XPNCIHOTIoIOUVTAl
HOVO yIid TIG EQAPHOYES TTOU
ouvioTtdaral. MNa mapadeiypa: ynv
TPOXI{eTE HE TNV TTAEUPA KOTIHG
TOU TPOXOU. O1 AslavTIKOi TPOXOI KOTT G
TTPoOoPICOVTAl VI TTEPIPEPEIOKO TPOXIOUA,

Ol TTAEUPIKEG BUVAEIG TTOU eQappolovTal
o€ autoUg TOUG TPOXOUG EVOEXETAI VA
TIPOKAAEGOUV TO BPUPPATIOUO TOUG.

5. Na XpnoIHOMOoIEITE MAVTa PAAVTIES
TPOXOU Xwpig INUIES, HE TO CWOTO
HEYEOOG Kal OXNHA YiA TOV EMAEYHEVO
TPOXO. O1 cwaoTéG GAAVTEG TPOXOU
UTTOOTNPICOUV TOV TPOXO KAl HEILVOUV £TOI TNV
mOavéTNTa va oTrdoel o TpoxXog. O eAGvTEeg
KOTITIKWYV TPOXWV EVOEXETAI VO DIAPEPOUV ATTO
TIG GAAVTCEG TPOXIOTIKWV TPOXWV.

6. Mnv XpnoIHOTIOIEITE POappEVOUSG
TPOXOUG a1md MEYAAUTEPA HNXAVIKG
gpyalegia. O1 Tpoxoi o1 otToiol TTpoopiovTal
ylo geyaAUTEPA PNXaVIKG epyaAcia dev gival
Kat@AAnAol yia Tig upnAdTEPEG TaXUTNTEG EVOG
MIKPOTEPOU TPOXOU Kal UTTopEi va diaAuBolv
O€ KOUUATIO.

NMPOZOETE OAHrIIEZ AZ®AAEIAZ TIA
AEITOYPFIEZ KOMHZ
Mpo6oOeTeg IPOEISOTIOINCEIS AT @aAtgiag
€181KA y1a AEIOVTIKEG KOTITIKEG EPYATIEG:
1. Mnv ‘@PaKAPETE’ TOV KOTITIKO TPOXO
N €pappolere urtepBoAIkn] TriEoN.
Mnv npooTra®eiTe va KAVETE KO O€
unrepBoAiko BaBog. H eEdoknon utrepBoAiKrg
TTiEONG OTOV TPOXO AUEAVEI TO POPTIO KAl TNV
EMOEKTIKGTNTA OE CUCTPOPI| i EVOPIVWAOT TOU
TPOX0U OTO CNEIo KOTIAG Kal TV TTBavatnTa
‘€EMOTPOPNG i} Bpalong Tou TPOXOU.




Mnv TomoOeTeiTE TO CWHA CAG OTNV
id1a euBcgia pe kKai TTiow amé Tov
TIEPICTPEPOHEVO TPOXO. OTaV 0 TPOXOG,
oTO oneio AsiItoupyiag, aTTopakpUveTal atmd
TO OWMA 004G, N MOAVA ‘€MOTPOPH’ EVOEXETAI
va wOAaoEl ToV TTEPIOTPEPOUEVO TPOXS Kal TO
pNxaviko epyaAeio kareuBeiav eTTdvw 0ag.

. OTav cupBaivel evo@nvwon

TOU TPOXOU 1] OTAV SIaKOTITETAI

yia omroiovdAnmoTe AGyo n Ko,
ATIEVEPYOTIOINOTE TO HNXAVIKO oag
£PYAAgio KAl KPATNOTE TO AKiVNTO
E£WOOTOU O TPOXOG VA OTANATNOEL
TeAciwg. Mnv mpoomma®noeTe MoTE
Vo aPAIPECETE TOV TPOXO KOTING EVW
O TPOXOG KIVEITAI YIOTi EVEEXETAN

va ocupBei ‘emoTpo@n’. Egetdote
TIPOTEKTIKG Kal KAVTE BIOPOWTIKEG EVEPYEIEG
yIa va JEIWOETE TIG TOAVATNTEG EVOPVWONG
TOU TPOXOU.

Mnv emavekKIVEITE TN AgIToupyiag
KOTING TIAVW OTO AVTIKEIMEVO TIPOG
enedepyacia. Na mmepIHEVETE O TPOXOG
Vo PTACEN 0T HEYIOTN TAXUTNTA

KOl VO EKTEAECETE IPOTEKTIKA TNV
Komm. O TPOoXOG EVOEXETAI VO OPNVWOEL, VA
avaTTnONAOEl i} va KAVEl ‘€TMoTPo®n’ €AV TO
HNXaviké epyaAeio kavel eTTavekkivnan Tavw
OTO QVTIKEIPEVO TTPOG ETTEEEPYATIa.
Mapéxere oTAPIEN oTa TIAVEA

N o€ omolodAMoTE peydaAo
AVTIKEIHEVO TIPOG EMESEPYATIA VIO
va EAAXIOTOTTIOINCETE TOV Kiviuvo
EVO@ANVWOTG TOU TPOXOU Kal
EMOTPOPNG. MeydAa avTIKeiyeva TTPOG
€TTEEEPYOTIT TEIVOUV VO KAPTTUAWVOVTaI KATW
a1ro T0 id10 TOoUg TO BApPog. Ta aTnpiyuaTa
TIPETTEl va TOTToBeTNBOUV KATW aTTd TO
QVTIKEIPEVO TTPOG ETTECEPYOTIA KOVTE OTN
YPOUMN KOTTAG KAl KOVTA GTNV aiXur Tou
QVTIKEIEVOU TTPOG £TTECEPYATia Kal OTIG SUO
TTAEUPEG TOU TPOXOU.

Na €ioTe 1I81aiTEPA TIPOTEKTIKOI OTAV
KAVETE ‘KOTIN TOEMNG’ OE UTTAPYXOVTES
TOiX0oUg 1] 0€ AAAEG TUPAEG TIEPIOXEG.
O TTPOEEEXWYV TPOXOG MTTOPET VO KOWEI
OWAAVEG agPIOU 1 VEPOU, NAEKTPIKEG
KAAWDIWOEIG ] AVTIKEIJEVA TO OTTOIO PITTOPET
va TTIPOKAAECOUV ‘ETTIOTPOQI .

FWVIaKOC TPOXIOTAS

ZYMBOAA

MNa TeplopIoud Twv KIVOUVWV
TPAUMPATIOPOU, O XPrOTNG TTPETTEI VO
d1apaoel To eyxeIpidlo 0dNyIwv

Mpoooxn

Mévwon

DopdTe TTPOOTATEUTIKA YIO TA PATIO

DopdTe TTPOOTATEUTIKG YIO TA QUTIA

DopdTe PAOKA yIa TNV OKOVN

ATIOBANTO OXETIKA PE NAEKTPIOHO
Oev TIPETTEN VA TTETAYOVTAI HOGi 139
ME Ta aTTOBANTA TOU VOIKOKUPIOU.
MapakaAoUYE va Ta AVOKUKAWVETE
€Kel GTTOU UTTAPYOUV Ol ATTAPAITNTEG
eykaraoTdoelg. EAEyETe oTOV TOTTIKO
oag OfPo A oToug TTWANTEG yia
OUPBOUAEG avakUKAwGONG.




YNOAEIZEIZ I' A THN
EKTEAEZH EPrAzIQN

ZHMEIﬂZH: MpIv XpNOIUOTIOINOETE
TO epyaAcio SiaBdaaTe 1o BIBAI0 0dnyIWV
TTPOOEKTIKG.

XPHZH ZYM®QNA ME TON
nMPOOPIZMO

To pnxdvnua TTpoopideTal yia TNV KOTTY), TO
EexOVTPIOUA Kal TO BOUPTOICHA UAIKWYV OTTO
METAAAO KOl TTETPWHATA XWPIG TN XPrion
vepou. Na Tnv Kot HETAAAWYV TTPETTEI va
XPNOIMOTTOINOETE £va €101KO TTPOPUAAKTAPA
KOTTAG (€101KG £€GPTNHQ).

1. AIAKOINTHZ ON / OFF AZ®AANEIAZ
O S1aKATTTNG €ival KAEIBWUEVOG YIa va
aToTpaTrei N Katd AdBog evepyotroinon. Ma

Va EVEPYOTTOINOETE TO EPYAAEIO 0OG, OTTPWETE
TO HOXAO TOu JIoKOTITN aopaAeiag (B) Trpog Ta
MTTPOCTA Kal TTaTAATE TEAEIWG TO BIAKOTITN on/
off (A). To epyaheio oag éxel evepyoTroinBei. MNa
Va ATTEVEPYOTTOINTETE TO EPYAAEIO 0AG, ATTAA
apnoTe 10 81akoTITn ONn/Off.

Av B¢AeTE va XPNOIUOTIOINOETE CUVEXOUEVA

TO £pyaAEio, OTTPWETE TO HOXAO TOU JIOKOTITN
ag@aAgiag (B) Tpog Ta uTTPOOoTA KAl TTATAOTE
TeAeiwg 1O dIakOTITN on/off (A), éTTeITa OTTPWETE
gava TTpog Ta PTTPOCaTA TO HOXAS TOU BIAKOTITN
aopaAeiag (B) kar aprioTe 10 d1ak6TITn ONn/

Off. Twpa, o BIAKOTITNG 0ag £XEl KAEIBWOEI yia
ouvexn xpron. MNa va atrevepyoTToINOETE TO
epyaAeio oag, amAd agrioTe 1o diakdTTTn ONn/
Off ka1 Ba atreAeuBepwBei apéowg o SIaKOTITNG
agpaheiag On/Off.

MP ZTAZIA ANl AGEAHTH
ENMANEKKINHZH

H 1p oTagia amm aBéAnTn eTravekkivnon eutr
Oi&el TNV ave EAEyKTN EKKIVNON T U NAEKTPIK U
epyaAei u yetd at Tul v S1ak T T U NAEKTPIK U
peupaT . MNa TNV €TTAVEKKIVNON T U NAEKTPIK U
epyaAei u BéoTe T diak TTTN ON/OFF A oTn Béon
OFF kal ak A UBwg BE€aTe T NAEKTPIK €PYOAEI
TTAAI 0€ A&IT upyia.

2. MEPIOXEZ ANABHZ
MavTta KpaTaTe TOV TPOXO YEPA Kal PE Ta dUO
xépla kata tnv xpron (Eik B).

FWVIaKOC TPOXIOTAS

3. ANTIKPAAAZMIKH AABH

AuTA n ptrpooTivi) Aafn S1a0€Tel éva EAATTIKO
oUoTNUa aTTopPOPNONG TwWV OOVATEWV PETAEU
NG Bidag Tou diokou kal TG AaBAG yia va
eAaTTWOEI TIG SOVATEIG KOl va au§Aael Tnv dveon.
ZHMEIQZH: n Aafr 070 KAAUPUG TOU
epyaAeiou gival peETaBANTH kal X1 oTaBEPN.
‘ExeTe TNV €TTIAOYA TPIWV BETEWY Epyaaiag TTou
0ag TTAPEXOUV A0POAETTEPO KOl TTIO AVETO
€Aeyxo Tou ywviakou Tpoxou (Eik C). MAaivA
B¢on yia Aciavon kal KEBeTn B€on yia KOTTH.

H AaBn Bidwvel Tpog TNV opd Tou pohoyiol
aT1o KGAuppa Tou epyaAeiou (Eik B). Mavta
XpnoiyoTtroleite TNV BondnTikr AaBh.

4. KOYMMI KAEIAQMATOZ AZONA
MpéTTel va xpnoipoTToIEiTal HOVO OTaV AAAACETE
dioko. MoT€ pnv 1o TTaTaTe 61av 0 dioKOG
TePIOTPEPETAI!

5. TOMOOETQNTAZ TON AIZKO
ToTroBeTAOTE TNV E0WTEPIKA POdEAQ ioKOU

(5) TTou BpiokeTal oTnv Baon Tou agova (6).
ToTroBeTAGTE TOV BiIOKO TTAVW TNV ECWTEPIKN
podéAa kal PETE BAATE TNV ewTEPIKA podEAa (7)
Kail BIdwaoTe TNV TTavw oTov dioko. MatAaTe To
KOUMTTI KAEIOWHATOG Ggova (4) Kal TTEPIoTPEYTE
TOV Agova PEXPI VO KAEIBWOEI, HETA OPICTE yepd
TNV EEWTEPIKT POBEAD XPNOIPOTTOIWVTAG TO
€101k6 KA€1i yia va oTepewaeTe Tov dioko (Eik
D). O1 mreipor aTo €181k6 KA€ISi TOTTOBETOUVTAI
OTIG TPUTTEG TNG £§WTEPIKAG PAGVT{aG. EAEYETE
611 0 OioKOG TTEPIOTPEPETAI EAEUBEPQ KAl

€ival KaAG TTIaoPEVOG. AEITOUPYATTE TO XWPIG
@OopTio yIa 20 BEUTEPOAETTTA YIa VA EAEYEETE TIG
OOVAOEIG KAl TNV OWOTA AgiIToupyia Tou. Ma va
apaipéaeTe TOV OIOKO aKOAOUBROTE QUTEG TIG
0o0nyieg pe TNV avTiBeTn O€Ipd.

6. PYOMIZEIZ EZEQTEPIKHZ POAEAAZ
H e€wTtepikr) podéAa (7) TTpéTTel va puBpIoTET yIa
va xwpdel diokoug diagpopeTikou TTaxoug. MNa
AETTTEG KOTTEG 1) S10PAVTOBIOKOUG TO AVUYPWHEVO
KOMMATI TNG €EWTEPIKAG poOEADG Ba TTPETTEl VOl
gival a1ro TNV avTiBeTn TTAEUPA Tou diokou. (Eik
E.2) lNa 1o xovipoug AsiavTikoUg dioKoug To
AVUWWHEVO KOPPATI TNG EWTEPIKAG pOdEAAG Ba
TIPETTEI VO AVTIKPICEI TOV BiOKO YO va TTAPEXEI
BeAtiwpévn atpiEn atnv TpUTTa Tou diokou (E.1)
Mavta va BeBaiwveoTe 6Tl 0 dioKOG gival yepd
TTOCHEVOG.




7. PYOMIZH MPO®YAAKTHPA
Mpiv amdé kaBe epyacia oo idio To
pnXavnua Bydadlere To @Iig amo Tnv mpila.
ZTIG EpyaCTieg HE Siokoug
exovdpiopaTog/KOTNG TIPETIEN Va Eival
CUVAPHOAOYNHEVOG O TIPOPUAAKTHPAS.
MPOoOTATEUTIKO TPOXOU YIa TPOXIOHA
Me To KWAIKOTTOINUEVO EKKEVTPO BKPOTTOV
TPoQUAaKTAPA (8) eCacpaAileTal, 6T oTOV
€KAOTOTE TUTTO PNXAVAPATOG UTTOPE VO
ouvappoAoynBei pévo o avTioTolxog KaTdAAnAog
TTPOQUAAKTAPOG.
Avoigte T0 HoXAG oUo@IENG (8). TorroBeTAOTE
TOV TTPOQUAGKTAPA (8) PE TO KWAIKOTTOINUEVO
€KKEVTPO GKPOOTNV QVTIOTOIXN KWOIKOTTOINUEVN
€YKOTTH GTO Aai6 Tou dgova TNG KEQAANG Tou
MNXAVAPATOG Kal yupioTe TOV 0TNV KAatdAANAn
Béon (Béon epyaaiag). Na va oTePEWTETE TOV
Tpo@uUAaKTApa (8) KAgioTe To HoxAS auo@igng. (8).
PuOpioTe Tov mpo@uAakTipa (14) kara
TETOIO TPOTIO, WOTE VA KAAUTITEI TO
omvenpiopo
ZHMEIQZH: pe Tov HoYAO (8) avoixTo 1o
Tagipadl puBuiong (12) utropei va pubuioTei yia
va BePaiwBeite 6TI 0 TTPOPUAOKTAPAG gival yeP&
TNAOPEVOG PETA ATTO TO KAEITIMO TOU poXAOU (8).
MPOoTATEUTIKO TPOXOU Yia KOTIH

MPOZOXH!Tia Tnv Kot HETAAAWV

Va XPNOIUOTTOIEITE TTAVTOTE TOV
TPOQUACKTAPA yia KOTTA (15).
O TTpo@UAaKTAPAG yia KoTTA (15)
ouvappoAoyeital OTTwG 0 TTPOPUACKTAPAG Yia
Aeiavaon (8) .

8. AOGAIPONTAZ TON MPO®YAAKTHPA
Mnv a@aipeiTe TOV MPOQUAAKTAPA

yia omrolecdnmoTe dAAeg ouvOnkKeg
gpyaciag. [ia va apaipéTeTe TOV
TIPOQUAGKTAPA, TTPWTA BYAATE TOV SiOKO Kal

TIG BUO PodEAES. MeTd avoifTe Tov HOXAO (8)

KQI TTEPICTPEWTE TOV TIPOPUAAKTAPA YIA VO
€UBUYPOUMITETE TIG TIPOEEOXEG ME TIG EYKOTTEG
TOU KIBwTiou ypavadiwy, HETG apalpéaTE

ToV TTPOQUAaKTAPA. MNa va EavaBaAeTe Tov
TIPOQUAOKTAPA ETTAVAAABETE QUTAV TNV
Sladikacia avatroda. KpatoTe OAa Ta KOPPATIA
0€ Q0QAAEG PEPOG.

9 .MAAAKH EKKINHZH KINHTHPA
EcwTepIKE NAEKTPOVIKGA KUKAWHATA ETTITPETTOUV
OTOV KIVNTHAPA va augfioel Taxutnta aiyd

FWVIaKOC TPOXIOTAS

olyd, £€T01 WAOTE va PelwBEi To paivouevo
“oTPaBWHaTOg” Tou KAPTTOU Adyw TNG HEYAANG
dUvapung Tou KIivnThpa.

10. NEPIZTPE®OMENO KIBQTIO
FPANAZIQN

MNa e181kéG oUVONKEG epyaaiag, To KIBWTIO
ypavadiwv ptropei va epioTpagei katd 900
yia BeATiwon TngG dveong Kal TNG aoPAAEIAg

Tou XpNoTn. MpwTa, aTToouvoETTE TO EPYAAEIO
atoé Tnv Tpida, METE a@aIpEaTe TOV SIOKO Kal
TOV TTPOPUACKTAPA. AQaipéoTe TIG 4 Bideg atd
10 KIBWTIO Ypavaliwv (Eik G). MNpooekTIKA
TTEPIOTPEWTE TO KIBWTIO ypavaldiwyv aTnv
€mOupNTA KaTeUBUvan aAAd MHN TpafngeTe TO
KIBWwTIO ypavaliwyv £Ew aTrd To KGAUPPA. Av TO
KIBwTIO ypavaliwv Byel aTrd To KGAUPPA TOTE TO
epyaeio Ba xpelaoTei KavoUpIEG WAKTPEG.

11. FIA NA XPHZIMOMNMOIHZETE TON
TPOXIZTH

MPOZOXH: Mnv evepyomoisite

TOV TPOXIOTH OTaV O SiogKOG £XEI
EMAPN ME TO TEHAXIO TIPOG EMESEPYATia.
EmMTPEWYTE OTO BiOKO VA EMTUXEI
MARPN TAXUTNTA TPOTOU SEKIVOETE TO
TPOXIOHA.
KpaTAoTE TO YywVIAKS TPOXIOTA HE TO £va XEPI
oTn Baocikr) Aapn Kai 1o AAAO XEpI oPIXTE YUpw
atd 1n BonénTikA AaBn.
TotroBeTeiTE TTAVTA TO TIPOCTATEUTIKO, WOTE OCO
1O dUVATOV PHEYOAUTEPO PEPOG TOU EKTEDEINEVOU
Oiokou va oTpéPpeTal HakpId aTré 0ag.
EtoipaoTeite yia TARB0g ommiveripwy otav
ayyi¢el o diokog T0 HETAAAO.
Mo KaAUTEPO £AEYXO TOU £pyaAeiou, apaipeon
UAIKOU Kal EAGXIOTN UTTEPPOPTWON, dIATNPAOTE
ywvia YeTagu Tou dioKOU Kal TNG ETTIPAVEING
epyaoiag Tepitmou 15° -30° katd 10 TPOXIOUA.
Oa TTPETTEN Va €i0TE TTPOCEKTIKOI OTAV EPYALECTE
O€ YWwVieg, KaBWG n €TTA@RA HE DIATEUVOUEVEG
ETTIQAVEIEG EVOEXETAI VO TTPOKAAECEI AVOTTAONON
fl CUCTPO®I TOU TPOXIOTH.
‘O1av oAokAnpwoei T0 TPOXIOHA, APrOTE TO
TEPAXIO TTPOG ETTECEPYATia va Kpuwael. Mnv
ayyiCeTe TNV KOUTH ETTIQAVEIQ.
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12. KOMNMH

MPOZOXH!Tia Tnv Kot HETAAAWV

Va XPNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE TOV
TIPOQUAOKTAPA YIa KOTTH.
KaTtd Tnv KOTIH) pnv aoKeiTe Tiean, Un
OTPERAWVETE TO OIOKO KAl PNV TOV TAAQVTEUETE.
EpydleoBe pe pétpia rpowdnaon, KatdAAnAn yia
TO UTTO KATEPYOTIa UAIKO.
MeTd Tn S1akoTTr TNG A€IToupyiag Tou
MUNXOVAMATOG N @PEVAPETE TOUG BICKOUG KOTTAG
mECOVTAG TOug oTa TTAdyIa.
H katelBuvon Tpog TNV otroia dieayeTal n KOTIA
€ival onNUavTIK.
To punxdavnua TpéTel va epyadeTal TTAvVToTE
avTioTPO@ayI AUTO PNV OONYEITE TO NXAvNua
TTPOG TNV GAAN KaTelBuvon!
AIa@OPETIKA UTTAPYEI KiVOUVOG VO TTETOXTEI
aveEEAEYKTA EKTOG TOUNG.

13. ENAEI=H ®OOPAZ BOYPTZAZ
(WX22AG WX23AG WX23AG.2) (Eix G)

H ouokeur dAeong ywviwy 0ag €xel pia
auTtépatn €vdeign @Bopag BoupToag. Mia
mpdoivn Auxvia led dnAwvel TTwg n katdoTaon
NG BoupToag eival kavovikA. Mia kOKKIvn Auyvia
OnAwvel TTwg n BoupTtoa TTANCIAgEl TO TEAOG TNG
{wnG TNG Kal Ba TTPETTEl va avTIKaTaoTadei 600
10 dUVATOV TTIO CUVTOUQ.

14. ANOPAKIKEZ WHKTPEZ
AYTOMATHZ AIAKOINMHZ (WX23AG.1)
(Eix I1)

Otav n govwTikA guTn pNTivng (17) TTou
BpiokeTal yéoa oTo kapBouvaki (18) EpBel

o€ ETTOQN YE TO peTaTpoTTéa (16), Ba ofnoel
auTtépaTa 1o poTép. OTav oupBei autd, Ba
mpéTrel va aAAageTe Kal Ta duo kapPBouvakia. Na
diatnpeite Ta kKapBouvakia kabapd kal eEAeUBepa
yia va YAIoTpoUv aTig uTTodoxEG. MpéTtrel va
aAAGleTe TaUTOXPOVA Kal Ta U0 KapBouvdakia.
Na xpnoigoTroigite yévo kapBouvdakia idiou
TUTTOU.

15. ANTIKATAZTAZH WHKTPON (Eik 12)
Ag@aipéaTe TV Bida atrd To KAAUPPA TwV
WNKTPWV. AQaIPECTE TO KAAUPHO GNKWVOVTOG
aTraAd Kal EAEUBEPWOTE TIG CUVOEDEIG TWV
WNKTPWV PE To epyaleio. TpaPRgTe Tiow

TO EAATAPIO KAl BYAATE TIG WAKTPEG OTTO TO
KAAupUa. BAATE TIG KOIVOUPIEG WAKTPEG, (UE

ToV i010 TPOTTO0) EVW KPATATE TTIOW TO EAATAPIO.

FWVIaKOC TPOXIOTAS

BeBaiwBeite T N WAKTPO €XEI PUTTEI KA Eival
€AeUBePN va KIveiTal, aQAOTE TO EAATAPIO,
TIPETTEI VO KATOEI JEOO OTO AUAGKI TNG WAKTPAG.
=avoouVvOEDTE TIG WAKTPEG PE TO EpYaAEio, BAATE
Ta KOAUPPOTO TWV WNKTPWV Kal BIOWOTE.

ZYMBOYAEZ EPrAzZIAZ
NMA TON rQNIAKO ZAZ
TPOXO

1. MavTa va eKIvaTe Xwpig gopTio yia va
TETUXETE TNV PEYIOTN TOXUTNTA KAl HETA
&eKIvioTE va OOUAEUETE.

2. Mnv m€geTe TO BIOKO Va DOUAEWEI
yPNyopoTePQ, YeEIvovTag TaxutnTa Kivnong
TOoU Jiokou Tou £§aa@aAileTe yeyaAuTepn
S1dpkela (wng.

3. MavTta va douAeleTe pe pia ywvia 15-30
HoIpWV PETAgU Tou BioKOU KAl TOU UAIKOU
epyaoiag. Katd tnv Agiavon, peyaAUTepEG
YWwVieg Ba KAVOUV XapakKIEG OTO UAIKO Kal
Ba emrnpedoouy TNy emm@dvela. Kiveite Tov
TpOXO TTEPa dWOE GTO UAIKO yia KaAUTEPQ
aTmmoTeAéCUATA.

4. ‘OTav XpnoIPOTIOIEITE BIOKO KOTIAG PNV
aANGgeTe TNV ywvia KOTTAG yiaTi Ba KOAAATE
o &ioKog Kal 0 KIvnTrpag A Ba oTrdoel o
diokog. OTav kOBeTE, KOBETE TTPOG TNV
avTiBeTn KATEUBUVON TNG TTEPIOTPOPNG TOU
Siokou. Av k6BeTe TTpog Tnv idla kaTelBuvon
ME TNV TTEPIOTPO®PN TOU SioKOU O dioKOG
pTTopEi va TreTayTel 6w atd TV ypapun
KOTTAG.

5. O1av KOBeTe TTOAU OKANPA UAIKG Ta KAAUTEPQ
aTroTEAETUATA UTTOPOUV VA ETTITEUXOOUV UE
€va d1apavTodIoKO.

6. Otav xpnoipoTrolite évav dIapavTodIoKo
pTropei va ¢eoTaBei TToAU. Av auTtd oupBei Ba
Oeite éva daxTUAidI aTrd oTTiBeg YUpw aTTd
TOV JIAUAVTOBIOKO. ZTAUATACTE Va KOBETE
KOl QQrOTE TOV VO KPUWOEI GTNV AgIToupyia
XWPIG @opTio yia 2-3 AeTTTd.

7. MavTta va BeBaiwveaTe OTI TO UAIKO epyaaiag
gival yepd TTIOOPEVO YIa Va ATTOQUYETE TUXOV
METOKIVNONR TOU.

ZYNTHPHZH

AQAaIPECTE TO @IS ATTIO TNV TIPia TIPIV
VO TIPAYHATOTIOINCETE PUOHICEIG,
EMOKEVEG ) CUVTAPNON.

To nAekTPIKO 0ag epyaAeio dev XpeldleTal EETpa




AiTravon fy ouvThpnon.

Agv uTT@pxXOUV ETTICKEUALOUEVA PEPN ATTO TOV
XPNOoTN 0TO NAEKTPIKO oag epyaAcio. MoTE pnv
XPNOIPOTIOIEITE VEPO A XNMUIKA KOBAPIOTIKA

yla va KaBapioeTe To NAEKTPIKO TaG EpyaAEio.
KaBapioTe 10 pe €va oteyvo Ugaopa. Mavra va
atmoBnkeUeTe TO NAEKTPIKO OaG epyaleio o Enpd
pépog. KpaTdre Tig TpUTTEG £€OEPIOUOU KABAPEG.
Kpartdre 6Aa Ta onueia Tou EAEyxouv Tnv
epyaoia kaBapd aTré okovn. Av SeiTe KATTOIEG
oTifeg yéoa oTa onpeia eagpiopou, givai
QUOIKO Kal Bev Ba BAGwouv To epyaAeio oag.

Av €xel KATOOTPAPE] TO KAAWDIO TPOPOBOTIaAg,
Ba TTPETTEl VA aVTIKATAOTABE aTT6 TOV
KOTOOKEUAGDTH, TO TIPOCWTTIKS Tou O€pRIg

) €€0UC1080TNUEVOUG TEXVIKOUG YIa VO
atmo@euxBouv o1 Kivouvol.

ANTIMETQMNIZH
NMPOBAHMATQON

Av ka1 0 VEOG YWwVIaKOG TPOXIOTAG 0ag gival
TPAYHATIKG eEQIPETIKG OTTAOG OTN AgITOUpyia, O€
TTEPITITWON TTOU AVTIMETWTTIOETE TTPORAAMATA
eAéyETe Ta aKkOAouBa:

1. Zg mePITTTWON TTOU O TPOXIOTAG 0ag deV
AeiToupyei, eAEyETe TO KAAWDIO peUPATOG.
> TTEPITITWON TTOU O TPOXOG TOU TPOXIOTH
oag KAudwviceTal A €xel kpadaopoug,
BeBaiwBeite 6TI N §wTEPIKA PAGVTLQ

gival o@lypévn KaAd Kail TTwg 0 TPoYXOG

£X€I TOTTOBETNOEI CWOTA OTNV TTAGKA TNG
PAAvVTCaG.

> TTEPITTITWON TTOU UTTAPXOUV eVOEICEIG

OTI 0 TPOXOG €XEI KATAOTPAPE(, UNV TOV
XPNOIMOTIOINOETE, KABWG EVOEXETAI

va BpuppaTioTel. AQaIpETTE TOV Kal
TOTTOBETAOTE VEO TPOXO. ATTOPPIYTE TOUG
TTaAI0UG TPOYXOUG OUVETA.

Edv epydleoTe pe aloupivio ) rTapduolo
paAakd Kpapa, o TPoxog Ba ppdatel cUVTOa
Kal dev Ba Tpoyilel aTTOBOTIKA.

2.

NMPOZTAZIA TOY
MEPIBAAAONTOZ

EA‘ITC)B)\I’]TG OXETIKA € NAEKTPIOHO

Oev TTPETTEl va TTETAYOVTal Hadi PE Ta

= OTTOBANTA TOU VOIKOKUPIOU. MNapakaAoupe
VA T AVOKUKAWVETE €KET OTTOU UTTAPYKOUV Ol
ATTOPAiTNTEG EYKATAOTACEIG. EAEYETE OTOV TOTTIKO
gag OO i aToug TTWANTEG yia CUPBOUAEG
avoKUKAWONG.

FWVIaKOC TPOXIOTAS

AHAQZH
ZYMMOPO®QZHZ

Epeig,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

AnAWvoupe OTI TO TTPOIOY,

Mepiypagn

WORX lF'wviakog TpoxXIoTHG

ToTT0G

WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2
(AG-XapaKTNPIOCHOS HNXAVIHATOG,
avTimpoowr. MNwviakog TPOXIOTAG)
Aeitoupyia MepipePEIaKn Kal TTAEUPIKNA
Agiavon

ZUPPOPPWVETAI PE TIG TTapakdaTw Odnyieg,
MnyxavoAoyikry Odnyia 2006/42/EC
Odnyia HAekTpopayvNnTIKAG ZUPBATOTNTOG
2004/108/EC

RoHS Odnyia 2011/65/EU

MpdTUTTa CUPPOPPWONG
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-1

EN 60745-2-3

To TTpOoWTTO TTOU €XEl 0UCIOdOTNON VA GUVTALEI
TO TEXVIKO QpXEio,

‘Ovopa: Russell Nicholson

AMigvOuvon: Positec Power Tools
(Europe)Ltd, PO Box 152, Leeds,LS10
9DS,UK

2014/09/12
Yujin Tang
POSITEC AieuBuvTrg MoiétnTag




BbIKITIOYATEJIb MUTAHUA

OBJIACTb 3AXBATA PYKOM

AHTUBUBPALIMOHHASA OONONMHUTENbHASA PYKOATKA
KHOMKA BJIOKUPOBKM LWUNUHOENA

LUIAABGA OMNMOPHASA

WNUHAENb

FAWKA 3ATSXKHASA

PbIYATI 3ALLMUTHOINO KOXXYXA

9. PErYNIMPOBOYHAS FAUKA 3ALUUTHOIO KOXKYXA

10. FAEYHbIA KINIOY

11. KPbIWKA OBJIEFT'YEHHOINO AOCTYNA K WWETKAM

12. BPALU MHAUKATOP U3HOCA (WX22AG/WX23AG/WX23AG.2)
13. AUNCK*

14. KOXYX WJIN®OBAJIbHOINO OUCKA

15. KOXKYX OTPE3HOIo AMCKA*

PN @ |P[|PN]|>

*He Bce npuHapne>XHoCTUu, UNNMICTPUPOBaAHHDbIE UJTU ONUCAaHHbIe BKITIOYEeHbl B
CTaHOApPTHYIO NOCTAaBKY.
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TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKMU

Mopenen WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2 (AG-o603HaueHne UHCTPYMEHTa,
Yrnosas wnudosanbHas mawiuHa)

WX22AG WX23AG WX23AG.1 WX23AG.2
HoMuHaneHoe HanpsxeHne 220-240B~500"y 230-240B~500"y,
HomuHanbHas MOLHOCTb 2300BT
CkopocTb 6e3 Harpy3ku 8,000/MunH | 6,500/Mu1H
[BonHas nlonaums @l
Pesbb6a wnuHaens M14
Pa3wvep aucka 180Mm 230Mm
Bec 6.0 kr 5.1kr

XAPAKTEPUCTUKM LUYMA

3BYyKOBOE JaBreHve Lo, 97.6006(A)
AKycTn4eckasi MOLLHOCTb L. 108.6006(A)
Koa & Kjia 3.006(A)

MakcumarnbHO AonycTUMOE 3BYKOBOE [AaBrieHne 6e3 1cnonb3oBaHus cpeacts 3awuTsl 80A6(A). 145

XAPAKTEPUCTUKM BUBPALIUM

CymMmapHble 3HadYeHusi Bubpauwmm, onpefeneHHble cornacHo EN 60745:

YpoBseHb BuGpauumn a, =4.63m/c?

WN3amepeHHas BuGpaLms

MorpewHocTb K = 1.5m/c?

BHUWUMAHME: Bn6pauus, npon3soanmas npu pabote MexaHn3npoBaHHOTO MHCTPYMEHTA,
MOXET OTNNYaTLCA OT 3asiBIIEHHbIX 3HAYEeHWUIA B 3aBNCUMMOCTU OT CNocob0B MCMOoNb30BaHMsA
ycTpoKcTBa. Huxke nepeuncneHbl HEKOTOpble YCIIOBUS, OT KOTOPbIX 3aBUCUT MHTEHCUBHOCTb
BMbpauum:
Cnocob ncnonb3oBaHUsi UHCTPYMEHTa M CBOMCTBa obpabaTbiBaemMoro marepuana.
CoCTOosiHNE MHCTPYMEHTa 1 YpOBEHb TeXObCnyXvBaHUS.
Tun nucnonb3yemMblx NPUHAANEXHOCTEN U X TEXHUYECKOE COCTOSIHME.
Cuna yaepxaHus pykosiToK U Hanuyve NpoTUBOBUOPALIMOHHBIX CPeACTB.
Mcnonb3yemble paboyne MHCTPYMEHTbI, COOTBETCTBME NPUMEHEHNSA UHCTPYMEHTOB VX Ha3HaYeHWIo.

Mpu HenpaBunbHOM O6palleHUn gaHHOEe YCTPOUCTBO MOXET CTaTb MPUYMUHOMN
CUHAPOMA APOXKAHUA PYK.

Yrnosaa wnudosanbHaa MawimMHa RU
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BHUMAHME: onsi TOYHOW OLEHKM BO3OeNCTBMSA BUbpauuy BoO Bpems aKkcnnyaraumm
HeobX0AMMO Takxke y4uTbiBaTb BCe 3Tanbl paboyero npouecca, BKMoYas Bpemsi, koraa
YCTPONCTBO BbIKIIOYEHO UMW BKIMKOYEHO, HO 6e3aeincTByeT. 3TV nepepbiBbl 3HAYUTENBHO CHUKAKOT

obuee BnusHue Bnbpauumn B xoge Bcero paboyero yukna.

CnegytoLuime pekoMeHAaLumMm NoMoryT CHU3WTb ONacHOCTb BO3AENCTBUS BUOpauuv npu paborte.
[MpoBoauTe TexobenyxmBaHne B COOTBETCTBUM C YKa3aHUSMU, TLLATENbHO CMa3biBaliTe YCTPOMCTBO B
COOTBETCTBYHLLMX MeCTax.

Ecnun ycTpoicTBO ucnonb3yeTcs perynsipHo, nprobpeTnte NpoTMBOBNOPaLMOHHbIE CpeacTBa.
M3beravite npumeHeHns ycTponcTea npu Temnepatypax Huwke 10°C .

Pacnpenenute 3agaun Tak, 4Tobbl paboTbl, CONPOBOXAALLMECS BICOKMM YPOBHEM BUGpaLuu,
npoBoANIMCE Yepes3 GonblLUne NPOMEXYTKN BPEMEHMU.

NMPUHAANEXHOCTHU

FaeuHbIW KNOY 1
AHTMBUOpaUMOHHAaA AONONHUTEsNIbHAA PYKOATKA 1
WnudosanbHbIM Kpyr no metanny (WX22AG WX23AG WX23AG.1) 1

PekomeHayeTtcs npnobpeTaTtb Bce NpYHAANeXHOCTV B TOM e MarasuHe, rae 6bin nprobpeteH
VMHCTPYMEHT. icnonb3yinTe KayeCTBEHHbIE MPUHAAMNEXHOCTU C yKa3aHWeM ObLLEN3BECTHON

ToproBoi Mapku. 3a 6ornee nogpobHoi MHdopMaLumen obpaTuTecs k pasgeny «PekomeHgaumm no
1cronb3oBaHuio nepdopaTtopay B 3TON MHCTPYKLUMM U CBEAEHUAM Ha yMakoBKe NPpUHaANEXHOCTEN.
[MomoLLb 1 KOHCYNBTaUMIo MOXHO Takke MonyyMTb y npoaaBLa.
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AONMONMHUTEJNbHbIE 5.
MEPbI BE3OINACHOCTMU
Mo OGPALLEHUIO

C yrnosoum

LJIMOMALLMHOMN

Mpenynpe>xpeHus no 6esonacHocTn
npv BbINONIHEHUM onepauun
wnucpoBaHma u abpasmsHoro
oTpe3aHusn:

1.

Yrnosas wnuchosanbHaa mawvHa

3TOT MOLWHbIA UHCTPYMEHT
npegHasHaveH gna paborbl B
Ka4YyecTBe YCTPOMCTBA A 3aTOUYKM,
u oTpe3aHus. Mpourtute BCce
npegynpexXaeHus U UHCTPYKLUU

no TexHmke 6e3onacHoOCTU U
O3HAKOMbTECb C UINJIOCTPALUAMMU U
cneuudcdUKauuaMm, NOCTaBNAE€MbIMM
C 3TUM MHCTPYMeHTOM. HecobniogeHve
VHCTPYKUWIA, NPUBEAEHHBIX HUXE, MOXET
MPUBECTM K MOPAXKEHNIO SMEKTPUYECKUM 7.
TOKOM, BO3ropaHuio 1 (Unu) cepbe3Hom
TpaBme.

He pekomeHpayeTCs BbINONHATb
Takue onepauum, Kak wnudoBka,
O4YMCTKA NPOBOSIOYHOM LWETKOM,

WU NONMUPOBKA C NOMOLbIO

3TOro 3NIeKTPOUHCTPYMEHTa.
BbinonHeHve onepauuii, Anst KOTOPbIX
3MEKTPOMHCTPYMEHT He NpeaHasHaveH,
MOXET €C034aTb OMACHY CUTYaLIO 1
NPVBECTM K TpaBMam.

Ucnonb3ynrte Tonbko
npUHaane»}XHoCTH,

cneunanbHo pa3paboraHHble

U peKOMEeHAOBaHHbIe
npoM3BOAUTENIEeM UHCTPYMEHTA;
eCcnn faxe npuHaanexHocTb
NMPUCOEAVHSIETCS K UHCTPYMEHTY,
Ge3onacHas aKcnnyaTauusi UHCTPyMEHTa He
rapaHTupyercs.

HomuHanbHasa CKOpoCTb

HacagKu AorkHa 6bITh Kak
MMHMMYM paBHOW MaKCUMarnbHOM
CKOpPOCTU, NPOMapPKUPOBAHHOM

Ha 3MEeKTPOUHCTPYMEHTE;

Hacagku, Bpallatowmecs GbicTpee, 8.
YeM VX HOMUHarIbHasi CKOPOCTb, MOTYT
paspyLumThCS.

Hapy>xHbI# guameTp v ToNwMHa
HacafKu OOJI>KHbl COOTBETCTBOBaTb
TEeXHUYECKUM XapaKTepucTuKam
3rIeKTPOUHCTPYMeHTa. Hacagku
HenpaBWIbHOMO paaMepa HEBO3MOXHO
OrpaguTb ¥ KOHTPONMPOBATb.

Mpu ycTaHOBKE AOMNOSTHUTENbHbIX
npubopos Ha pe3bby, pe3bba
AOJ>KHA COOTBETCTBOBaThb pe3bbe
wnuHaens wnamncoBanbHbIX

Kpyros. [Ans oonosiHUTEenbHbIX
npubopos, yCTaHOBNEHHbIX Ha
dnaHue 6opra, gMameTp oTBepcTUA
[OMNOJIHUTENbHbIX Npubopos
AOJIKHO COOTBETCTBOBaTbh AUamMeTpy
dnaHua. [NpruHagNexHOCTH, y KOTOPbIX
OTBEPCTVSI ONPaBKW HE COOTBETCTBYHOT
KpenexHbIM AeTansiM 3NeKTPOUHCTPYMEHTa,
MOryT pa3banaHcMpoBaTbCs, U3MULLHE
BMOpUpOBAaTb U MOTYT NMPUBECTU K NoTEpe
ynpaeneHusi.

He ucnonb3ynrte noepexxgeHHbIe
npuHapgnexxHoctu. MNMepep
ucnonb3oBaHMeM Bcerga
npoBepsiuTe Takue
NPUHaANeXXHOCTHU, KakK
wnudoBanbHble Kpyru (Ha
oTcyTrcTBUE BbiIGOMH M TpewuH),
nogxknagky (Ha orcyrcreue
TpelwuH, pa3pbiBOB UNTU CUITBHOIO
U3HOCA), NPOBOJSIOYHYIO WETKY Ans
o060opBaHHbIX UNU NepenoMaHHbIX
npoBopos.. Ecnu nponsowno
nageHue MHCTPYMEeHTa unm
NpPUHaAre>XHOCTHU, NpoBepbTe UX
Ha OTCYTCTBME NOBpPEeXXAeHUW unm
YCTaHOBUTE HEMNOBPEeXAEHHYIO
npuHagnexHocTb. Mocne npoBepku
U YCTaHOBKM HacafKu Bbl CaM¥ U
BCEe, KTO HAXOAUTCHA PAAOM, AOJIKHbI
NOKUHYTb 30HY BpalleHUs HacapaKu;
npoBepbTe 3NMEeKTPOUHCTPYMEHT

Ha MaKCUMManbHOMW CKOpPOCTH
BXOJIOCTYIO B TEeY€HMEe OQHOM
MUHYTbI. O6bI4HO NOBPEXAEHHbIE
HacaKku paspyLUaloTCcs 1 OTNeTatoT B
CTOPOHY BO BPEMSI TaKOW NMPOBEPKY.
Heo6xoaumo opeBaTtbh cpeacTBa
WHAVBUAYaNbHOM 3aLUMUTDI.

B 3aBucumocTu ot cnocoba
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NPpUMEHEeHUsA UCMOoJIb3YyUTe
3aWMUTHYIO MaCKY, 3alMUTHbIN
WMTOK UIU 3aLUUTHbIE OUYKMU.

Mpun Heo6xogumocTn opeBanTe
nbisie3alWMUTHYI0O MAacKy, cpeacTsa
3awmThl OPraHoB cryxa, nepyarkv
u paboummn chapTyk ona sawunTbl
OT MenkKoro oTwnucgoBaHHOro
marepuana unu cpparmeHToB
3aroroBku. CpeacTBa 3aluThl IMas
[OMKHbI 3aLyMLLaTh OT NETSILLEro Mycopa,

06pa3yrou.lerocs:| npu pasfnnyHbIX onepaumsax.

MbinesalwmTHast Macka Unu pecnuparop
[OOIMKHbI 3aepXKMBaTh YacTuLbl,
obpasytoLumecs BO BPEMS! BbIMOMHEHUS!
onepauun. nutensHoe BO30enUCTBUE LyMa
BbICOKOW MHTEHCUBHOCTU MOXET NPUBECTM K
norepe cryxa.

9. Bce, KTO HaxoguTCHA pAgoOM,
AOJIXKHbI NOKUHYTb 30HY
npoBepeHus pabor. Bce, kTo BXxoaur
B 30HY NpoBeaeHun paboT, foMmKHbI
opeBaTbh CpeAcTBa MHAUBUAYaNbHOW
3awmTbl. PparMeHTbl 3aroToBKU UNn
CrnoMaHHasi Hacagka MOryT OTNeTeTb B
CTOPOHY 1 NPUBECTY K TPAaBME Aaxe BHE
30HbI NpoBeAeHNs paboT.

10. Mpwu npoBepeHumn pabor, rae
pexyuiasa Hacagka MOXeT 3aAeTb
CKpbITYIO 3/11eKTPONpoBOAKY Unm
Kabenb MHCTpyMeHTa, gepxure
3NEeKTPOUHCTPYMEHT TOJSIbKO
3a N30/IMPOBaHHbIE PYKOATKM.
COnpuKOCHOBEHWE peXyLLEn Hacaaku
C NPOBOAOM NOA HAMNPSHKEHNEM MOXET
cAenaTtb MeTannuyeckue YyacTtu
3MEKTPOVHCTPYMEHTA NPOBOAHUKAMM TOKa
1 NPUBECTYU K MOPaXXeHUIO ornepartopa
3MEKTPUYECKN TOKOM.

11. Pacnonaranrte kabenb Boanm
OT Bpawalowencs Hacagku. [pu
notepe ynpaeneHunsi kabens MOXeT ObITb
nepepesaH unv 3auennTbCs 3a MHCTPYMEHT,
1 MOXET NPOU30NTU 3axBaT PyKU UM HOTU
BpaLlaloLencst Hacaakown.

12. Hukorpga He kKnagure
3NeKTPOUHCTPYMEHT Ha non,
nokKa HacagKa NnoJIHOCTbIO He
ocTtaHoBUTCH. Bpallatoulasca Hacagka
MOXET 3aLenuTbCs 3a NOBEPXHOCTb U

Yrnosas wnuchosanbHaa mawvHa

BbIBECTM 3MEKTPOUHCTPYMEHT 130z,
KOHTpOrSi.

13. He Bkniouyamrte 3NEeKTPOUHCTPYMEHT

BO BpeMs ero nepeHocku c6oky.

Cny4yaviHoe COMpVKOCHOBEHNE C

BpaLLaloLLencs Hacagkow MOXET NpUBECTU K

3axBaTy ofexabl U TpaBMaMm.

PerynspHo oumwaurte

BEHTUNSALUOHHbIE OTBEPCTUA

3N1eKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTunatop

ABvratens 6yaet BTArMBaTh Mbiflb BHYTPb

Kopnyca, U U36bITOYHOE HaKoMeHme

MeTanM4yeckon nbifiv MOXeT NPUBECTU

K OMAaCHOCTW NOPaXXEHUS ANEKTPUYECKUM

TOKOM.

15. He akcnnyarupyurte
3rIeKTPOUHCTPYMEHT psiioM C
NerkoBoCnsiaMeHArWUMmUCca
mMmarepmanamm. Moxer npon3onTn
BO3ropaHue 3T1x MatepuarnoB OT UCKP.

16. He ucnonb3yure Hacagkm,

Tpebylowume XUaKUX oxnagurenen.

Vcnonb3oBaHue BOAbI M OPYTUX XXUOKUX

oxraguTenei MOXeT NpUBECTU K

NMopaXeHUIo 3NEeKTPUYECKUM TOKOM.

He oTnyckamrte pyKoATKy

MHCTPYMEeHTa BO Bpemsa paboTbl

€ HUM. Bcerga ucnonbsynte

[OOMONMHUTENBHYIO PYYKY, MOCTaBNAEMYHO

¢ ycTponcteom.loTepst ynpaBnsemocTu

NpUBOAMNT K TENECHbIM MOBPEXOEHVSM.
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AOMNOJIHUTENbHbLIE UHCTPYKLUUU NO
TEXHUKE BE3OMNMACHOCTMU AJNAA BCEX
OMEPALIUA

O6GpaTHbIN yaap U COOTBETCTBYIOLMUeE
npepynpexpeHus

O6paTHbIf yaap — 3T0 HEOXWUAAHHAs peakuns
npwv 3axaTuy Unn 3axeaTe BpaLLaoLLerocs Kpyra,
NOAKMaAKN, LLETKU Ui APYro NPUHaANEeXHOCTU.
3axaTtue nnu 3axear BbI3bIBaET ObICTPYIO
OCTaHOBKY BpalLLiatoLLeics Hacafku, 4To, B

CBOIO 04epeab, Bbi3blBaeT 0b6paTHbIN yaap
HeynpaBnseMoro aNeKTPOUHCTPyMEHTa B

MecTe 3a)aTusi B CTOPOHY, MPOTYBOMOSIOXKHYHO
BpaLLeHuto.

Hanpumep, ecnu winudoBanbHbIN Kpyr 3axaTt
NN 3axXBaveH 3aroTOBKOW, 3aCTPSBLLNIA

KpaW Kpyra MOXeT Bpe3aTbCsi B MOBEPXHOCTb
mMaTepuana u Bbl3BaTb BbIOPOC Kpyra Hapyxy unm
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ob6patHbIi yaap. Kpyr MoxeT 6bITb BbIOPOLLIEH MO

HanpaBneHWo K ornepaTopy Ui oT onepatopa

B 3aBMCVUMOCTY OT HanpaBneHusi ABKEHUS]

Kpyra B MeCTe 3axaTtusi, a Takke npu Taknux

obcTosTENbLCTBaX WG OBasbHbIE KpYrn MOTYT

paspyLuarbesi.

O6partHbI yaap sBnsieTcsa pesynsratoM

HenpaBWnbHOIO UCMONb30BaHKSA U (UnK)

HapyLUeHUsi NPaBuUI1 UMK YCIOBUIA 3KCMNyaTauuu,

1 €ro MOXHO NMpefoTBpaTUTh, BbIMOMHSAS

NpVBEAEHHbIE HIKE MEPbI NPEOCTOPOXHOCTY.

1. Kpenko pepxurte
SNEeKTPOUHCTPYMEHT U
pacnonaranTe CBoOe Tero U pyKy
Tak, uTo6bl Bbigep>xaTb o6paTHbIN
yaap. Bcerpa ncnonn3ayure
BCrNoMorareribHyl0 PYKOATKY npu
ee Hanuyum Ans MakCUMMasibHOro
KOHTponsa o6paTtHoro yaapa unm
PeaKTUBHOro KpyTslero MOMeHTa
BO BpeMs nycka. [1pu cobniogeHum
COOTBETCTBYIOLLMX MEP MPEeAO0CTOPOXHOCTM
onepaTop MOXeT KOHTPONMPOBaTb CUNy
PEaKTMBHOIO KPYTSILLErOo MOMEHTA UK
obparHoro yaapa.

2. Hwukorpa He pepXuTe pyKy pagaom
C Bpawarouenca Hacagkou. pu
obpaTHOM yaape MOXeT NPoOU30oNTU 3axBaT
PYKV HacagKow.

3. He craHoBuTeCb B 30He
BO3MOXHOI0O NepemMelyeHus
3NIeKTPOMHCTPYMEHTa npm

ob6paTHoOM yaape; o6paTHbIf yaap MoXeT

OTOPOCUTH MHCTPYMEHT B HanpaBneHuy,
NPOTMBOMONOXHOM ABWXEHWIO Kpyra B
MecTe 3axaTus.

4. Mpossnaute ocobyro 0CTOPOXKHOCTb
npu o6paboTke yrnos, ocTpbIix

Kpaes u T.A., u3beranrte coTpsiceHus

U 3a)xaTtma Hacapku. [py obpaboTtke
YIMOB, OCTPbIX KPAeB ¥ MPU COTPSICEHUN
BpaLlaloLLascs Hacazka MOXeT 3acTpsiTb
1 NPUBECTY K NOTEPE yrpaBreHns nunm
obpaTHoMy yaapy.

5. He HacaxxuBauTe Ha UHCTPYMEHT
CermMeHTbl LLeNnHOW Nunbl Unm
nes3susa ansa pe3b6bbl No gepesy.
Takune nesBusi MOryT Bbl3blBaTb
YacTble OTCKOKM M MPUBECTU K NoTepe
ynpaensieMocTu.

AOMNOJIHUTEJNIbHLIE UHCTPYKLIUU
MO TEXHUKE BE3ONMACHOCTU Ans
OMEPALIUA 3ATOUYKU U OTPE3AHMUSA
MpepnynpexpeHuna no 6esonacHocTn
npyW BbINOJIHEHUM onepauun
wnuchoBaHua n abpasueBHoro
oTpe3aHun

1. WUcnonb3ynure Kpyru TofbKo TaKoro
TMNa, KOTOPbIX peKoMeHAayeTCcs
ANA BaWero 31eKTPOMHCTPYMEHTA,
U cneunanbHbIA KOXYX,
npeaHa3Ha4YeHHbIW Ansa
MCNOoNb3yeMoro Kpyra.
HenpepgHasHaveHHble Ans aToro
3INEeKTPOMHCTPYMEHTa KpPYr HEBO3MOXHO
OrpaguThb, U OHU ABNSAIOTCS HeGe30nacHbIMU.

2. LUWinudosanbHas NOBEPXHOCTb
LEeHTPOBbIX BAABNIEHHbIX KPYyros
BOJKHA ObITb yCTaHOBNEHa HUXXe
NSIOCKOCTU 3alLUTHOIo Kpas.
HenpaBunbHO ycTaHOBMNEHHbIE Kpyru, kpas
KOTOPbIX BbIXOASAT 3@ MIOCKOCTb 3aLLUTHOIO
Kpasi, He MoryT ObITb B JOCTAaTO4HOW Mepe
3aLLMLLEHbI.

3. Koxyx Heo6xoanmo NpoYHO
3aKpenuTb Ha 3NMEeKTPOMHCTPpyMeHTe 149
M yCTAaHOBUTbL MaKCUMasnbHO
6e30nacHO, YTO6bl KaK MOXHO
MeHbLUas YacTb Kpyra 6bina
HanpaeneHa Ha oneparopa.

Koxyx nomoraeT 3awutuTb onepartopa
OT (hparMeHTOB CIIOMaHHOrO Kpyra u
Cny4aHOro COnpyKOCHOBEHWS C KPYTroMm.

4. Kpyru pomkHbl MCNOSMIb30BaTbCH
TOJIbKO ANA PEKOMEeHAO0BaHHbIX
cnoco6oB NpuMeHeHus.

Hanpumep, 3anpewaercsa
wnudoBaTtb 60KOBOM CTOPOHOM
Kpyra, npegHa3Ha4eHHoOro gns
abpasuBHoro orpesanma. Kpyrv ans
abpasnBHOro pesaHns NpeaHasHayYeHb! Ans
peskun nepudepuent kpyra; NpUnoxeHue
BOKOBBIX YCUMUIA K TAKUM Kpyram MOXeT
BbI3BaTb WX paspyLLeHVe.

5. [Ana ucnonb3yemoro Kpyra Bceraa
UCNONb3yUTE HEMOBPEXAEHHbIE
chbnaHubl Kpyra cooTBeTCTBYIOLLEro
paamepa u chopmbi. CooTBETCTBYIOLLME
draHubl Kpyra noaaepX1BatoT Kpyr,
yMeHbLLIas BO3MOXHOCTb €ro paspyLUeHust.
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PnaHLbl KPYroB Ans oTpe3aHns MoryT
OTNMYaThes OT PraHLEeB LNMOBaNbHBLIX
KpyroB.

6. He ucnonb3ywure N3HOLWEHHbIE
KPYrv C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB
6onbluero pasmepa.

Kpyr, npegHasHa4YeHHbIM Ans
3NeKTPOMHCTPYMeHTa Bornbluero pasmepa,
He noaxoauT Ans 6onee BbICOKOW CKOPOCTU

BpalleHUa MHCTpYyMEeHTa MeHbLUEero pasmepa

1 MOXET NOMNHYThb.

AOMNMOJIHUTENbHLIE UHCTPYKLUU
Nno TEXHUKE BE3ONMACHOCTU AnA
ONMEPALUA OTPE3AHMUA
OononHuTtenbHbIe NpeaynpeXxXaeHus
no 6e30NacHOCTU NpU onepaumuax
abpa3uBHOro orpesaHms

1. He BpaBnuBanTe oTPe3HOW Kpyr
U He NpUuMeHsanTe n3bbiTouHoe
ycunue. He nbiTantecb oocTuYb
U3nuuHen rmybuHs! cpesa.
M36bITO4HOE HanpsKeHne Kpyra
YBENUUMBAET Harpy3ky 1 BEPOSITHOCTb
nepekallnBaHWs Unu 3aefaHuns Kpyra B
cpese 1 BEPOATHOCTb 06paTHOro yaapa unm
paspyLUeHus Kpyra.

2. He ctaHOBMUTECb HA OQHOM FNIUHUM C
BpaLAIOWMMCA KPyroMm unv nosagm
Hero. Korga kpyr B MecTe BbIMNOMHEeHUs!
onepauuu OBUXETCS B HanpaeneHnm
OT Bac, BO3MOXHbI 06paTHbIN yaap
MOXET OTOPOCUTb BpaLLatoLLMIACs KPyr U1
3MEKTPOUHCTPYMEHT HENOCPEACTBEHHO Ha
Bac.

3. [Mpwu 3aepgaHum Kpyra unm
npy NpexkpalieHum onepauum
oTpe3aHusA No Kakou-nubo npuumHe
BbIKITIOUUTE INEKTPOUHCTPYMEHT
WU AepXXUTe ero HernogBMIXHO
A0 NMONIHOM OCTAaHOBKMU Kpyra.
Huxkorpa He nbiITanTecb yaanuTtb
BpaljalolMMCS OTPE3HOMU Kpyr U3
cpes3a, TaKk KakK 3TO MOXKeT Bbi3BaThb
ob6patHbIN yaap. Onpenenvre npuunHy
3aefaHuns Kpyra v yctpaHuTe ee.

4. He Bo306HOBNAWTE onepauuio
OoTpe3aHMsA NMpU HaXOoXXAEeHUU Kpyra
B 3arortoBke. lNMocne Toro, kKak
Kpyr HabepeT NONHyK CKOPOCTb,

Yrnosas wnuchosanbHaa mawvHa

OCTOpPO>KHO NMOBTOPHO BBEAUTE €ro
B cpes3. [1pn nycke aneKTpouMHCTPyMeHTa

C KPYroM, HaxoasLLMMCS B 3aroToBKe, Kpyr
MOXET 3acCTpsTh, BLINTY 13 CPE3a UM MOXET
Npoun3oiTH 0BpaTHbIV yaap.
Moppep>xuBanTe NaHenyu u KpynHoie
3aroToBKMU Ans CBeAeHMUn K
MMHMMYMY PUCKa 3a)KaTusa Kpyra u
o6paTtHoro yaapa. KpynHbie 3arotoBku
MOTyT NnepekaLLnBaTbCs Nof CO6CTBEHHbIM
BECOM. PSiIOM C NUHMEN pe3aHnst 1 psaom ©
Kpaem 3aroToBkM No obemm CTopoHaMm Kpyra
nog 3aroToBKy HEO6XOAUMO YCTaHOBUTL
oropebl.

CobGnioganute ocobyro
OCTOPO>KHOCTb NMPU BbINOJIHEHUM
He6onbLKUX Npope3en B yxe
CYLLEeCTBYIOWMUX CTEHaX UIN APYrux
rAayXux NoBepxXHOCTAX. BoicTynatowmn
KpYyr MOXeT nepepesaTb ra3osble vnu
BOAONPOBOAHbIE TPYObl, ANEKTPONPOBOAKY
Unu 3aeTb Apyrue NpeameThl U Bbi3BaTb
obpatHbIn yaap.
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YCJIOBHbIE
OBO3HAYEHUA
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Yrnosas wnuchosanbHaa mawvHa

[nsa cokpalleHust pucka Tpaembl
nonb3oBaTesb AOMMKEH NPOYNTaThb
PYKOBOACTBO MO 3KCMniyaTaumm
npubopa

MpepynpexaeHne

[BoitHas n3onaums

HapeHbTe 3awmnTHbIE O4KK

HageHbsTe 3aWnTHBIE HAYLIHUKN

HapeHbTe pecnmpatop

OTx0ab! aNeKTPOTEXHUYECKOA
NPOAYKUMU He crieqyeT
YTUIM3MPOBaTh C BbITOBLIMU
otxoaamun. OHU AOMKHbI ObITb
[OCTaBreHbl B MECTHbIV LLEHTP
yTUIM3auum 4ns Hagnexatlen
nepepaboTku.

JKCINNYATAUUA

BHMMAHME: Mepepn ncnonb3oBaHnem
WHCTPYMEHTA, BHUMATENbHO NpoYuTaiTe
PYKOBOZACTBO MO 3KCMyaTaluu.

HA3HAYEHME

VIHCTpYMEHT npefiHasHayeH ans pesku,
YepHOBOW 06PabOTKN U OYUCTKN U3ZENUIA U3
MeTanna u kamHs 6e3 MCnonbL30BaHKsA BOAbI.
[ns oTpesHbIx paboT no meTanny AoMmKeH OblTb
NPUMEHEH cneLmanbHbIA 3aLWUTHBIA KOXYX Ans
oTpe3aHust (MPUHaAANEXHOCTb).

1. BbIKJTIOYATEJIb MUTAHUA(Cm. Puc. A)
Baw nepekntoyarens 3abnokvpoBaH Ans
npeaoTBpaLLeHns cryvanHoro 3anycka. Ytobbl
BKITHOYUTb MHCTPYMEHT, MEPEMECTUTE phivar
nepekntoyarens 6esonacHocTu (b) Bnepeq

1 NOSTHOCTbLIO BOXMUTE NepekniovaTenb
BKITIO4EHWS/BbIKINIoYeHMS (a). Tenepb BaLl
MHCTPYMEHT BKIIOYEH. YTOObBI BBIKMIOYNTD
WHCTPYMEHT, MPOCTO OTOXMUTE Nepekniodartesb
BKITHOYEHUSI/BBIKMIOYEHUS.

Ecnu Bbl XO0TWTe UCMONb30BaTh MHCTPYMEHT
MOCTOSIHHO, NepemecTuTe pblyar 151
nepekntoyatensi 6esonacHoctu (b) Bnepen

1 NOSTHOCTbBIO BOXMUTE NepeknovaTenb
BKITIO4EHUSI/BbIKIIOYEHMS (@), nocne Yero

BHOBb NepeMecTuTe pblyar nepeknioyarens
6esonacHocTu (b) Bnepea n oToxmuTe
nepekntoyaTernb BKIOYEHNS/BbIKIMIOYEHUS.
Tenepb Ball nepekntoyaTens 3abnokMpoBaH

BO BKJTIOYEHHOM MOMOXEHNU A5 TOCTOSHHOIO
MCnonb3oBaHust. YTobbl BbIKMIOYUTL UHCTPYMEHT,
NMPOCTO MOMHOCTLI0 OTOXMUTE NepeknoyaTerb
BKITHO4YEHUSI/BBIKMIOYEHUS U NepeknoyaTens
6e30nacHOCTV aBTOMaTMYeCcKkn BbicBOGoanTCS.

3awura oT HenpegHamMepeHHoro
3anycka

3alumTa oT HenpeaHaMePEHHOTO BKMIOYEHNS
npeaoTBpallaeT HEKOHTPONMpYyeMbIv 3anyck
3NeKTPONHCTPYMEHTA Mnocre nepepbiBa B
nogave NUTaHus.

[lns NOBTOPHOrO BKIIOYEHUSI NepeBeanTe
BbIKMo4aTenNb 4 B BbIKMIOYEHHOE NOMOXEHNe 1
CHOBA BKITIO4UTE 3MEKTPOUHCTPYMEHT..

2. OBJIACTU 3AXBATA PYKOH
Kpenko aepxwuTe yrnosyto WwnndmallmnHy obenmm
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pykamu Bo Bpemsi pabotbl. (Cm. Puc. B).

3. AHTUBUBPALIUOHHASA
AONMOJIHUTEJNIbHAA PYKOATKA
[acawas Bmbpaumio BcoMoraTtenbHas pyyka
CHWxaeT BUbpauuto, 4To AenaeT paboty Gonee
yAo6Hol n 6esonacHon.

BHUMAHME: Bbl moxeTe BbIOpaTb 0QHO U3
OByx pabounx nonoxeHuit aons obecneyeHus
Hanbonee 6e3onacHoro 1 yao6bHOro KOHTPons
3a wnudpmawmHon. (CM. PUC. C). PykosaTtka
BBWHYMBAETCS MO YaCOBOW CTPErKe B O4HO

13 GOKOBbIX OTBEPCTUI KOpNyca MaLUWHbI
(CM. PUC. B). Bcerga ncnonbayiTe aTy pyyKy
ans obecneveHnsi NONHOro KOHTPONs Haf,
VNHCTPYMEHTOM.

4. KHOMKA BJIOKUPOBKU WUNMUHAOENA
Ee cnepyet ucnonb3oBatk TONMLKO NpW 3aMeHe
Kpyra. 3anpelyaercs HaxumaTb ee npu
BpaLlatoLemcs kpyre!

5. YCTAHOBKA KPYTA

OnopHyto Wwaiby (5) HageHsTe Ha WnuHAaenb (6)
1 3adUKCUpynTe ee Ha ABYX hackax LNUHAEens.
YCcTaHOBUTE KPYr Ha OMOpPHYIO LWanby. 3atem
3aTsbKHYHO raviky (7) cnegyeT HaBepHyTb Ha
WnuHAens. HaxmuTe kHONKy 6rokMpoBku
WnMHAens (6)  NnoBepHUTE LWNVHAENb A0
dukcaunmn. MNMNOTHO 3aTSAHUTE 3aTSHKHYIO raviky,
ncnonb3ays cneunanbHbli ragyHbI KoY (CM.
puc. D). LLTbipy cneunanbHOro rae4yHoro kova
[OIMKHbI BXOAUTL B OTBEPCTUS Ha 3aTSHKHON
raiike. MNpoBepbTe cBOOOAHOE BpaLLeHne

Kpyra v HafeXHoCTb ero 3akpennexus. [lante
VNHCTPYMEHTY nopaboTtatb 6e3 Harpy3sku

B TeyeHne 30 cekyHz, 4ToObl NPOBEPUTL
BMGpauuio kpyra n ero BpalleHvie. Ansg cHATuA
Kpyra OencTByiiTe B 06paTHOM Nopsiake.

6. PEFYJIMPYEMbIX 3AXKUM
3ATSAXKHOW FrAVKMU

3aTtskHyto ranky (7) cnepyeT yctaHaBnvBaTth
COOTBETCTBEHHO Pa3fIMYHOM TOMLLMHE Kpyra.
[ins 6onee TOHKMX OTPE3HbIX UMW anmasHbIX
KPYroB NpUnNogHATas 4acTb 3aTSHKHOMW ranikkn
yCTaHaBIMBaETCsi B CTOPOHY OT kpyra (CM.
puc.E.2). Onsa wnundoBanbHbIX Kpyros
6onbLuen TONWMHBI NPUNOAHSATas CTOPOHA
3aTSHKHOM ranku ycTaHaBnUBaETCS K Kpyry Ans

Yrnosas wnuchosanbHaa mawvHa

obecneveHns nyylen nogaepXkn oTBepcTUs
kpyra (cm. puc. E1). Bcerga ybeautech, 4To Kpyr
HaJeXHO 3aKpenneH.

7. PEFYJIMPOBKA 3ALLUTHOIO

KOXXYXA (Cm. puc. F)

Mepep BbinonHeHuem no6bIX paboT Ha

wnucoBanbHOM MallMHe, OTCOeauHUTe

3NIeKTPUUECKYIO WTencenbHYI0 BUIKY.

Ansa pa6otbl co wnudoBanbLHLIMU UK

OoTpe3HbIMU Kpyramm Heobxopumo

YCTaHOBUTb 3AWMUTHBIA KOXYX.

Koxyx wnudosansHoro gucka

[MpodWmbHbIN BBICTYM  Ha 3aLUUTHOM KOXYyXe

(14) rapaHTMpyeT yCTaHOBKY TOMbKO TOrO

KOXyXa, KOTOPbIV MOAXOANUT K MHCTPYMEHTY.

OTkponTe 3axvmHon peiyar (8). YcraHoBute

3aLUMTHBIN KOXYX (14) BbICTYNOM B KaHaBKy

Ha draHLue WNUHAEens ronoBk1 MHCTPYMEeHTa 1

noeepHuUTe B Tpebyemoe nonoxeHve (pabodee

nornoxeHue).

[nsa dwukcaumm 3awmTHOro koxyxa (14)

3aKpONTE 3aXKMMHOW pbiyar (8).

3aKpbiTas CTOPOHA 3alMUTHOro KoXXyxa

(14) pom>xHa Bcerga 6bITh HanpaeneHa

Ha oneparopa.

BHUMAHME: npu oTKpbITOM pblyare (8) npun

NMOMOLLM PEryrIMPOBOYHON raikm (9) MOXHO

obecneuntb HagexXHoe 3aKkpenseHre Koxyxa

nocne 3akpblBaHus pblyara (8).

Koxyx oTpe3Horo gucka
MPEAYNPEXOEHME! Npu otpesanun
meTanna Bcerga paboTaiTe C KOXKyXoM

OTPE3HOro gucka.

Koxyx oTpesHoro aucka (15) 3akpennsiercs

Takke Kak n KOXyx Ans WnndoBanbHOro gucka.

8. CHATUE 3ALLUTHOIO KOXXYXA
Hukorga He CHMMaWUTe 3aWMUTHbIN
KOXXYX NMpPU UHbIX yCrnoBusax pabortsbl.
CHavana CHUMUTE 3aXKVIMHYI0 rawkKy, ANCK U1
OMOpHYH0 Wainby. OTOXMUTE pblvar 3aLUTHOrO
KOXyXa 1 NOBEPHUTE KOXYX, 4TO Obl ABa
BbICTYMNa Ha KOXyxXe coBManv ¢ npope3smMu Ha
Kopnyce pegykTopa, 3aTeM CHUMUTE KOXYX.
[Ins ycTaHOBKM KOXyxa AeNCTByTe B 0OpaTHOM
nopsigke. CoxpaHvTe BCe AeTany B HageXHOM
mecTe.
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9. MNABHbIA NMYCK

Bnarogapsi BCTPOEHHOW 3NEKTPOHUKE, CKOPOCTh
[ABWraTens noBbILLAETCA NOCTENEHHO, YTO
YMEHbLLUAET CUIy pbiBKa NpU cTapTe ABUraTensi
BbICOKOW MOLLHOCTH.

10. BPALLEHUE KOPOBKU NEPEAAM
Mepen BbinoNHeHneM kakmx-nmbo pabot

Ha WnndoBanbHON MallnHe OTCOeANHNTE
3MEKTPUYECKYIO LUTENCENbHYIO BUMKY OT
pO3eTKn, a 3aTeM CHUMUTE [UCK U KOXYX.
Kopnyc pegyktopa MOXHO noBopa4nBaTb

M0 OTHOLLEHMIO K KOPMYCY MalUMHbI. Takum
obpasom, B 0cobbIx cryyasx BblKMoYaTenb
NUTaHUSi MOXHO YCTaHOBUTL B yAobHOe Ans
paboTbl nonoxeHue. BeiBepHute 4 BUHTa 13
kopnyca peayktopa (Cm. Puc. G). AkkypaTHo
NoBepHUTE KOPNyc peaykTopa B Xenaemoe
rofioXeHue, Ho He BblTackveaviTe ero. Ecnun
KOpMyC peayKTop BbIMAET U3 NOCaAKu, TO LWETKN
ABuraTensi Hy>kHo 6yaeT 3amMeHnTb.

11. UCNMOJIb3OBAHMUE
LWNMU®OBANBHOM MALUUHbI
BHUMAHME! 3anpeuwaerca
BKIIOYaTh YyrrnoByio
wnudoBanbHyl0 MalWlMHy, Korga
abpasuMBHBIM AUCK conpuKacaeTcs
c 3arotoBkomn. [laute abpasuBHomy
AUCKY HabpaTb NONHYyI0 CKOPOCThL
nepep Havyanom wnudoBaHus.
[epxwuTe yrnoByio LWNUOBansbHy0 MaLHy
OLHOW PYKOW 3a rMaBHYO PYKOSATKY, a ApYyron
PYKOIN — KPEMKO 3a AOMOMHNUTENbHYIO PYKOSITKY.
Bcerga pacnonaravite Koxyx Tak, 4Tobbl
GonbLuasi YacTb OTKPLITOrO abpasnmBHOro
Avcka bbina HanpasneHa No BO3MOXHOCTU B
NPOTMBOMOMOXHYIO OT BAC CTOPOHY.
ByabTe rotoBbl K NOTOKY UCKP Npu
COMPUKOCHOBEHUW abpasnBHOIo Ancka ¢
MeTannom.
[nsa ynobcTBa ynpaBneHusi UHCTPYMEHTOM,
6onee adhdheKTUBHOrO yaaneHna matepuana un
MVHMManbHOW neperpy3ku npu WimdoBaHum
yron mMexay abpasvBHbIM QVCKOM 1
obpabaTbiBaeMol MOBEPXHOCTbIO AOMKEH
cocTaBnATb NpubnuantensHo 15°-30°.
CobntofanTe 0CTOPOXHOCTb NPU BbINOMHEHUN
paboT Ha yrnoBbIX MOBEPXHOCTAX, TaK Kak
COMPUKOCHOBEHME C MepeceKaLLMMnCcs

Yrnosas wnuchosanbHaa mawvHa

NMOBEPXHOCTSAMUN MOXET BbI3BaTb CKAYOK USn
NOBOPOT LWNMOBANbHON MaLUMHbI.

[MNocne 3aBepLueHns wnudoBaHwa ganTe
3arotoBke OoCTbITb. He npukacanTech k ropsayven
NMOBEPXHOCTMU.

12. PE3KA
MPEAYNPEXOEHME! Npu otpesanun
MeTanna Bcerga paboTanTe C KOXKYXOM
OTpE3HOro Ancka.
3anpeLlaercst HaXXMMaTb Ha MHCTPYMEHT,
HaKIMOHSITb UMK Ka4aTb MHCTPYMEHT BO BpeMmsi
pe3ku. PaboTanTte ¢ ymepeHHON nogayen,
afanTUPOBaHHOM K paspesaeMoMy MaTepuarny.
He cHmxanTe ckopocTb BpaLlatoLmnxcs
OTpe3HbIX AUCKOB, MpuKNaabiBas 6okoBoe
ycunve.
BaxHo cobntogatb HanpaBrneHve pesku.
MHCTpymMeHT gormkeH Bcerga paboTatb B
HanpasneHun pesku. MNoatomy, HUKoraa
He nepemeLlanTe NHCTPYMEHT B APYroM
HanpasneHun! B NnpoTUBHOM criy4ae cyluecTByeT
OMNacHOCTb HEKOHTPONMMPYEMOTO CX0A4a C JTIMHUN
pesa.

13. BPAWl UHOAUKATOP U3HOCA 153
(WX22AG WX23AG WX23AG.2) (Cm.
puc. H)

Baw yrnosow LwnndoBanbHON MallnHbI
OCHalLLleHbl aBTOMaTU4eCKON MHANKATOP
n3HOCa LWeTKW. 3eneHblil MHAVMKATOP O3HaYaeT,
YTO KNCTb COCTOSIHME HOpManbHoe. KpacHbin
MHOVKaTOP MOKa3bIBAET, YTO KMCTb NOAXOAMUT K
KOHLy CBOEro cpoka 1 AorkHa ObiTb 3aMeHeHa
KaK MOXHO CKopee.

14. YITNEPOOHDLIE WETKA
ABTOCTOIA (WX23AG.1) (CM. PUC. I1)
Korga n3onsiumMoHHbI HaKOHEYHUK 13

nonumepa (17) BHyTpu rpacomToBoM Lwetku (18)
conpukacaeTcs ¢ konnektopom (16), geurartens
aBTOMaTU4YeCcKu ocTaHaBnvBaeTcs. B atom
cnyyae HeobxoaMmo 3aMeHuTb 06e rpadnToBblE
weTkn. CneguTe 3a YUCTOTOW LLIETOK U X
CBOGOAHLIM CKOMbXeHUEM B Aepxatensx. O6e
rpacuToBbIE LLETKN HEOBXOAMMO 3aMeHsITb
OOHOBpPEMEHHO. McnomnbayinTe Tonbko
ofVHaKoBble rpacpuToBbIE LLETKU.
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15. 3AMEHA LLETOK (CM. PUC.12)
BbIBEPHWTE BUHT KPbILLKM OBNEeryeHHoro
poctyna K weTtkam. CHUMUTE KPbILLIKY.
AKKypaTHO OTCOEAMHUTE KNEMMY LLETKN.
YoepxuBato NpyxuHy, BbITalUTe U3HOLLEHHYO
LLEETKY, aKKypaTHO OTMYCTUTE MPYXXUHY.
YCTaHOBUTE HOBYHO LLETKY (B TAKOM e
NMONOXEHUN), yaepXuBas npyxuHy. YoeamsLumnch,
YTO LEeTKa NpaBuIIbHO YCTaHOBIIEHA U
CcBODOOOHO NepemeLLaeTcsi, OTNyCTUTE NPYXUHY.
[MogcoeanHuTe Knemmy LeTkn. 3akponTe
KPbILLKY U 3aKpyTUTE BUHT.

PEKOMEHOALUMM NO
MCnNnoJsib30BAHMIO
yrnosoum
WIMPOMALLUHBI

1. Bcerga 3anyckainte MHCTPYMeHT 6e3
Harpysku [0 AOCTVXEHUS] MaKCUMarbHOM
CKOPOCTHU, 3aTeM npucTynamnTe k paborte.

2. He neperpyxaiite kpyr, 4To6bl paboTtaTb
ObicTpee. CHMXEHME CKOPOCTU
nepemeLLeHns Kpyra o3HavaeT bonee
NPOAOIMKUTENBHOE BPEMSI PaboThI.

3. lMpwu paborte ¢ wnudoBanbHbIMU Kpyramu
Bcerga BoligepxusanTe yron 15-30 mexay
Kpyrom n obpabaTsiBaeMbiM nsgenviem. Mpu
paboTe noa 66MNbLWMM YITIOM B U3aenvu
MOSIBSTCS BbICTYMbI, YTO MOBMUSIET HA
oTaernky nosepxHocTtu. MNMepemellante
LWnndMaLLnHy Bnepea n Hasag no
obpabaTtbiBaemMoMy nsgenuio.

4. TMNpw ncnonb3oBaHWM OTPE3HOTO Kpyra
HVKOTZa He U3MEeHsINTe yron pesku, B
NPOTUBHOM Crly4ae Kpyr v aBuratenb
3aKMUHUT UK NPOM30NAET NoroMKa Kpyra.
Mpwu pe3ke, pexbTe TONbKO B HAaNpaBneHuu,
NPOTUBOMONOXHOM HanpaBneHWio BpaLleHns
kpyra. [pu peske B TOM e HanpaBneHuu,
4YTO M BpaLLieHne Kpyra, Kpyr MOXeT
BbITank1BaTbCs U3 Npopesn.

5. Tpu peske o4eHb TBEpAbIX MaTepunanos
HaunyyLnX pe3ynsTaToB MOXHO AOCTUYb C
anmasHbIM Kpyrom.

6. [Mpu ncnonb3oBaHUM anMasHoOro kpyra
OH CunbHO Harpesaetcs. Ecnu ato
NPOVCXOAUT, Bbl YBUAUTE KOMbLO UCKP BOKPYT
BpaLlatoLerocs kpyra. OctaHoBUTE pesky

Yrnosas wnuchosanbHaa mawvHa

1 oxnaguTe Kpyr paboton 6e3 Harpysku B
Te4yeHve 2-3 MUHYT.

7. Bcerga obecneunBante NpoYHoe KpenneHue
obpabaTbiBaeMOro nsgenus Unu ero 3axnmm
ANs nNpefoTBpaLLeHns CMeLLeHNs

TEXHUYECKOE
OBCNY>XXNBAHUE

Ao BbinosniHeHus nobbix pabor

no perynupoBke, o6cnyxusaHuio

U yxony cnepyeTt BblHYTb BUIIKY
3NMEeKTPONUTAHUA U3 PO3ETKM.

B MHCTpyMeHTe OTCYTCTBYIOT AeTanu,
nognexatume o6cnyXmBaHuio Nosb3oBaTeneMm.
Hwvkoraa He ncnonb3ynte Bogy Uim
XUMUYECKUE YUCTSALLME CPeCTBa AN YACTKM
3MNeKTPOUHCTPYMeHTa. [poTuparite ero cyxon
TKaHblo. Becerga xpaHuTe aneKkTpoMHCTPYMEHT
B CyxoM MecTe. CoaepxXuTe B YUCTOTE
BEHTUNSALMOHHbIE OTBEPCTUS ABUraTens.
Ouunarite OT MbiNy Bce paboyne opraHbl
ynpasneHusi. HesHaunTenbHoe NCKpEHUE,
3aMeTHOe CKBO3b BEHTUINSILMOHHbIE OTBEPCTUS,
SIBMSIETCA HOPMarbHbIM U HE HAHOCUT Bpep ek
TPOUHCTPYMEHTY.

Ecnu ceTeBon WHYp NoBpexAaeH, To,
BOM36EXaHNe onacHOCTU NOPaXeHUst TOKOM,
OH [LOMXeH OblTb 3aMEHEH U3roTOBUTENEM, ETO
CEepPBUCHBIM areHTOM UINK YNONMHOMOYEHHbIM
KBanmuLMpoBaHHbIE NULIOM.

NMOUCK U YCTPAHEHME
HEUCNPABHOCTEM

Bawa HoBas yrmosas wnvdoBanbHas MalimHa

OYeHb MpoCTa B 3KCMyaTaumn, OfHakKo,

€Cnu y Bac BO3HUKHYT Npobnembl, npoBepbTe

nepeYvncrieHHbIe HKe NPUsHaku.

1. Ecnu wnudosanbHas malunHa He
paboTaert, NpoBepbTe HanuyMe NUTaHus B
3MEKTPUYECKOW pOo3eTKe.

2. TMpu konebaHusix nnu Bubpauum abpasmBHOro
Avcka npoBepbTe, 3aTSHYT N HAPYXKHbIN
dnaHew 1 NPaBUIbLHO NN PaCMONOXeH
abpa3smBHbI AMCK Ha riaHLeBow NnacTuHe.

3. Ecnu ectb kakne-nnbo npuaHakm
noBpexaeHusi abpasnBHOro Aucka, He
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UCMonb3yWTe ero, Tak Kak NoBPEXAEHHbIN
OMCK MOXET MOMHOCTbLIO Pa3pyLUMTLCS;
CHUMUTE €ro 1 3aMeHUTe HOBbIM
abpasnBHbIM AUCKOM. YTUNU3NpYNTe cTapble
abpasuBHble ancku, cobniogas npasuna
yTUNU3aLmnm.

4. MNpwn obpaboTke antoMUHKSA UNK SPYroro
MSrKOro crnnaea, abpasvBHbIA AUCK ObICTPO
3acopsieTcsa 1 3PdPEKTUBHOCTb LWNMGOBaHNS
CHMXKaeTcs.

3ALUTA §
OKPY)XAIOLWLEW CPEQbI

OTxonpl 3MEeKTPOTEXHUYECKOW npoaykumm
He cneayet yTunnm3mpoBathb C ObITOBLIMY

s OTXOZAMU. OHU JOMKHBI ObITh
[0CTaBfIeHbl B MECTHbIN LIEHTP YTUIU3aumu Ans
Haanexatlen nepepaboTku.

Yrnosas wnuchosanbHaa mawvHa
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